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U ¢&lanku se razmatra problem vaniskih karakteristika i unutrasnjeg raspore-
da kvalitetnih zona nestandardne oblovine bukve (sl. 2). Osim navedenih karakteris-
tika, ma istim trupcima istraZeno je i kvantitativno iskoris¢enie koie ie iznosilo
27,8 pri preradi u obratke 50 x 50 x 900 mm. Nadalje se predlaZe da tehnologiiu
prerade bukove nestandardne oblovine treba koncipirati kao dvofaznu. Primarno
raspiljivanje trupaca, s prethodno izradenim lezistem, vrsilo bi se pomo¢u viselisnih

kruznih pila.

Klju&ne rijeéi: kvantitativno iskoris¢enije nestandardnih bukovih trupa-
ca — tehnologija prerade tanke oblovine.

EFFECT OF AXIAL FORM AND DISTRIBUTION OF QUALITATIVE ZONES
OF UNSTANDARD BEECH ROUND LOGS ON TECHNOLOGY AND

UTILIZATION

Summary

This anticle discusses a problem of outer characteristics and interior distnibu-
tion of qualitative zones of unstandard beech round logs (fig. 2). Beside the men-
tioned characteristics, a quantitative utilization on the same logs has been exami-
ned, which amounted to 27,8/ when converted into work pieces 50 x 50 x 900 mm.
Furthermore, it has been proposed that technology of conversion of beech unstan-

dard round logs should be conceived as a 2—stage one.

Primary conversion of logs with preliminary made bearing has been carried
out by means of a multiply-blade cicular saws.
Key words: quantitative utilization of unstandard beech logs — technology

of thin round logs conversion

1. UVOD

Tehnologija prerade standardne oblovine ceti-
narskih i lis¢arskih vrsta drveta odredena je, pre
svega, koeficijentom tehnolo$ke <istoée, odnosno
rasporedom kvalitetnih zona i rasporedom greSa-
ka u unutras$njosti oblovine namenjene pilanskoj
tehnologiji prerade. Medutim, tehnologija prerade
nestandardne oblovine, koja se u poslednje vre-
me podinje sve vise koristiti i koja ¢ée primenom
plantaznog sistema gazdovanja sve viSe dobijati
svoj pravi zmacaj i smisao, zahteva poznavanje
popreéne i aksijalne forme debla znatno vie nego
kod standardmne oblovine, da bi se ma osnovu tih

* Rad je deo istraZivanja bukove nestandardne oblovine ma-
Jog pre¢nika, a finansiran je od RZN SR Srbije, za period 1981—
85. godine. Projektom rukovodi dr NadeZda Luki¢-Simonovi¢,
red. prof.

* Referat sa savjetovanja »Kolokvij iz pilanarstva« Zalesina.
Bilten ZIDI, $um. fak. Zagreb, 11 (1983), br. 3.

pokazatelja mogao projektovati optimalni tehmo-
loski proces i predvideti procenat otpatka, odnosno
iskori§éenja preradene oblovine.

Ako se pretpostavi da popreéni presek mestan-
dardne oblovine odstupa od idealnog — kruZnog
— oblika koliko i oblik standardne oblovine, onda
ostaje da se istrazi aksijalna forma debla, jer je
ona dominantni faktor na izbor tehnoloskog pro-
cesa i iskori$éenja prilikom prerade mestandardne
oblovine.

Aksijalna forma standardne oblovine je istra-
zena 1 definirana i ona se u osnovi menja od
neiloida, u predelu pridanka, preko valjka, u pre-
delu debla, do konoida u predelu krosnje. Medu-
tim, aksijalna forma nestandardne oblovine &eti-
nara i liSéara, narodito bukve, nije u dovoljnoj
meri istrazena. Prema tome, ne moZe se govoriti
o nekim egzaktnim rezultatima u tehnologiji pre-
rade i iskori§éenja iste. :
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Tehnologija prerade <etinarske mnestandardne
oblovine obavlja se pomoéu vielisnih kruznih pi-
la velikog broja okretaja i velike brzine pomera.
Ovo omoguduje ostvarivanje velike produktivnosti
rada i pri preradi oblovine mamjih pre¢nika. Pre-
rada nestandardne bukove oblovine, moglo bi se
reéi, mije u potpunosti definisana. U veéini sluca-
jeva tehnologija prerade se odvija preko sistema
traénih ili kruzmih pila, a u nekim slucajevima i
pomoc¢u gatera posebno prilagodenih za preradu
oblovine manjeg preénika. NajéeSce se bukove
oblice na preradu dovoze u obliku oblica duzine
1 m, a vrlo retko u obliku viSekratnih duzina.
Ovo se opravdava nepravilnom aksijalnom formom
bukove mestandardne oblovine, odnosno velikom
zakrivljenoSéu, pa se s manjom duZinom dobija
vecéa pravnost rezanih sortimenata.

2. CILJ RADA

Sagledavajué¢i problem wu celini, smatra se da
bi bilo korisno izvrsiti ispitivanja spolja$njih ka-
rakteristika nestandardne oblovine i unutrasnjeg
rasporeda kvalitetnih zona bukve, kako bi se na
osnovi tih pokazatelja do$lo do osnovnih podataka
neophodnih za dalje razvijanje tehnologije pre-
rade nestandardne bukove oblovine.

3. METOD RADA

Za ova istrazivanja izabrano je 15 stabala na
planini Go¢, u 67. odeljenju. Sastojina je ma bla-
go magnutom terenu severne ekspozicije. Karak-
teristike debala istraZemnih stabala date su u ta-
beli I*.

Karakteristike izabranih debala

Tabela I
Pre¢nik debla na )
Stat. debljem sredini tanjem DuZina
pokazatelj kraju kraju debla
(cm) (em) (cm)
n 15 15 15 15
X 21,6 18,8 17,266 3,79
1 3,40 2,51 2,29 0,64
v % 15,75 13,34 13,28 16,96

Izabrana debla razrezana su ma gateru u daske
debljine 5,0 om. Iz svakog debla, pomoc¢u osnove
piljenja jednakih debljina dasaka, dobijene su po
tri daske (sl. 1).

* Uzorak stabala stavljen je besplatno na rasgﬁlaganjp od
strane Oglednog dobra Sumarskog fakulteta »Momcilo Popovice
iz Beograda, OOUR »Kraljevoc. Formiranje, dobava i prerada
uzorka izvr§ena je uz direktnu saradnju ing. Milivoja Saji¢a i
rukovodenje dr Momira Nikoli¢a, red. prof.

e

Slika 1 — Osnova piljenja
Fig. 1 — Base of sawing

Prerada bukove nestandardne oblovine na ga-
teru imala je za cilj da pokaze koliko se posto-
jeéi tehmoloski procesi prerade bukove standardne
oblovine mogu koristiti za preradu bukove me-
standardne oblovine i koliko gater, kao primarna
masina, moZe biti pogodan za razrezivanje ove
oblovine u daske.

Izbor osnova piljenja baziran je na ¢injenici
da se nestandardna oblovina moze korisno wupo-
trebiti za izradu d&etvrtada pravilnog geometrij-
skog oblika, namenjenih kopiranju, tokarenju, sa-
vijanju itd. Najveéi broj mavedenih obradaka je
dimenzija 30 X 30 do 60 X 60 mm f duzine 80 do
120 em. Za ova istrazivanja izabrani su obraci
kvadratnog oblika popreénog preseka, krojnih me-
ra 50 X 50 X 900 mm. U analizi je posebno uka-
zano na iskoriS¢enje osnovne zone debla u obrat-
ke punog oblika i dimenzija, konstatujuéi pri tom
i kolidinu otpatka, ali bez upus$tanja u njegove
moguée mamene i iskori§éenje.

Snimanje podataka o rasporedu kvalitetnih zo-
na izvrSeno je na aksijalnim povrsinama dobijenih
dasaka.

4. REZULTATI ISTRAZIVANJA 1 ANALIZA

4.1. Debljina kore

Debljina kore nestandardne oblovine izmerena
je u blizini ravni rezanja i na svaka dva metra
duz debla. Uzorci kore posluZili su za odredivanje
promene debljine kore s duzinom debla i izraéu-
navanje njenog zapreminskog, odnosno povrsin-
skog ucleSc¢a. Rezultati istraZivanja dati su na ta-
blici II.

Prosedno smanjenje pre¢nika nmestandardne ob-
lovine iznosi 1,138 cm/m, a procentualno 5,464
%/m. Ovi pokazatelji ukazuju ma poveéano sma-
njenje prednika, odnosno na poveéanu koniénu
izrazenost oblika bukovog debla malih pre¢nika,
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koja je za oko dva puta veéa nego kod standard-
ne oblovine iz dela debla, te bi se za preradu ove
oblovine usvojili blaZzi kriterijumi ocene jedrine.

Zakrivljenost debla bukove nestandardne ob-
lovine nije tipi¢na i ne moZe se definisati, kako
po mestu tako i po obliku. U proseku, zakrivlje-
nost bukovog debla iznosi 2,346%. Prose¢na du-
#ina tetive kruznice zakrivljenog dela debla izno-
si 1,146 m, a duzina strelice luka 2,70 cm. Na os-
novu provedenih analiza i izloZenih pokazatelja
ne bi se mogao predloziti neki uniformni naéin
krojenja debla bukove nestandardne oblovine, veé
se, u principu, treba drZati opstih principa kro-
jenja oblovine u cilju maksimalnog kvalitativ-
nog i kvantitativnog iskoriSéenja, nastojeé¢i, pri
tom, da duzina rezanih sortimenata bude S§to
vecéa, kako bi se mogao primeniti princip dvo-
fazne prerade, po$tujuéi pri tom korelacione za-
visnosti spoljasnjih karakteristika debla i unutra-
$njeg rasporeda kvalitetnih zona.

4.3. Raspored kvalitetnih zona i iskori$éenje

Od wunutrasnjih karakteristika debla mneopho-
dnih za donoSenje suda o kvalitetu i rasporedu
kvalitetnih zona debla odreden je raspored i ude-
Sée neprave sréevine, raspored i udesSce kvrga,
raspored pukotina i raspuklina i drugih greSaka
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RASPORED KVALITETNIH ZONA
BUKOVE NESTANDARDNE OBLOVINE
Slika 2 — Raspored kvalitetnih zona bukove nestandardne
oblovine.

Fig. 2 — Distribution of qualitative zones of beech unstandard
round logs. X

nastalih u deblu pod uticajem raznih faktora spo-
ljanje i unutra$nje prirode. Sintetizovani podaci
analititke ocene rasporeda kvalitetnih zona pri-
kazani su u obliku crteza na sl. 2.

Legenda:

Zona I — deo debla bez grana — ostataka gra-
na i drugih greSaka grade drveta,
najée$ée &ist, a blizu krune pojacano
deformisan wsled zaceljivanja mesta
otpalih grana, ili sa otvorima od ot-
palih grana;

Zona II — sredidnji deo debla, oko anatomske
ose, u predelu pridanka pretnika do
7 cm, koji se prema kros$nji $iri. U
donjim delovima ovog dela debla pri-
sutne su mrke kvrge pre¢nika do 1
om, &esto trule, s manjim ili veéim
stepenom dekoloracije u blizini kvr-
ge, a u gornjim delovima debla, ispod
kro$nje, gde je povecéano prisustvo
slepica, kvrge su jednim delom zdra-
ve ,ali veéina od njih ima celo kvrge
mrke boje, ¢esto trulo, koje posle du-
7eg vremena infekciju prenosi i na
delove debla ispod kvrga;

Zona III — deo debla s prisustvom zdravih kvr-
ga, nes$to veéeg preénika i drvetom
sklonim poveéanim deformacijama
prilikom suSenja, pa time i loSijeg
kvaliteta.

Za tehnologiju pilanske prerade drveta bitan
je unutradnji raspored greSaka drveta ma povrsini
rezanog sortimenta i njihova dimenzionalna sta-
bilnost. Medutim, mista mamje vazna karakteris-
tika je 1 spoljasnji oblik debla, odnosno izraze-
nost unutrasnjih deformacija grade drveta na
kori debla i moguénost otkrivanja korelacionih
zavisnosti spolja$njih manifestacija greSaka i nji-
hovog unutrasnjeg rasporeda i veli¢ine.

Ova istrazivanja su konstatovala da deblo bu-
kove nestandardne oblovine ima neke specifiénosti
koje se grubo mogu svrstati u zone kvaliteta.

Na spoljasnjoj povrSini debla mogu se zapa-
ziti tri ili &etiri zone kvaliteta. Prva zona, koja
se nalazi u donjem delu debla i ¢ija je visina iz-
medu 2,0 i 3,5 m, karakteriSe se potpuno glatkom
korom. Druga i treéa zona, koje se medusobno
preklapaju i koje su ograni¢ene pojavom izraZe-
nijih deformacija ma kori, u obliku zaraslih kwrga
— slepica —, s jedne, i podetkom krosnje, s dru-
ge strane. Kora ovog dela debla je gruba, a na
povrsini se nalaze slepice ili otvori od otpalih
grana. Cetvrta zoma obuhvata deo krosnje, obi-
luje malim uzljebljenjima u pazuhu grane i pri-
stistvom zdravih sraslih kvrga.

U unutraSnjosti debla takode se mogu razli-
kovati tri kvalitetne zone. Prva zona je pbtpu.no
dista, bez prisustva grana ili éaprljeva, urasle
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kore i sliénih deformacija. Druga zona se odlikuje
prisustvom ostataka otpalih grana raznih veli¢ina,
oblika i stepena zdravosti. Karakteristi¢no je da
su ostaci grana, bez obzira na njihovu veli¢inu i
mesto, mrke boje i vrlo éesto s uraslom korom.
U donjim delovima debla, ove zone kvaliteta,
kvrge su manjeg pre¢nika, a prema krosnji nji-
hova se veli¢ina i u¢e$ée u aksijalnoj i transfer-
zalnoj ravni uvecéava. Karakteristiéno je da veéina
kvrga ima smanjenu tvrdodu, usled poéetnog sta-
dijuma truljenja. Isto tako, grane veéeg prednika,
koje obrazuju slepice, odnosno ostaci grana koji
su prekriveni slojem novostvorenog zdravog tkiva
drveta, imaju delom normalnu a delom mrku bo-
ju, koja se kod ve¢ine kvrga spu$ta ka mestu na-
stanka grane — kvrge —, a kasnije i dalje niz
deblo. U ovoj kvalitetnoj zoni mogu se naéi ostaci
grana razli¢itog oblika, dimenzija, zdravosti i ste-
pena sraslosti i uraslosti u masi debla. Treéa kva-
litetna zona obuhvata deo kro$nje, gde su ostaci
grama zdravi, veéih pre¢nika i normalnog stepena
sraslosti s ostalim tkivom. Prisustvo ostataka
grana u ovom delu debla je najveée.

Karakteristika analiziranih bukovih debala je
i da je prisustvo dekoloracije, u obliku neprave
sréevine, otkriveno samo u jednom sludaju, kao i
da debla koja su imala mali koeficijent é&istoce,
odnosno kod kojih su grame tokom ¢itavog Zivota
bile zdrave i prisutne, nemaju nikakvih deforma-
cija i dekoloracija u unutras$njosti debla.

Proseéni procenat kvantitativnog i kvalitativ-
nog iskoriSéenja bukove nestandardne oblovine
realnog oblika i dimenzija, pri preradi u obratke
dimenzija 50 X50 X 900 mm, iznosi 27,82%, stan-
dardna devijacija 7,589% i koeficijent varijacije
27,27%. Uporedeno s maksimalnim kvantitativnim
procentom iskoriSéenja bukovog debla proseénih
dimenzija, koji iznosi 53,65% (simuliranjem), real-
ni procenat iskoriséenja je manji za 51,8%.

Na osnovu iznetih procenata iskoriSéenja moze
se konstatovati da kod prerade nestandardne bu-
kove oblovine, izabranim mnaéinom prerade, ot-
pada oko 60% drvne mase (12% gubitak usled
utezanja i sl.). Iz ovog proizlazi da, prilikom pre-
rade bukove nestandardne oblovine, treba voditi
raduna o primeni metoda racionalne prerade, s
jedne strane, i izboru ekonomiénog reSenja za
iskoriSéenje otpadaka, s druge strane.

Na osnovu karakteristika — spoljadnjih i unu-
tra$njih — bukove nestandardne oblovine, moglo
bi se preporuciti da tehnologiju prerade bukove
nestandardne oblovine treba koncipirati kao dvo-
faznu, s tim $to bi u toku prve faze primarna
masina, zbog opstih principa produktivnosti rada,

bila viSelisna kruzna pila, koja bi bila u moguéno-
sti da preraduje trupce pre¢nika do 25 cm i kod
koje bi se, pre razrezivanja, formirala osnovna —
horizontalna — baza, a zatim bi se vrsilo uzduzno
razrezivanje debla na daske potrebne debljine.

ZAKLJUCCI

1. Debljina kore bukove nestandardne oblovi-
ne, pretnika do 25 cm na debljem kraju, iznosi
3,29 mm, a povrdinsko udesée 6,20%. S poveéanjem
visine debla debljina kore opada, a njeno povr-
Sinsko uceSée ostaje nepromenjeno;

2. Prose¢no smanjenje pre¢nika po 1 m duzi-
ne debla iznosi 1,138 cm, a procentualno 5,464
%/m. Zakrivljenost debla u proseku iznosi 2,346%;

3. Po spoljasnjim i unutra$njim karakteristi-
kama deblo bukove nestandardne oblovine ima
tri kvalitetne zone, od kojih je:

a) zona bez kvrga;

b) zona s ostacima otpalih grana razli¢itog
oblika, zdravosti i dimenzija, koje se na povrsini
debla ispoljavaju u obliku slepica ili otvora i

c) zona debla sa zdravim kvrgama i &aprlje-
vima iz dela krosnje;

4. Pri krojenju nestandardne oblovine treba se
drzati ops$tih principa maksimalnog kvalitativnog
i kvantitativnog iskoriséenja debla, vodeéi raduna
o korelacionoj zavisnosti spolja$njih karakteristika
i unutrasnjeg kvaliteta debla;

5. Proseéni procent iskori§éenja bukove ne-
standardne oblovine, primenom izabrane tehmolo-
gije, iznosi 27,82%, $to je za 51,80% manje od
maksimalnog kvantitativnog iskoriSéenja debla
prose¢nih dimenzija.

6. Tehnologiju prerade bukove nestandardne
oblovine koncipirati kao dvofaznu, gde bi se pri-
marno raskrajanje, prethodno bazirana le¥ista ob-
lovine, izvrsilo pomoéu viselisnih krumih pila ve-
like brzine pomicanja trupca.
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