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Prakticne upute za kontrolu procesa predsuSenja
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Sazetak

Da bi se do$lo do $to toénijih podataka o toku procesa predsusenja za raz-
licite debljine i vrste drva te sortimente, predlaZze se dvojako pradenje toka pred-
susenja: I. tabelarno, II. graficki.

U tabelarnom dijelu pored uobicajenih podataka predlazu se i nove rubrike,
odnosno parametri predsu$enja, koji ilustrativno oznaduju tehnolo$ke karakte-
ristike proteklog procesa predsu$enja. Ujedno to su i komparativni parametri,
pomocu kojih se dade lako zakljuc¢iti kvalitetniji reZzim suSenja u tehnolo$kom
i gospodarskom smislu.

Grafi¢ki dio se radi paralelno s unoSenjem podataka u tabelarni dio, ili nakon
zavrSenog procesa predsusenja. Prednost takvog nacina pradenja jest: veca zain-
teresiranost su$ioni¢ara za posao koji obavlja, Siri izbor podataka za analizu pro-
cesa predsu$enja te preglednost rezultata predsusenja izrazenih graficki.

PRACTICAL INSTRUCTIONS FOR CONTROL OF THE PREDRYING PROCESS

Summary

In order to obtain more precise data about the course of the predrying
process for different thicknesses and species of wood and assortments, two ways
of controlling the predrying course are proposed: a) tabular, b) graphic.

In the tabular part besides usual data new columns are suggested, e. g. the
predrying parameters which illustratively show the technological characteristics
of the past predrying process.

At the same time these are com

arative parameters as well, by means of which

it is easy to determine better quaﬁty system of drying in the technological and
economic sense. The graphic part is performed simultaneously with the insertion
of data into tabular part, or after the predrying process has been completed.

The advantage of such control method is: greater interest of driers for their
job, wider choice of data for the predrying process analysis and clearness of the
predrying results expressed graphically.

1.0 UVOD

Predsusenje se ni po ¢emu ne razlikuje od
klasi¢nog nacina su$enja. Namjerno je upotreb-
ljen izraz »klasi¢an«, kako bi se diferencirale neke
tehni¢ke i tehnolo$ke karakteristike po kojima
se predsuSenje razlikuje od su$enja u susionica-
ma, gdje se upotrebljavaju vie konaéne tempera-
ture. Bududi da je postupak suSenja kod visih
temperatura poznatiji i u praksi primjenjivan veé
dulji niz godina, radi lak$eg poimanja moZe se
upotrijebiti za taj postupak izraz »klasi¢no su-
Senje«. U principu, kod predsu$enja je pocdetna
vlaznost grade u, = 70 — 809, vi$a nego kod kla-
sinog suSenja, a isto tako i kona¢na vlaZnost
u, = 1§ — 229/, vida nego kod susenja u klasi¢nim
su$ionicama.

Pocletne temperature u predsusionicama znat-
no su nize sve dok se vlaznost grade ne smanji do
podrucja zasienosti Zice drva. Nakon toga se
moZe primijeniti viSa temperatura suhog toplo-
mjera, ukoliko su ogrjevna tijela dimenzionirana
za viSe temperature.

Nagin kontrole rezima predsuienja se tako-
der ne razlikuje od postupka u klasi¢noj susio-
nici. Kada se predsu$ionica napuni jednim mo-
dulom punjenja, grada dobiva svoj kontrolni kar-
ton, koji se vodi od pofetka pa do kraja predsu-
Senja. .

Karton predstavlja dokument na osnovi kojeg se
vidi rad i vjeStina predsu$ionitara, a ujedno bi

trebao predstavljati osnovni dokument novéanog
nagradivanja radnika u predsu$ionici. Naime, uz
ostalo, od predsu$ioniara i njegove sposobnosti
zavisi brzina predsus$enja (jeftinije susenje) i kva-
liteta grade (vrijednosni koeficijent grade). U na-
stavku se daje primjer kontrolnog kartona pred-
suSenja (slika 1) i opis uno$enja podataka.

20 TABELARNO UNOSENJE PODATAKA

Kontrolni karton se sastoji od rubrika:
21 Opéi podaci

— godina ......
tekuca godina
— ciklus su$enja ......
red su$enja u god. doti¢ne komore odnosno mo-
dula punjenja
— vrsta drva......
hrastovina, bukovina itd.
— sortiment. ......
pilopad, piljena grada, popruge, elementi itd.
— kvaliteta......
klasa grade
— debljina......
mm
— koli¢ina......
m3
— broj komore......
broj i oznaka mjesta u komori
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Slika 1. — Kontrolni karton predsusenja
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22 Tehnolos§ki podaci .

Rubrika tehnolo$kih podataka popunjava se
redoslijedom kojim se ostvaruju pojedini rezul-
tati, tj. neki se upisuju odmah na pocetku pred-
susenja, a do nekih se dolazi ratunski, tek nakon
zavrienog predsusenja ili tijekom predsusenja.

— pocetak predsusenja ......
mjesec, dan, sat )
— zavrS$etak predsu$enja...... —
mjesec, dan, sat
— trajanje predsusenja......
na temelju prvih dviju rubrika izracuna se vri- 23
jeme u danim i vrijeme u satima po zavr$enom
predsusenju —
— podetna prosje¢na vlaznost......
podetna prosje¢na vlaznost na temelju malih pro-
ba iz susionika, u, [/o]
— konac¢na prosje¢na vlaznost..... —
na temelju pokusnih uzoraka kod ogrjevnih tijela
i kod ventilatora u, [%o]
na temelju pokusnih uzoraka kod ogrjevnih tijela
kvocient izmedu Au = E‘, — uy [%] i vremena —
T u satima. Dobiva se prosje¢na brzina su$enja
u, [%] na sat, odnosno u, [%] na dan.

u% | a, °/./dan

prosje¢na fazna brzina ......

od u, do 30% vlaznosti i od 3000 do uy [*/o] izra-
¢unava se po zavr§enom procesu.

vizuelna ocjena Skarta.....

kod ulaza i kod izlaza grade. Predsu$ionicar is-
kustveno ocjenjuje $kart, odnosno kvalitet grade
na ulazu. Ovaj podatak je bitan, jer se na osnovi
njega korigira rezim predsusenja, o$triji odnosno
slabiji.

na zavrietku predsu$enja $kart se takoder ocje-
njuje ili mjeri.

Kontrolni kartomn
predsu8ionicara
Rubrika I ......
vodi se evidencija na tri pokusna uzorka kod
ogrjevnih tijela, i to tezina uzorka [kg] i trenutna
vlaznost [%/o]
Rubrika II......
vodi se evidencija na tri pokusna uzorka kod ven-
tilatora, i to tezina uzorka [kg] i trenutna vlaZ-
nost [%]
Prosje¢na vlaznost drva......
upisuje se prosje¢ni iznos iz I i II rubrike. Izra-
¢una se prosjek vlaznosti drva u slozaju u [%].
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GRAFICKI PRIKAZ REZIMA PREDSUSENJA ZA HRASTOVE POPRUGE

Slika 2. —



Propis rada — vodenje rezima

a) rezim......

predsusioniéar upisuje karakteristike reZima odi-
tane na instrumentu, a rukovodi se propisanim
rezimom iz dijagrama, ili tabele.

b) potpis......

u rubriku »potpis« upisuje se su$ioniar i odgo-
vorni rukovodilac, kada dode u kontrolu predsu-
$ionice i rada predsusionicara.

30 Grafi¢ko unoSenje podataka

Radi slikovitog prikaza nekog proteklog pro-
cesa predsusenja, predlaze se i grafit¢ko prikazi-
vanje rezima u tehnologiji predsusenja (vidi sl. 2).
Graficki nadin prikazivanja je vrlo uodljiv i jasan.
On ima i didakti¢ku prednost, a to je da predsu-
$ioni¢ar ne moze sastaviti graf predsusenja uko-
liko ne pozna dobro tehnologiju i parametre koji
definiraju predsusenje.

Znaci, suioni¢ar de biti prisiljen da svlada
tehnoloSke probleme susenja i proSiri svoje os-
novno znanje o predsuSenju opdenito. Nadalje,

graficki prikaz minulog procesa predsuSenja na-
vodi predsu$ioni¢ara na razmisljanje i potice kod
njega osobnu angaZiranost u poboljSanju procesa
predsudenja, a da kod toga zna i svjestan je $to
poduzima i $to ¢e time dobiti. U nastavku ée biti
opisan grafi¢ki prikaz rezima predsu$enja prika-
zan na slici 2.

Graf se sastoji od tri osi, dvije ordinatne i
jedne apcisne.

— Na lijevoj strani ordinatne osi nalaze se
nanesene dvije vrijednosti, i to: vlaZznost drva od
0 do 80 u (“»); a na desnoj strani brzina isusi-
vanja drva u granicama od 0 do 3% tj. u, [®e/}3].

Desna ordinatna os je Celzijusova skala, od 10
do 50°C. Pomocdu nje unose se vrijednosti suhog
i vlaznog toplomjera u dijagram reZima predsu-
Senja (t; 9C i t, 9C).

Na apscisnoj osi iskazani su dani, obrojéani
od 0 — 20 i predstavljaju vrijeme trajanja pro-
cesa predsusenja.

Dobivena krivulja suSenja »a« jest rezultanta
dnevnih srednjih izmjera vlaznosti grade u ko-
mori.

Vaznije egzote u drvnoj industriji

(nastavak)

GUAREA
Nazivi

Guarea ima botani¢ki maziv: Guarea ce-
drataPellegr.iGuarea thompsonii Spra-
gue i Hutch, a spada u porodicu: Meliaceae. Trgo-
vac¢ki nazivi za Guarea cedrata jesu: miri$ljava
guarea, bossé (franc. Zap. Afrika), a za Guarea
thompsonii: crna guarea. Obje vrste nazivaju i
nigerijska kruska, nigerijski cedar, $to Cesto za-
vodi.

NalaziSte

G. cedrata dolazi u $umama Liberije, JuZne
Nigerije i Kameruna, a pojavljuje se i u Ugandi.
G. thompsonii $iri se od Liberije do Gabuna,
a rijetko se pojavljuje na Zlatnoj obali i Obali
slonovace.

Stablo

Guarea cedrata je vrlo visoko drvo, do 45m,
s Cistim deblom preko 15m, promjera od 90 do
120 cm. Stablo obi¢no ima jako razvijeno ZiliSte,
a deblo je iznad toga kanelirano. Guarea thomp-
sonii je opdenito manje stablo, do 30 m visoko,
s promjerom od 90 do 120 cm. Jako ZiliSte prelazi
u vrlo cilindri¢no deblo.

Drvo

Drva obiju vrsta po izgledu i svojstvima vrlo
su sli¢na. G. cedrata trgovacki je vaZnija, Cesto
je drvo miri$ljivo i figurirano. Volumna teZina
0,60 — 0,66 g/cm3 uz 15%, vlage.

Bjeljika obih vrsta je uska i bjelkasta, dok je
srzevina ruziéastosmeda, a pri eksponiranju po-
tamni. Zice je pravne’ili talasaste. Pjege i pruge
su mnogo rjede nego kod sapelia. Fine je teks-
ture, s laganim mirisom poput cedrovine. Tvrdo
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je i srednje te$ko. Volumno se uteze 10,5%,.
SusSenje

Lako se prirodno su$i ma zraku, no sklono je
stvaranju napuklina i curenju bistre smole. Da
se ovo smanji, potrebno je drvo zastititi od sunca
i kiSe za vrijeme su$enja. Umjetno se guarea brzo
sudi, s malo o$tedenja od vitoperenja i raspu-
cavanja.
Mehanié¢ka svojstva

Drvo je ¢vrsto i zilavo, te po tim svojstvima
gotovo jednako mahagonijevini, iako je znatno
tvrde. G. thompsonii ima ne$to bolja mehanika
svojstva, osim specifiéne radnje loma, koja je za
oko 40%, manja.
Trajnost

Srednje je otporno na napadaje gljiva. Obje
vrste te$ko se impregniraju.

Obradljivost

Guarea se vrlo lako obraduje. Kod povrsinske
obrade postiZe se visoki sjaj. Bez teSkoda se &avla,
drzi vijke i dobro se lijepi. G thompsonii naginje
neSto pahuljavosti, a g. cedrata opet smolavosti
(gumavosti).

Upotreba

Guarea je korisna zamjena za mahagonijevinu,
pa se upotrebljava za gradnju pokuéstva, galan-
teriju, za unutradnja oblaganja, za brodogradnju,
za podove, kutije cigara, tokarenje i sl. Lako se
ljusti, odli¢no se reze i kod $perploda se upotreb-
ljava za vanjske listove, §to s unutra$njim listo-
vima iz okumeovine daje odli¢ne furnirske ploée.
Proizvodi

. Iak_o je guarea u Africi §iroko rasprostranjena,
ipak je opskrba oskudna i gotovo ogranidena.
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