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Dužinsko i debljinsko spajanje drva 
NA DIMTEROVIM AUTOMATSKIM LINIJAMA IDEALNO JE ZA BOLJE ISKORISTENJE I KVALITETU DRVA 

Pre!a za debl jlnsko lijepljenje drva 

T ehnič k i pod ac i 

širina drva: ~100 (160 mm) 
deblJina drva: 15-50 mm 
dul1lna drva: 600-S000 mm 

Površina prešanja prema kapacitetu: 
4. 6 ili 8 komada 

Površina prešanja po stranici: 

500 x 3500 x 5000 mm 

Specifični pritisak pri lijepljenju: 
6--12 kp1cm' {hidraulično) 

Automatska llnlja za duf lnsko 1paJanJe 

Tehn ič k i podaci: 

ulazne duljine: 200-1600 mm 
širine drva: 40 - 200 mm 
61rina paketa: 400 mm 

. kapacitet: 10-30 mlmln. 

mnm 
đimter 
Dimler GmbH & Co. I 
Maschinentabrlk 
Postrach 248, D-7918 Jllertlssen 
Telefon: (O 73 03) 30 26-29 
Tclex: 07·19116 

• industriaimport 
GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU 

ZAGREB, llica '8, telefon 445-677, telex 21-206 



,. 
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Novo 

'' 
ARP-1600" 

POSTROJENJE AUTOMATSKE 

RASTRUžNE TRAČNE PILE 

- cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan 
izvršilac pomoću centralnog kom~ndnog 
pulta 

- promjer kotača osnovnog stroja 1600 
mm 

- tražite opširnije tehničko-tehnološke in
formacije 

Proizvodni program 
TA-1800 Automatska tračna pila trupčare 
TA-1600 Automatska tračna pila trupčara 
TA-1400 Autom;itska tračna plla trupČara 
TA-1100 Automatska tračna plla trupl!ura 
RP-1500 Rastrufna tračna pila 

RP-1100 Univerzalna rastružna tračna pila 
P-9 A Pllanska tračna plla 

AC-3 Automatski Jednollsnl clrkular 
KP-4 Klatna plla 

PP-1 Povlačna pila 

PCP-450 Precizna clrkular9a plla 

HCP 1-4 Prećnl cirkular 

TVORNICA STROJEVA 

41020 ZAGREB - Savski Gaj, XIII. put bb -

JUGOSLAVIJA: Tel.: Centrala: 520-481, 521-331. 

521 -539, 521-314 - Prodaja: 523-533; Telegram: 

BRATSTVO ZAGREB: Telex: 21-614 

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO
MATSKE AASTAU7NE TAACNE PILE ARP-1600 

OP-1 Automatska o~trilica pila 

- uređaj za gater plle-

- uređaj za široke tračne pile 

- uređaj za uske tračne pile 

OTP Automatska oštrlllca širokih tračnih pila 

RU Razme:ačica plla 

- ure(laJ ~a gateqllo 

- uređaj za široke tral!no plle 

VP-2ij ValJačlca pila 

- pribor za valjanje I napinjanje plla 
- ,101 ;a uređonJe listova pila 

BK Brusilica kosina · 

AL-26 Aparat za lemlJonJe 

ABN-4 Automatska brusilica nofeva 
Razni stro)eYi za finalnu obradu drva 



• Aktualna ponuda strojeva i opreme za cjelokup
nu drvnu industriju 

• 975 izlagača Iz 26 zemalja s njihovim najboljim 
stručnjacima 

• Najviše noviteta i daljeg tehničkog razvoja Iz ci· 
jelog svijeta 

• Usmjeravajuća rješenja problema u svim pitanji
ma racionalizacije i rentabilnosti, proizvodnje I 
uštede energije 

...-•UGNA llli HANNOVER'83 
srijeda, 11. - utorak 17. 5. 1983. 
Međunarodni struenl sajam 
strojeva I opreme za drvnu Industriju 

• Stručna savjetovanja I simpoziji uz aktualne teme drvne 
industrije 

• Brze, sveobuhvatne informacije o izlagačima, proizvo
dima I servisnim uslugama putem EBl-a tj. elektronlć• 
kog informativnog sistema o posjetiocima 

• Informativni šta11dovi I savjetodavni uredi vodećih me• 
đunarodnlh stručnih saveza, organizacija I lnstltuta. 

! ' 
Za vaše osobno planiranje posjeta motele 

· zatra!itl opširnije upute 

I I.J o LIGNA HANNOVER '83 

j I I o putovanju I smještaju 

i Molimo da se pismeno obratite na 
· YUGOSLAVIAPUBLIC 
! Knez Mlhajlova 10 
j 11001 Beograd 
'1 Tel. 633-266, 624-666, 637~99 • P.O. Box 447 

Teleks 11-12.5 Yu Pub 
telegram Yugoslavlapubllc 



UDK 634.0.8 + 674 CODEN: DRINAT 

DRVNA 
INDUSTRIJI 

YU ISSN 0012~772 
~ 

Ć A SO PIS ZA PITANJA EKSPLOATACIJE šUMA, IIEHANIĆKE I KEMIJSKE 

PRE RAD E DRVA, TE TRGOVINE DR V OM I FINALNIM DRVNIM PROIZVODIMA 

Drvna ind. Vol. 34 Br. 1-2 

Izdavači i suradnici u izdavanju: 

INSTITUT ZA DRVO, Zagreb, Ul. 8. maja 82 
ŠUMARSKI FAKULTET, Zagreb, šimunska 25 

Str. 1-50 

OPCE UDRUZENJE šUMARSTVA, PRERADE DRVA I PROMETA 
HRVATSKE, Zagreb, Mažuranićev trg 6 
»EXPORTDRVO•, Zagreb, Marulićev trg 18. 

Uredništvo i uprava: 
Zagreb, Ul. 8. maja 82, tel. 448-oll, telex: 22367 YU IDZG 

Izdavački savjet: 
prof. dr Stanislav Bađun, <lipi. ing., prof. dr Marijan Brežnjak, dipl. 
ing., mr Stjepan Petrović, dipl. ing. (predsjednik), Stanko Tomaševski, 
dipl. ing. i dipl. oec., Josip Tomše, dipl. ing. - svi iz Zagreba. 

Urednički odbor: 

prof. dr Stanislav Bađun, dipl. ing., J.'rof., dr Stevan ~:nin. dipl. 
mg., prof. dr Marijan Brežnjal:, dipl. m~., doc. dr Zv · Ettinger, 
dipl. ing., Andrija Ilić, prof. dr mr Boru Ljuljka, diI,>1. ing., prof. dr 
Jvar. Opačić, dipl. ing., prof. dr Božidair Petrlć, dipl. 41lg., mr Stjepan 
Petrović, dipl. ing., prof. d:r Rudolf Sabadi, dipl. ing. i dipl. oec., prof. 
dr Stanislav Sever, dipl. ing., Dinko Tusun, prof. - SVl iz Zagreba. 

Glavni i odgovorni ured,niik: 
prof. dr Stan:islav Bađun, dipl. ing. (Zagreb). 

Tehnički urednik: 
Andrija Ilić (Zagreb), 

Urednik :-
Dink.o Tusun, prof. (Zaereb). 

P retp l.i ta: 
gpdišnja u pojedince 450 za đake J studente 192, a za poduze61 I 
ustanove 2.100 dinara. Za ~llMltvo: 66 US S. Zlrorn. br.30102-601-17608 
kod SDK Zagreb (IMtitut za dryo), 

Rukopisi se ne vraćllju. 

I z I a z i k a o m j e s e č n i k. 

ćasopis je oslobođen osnovnog poreza na promet na temeljµ mliljo
nja Republičikog sekretarijata za J>rosvj~. kulturu i fizlćlril kulturu 
SR Hrvatske br. 2053/1-73 od 27. IV 1973. 

Tiska r a »A. G. Matoš«, Samobor 

Zagreb, siječanj-veljača 1983. 



DRVNA INDUSTRIJA 

Vol. 34, br. 1-2 

~tr. 1-!\0 

siječanj-veljača 1983. 
Zagre b 

Redakcija dovdena 
1983. 1. 10. 

Stanko Tomaševskl 
NAS IZVOZ 

Zna ns tve ni rad ovi 
St<1nislav Dziegielewski 
llona Giemza 
Ivica Grbac 

SADR2 AJ 

. ,. 

!STRAZIVANJE STATICKE I DINAMICKE CVRSTOCE STOLICA 

Str. 
3- 4 

KAO PARAMETRA NJIHOVE KVALITETE 5- 9 
Petar Madžarac 

SOCIOLOSKO-STRUCNE KARAKTERISTIKE RADNIKA I NJIHOV 
UTJECAJ NA PROIZVODNOST RADA U PILANSKOJ PRERADI 
SLAVONSKO-BARANJSKE REGIJE 

Milan Bansky 
Andrej Luptak 

USTEDA NA TOPLINI KOD DVIJU PRESA NAIZMJENICNO 
ZAGRIJAVANIH I HLAĐENIH 

Franjo štajduhar 
NOMENKLATURA RAZNIH POJMOVA, ALATA, STROJEVA 
UREĐAJA U DRVNOJ INDUSTRIJI 

Franjo Stajduhar 
STRANE VRSTE DRVA U EVROPSKOJ DRVNOJ INDUSTRIJI 

Dušan Oreščanin 
MEĐUNARODNO TRZISTE DRVNIH PROIZVODA U 1982. GOD. 

Iz proizvodnje 
Ivica Stipetić 

STAGNACIJA PROIZVODNJE U PRVE DVIJE GODINE SREDNJO-
ROCNOG RAZDOBLJA . 

Iz tehnike 
Savjetovan j a i sastanci 
S a j m o V i i i Z J'o ž b e 
Zanimljivost i i novosti 
P r i I o g »CHROMOS« . 
Bi b liogra fski pregled - no ve knjige 

Editorial 
Stanko Tomaševski 

OUR EXPORT 
Scientific papers 
Stanislav Dziegielewski 
Ilona Glemza 
Ivica Grbac , 

CONTENTS 

EXAMINATION OF STATIC AND DINAMIC STRENGTH OF 
CHAIRS AS A PARAMETER OF THEIR QUALITY . 

Petar Madžarac 
SOCIOLOGICAL AND PROFFESIOl'fAL CHARACTERISTIČS OF 
WORKERS AND THEIR INFLUENCE ON EFFICIENCX OF WOFtR; 

11-16 

17-21 

22 

23-24 

25-31 
32 

32-33 
34-39 
4<>-41 
42--44 

45 
46-47 
48-50 

Pages 

3- 4 

IN SAWMILLING IN REGION OF SLAVONIA AND BARANJA , 11- 16 
Milan Bansky 
AndreJ Luptak 

ECONOMY OF HEAT 1N TWO PRESSES ALTERNATELY HEATED 
AND COOLED . · , 17-21 

Tec hnlcal artic le s 
Franjo Stajduhar 

TECHNICAL TE;RMJNOLOGY 1N WOOOWORKING INDUSTRY 2a 
Franjo Stajduhnr 

FOREIGN TIMBERS IN E UROPEAN WOODWORK:ING INDUSTRY 23--24 
P ušan Orellčanln 

INTERNATIONAL TIMBER MARKET IN 1982 
From lndustry 
From technlque 
Me e tlng s a n d conterences 
F a I r s a n d ' e ,c h l b I t I o n s 
News 
I nt o r m at Ion trom „cHROMOS« 
Bibllo&raphlcal Survey 

25-31 
32-33 
34-31) •~1 
42-44 

.. ~ 
46-47 
48-50 



S. TOMAŠEVSKI : Naš izvoz .. . Drvna ind. 34 (l-2) 3-4 (1983) 

Naš . 
IZVOZ 

Ra1-go,,or sa 
S. Toma.ševskim, dipl. 
ing .. predsjednikom 
Poslovodnog odbora 
R. O. EXPORTDRVO -
Zagreb 

i problemi oko njega 

Drvna industrija predstavlja važnu izvoznu 
granu narodne privrede, koja, za razliku od 
mnogih drugih grana, u sada§njim naporima 
postizavanja stabilizacije može i mora odi
grati značajnu ulogu. Put kako da se to 
ostvari nije lagan, jer oko definiranja odre
đene politike gospodarskog razvitka postoje 
još uvijek dileme i kontroverze. Da bismo 
doznali dokle smo do§li u naporima oko defi
niranja gospodarskih ciljeva u drvnoj indu
striji, obratili smo se direktoru naše najveće 
izvozne organizacije, EXPORTDRVO, dipl. 
ing., dipl. oec. Stanku Tomaševskom, koji 
nam je u iscrpnom razgovoi-u osvijetlio pro
bleme, upozorio na njihova rješenja i put ko
j im se do tih rješenja može doći uz najmanje 
i rtava. I 

U proizvodnji i prodaji piljene građe trenutačno je prisutno smanjenje 
inozemne potražnje, uzrokovano recesijom koja je zahvatila svijet. Isto kao 
i šumski proizvodi, piljena građa je izvrgnuta znatnim oscilacijama u potraž
nji i cijenama. Ovog časa nije u pitanju plasman građe koje imamo ili nema
mo, već objektivno smanjenje potražnje i cijena. Bilo bi neracionalna iznositi 
na tržište veće količine piljene građe, budući da za nju ne možemo očekivati 
cijene kojima bismo mogli pokriti1 rashode. Situacija je takva da devalvacijom 
nije postignuta mnogo, budući da su cijene sirovina i ostalih materijala odni
jele sva stimulativna djelovanja koja bi u kratkom roku devalvacija mogla 
izazvati. U drvnoj industriji, zbog teškoća pri snabdijevanju reprodukcijskim 
materijalima, proizvodnost rada pada, a dodavši tomu općepoznatu društvenu 
neproduktivnost, veoma je teško očekivati jaču izvoznu motiviranost u drvnoj 
industriji. • 

Jedno od pitanja koje pored toga ugrožava naš nastup na tržištu jest i u 
držanju proizvođača u odnosu na izvoz i izvoznike. Danas situacija više nije_ 
takva da se izvoznici već u pilanama otimaju za sirove daske koje izlaze iz 
jarmače. Proizvođači su novu teoriju da parenje - osim sterilizacije i pro
mjene boje kod bukovine - ne dopr.1nosi poboljšanju svojstava piljene buko
vine jedva dočekali, i danas čitav niz pilana odbija da pari bukovinu. Tržište, 
međutim, traži parenu bukovinu. Nije tu više pitanje da li je parenje plaćeno 
koliko stoji, već je čmjenica da neparenu građu nije moguće plasirati. Radi. 
želje za ubrzanjem obrtaja zaliha, drvna industr~ je izgubila dlversificirano 
tržište, i danas smo s bukovinom onijentirani na )Italiju i Egipat, a izgubili 
smo tržišta industrijski razvijenih zemalill Evrope. 

Za pojačan izvoz potrebne su premije, kojima valja premostiti već ranije 
istaknutu vlastitu nisku pro~zvodnost. Međutim, još nema ozbiljnih pokubja 
da se taj problem rlje~i br.to, djelotvorno i dlnamično. Ima se doj!'m d11 će ta 
pitanja, kao uostalom I mnoga druga, biti' rješavana prekasno. 

Drvna Industrija nema obrtnih sredstava. Da je dovedena u tu situaciju, 
ima niz objektivnih razloga. Nije se ispl11tllo čuvati vlastita sredstva za obr
tanje, kada je Inflacija ta sredstva unutat· par mjeseci devalV'irala. Svaki zara
đeni dinar bl"!Zo je ulagan u trajna dobra, ilto je s jedne strane donijelo poja
čano Investiranje, a s druge pad djelotvornosti činitelja proizvodnje. Takva 
situacija je samo pogorAala konkurentnu sposobnost naše Industrije. Visoka 
stopa Inflacije stimulirala je oslanjanje na kratkoročno kreditiranje za obrtna 
sredstva. Već I najmanje povećanje kamatnih stopa može djelovati upravo 
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katastrofalno 11a rentabilitet poslovanja, posebno primarne prerade drva, koja 
već danas radi s minimalnim dobicima, s tim što čitav niz pogona radi s gu
bitkom. 

U finalnoj preradi drva nema ovog časa velikih mogućnosti za ekspan
ziJu izvoza, osim kod masivnog namještaja. Plasman pločastog namještaja 
bilježi tek početne rezultate u nekim zemljama, što je ohrabrujuće, ako potraje 
i ekspandira. Finalna se prerada drva, međutim, nalazi u istom ekonomskom 
položaju poput pilanarstva - nema obrtnih sredstava. Tu je situacija, među
tim. daleko teža, jer t reba računati s daleko manjim koeficijentima obrtaja, 
čak i u normalnom poslovanju, a pogotovu u današnjoj recesijskoj situaciji u 
zemljama u koje izvozimo. 

Veoma se često govori o nedostatku našeg tipično jugoslavenskog dizajna, 
i lamentacije o tomu su česte i veoma glasne, a traju već decenijama. Te dugo
trajne diskusije nemaju prevjše osnova. YU-stil vjerojatno nije moguće postići 
na nekoj razini koja bi bila viša od objektivnih proizvodnih mogućnosti koje 
imamo. Imali smo priliku vidjeti da je jedno naše poduzeće uvezlo iz Italije 
dva regala i jednostavno ih prezentiralo na jednom sajmu namještaja. Gleda
jući izradu t ih regala zaključuje se da naša industrija nije. u stanju dati kakvo
ću višu od one koju daje, i objektivno se može očekivati da će, na žalost, 
takvo stanje još ostati. Oko tih kreacija vode se mnoge diskusije, ali se pri 
tomu malo uočavaju objektivne mogućnosti naše industrije. 

Ove godine će se nastaviti naši napori da s furniranim namještajem pro
dremo na tržišta Zapadne Evrope. Dosadašnja iskustva, zapravo počeci, ohra
brilju i ostaje da se napori nastave. Naravno, tu iskrsava ozbiljno pitanje 
cijena i našeg uklapanja u cijene koje su objektivno postizive, ali to je pitanje 
o kojem smo već mnogo puta govorili. Sa SSSR-om smo imali kontinuirane 
poslove izvoza, međutim i tu dolazi do teškoća. Ne samo da nisu sigurne koli
čine, već će vjerojatno i tu neizbježwo doći do korekcija u cijenama na našu 
štetu. Pokušaji kooperacije pri izradi namještaja s Talijanima nisu dali ohra
brujuće rezultate, jer se mi teško uklapamo, kako u cijene tako i u potrebnu 
kakvoću. Naše mjesto na tržištu je suženo, za našu industriju namje.štaja nema 
mjesta toliko koliko neki misle. 

Izgledi za ekspanziju našeg namještaja postoje. Pretpostavka za to bi bila 
u većem razumijevanju za poteškoće od strane države. Nema mogućnosti pro
vesti ozbiljniju ekspanziju, ako na svim linijama nedostaju potrebni materi
jali, ako dolazi do zastoja, ako je proizvodnost niska. 

Konačno, u drugim republikama je došlo do čvršćeg povezivanja izvo~ 
nika s proizvodnjom. U Hrvatskoj je ta proizvodnja d. izvcn formalno najmanje 
povezan. Formalno ne postoji nikakav SOUR niti neka druga forma udruži
vanja koja bi našu industriju povezivala. Međutim, unatoč svijesti da SOUR 
u klasičnom smislu ne bi mogao egzistirati!, neki oblik povezivanja, te nastu
panja na pojedinim tržištima je potreban, i k tomu valja ići. Takva povezi
vanja i kriteriji moraju ostvariti nekakva zajedničko povezivanje punktova, 
povezivanje kooperacije, razvitka itd. Financijsko povezivanje je isto tako 
važno. No to nije u ovim uvjetima moguće ostvariti, budućii da postoje jaki 
lokalni interesi, zbog kojih povezivanje proizvođača drvne industrije u nekak
vu zajedničku banku ne može biti ostvareno. U svakom slučaju, valja neka 
pitanja zajedničkog nastupa i :interesa riješiti u najskorije vrijeme. 

Na kraju razgovora direktor, dipl. lng. S. Tomaševski, ističe da ima pri
mjedaba na program školovanja inženjera drvne Industrije utoliko što je 
to obrazovanje samo Ili pretežno tehničko-tehnološko, a premalo ekonomsko. 
Po njegovu mišljenju ekonomskom obrazovanju mladih inženjera drvne indu
strije ne pridaje se dužna pažnja. Specifične tehničke probleme u proizvodnji, 
unatoč stanovitom usmjerenju, Inženjer drvne industrije ne rješava sAm, već 
konsultira odgovarajuće specljaUste. Kod svakodnevnih poslovnih odluka, me
đutim, nema mogućnosti za takve konsulta<illje, a te svakodnevne poslovne 
odluke zahtijevaju opširno I temeljito poznavanje ekonomskih problem4. , 

Priredio: R. Sabadi 
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Istraživanje statičke . 
1 dinamičke čvrstoće stolica 

kao parametra njihove kvalitete** 

Doc. d1· hab. Stanisla.v D~iegielewskl 
Mr ing. llona Giemza 
Ivica Grbac, dipl. ing.• 

Prispjelo: 15. rujna 1982. 
Prihvaćeno : li. listopada 1982. 
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Izvorni znanstveni rad 

Sažetak 
Rad sadi-li rezultate istraživanja karak!eri.stika č~rs~oće. tri)l;I tiJ?~Va s_to!i~

Ovi proizvodi bili su podvrgnuti destrukuvrum statič½1m _ 1sp1hvanpm~ , ISJ>l
tivanjima na zamor na prednji i ~ni ~b sje~ala .. Dob1vl:m r«;2ultat1 svied~e 9 
tome da obvezni parametr.i optercćenJa pn atesl!iranJ:U.f!amJeštaJa ne.~drazavaJu u 
potpunosti čvrstoću stollca, koje su podvrgnute razhč1t1m opterećen11ma. 
K 1 j u č ne rij c č i : granična čvrstoća - ispitivanje na zamor - destrukcija -
deformacija - statičko opterećenje. 

EXAMINATIONS OF STATIC AND DYNAMIC STRENGTH OF CHAJRS AS A 
PARAMETER OF THEIR QUALITY 

Summary 
This article contains the resuHs of examination of strength characteristics on 

the three types of chairs. These products bave been exposed to the destructive 
statical cxaminatlons and the fatigue tests on the front and side edge of the seat. 

The results obtained prove that the obligatory parameters of load in testing 
fumiture do not reflect to the full the strength of chairs which have been 
cxposed to different loads. 
K e y w o r d s : limit strength - tests on fatigue - destructlon - deformation -
statical load. (A. M.) 

1.0. UVOD 

Za ocjenu kvalitete namještaja, kao pravilo, 
uzimaju se četiri osnovna kriterija: - vrsta i kva
liteta primijenjenih materijala; - kvaliteta izrade; 
- funkcionalnost i čvrstoća (izdržljivost). 

Detaljni zahtjevi, cilj kojih je garantiranje od
govarajuće razine kvalitete namještaja, sadržani su 
u opće dostupnim standardima. Medu njima je gi:u
pa standarda koji određuju zahtjeve čvrs!oće (12-
dr-".tljivosti) namještaja. Osnovno je kod tih stan
dardiziranih metoda podvrgavanje konstrukcije op
t.erećenjima u određenim smjerovima, koja izazi
vaju promjenljiva naprezanja u skladu s uvjetima 
upotrebe namještaja. Mjera čvrstoće (izdržljivosti), 
u tom slučaju, jest karakter j veličina destrukcije 
elementa i spoja konstrukcije ili nepostojanje tak
ve destrukcije u ovisnosti o broju i Intenzitetu na
prezanja. 

• Doc. dr Jab. Sunlslav 
1

0',JeglelewskJ 
Abdcmija Rolni<7.a, lnnlrut mehaničke tehnol()iljc drva, 
Po:manj - l'vlj•ka 
Mr ing. llon• GiClll7.II 
Almdcmlja Rolni=, lnsti1u1 mcbanlč~ tehno)Ofllje drvo 
Poznan J - Pol/•ka 
Ivica Crba!', d pl. Ina., Su11111rskl !altultel 
Zaa:rcb - 1 ull(>•lavia 

.. Ovaj Je rad u s:itetom obliku lzncun NI uvJetovAnj11 olslratl• 
V<lnje I razvoj prol%VOda u drvnoj lndutlrlJI•, Kumrovec 1982. 

Velike sumnje izaziva način određivanja para
metara opterećenja, osobito broj ciklusa optereće
nja, koji se određuje tzv. eksploatacijskom silom. 
Teško je naći osnovu koja bi poslužila za ustanov
ljavanje obveznih standardiziranih uvjeta. Neka 
objašnjenja koja se odnose na taj problem sadr
žana su . u specijaliziranoj literaturi K o r o 1 e v 
(1973), D z i u b a, Kw i at ko w s ki (1976), 
D z i e g i e le w s ki (1971). Ipak ni u toj literatu
ri ovo pitanje nije riješeno u potpunosti. Zbog 
toga se javlja neophodnost da se usporedi stvarna 
čvrstoća na zamor u uvjetima upotrebe s pretpo
stavkama koje su uzete u standardima. Bit pro
blema je u tome da se ustanovi ovisnost medu 
graničnim čvrstoćama na zamor, definiran.im od
ređenim brojem ciklusa pri ustanovljenom nivou 
naprezanja, koja odgovaraju standardiziranim na
prezanjima. U vezi s tim, u ovom su radu spro
vedena lapitivanja za određivanje gl'anične čvrsto
će na zamor odabl'anog tipa stolica. Prikupljeni 
1·ezultati eksperimenata omogućuju analizu čvrst0-
će (Izdržljivosti) ovih konstrukcija, jer UZ!maju u 
obzir niz mjerljivih pokazatelja kvalitete namješ
taja .. Ova su Istraživanja trebala utvrditi objektiv
nost standardiziranih kriterija kod Ispitivanja ČVI'-
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~ .... -- --Sl. I - Stolica llp. 200 - 213 
Flg. I - Chalr lypc 200 - 213 

SJ. 2 - Stolica tip •MEDEO« 
Flg. 2 - Cbalr typc •MEOEO• 

Sl. 3 - Stolica tip »PINUS. 
Flg. 3 - Cbalt type •PINUS« 

stoće (izdržljivosti) stolica i tako doprinijeti pro
dubljivanju znanja u oblasti konstrukcija namješ
taja i optimizaciji metoda za ocjenu izdržljivosti 
(trajnosti) namještaja. 

2.0. OPIS UZORAKA I METODA ISTRAZIVANJA 

· Predmetom istraživanja bile su konstrukcije 
triju različitih tipova stolica: 

- stolica iz bukovine tipa »200-213«, slika 1 
- stolica iz bukovine tipa »MEDEO«, slika 2 
- ojastučena stolica iz borovine tipa ... PINUS«, 

slika 3. 

Stolice su bile izrađene od elemenata međusob
no povezanih čepom s napregnutim dosjedom, sli
jepljenim polivinilacetatnim ljepilom. Uzorci na
vedenih tipova stolica bili su izrađeni u industrij
skim uvjetima, što omogućuje znatno pribUženje 
istraživanja k stvarnim uvjetima u eksploataciji. 
Iz istog su razloga opterećenja kod ispitivanja oda
birana u skladu s uvjetima u upotrebi. 

U vezi s tim statička destruktivna opterećenja 
poslužila su tek za određivanje granične čvrstoće 
proizvoda u uvjetima njihova cikličkQg optereće
nja. S tim ciljem stolice su opterećivane, u skladu 
s poznatim shemama (slika 4), polaganim optere
ćivanjem od 20 daN do loma ili destrukcije kon
strukcije. Istovremeno se mjerila deformacija na 
spojevima konstrukcije, koja je bila izazvana ovim 
opterećenjima s točnoiiću do l mm. Označivanje 
točaka i način mjerenja deformacije prikazani su 
na slici 5, 

Jednostrana promjenljiva opterećenja, koja su 
djelovala na stoli.ce, iznosila su 40, 60 i 800/e od 

onih određenih ranije destrukcijom statičkim op
terećenjem. Ova opterećenja primjenjivala su se 
do loma. Na taj način bio je određen kritičan broj 
ciklusa, koji omogućuje da se ustanove karakteri
stike čvrstoće konstrukcije. Opterećenje stolica pro-

Sl. 4 - Shema opt~ 11.ollca 
a) prednJI ntb 1Jedala 
b) boenl mb 1i.ctala 

Fl1, 4 - Schema ol load oa tbe c:balr 
al rroa1 .,ip ot lhe -t 
b) lldo tdfe ot tbe _, 
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Sl. S - Metoda mJen,nJa dd-U- sklopova kooslrukclja 
'Fl, . 5 - Mclbod of -in,; dcfonnatloa of thc COOJINctlon sets 

vodilo se promjenljivim silama na eksperimental
nom uređaju (sl. 6) s primjenom slijedećih para
metara opterećenja : 

a) maksimalna veličina oscilacije - 120 mm, 

b) učestalost oscilacije - 40 ciklusa/min. 

Sl. 6 - f'okutal ur•J (Jiapra.a) xa lspltlffllje atollea 

Shema J>01<uSOOC PoSODSkos urcdaJa: 
l - -. i - remtMl<I Pri&Oll, 3 - 211p&nl reduktor, 4 -
koljenaUa .....tna. 5 - po<pon, J>Olu,A!, 6 - p.- polup, 7 -
•poJk& pO!up, I - 'DOIDOtĐa polup, , - ""->!a poluge, 10 -
ldaJ stavnc J>Ol.uać, fl - '1aw ~, !2 - promJe11Jlvo opt~ 
retto~, U - '-l.,,_.11 lcrcl, 14 - UKJl1 atap: 

1'11, 6 - J!x~ d&vke for i.tlloc ol. cbalrl. 

5cbeme of nperimettW dri.i.,, '"" 
I - .tnOl4I'. 2 - bcll drtw, 3 - r..suctloa par, • - cnnbchalt, 
5 - levcr 9Uppcct, 6 - -1.11 levcr, 7 - rod coupUn,, I -
awclllary Jevcr, , - S.Vw b-~, 10 ,- mala lovtr bt„l"I', li -
preuure •hah, 12 - load ........, .. , 1J - plate.UQ Joad, 14 -
pretture plalOO, 

Kod statičkog, kao ~ kod dlnamičkog optereće
nja, hvatište sile odabrano je, u skladu s Poljskim 
standardima, na prednjem rubu sjedala i na bol!
nom rubu sjedala (slika 4). 

3.0. REZULTATI ISTRAZIVANJA I NJIHOVA 
ANALIZA 

Za objašnjenje uvjeta eksploatacije stolica tre
ba upozoriti na njihovu konstrukciju kao nosivi 
sistem. Poznato je da se stolica sastoji, shematski 
gledano, iz štapova i spojeva koji tvore plošni 
okvir s krutim čvorovima. U tipičnoj konstrukciji 
stolice postoje četiri plošna okvira: 

a) stražnji okvir, u sastav kojeg ulaze noge i hori
zontalni nosači koji ih spajaju i naslon ; 

b) prednji okvir, koji se sastoji od nogu s hori
zontalnim veznim elementima ; 

c) dva simetrično smještena bočna okvira. Svaki 
od njih se sastoji od stražnje i prednje noge s 
horizontalnim veznim elementima, te s ruke>
naslonima koji se nalaze u bočnim ravninama. 

Karakteristika stolica je ne samo rešetkasti si-
stem nego :L simetrija u jednom smjeru. Zato se 
istraživanja čvrstoće vrše tako da se stolice opte
rećuju simetrično (sheme na slici 4). 

Destrukciji se mogu podvrgnuti spojevi koji po
vezuju horizontalne elemente s nogama, a također 
i sami elementi. Provedena malobrojna istraživanja 
pokazala su da u 80 % slučajeva dolazi do destruk
cije baš u samom spoju. U ovom radu autol,'jj nisu 
namjeravali baviti se rasporedom unutrašnjih sila 
u elementima i spojevima konstrukcije, jer je na 
tome izvršeno niz istraživanja, D z i e g i e 1 e w s k i 
i Z e n k t e 1 e r (1971), Ko r o 1 e v (1973), H a -
b e r za k (1975) i D z i u b a Ss Kw i at kov s ki 
(1976) i dr. U skladu s ciljem danog rada bio je 
izveden pokus da se ustanovi eksperimentalnim 
putem granična čvrstoća (izdržljivost) triju razli
čitih tipova stolica. Obračunavao se broj ciklusa 
pri opterećenju, uzevši, u obzir različite nivoe na
prezanja, a također i deformacije pri dinamičkom 
i statičkom opterećenju u granicama elastičnosti. 
Dobiveni rezultati analizirani su zasebno za svaki 
tip konstrukcije stolice. 

«J 
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Stolica tipa „200-213«, prikazana na slici 1, bila 
je podvrgnuta opterećenjima kako je navedeno u 
opisu metode istraživanja. Dobiveni rezultati pri
kazani su krivuljama 1, slike 7. i 8. 

Kod opterećenja na prednji rub stolice postižu 
se više vrijednosti. Razlika katkada iznosi i lO<fJ/0• 

To je razumljivo, jer su u upotrebi naprezanja u 
tom smjeru znatno veća (sjedenje, naslanjanje, nji
hanje i ustajanje). Ove krivulje smještene su u
glavnom simetrično u odnosu na os apclse. Cvr
stoća stolice tipa „200-213«, pri opterećenju na 
prednji dio sjedala, kretala se u granicama 60- 80 
daN. Ove vrijednosti odnose se na elastično po
dručje uz deformacije od 10-140/o odstupanja od 
pravog kuta. Više, t j. kod 40- 800/o odstupanja od 

fflmtlll.ll+·f ll 
iffltWll 11111+: 11 
~ 

i~ffll 1111 1111 +: 11 
10 20 li) ,o SO 6() IO 60 PO 100 no /,O 130 uo ISO 16(/ 

Sl. 9 - KJoraktert1tll<e čvrsloCe stoika na zamor 

F11. , - CharacterlJIJu of chalr •lffnllh cm fatlpe 

vulje prikazuje čvrstoću stolice tipa „200-213« op
terećenu u prednjem dijelu stolice (shema sl. 4a). 
U ovisnosti o razini naprezanja, maksimalni broj 
ciklusa, za spomenuti način opterećenja, iznosi oko 
90.000. Pri opterećenju na bočni rub sjedala, broj 
ciklusa iznosi nešto više od 60.000, (krivulja 2). 

Interesantni su rezultati koje sadrži tablica I. 
U njoj se nalaze rezultati deformacije spojeva, iz
mjereni povećanjem dužine dijagonale, kako je to 
ptikazano na slici 5. Izraženi su u postocima odstu
panja od pravog kuta. U tablici je prikazan i ko
načni broj ciklusa za različite nivoe- opterećenja 
izražene u postocima od statičkog opterećenja do 
loma. Takve ovisnosti ne susreću se u specijalnoj 
literaturi i zato se smatraju posebno interesantnim. 

OVISNOST IZMEĐU DEFORMACIJA I BROJA CIKLUSA, PRI RAZ.UCITOM NIVOU 
PROMJENLJtvlH OPTERECENJA Tablica I 

Table J 
DEPENDENCE OF THE DEFORMATIONS UPON THE NUMBER OF CYCLES AT DIFFERENT LEVEL OF 
V ARIABLE LOADS 

Nivo primijenjenog 
Tip stolice opterećenja 

koja se 
O/o statičkog istražuje daN 
opterećenja 

80 117 
200-213 60 88 

40 • 59 

80 232 
.MEDEO 60 174 

40 116 

80 312 
PINUS 60 234 

40 156 

pravog kuta, zapaža se granica tečenja (puzanja) 
i zatim destrukcija. Treba pretpostaviti da u tom 
momentu dolazi do smicanja u s}jubnici u samom 
spoju. Nešto drugačije izgledaju rezultati Istraži
vanja zamora koje ilustrjra l!llka, 9. Tok prve krl-

Deformacije 
Granični broj ciklusa 

odstupanja od 
primijenjenih opterećenja 

pravog kuta koeficijent 
n varijacije O/o O/o 

67 11600 12 
58 44600 16 
42 77400 13 

61 1700 14 
48 29100 16 
31 •' 120300 19 

72 2400 9; 
74 10200 11 
78 36448 15 

Stolica tipa »MEDEQ.. (slika 2) pokazala je 
neštQ . veću čvrstoću, prosječno za 800/o, krivulja 2 
(slike 7. I 8). Kao I u prvom slučaju, čvrstoća 
konstrµ~clje stolice tipa „MED~O.., opterećefle u 
prednjem dijelu sjedala, gotQvo je 6 putll veća 
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nego pri opterećenju na bočni rub sjedala. Već 
sada se može zaključiti da su granična opterećenja 
stolice, pri bočnom opterećenju, niža nego u slučaju 
opterećenja prednjeg ruba sjedala. Ova zakonitost 
proistječe iz uvjeta eksploatacije stolica. Defor
macije spojeva koji se nalaze na suprotnoj strani 
neposrednog opterećenja slične su, pa bi se isti 
odnosi mogli očekivati kod opterećenja na stražnji 
rub sjedala. Kod deformacije u iznosu od 200/o, 
opterećenje za prednji rub sjedala iznosi ~ 130 
daN, a pri opterećenju na bočni rub d:: 35 daN. 
Destrukcija spoja događa se u prvom slučaju pri 
opterećenju koje iznosi 180 daN, a u drugom pri 
50 daN. U rezultatu istraživanja zamora dobiveni 
su također značajno viši rezultati nego što je bilo 
u prethodnom slučaju (slika 9). To se dobro vidi 
kod opterećenja prednjeg ruba sjedala (krivulja 3). 
Za opterećenje koje iznosi 400/o statičkog optere
ćenja kod loma, granični broj ciklusa iznosi oko 
150.000. 

Za bočno opterećivanje ova veličina iznosi 
90.000 ciklusa. Takva značajna razlika u čvrstoći 
u korist stolice t ipa „MEDEO-. može proizlaziti iz 
konstrukcije i izrade tog drugog tipa stolice. Za 
razmotren slučaj ova razlika iznosi oko 60.000 ci
klusa. Ovu pojavu ne treba razmatrati kao isklju
čivi slučaj ili kao odstupanje u istraživanjima, jer 
ovi rezultati predstavljaju srednju vrijednost izra- , 
čunanu iz deset pokusa. Ovo je vjerojatno poslje
dica nepostojanja konstruktivnih elemenata koji 
bi konstrukciji dali krutost bočnih okvirnih pod
sklopova stolice. 

Prosječne vrijednosti za prvi slučaj i drugi na
čin opterećivanja prikazane su u tablici I. Za 400/o 
nivoa opterećenja granični broj ciklusa iznosi 
120.000, a deformacija 310/o odstupanja od pravog 
kuta. Kao što slijedi iz tablice 1, s povećanjem 
broja ciklusa maksimalna deformacija je sve ma
nja. 

Stolica tipa „PINUS« (slika 3) u konstrukciji 
je karakterizirana većim poprečnim presjecima ele
menata. Osim toga, stolica je izrađena od borovine. 
Statićka čvrstoća ove stolice, kako proizla~ iz to
kova krivulje 3 predočenih na slici 7. i 8, mnogo
struka premašuje čvrstoću ranije analiziranih sto
lica. Posebno se zapaža postupno povećanje defor
macija. Pri opterećenju na prednji rub sjedala 
do deformacije od 2~/o dolazi pri utjecaju sile od 
280 daN, a pri opterećenju na bočni rub sjedala 
veličina sile iznosi oko 170 daN. Destrukcija kon
strukcije, u prvom slučaju opterećenja, dogodila 
se pri sili 360 daN, a u drugom slučaju ova vrijed
nost je iznosila 260 daN. Ovaj r~ultat Z1'\ n·ekollko 
puta je veći od rezultata dobivenih za konstruk
cije „200-213„ i ... MEDEQ .. , Značajna razli,ka čvr
stoće povezana je s povećanim poprečnim presje
cima nosivih elemenata. Potpuno drugal!lje izgle
daju rezultati istraživanja čvrstoće na zamor. Gra
nični broj ciklusa (slika 8), koji je bio dobiven za 
dani tip stolice, ne premašuje 40.000 (krivulja 5). 
To iznosi manje od postavljenih normativnih zah
tjeva standarda u Poljskoj, Dobivena deformacija 

spoja (tnblica I), izmjerena prirastom dijagonale, 
također se znatno razlikuje od prethodne. Broj 
ciklusa iznosi za primijenjeni nivo 800/o od statič
kog opterećenja - 2.400, za razinu opterećenja 
600/o - 10.200, a razinu 400/o - 36.448 ciklusa. 
Deformacije spojeva slične su i neovisne od pri
mijenjene razine opterećenja. Obrazloženje tako 
značajnog smanjenja čvrstoće na zamor, u odnosu 
na statil!ku, treba tražiti u izboru spojeva, vezova 
i u načinu nanošenja ljepila na njihovu površinu, 
elastičnosti konstrukcije i dr. 

4.0 ANALIZA I ZAKLJUCCI 

Dobiveni rezultati istraživanja daju dovoljno 
osnove za odgovor na pitanja koja su postavljena 
u cilju rada i koja se odnose na bolji izbor _para
metara opterećenja stolica pri provjeri njihove 
eksploatacijske čvrstoće. ·Na,. temelju istraživanja 
mogu se donijeti slijedeći zaključci: 
1. Rezultati istraživanja pokazuju da se normativ

ni uvjeti ne odražavaju u potpunosti na čvr
stoću stolica. Ova tvrdnja ističe potrebu spro
vođenja daljih intenzivnijih istraživanja tog 
problema. . 

2. Deformacija spojeva ili vezova, u istraženim 
konstrukcijama, nalazi se u tijesnoj vezi s ni
voom naprezanja i brojem ciklusa naprezanja 
na zamor. 

3. Deformacije vezova, smještenih simetrično u 
odnosu na smjer naprezanja, su podjednake. · 

4. Primjena prevelikih presjeka nosivih elemena
ta ne utječe na povećanje čvrstoće proizvoda. 
Dobiveni rezultati istraživanja upozoravaju na 
velik utjecaj pravilno odabranih i pažljivo iz
rađenih vezova na krutost i čvrstoću konstruk
cije. 

5. Kao što su potvrdili rezultati ispitivanja, sta
tička istraživanja ne prezentiraju dovoljno eks
ploatacijske karakteristike proizvoda. Atestira
nje namještaja mora se oslanjati pretežno na 
rezultate ispitivanja zamora. 
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PROJEKTIRANJE PROIZVODNJA MONTA2A SERVISIRANJE 

tozd OPREMA 
Kliko 

Cesta Krških žrtev 141 
tel. 068 71-115 

telex 35764 yu SOP 

IN2ENIRSKI BIRO 
Ljubljene 

Rihar]eva 26 
tel. 061 264-791 

OPREMA ZA POVRŠINSKU OBRADU 
U DRVNOJ INDUSTRIJI 

Opreme :ta nenoienje postupcima: 
• prskanja 
• oblljevanfa 
• uranjanja 
• nalijevanja 
• valjčanja 

Oprema za suienje prevlake 
na principu 
• konvekcije 
• infracrvenog zraćenja 
• u!traljubićastog zraćenja 

Transportna oprema za: 
• pločasti 

• viseći 

• višeetažni transport 

OSTALA OPREMA ZA: 

• pročišćivanje i dovođenje svježeg 
zraka 

• proćišćivanje odsisivanog zraka 
• pomoćne naprave 

tozd KLEPAR 
Kri ko 

Gasllska 3 
tel. (068) 71-506 

telex 35766 yu SOPSTO 
IJ,l!ENJERSKI BIRO 

Zagreb 
Slget 18b 

tel. (041) 527--088 
lelf)x 22264 yu SOPZG 

OPREMA ZA PROćllćlVANJE ZRAKA: 

• modularni prečletaćl SOP•MOLOOW 

• zaštita protiv buke na radnom 
mjestu 

• sistemi za gašenje pofara v 
cjevovodima pneumatakog 
transporta 

SPECIJALIZIRANO PODJET JE 
ZA INDUSTRIJSKO OPREMO 

SOP KRŠKO 

SCR 

tozd STORITVE 
Kri ko 
Gasllska 3 
Telefon (068) 71-291 
telex 35768 yu SOPSTO 
IN2ENJERSKI BIRO 
Zagreb 
Siget 18b 
telefon (041) 526-472 
telex 22264 yu SOPZG 

Stakleni cijevni rekuperatori za 
iskorištenje topline otpadnih plinova, 
zraka i tekućina. 

Završni radovi u građevinarstvu : 

•demit• fasade, toplinske izolacije, 
antikorozljska zaštita, ličenje, 
ustakljivanje I sl. 

tozd IKON 
KoatanJevlca na Krkl 
Krška c. 6 
telefon (068) 69-748 
telex 35790 yu SOPKO 
IN2ENIRSKI BIRO 
Ljubljana 
Koblarjeva 34 
telefon (061) 442•961 
telex 31638 yu SOPIB 

PNEUMATSKO·TRANSPORTNA 
OPREMA: 

• naprave za pročllćlvanJe 
SOP·HANOTE za otpra!lvanJe u 
metalnoj I kemijskoj Industriji 

• uređaji za galvanfzaclJu za 
površinsku obradu I zaltltu metala 

• uređaji za 0l&ćenje lndustrlJaklh 
otpadnih voda 
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Soci jo I oško-str u čne karakteristike radnika . 
1 njihov 

utjecaj na proizvodnost rada 
u pilanskoj preradi drva Slavonsko-baranjske regije 

Dr Pct.ar Madf.arac UDK 634.0.832.1 
Poslovna 2.ajednica 
šumarstva, prerade drva 
i prometa. Osijek 

Prispjclo: I. rujna 1982. 
Prihvaćeno: 10. listopada 1982. 

Prethodno priopćenje 

1.0. UVOD 

Sažetak 

Autor je istražio sociološko-stručne kara'.kterisiike radni'ka u 6 (od ukupno 14) 
radnih organizacija Slavonije i Baranjc, koje čine oko 1':P/o kapaciteta cjelokupne 
pilanske prerade te regije. Istraživana je stručna kvalifikaoija radnika, disperzija 
lociranosti mjesta stanovanja radnika, intenzitet fluktuacije radnika j povezanost 
između postotka radnika koji stanuju u selu i ~stotka bolovanja do 30 dana. 
Zaključeno je da svi ovi čimbenici nepovoljno utJeču na proizvodnost rada. 
KI ju č ne rij e č i : kvalmkacijska struktura radnika - udaljenost stanovanja 
od radnog mjesta - fluktuacija radne snage. (D. T .) 

SOCIOLOGICAL AND PROFESSIONAL CHARACTERISTICS OF WORKERS AND 
THEIR INFLUENCE ON EFFICIENCY OF WORK IN SAWMILLING 

IN REGlON OF SLAVONIA AND HARANJA 

Summa r y 

The author has jnvestigated the sociological and professional characteristics 
of workers in six (from a total of 14) work organizations in Slavonia and Baranja, 
which make about 75% capacity of comrplete sawmilling in t.his region. He exami
ned professional qualif.ications of workers, dispersion of workers' residential 
places, intensity of labour turnover and correlation between the percentage of 
workers Jiving in villages and the percentage of wor.kers on sick-leave up to 30 
days. It has been concluded that all these factors have a 11egatiive influence on 
cfficiency of work. 
K e y w o r d s : qualifying structure of workers - distance from place of resi
dence to work place - labour turnover. (A. M.) 

' 

Slavonsko-baranjska regija, s oko 1/3 šumskih 
površina , snažna je slrovinska osnova koju prate 
brojni drvo-prerađivački kapaciteti. U ovom šum
skopreradivačkom kompleksu nalazi svoj egzisten
cijalni interes preko 22.000 direktno zaposlenih 
radnika i oko 70.000 članova njihovih obitelji. Sto
ga je razumljivo da problemi i posljedice u razvo
ju ovog izvanrednog privrednog potencijala Imaju 
direktan utjecaj na opći regionalni razvoj. 

radu. Sve ovo pogoduje zapošljavanju, često, ne
adekvatne radne snage (dio sa sela, socijalni slu
čajevi itd.) 

Istraživanje u ovom smislu ograničilo se na os
novne organizacije udruženog rada za primarnu 
(pilansku) preradu (preteino) tvrdih listača. Kao 
reprezentanti uzeti su pogoni za pllansku preradu 
slijedećih 6 (od ukupno 14) radnih organizacija: 
DIK „SPACVA .. - Vinkovci, »Slavonija„ DI -
Sh1vonski Brod, .. Spln Valls .. - Slavonska Požega, 
DIK »Stjepan Sekullć-.Jucko" - Nova Gradiška, 
DIK - Đurdenov11c, I DI »GAJ« - Podravska Sla
tina, a koji čine oko 750/o kapaciteta cjelokupne 
pllanake prerade slavonsko-baranjske regije - što 
je dovoljno reprezent11ttvno za ovu vrstu istrati
vanja. 

Ljudski faktor, njegova socijalna struktura i 
razina njegove stručno-obrazovne kvalificiranosti 
često zaostaju za tehničko-tehnološkim nitpretkom, 
U ovom nije izuzetak ni ova regija, pa se odsut
nost pravog industrijskog radnika osjeća baš u 
znatnom broju radnih organizacija za pilansku pre-
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2.0. KVALIFICIRANOST l DISPERZIJA 
LOCIRANOSTI MJESTA STANOVANJA 
RADNIKA 

Ako se u organskom sastavu sredstava razma
trn utjecnj Vlsoke tehničke opremljenosti jednog 
pro1zvodnog pogona, može izgledati da je tu isklju
~ivo visok 01·ganski sastav dominantan činilac. Me
đu1im. kako samo radna snaga sudjeluje u stva
r:mju nove vrijednosti, to o razini stručne obra
zovanost.i i angažiranja direktnog radnika u pro
iz,·odnji u zn:itnoj mjeri ovisi stupanj proizvod
nosti. 

Mnogi faktori stimuliraju ili umanjuju radnu 
efikasnost radnika-proizvođača. Oni su vezani za 
ličnost (zdravstvena kondicija, psihološka i socijal
na adaptiranost za rad, motiviranost, radni moral 
i dr.) i za uvjete rada i života (dobra organizacija 
rada. uvjeti radne sredine, životni uvjeti itd.). S 
obzirom na karakter proizvodnog procesa i speci
fične radne uvjete u pilanskoj proizvodnji - dje
lomično rad na otvorenom prostoru, prekomjerna 
buka strojeva i izazvane vibracije, hladnoća u pro
izvodnim balama (grijanje nije moguće zbog na
ravi tehnologije proizvodnje), pretežno nekvalifici
ran i neadaptiran poluindustrijski radnik - pro
izvodnost je podložna oscilacijama sa znacima slab
ljenja (bez obzira na sve bolju tehničku opremlje
nost). Neadekvatna stručna struktu.ra samo je novi 
dodatni nepovoljni faktor u pilanskoj preradi. 

Do postizanja optimalne strukture radne snage 
put je veoma dug i kompleksan. Stoga često nije 
ni moguće postići takvu strukturu proizvođača ko
ja treba da odgovori potrebama, tj. da radnikova 
kvalificiranost odgovara zahtjevima radnog mjesta. 
Usprkos tome, u praksi se teži formiranju takve 
strukture koja će biti najbliža stvarnim potre
bama. 

U ovim istraživanjima, na reprezentativnom 
uzorku, pokazala su se znatna odstupanja na „ni
že., i na „više«. Prva se odnose na radna mjesta 
koja zahtijevaju viši stupanj kvalificiranosti (tu je 
konstantan manjak radnika za zahtijevanom struč
nošću) , a druga se odnose na radna mjesta koja 
zahtijevaju niži stupanj kvalificiranosti (tu je kon
stantan višak radnika sa zahtijevanom stručnošću). 

Tablica I 

Broj radnika prema 

•t 'g V~ c • '!f. o ·~ -. ,.., 1/) 

r:: o o o V ,:: O 
·- o ..c ,5 E ,5 :, e ..c r:: ~= C ~ 2 :g ! t e :, o:I ~ ~ 2 ~ > ·= 8. .; ... - o li) 8. ~ (I).>:<.> 1/) 1/) 

vss 20 11 -9 
vss 4 5 +1 
sss 77 S9 -38 
NS 3 44 +41 
VJ{.V 94 28 -66 
KV 467 228 -239 
PK 663 129 -534 
NK 500 1312 +812 
Svega: 1828 1796 -32 

Ove disproporcije uočavaju se prema podacima 
u tablici I. 

Nesklad između potrebne stručnosti i stvarne 
stručnosti zaposlenih po logici nesumnjivo utječe 
na kvalitetu i efikasnost prerade u pilanskoj pro
izvodnji Slavonsko-baranjske regije, a što dobiva 
svoj konačni izraz u financijskom rezultatu osnov
nih organizacija udruženog rada za primarnu pre
radu. 

Ova izrazito nepovoljna struktura vidljiva je iz 
komparativnog prikaza u tablici II. 

·2 . .!. ~ a::: g 
::s c:s C: 

čn ~ -~ 

VSS 

VšS 

sss 
NS 

VKV 

KV 

PK 

NK 

Svega: 

T1bllca U 

Procentualni udjel zaposlenih po stvarnim 
kvalifikacijama (stanje l. I. 1979.) 

Proizvodnja Proiivodnja 
Industrija pilj. građe pllj. građe 

SFRJ i ploča Slavonije 
SFRJ i Bara nje 

3,8 1,8 0,6 

3,2 • 1,3 0,3 

11,1 7,1 2,2 

2,0 1,3 2,4 

10,4 4,9 1,6 

37,5 36,0 12,8 

21,1 28,6 7,1 

10,9 19,0 73,0 

100,0 100,0 100,0 

Nepovoljna kvalifikacijska struktura može se 
popraviti obučavanjem i školovanjem - bilo in
terno u okviru matične organizacije, bilo upućiva
njem na redovno školovanje. 

Drugi primarni faktor koji se ne može lako i 
brzo riješiti (potrebna su financijska sredstva i dug 
proces adaptacije) jest socijalni faktor. Naime, pre
rada drva se još uvijek smatra kao djelatnost koja 
može otvoriti (nova) radna mjesta za apsorbiranje 
suvišne radne snage, a koja neminovno raste para
lelno s primjenom sve suvremenijih metoda u teh
nologiji obrade tla i mehaniziranosti u poljopri
vredi. Za Slavoniju i Baranju, kao izrazito poljo
privrednu regiju, to predstavlja nemali problem. 
U svojem razvoju i sve većem podruštvljavanju, 
poljoprivreda je oslobodila jedan dio radne snage . 

Ovaj faktor nije beznačajan, a težnja svake 
općine da Ima svoju drvnu industriju doprinijela 
je djelomičnom (pogotovo u manje razvijenim op
ćinama) rješenju ovog potencljalnog socijalnog 
problema. 

Istraživanjem u pilanama (reprezentantima) 
utvrđeno je da u 6 pilana rade radnici nastanjeni 
u 123 mjesta (sela I zaseoka). To znači p_rosječno 
dolaze iz 20 različitih mjesta po pilani. 
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Ukupan brol 
Lokacija 

radnika grad 
pilane 

(3 + 5) 

2 3 

Vinkovci 484 171 
Slav. Brod 165 43 
Stav. Poi.ega 195 120 
N. Cradiška 350 187 
Đurđcnovac 424 146 
Pod. Slalina 178 83 

UKUPNO: 1796 750 

U pilanskoj preradi regionalne drvne industrije 
još nije oblikovan pravi industrijski radnik. S ob
zirom da više od polovice zaposlenih (blizu 600/o) 
radnika stanuje u selima koja gravitiraju mjesti
ma gdje je locirana pilanska proizvodnja - može 
se pretpostaviti da takav radnik ... jednom nogom 
živi na njivi, a drugom u tvornici«. 

Veoma široka disperzija (preko 120 mjesta sta
novanja zaposlenih) dodatni je nepovoljni faktor 
u radnom učinku istih radnika. Prosječna udalje
nost od mjesta stanovanja do radnog mjesta iznosi 
7,8 km, što znači da u dolasku na rad i odlasku 
s rada svaki radnik u prosjeku prijeđe dnevno 
15.6 k---rn. U ekstremnom slučaju to iznosi i 70 km! 
(r~dnici DIK-a „spačva« Vinkovci nastanjeni u 
selu Strizivojna).1 

U urbanim sredinama s dobro riješenim pro
metom ova prosječna udaljenost možda nije neuo
bičajena. Međutim, u Slavonsko-baranjskoj regiji 
- unatoč relativno povoljnom prometu - jedan 
dio seoskog radništva (neprikladne prometne veze, 
druga smjena) dolazi na posao i odlazi s posla bi
ciklom, motor-kotačem i sl. To se u pravilu odnosi 
na radnike iz sela koja su udaljena do 10 km od 
radnog mjesta, 

3.0 INTENZITET FLUKTUACIJE 

Drvna industrija regije, kao radno intenzivna 
grana s relativno niskom stručnošću, podložna je 
1 natprosječnim rnigracijama. Ove promjene i broj 
zaposlenih (zbog dolaska jednih i odlaska drugih 
radnika) neminovna su pojava koja je uvjetovana 
ekonomsko-socijalnim faktorima: tehnološkim pro
mjenama u procesu proizvodnje, zahtjevima radni-

; ka za boljim radnim uvjetima (većim osobnim 
dohotkom, rješenjem stambenog problema), zatim, 

I) Snimanje 11roluurc ,.,.rilenlh u OOUR Pllana DIK,a •Svač
va•. VlnJrovc, (484 radnik.a pokazalp Je mak1lm1ln11 df1penlJu 
loc1mn011I prcblvall,lll - mjesla 11.anovanJa. U dolll•ku I od· 
huku n~ nid I • rad.a radnik prijeđe dnevno kak.o 1IIJcdl: 16 
km/10 radnik.a Iz fannlru:, 41 km/li radnika Iz St. MlkonovllC,I 
20 km/25 radnika Iz l vonkov~, JI km/li radnika I• VodJlnaco, 16 
km/48 radnika 11. Rokovaca, .ui km/96 radnUw Iz Cernc 32 km/JO 
rndnlka b. $iUwv11ea, 28 km/8 radnika Iz Rc11<ovaco, 36' km/5 rad• 
nika ix GradHIJI, 10 km/22 r~dnllul Iz Mlrk.ovou, 18 km/ 3 rad, 
nika Iz Jankovoca, (,6 kmJl6 radnika Iz Tovamlka 2fJ km/12 n1d
n\ka li Prlvllikc, 34 km(/ rudnik.a Iz Otoka 12 km/5 radnika Iz 
Ci:rića, 13 km(! radnika Iz Nui lra, 15 km/6 radnika lx 0111-ova, 
19 kll\/4 radnika Iz Tordinacu, S4 lcm/2 nidnlka Iz Komlctln~

1 41 lcm/2 radnika I• Borova, 70 lun/2 radnllro Iz S1rfzlvoJ11C ~ 
km/3 radnib iz Oroll.ka, rl lun/3 radnika Iz Srcm1klh Lina, 4 
lan/171 radnik iz Vln~ovaca (SunJC I. l 197~. 

Hadnlcl po mjestu stanovonja 

selo O/o seoskog 
broj sela broj radnika radništva 

4 5 6 

24 313 64,7 
21 122 73,0 
24 75 38,5 
10 163 46,6 
22 278 10,0 
22 95 53,3 

123 1047 58,3 

ženskom radnom snagom (manje stabilna, napušta 
posao nakon udaje i slično). 

»Kontinuitet zaposlenosti pojedinaca u jednom 
poduzeću uvjet je za uspješno r ješavanje ličnih i 
porodičnih problema članova radne zajednice . . . 
Ukoliko je proces integriranja pojedinaca u zajed
nicu intenzivniji, ukoliko je on duže trajao, utoli
ko je manja vjerojatnoća da će jedan član zajed
nice poslije riješenih njegovih ličnih problema, 
osjećati potrebu da mijenja radnu sredinu . . ,,.!). 
Međutim, u · vođenju poslovne politike, radne or
ganizacije često prihvaćaju migraciju kao normal
nu pojavu. No, intenzivna fluktuacija ima teže i 
dugoročnije posljedice nego što na prvi mah izgle
da (slabljenje interesa za rad, uslijed toga opadanje 
proizvodnosti i sl.). U periodu adaptiranja novo
došlih radnika obično se ne postiže normalna pro
duktivnost. 

Ukoliko je posao radnika složeniji, ukoliko je 
potrebno više vremena da se njime ovlada - uto
liko je gubitak na proizvodnosti (rada) veći (i 
obratno). 

Prema istraživanju o ostvarenom radnom učin
ku koje iznosi Cost Accountants HandbookS (SAD), 
ako je novi radnik došao ~ao zamjena otišlom rad
niku, gubitak u radnoj sposobnosti je dvostruk: 
gubitak u radnom učinku novoprimljenog radnika 
i•g'ubitak u radnom učinku starijeg radnika zadu-

Tablka IV 

Proizvodnja Proizvodnja 
Ukupna Dan novog • radnika 

rndnlka »učitelja .. prolzvodnj11 

l 1(1 20 30 
2 111 so 45 
~ 25 50 75 
4' 40 80 120 
li 45 100 145 
o 60 100 160 
7 75 100 175 
8 90 100 190 
o 1)6 100 198 

10 100 100 200 
Ukupno: 5~6 780 1336 

2) OJ' pror. ZIVKO KOSTIC: .01110vl· teorije 111C!1,0CkODlllD.IJoo, 
Bcovad, V. lxdal'ljc, 1978. 

3) ROWALO P .: tCo11 Accountants Handbookc (New Yotk 1941) 
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zenog da novog radnika uputi u posao. Ako nor
malni učinak radnika iznosi na dan 100 jedinica, 
u ispitivanom slučaju za prvih 10 dana iznosit će: 

Radni efekat novog radnika za prvih 10 dana 
iznosio je 55,60/o, radni e!ekat radnika „instrukto
ra~ 78%, ili prosječno 66,80/o. Utjecaj fluktuacije 
na proizvodnost karakterističan je za sve radne or
ganizacije, s tim što duljina razdoblja adaptacije 
(gubitak na radnom učinku) varira. 

U uvjetima samoupravne robne privrede, in
tenzivna fluktuacija otežava realizaciju proizvod-

Stanje 
1. 1. 

(1974) 

Drvna industrija SFRJ 135.172 
Pilane Slav. bar. regije 1.711 

(1975) 
Drvna industrija SFRJ 118.728 
Pilane Slav. bar. regije 1.777 

(1976) 
PUj. građa i ploče SFRJ 56.962 
Pilane Slav. bar. regije 1.834 

(1977) 
Pilj. građa i ploče SFRJ 
Pilane Slav. bar. regije 2.014 

(1978) 
Pi!J. grada i ploče SFRJ 
Pilane Slav. bar. regije 1.936 

nih planova (kvantitativnu i kvalitativnu), kon
tinuitet programiranog razvoja i adekvatno funk
cioniranje sistema samoupravljanja. Bez dubljeg 
analitičkog pristupa ne uočava se da troškovi na
stali zbog visokog stupnja fluktuacije često nadi
laze troškove organizacijskih mjera kojima bi se 
intenzitet fluktuacije ublažio. 

U pilanskoj preradi Slavonsko-baranjske regi1e 
dominantna je nekvalificirana radna snaga (oko 
7'/J/0) s visokim stupnjem fluktuacije. Prema po
dacima iz statičkih godišnjaka SFRJ i snimanja 
u radnim organizacijama (reprezentantima), gran
ski prikaz dinamike fluktuacije (za razdoblje 
1974-1978. godine) izgleda kako je prikazano u 
tablici V. 

Istraživanja uzroka fluktuacije kod odabranih 
reprezentanata (u 1978. g. s krajnje izraženim in-

TabUca V1 

Stupanj 
postotak stupanj postotak 

struč-

nosti fluktuacije stručnosU fluktuacije 

vss 8,33 VK 6,67 
vss KV 9,98 
sss 12,5 PK 10,07 
NS 18,5 NK 17,13 

4) Intcntltet flulr.tuacile Izračunat Je kao proc:entualnl odnos l:t
među brola olllllh ndnib 1 brola radnika aa ataDJem I, I. PQ\'C
ćanog za broj radnlka koji 1u dolll u . toku promalraDOJ razdoblja. 

tenzitetom u negativnom smislu) pokazala su naj
veću učestalost kod nekvalificirane radne snage 
i NS radnika - od 520 novoprjmljenih I otišlih 
radnika 80,'!l/o su NK radnici. 

Stručna radna snaga je stabilnija. O tome svje
doče podaci u tablici VI (migracija u 1978. godini). 

Unatoč sve veće mehanizacije, u primarnoj pre
radi su radni uvjeti još uvjjek teški: rad na otvo
renom prostoru, nepovoljni radni uvjeti u proiz
vodnim halama (štetni utjecaji propuha, buke, vi
bracije i sl.). 

U toku godine Stanje lntenzl-
došlo otišlo 31. 12. tet•) !lukt. 

24.168 15.812 143.528 9,92 
185 119 1.777 6,28 

17.996 14.166 122.558 10,36 
264 207 1.834 10,14 

8.546 7.914 57.594 12,()8 
423 243 2.014 10,76 

11,00 
281 358 1.936 15,64 

12,40 
190 330 1.796 15,52 

Zbog toga najveći dio radnika odlazi u druge 
osnovne organizacije udruženog rada (najčešće) 
iste radne, odnosno, složene organizacije (gdje su 
radni uvjeti povoljniji) ili po potrebi (umjesto pri
jema nove radne snage). 

Struktura uzroka odlaska radnika iz pilanske 
prerade (1978. g.) po postotnoj zastupljenosti daje 
se pregledom u tablici VII. 

Tabllca VII 

Razlozi odlaska radnika iz Broj otlšllh 
% OOUR-a pilal)Ske prerade radnika 

a) U druge OOUR-e Iste RO 
(po potrebi Ili radi 
boljih radnih uvjeta) 143 43,3 

b) Istek ugovora 58 17,0 

c) Na vlastiti zahtjev 
(uzrok nepoznat) 56 17,0 

d) Odlazak u JNA 30 9,1 

e) Nizak osobni dohodak 1'7 5,a 
f) U Invalidsku penziju 15 4,5 

g) Smrt 6 1,8 

h) Dlsclpllnaka laključenja • 1,3 

I) U starosnu penziju 3 0,9 

Ukup n o : 330 100,0 
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Adekvatnu komparativnost intenziteta fluktua
cije u pilanarstvu Slavonije i Baranje s fluktuaci
JOm u pilanarstvu SFRJ nije moguće u potpunosti 
izraziti, zbog nedosljednog metodološkog praćenja 
ove pojave od strane Saveznog Zavoda za stati
stiku. 

4.0 STUPANJ ISKORišCBNJA RADNOG 
VREMENA KAO FUNKCIJA SOCIJALNE I 
STRUCNE STRUKTURE RADNIKA 

Iz dosadašnjih razmatranja može se pretposta
viti da iznijete okolnosti ne utječu povoljno na 
psihofizičku sposobnost zaposlenih radnika. Efek
tivni rad ima tendenciju pada, a ukupna bolova
nja tendenciju rasta. Relativno visok postotak bo
lovanja nije posljedica nikakvih endemskih obolje
nja slavonsko-baranjskog stanovništva, niti nepo
voljne strukture radnika po spolu (ženska radna 
snaga jznosi svega 140/o i ima tendenciju opada
nja). Gdje su uzroci nadprosječnom bolovanju koje 
s efektivnim radnim vremenom stoji u odnosu 
1 :7,3? 

Znatan broj radnika (19,0-73,90/o) živi i sta
nuje na selu, ima vlastitu okućnicu, manji ili veći 
posjed itd. Može se pretpostaviti da se bavi i poljo
privredom kao dopunskom djelatnošću. Sve su in
dicije da vrijeme za taj rad postiže (naročito u 
sezoni) i fiktivnim bolovanjima. Da bismo potvr
dili ili demantirali izloženu tezu, ispitana je među
ovisnost tih pojava odgovarajućim metodama re
gresijske analize. Iz snimljenih podataka uzeta su 
samo bolovanja »na teret radne organizacije«. To 
su bolovanja do najviše 30 dana, jer za bolovanja 
koja traju preko mjesec dana može se pretpostaviti 
da nisu fiktivna (teža oboljenja s dugim trajanjem, 
porodiljski dopust). 

Budući da promatrane pojave nisu u funkcio
nalnoj vezi, za njihovu analizu primijenjena je 
metoda regresivne analize koja omogućuje istra
živanje stohastičnih zavisnosti između promatranih 
pojava. Stohastičke zavisnosti su zavisnosti koje 
ne daju „čvrstu« prognozu promatrane funkcije 
kriterija pomoću stanovitih mjernih faktora kao 
nezavisnih promjenljivih veličina. 

Kao nezavisna varijabla uzet će se postotak 
radništva koje živi i stanuje na selu (x), a kao 
zavisna varijabla postotak bolovanja do 30 da-

postotak 

OOUR (radna jedinica) seoskog bolo• 
prlznarne prerade radniš- vanja 

do 30 tva dana xy 

„spačva"' Vinkovci 64,7 8,5 550 
„slavonija„ DI S. Brod 73,9 8,6 635 
„Spln Vala« Sl. Požega 38,5 5,8 218 
.. s. Sekulić"' N. Grad. ' 48,8 5,9 275 
DIK „Đurđenovac„ , 19,0 15,1 97 
10Gaj« P. Slatina .. 

53,3 6,8 962 
I 2!16,0 40,5 2135 

nn (y). Za vezu je pretpostavljeno da je linearnog 
oblika y = ax + b. Opći član b i koeficijent re
gresije a određen je standardnom metodom naj
manjih kvadrata. 

ly> . ·-

9,0 
IDI~ • 'iO«lA·1 V ---· .s;AĆV4'1V 
,/ 

,.o 

6.0 

5/l 

r--

V 
~ 

' ~ 
. Y • l.r,.AYI 

~ 
-. 

UĆ'I 1.$ $f1C 

I OIK,DU DEtO'AC•I : \IAU!•J • 
V 

20.D 30.0 ,o.o so.o 60,0 1 o.o 8 o.o hl 

Odstupanja (y - y') od linije regresije su: 

(za »Spačvu«) 8,50 - 7,86 = + 0,64 
(za »Slavoniju«) 8,6 - 8,52 = - 0,08 
(za »Spin Valis«) 5,60 - 5,97 = - 0,37 
(za »S. S.-Jucko«) 5,90 - 6,56 = - 0,66 
(za »Đurdenovac«) 6,10 - 4,57 = + 1,53 
(za »Gaj«) 6,80 - 7,04 = - 0,24 

Standardna greška regresije bit će: 
I (y- y')2 

52=----
n 

3,40 
s2=--

6 

s2 = 0,57 

Varijanca varijable y' iznosi C1l! = 1,58. Nakon 
određivanja »s2« i »o-2« izračunan je koeficijent ko
relacije (r), koji predočava stupanj linearne sto
hastičke veze r= 0,8. Koeficijent korelacije (r = 
0,8) pokazuje jaku korelacijsku vezu između po
stotka radnika koji žive i stanuju u selu i postotka 
bolovanja do 30 dana za ispitivani uzorak. 

Tablk:a VllI 

.. 
x2 y' y-y' (y-y')' y-y I! 

4186 7,86 + 0,64 0,41 1,75 1,31 
5481 8,62 +o,oe 0,01 1,85 3,42 
1482 5,97 -0,37 0,14 -1,UI 1,92 
2171 6,58 -0,66 0,44 -0,85 0,72 
301 4,57 +l,53 2,34 -1,65 2,72 

2841 7,04 -0,24 0,06 -0,0ll 0,00 
10502 S,40 9,49 
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5.0 ZAKWUCAK 

Rezimirajući rezultate istraživanja, može se 
konstatirati slijedeće : 

a) Nepovoljna stručna struktura proizvođača 
posebno organizatora proizvodnje - direktno 
utječe na efikasnost i kvalitetu proizvoda u pri
marnoj preradi Slavonsko-baranjske regije. 
Svega . 0,'/J/o radnika ima visoku i višu spremu, 
a 14,40/o su VK i KV radnici (za razliku od 
3,10/o i 47,90/o u istoj grani za SFRJ) 

b) Disperzija lociranosti mjesta stanovanja vrlo je 
široka (123 sela i zaseoka), što predstavlja dru
gi nepovoljan faktor. Blizu 600/o radnika pri
marne prerade živi u gravitacijskim selima ko
ji dnevno prevaljuju (u odlasku na posao i po
vratku s posla) prosječno 16 km, a neki i do 
70 km. 

c) Natprosječna fluktuacija - intenzitet migra
cije (15,20/o) viši, je od prosjeka grane na razini 
SFRJ (12,4%) - nepovoljno utječe na proiz
vodnost rada, zbog vremena potrebnog za adap
tiranje novodošlih radnika. Ovaj faktor djelo
mično kompenzira povoljna dobna struktura. 

d) Postoji jaka korelacijska veza između postotka 
radnika koji žive i stanuju u selu i postotka 
bolovanja do 30 dana za ispitivani uzorak. 

Međutim, može se očekivati da će naprijed 
istaknuti nepovoljni činioci biti djelomično kom
penzirani - u pogledu efikasnosti i većeg proiz
vodnog učinka u pilanskoj preradi Slavonsko-ba
ranjske regije - primjenom sve suvremenijih pri
marnih strojeva i opreme, te racionalnijom orga
nizacijom rada . 

• 
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Prethodno priopćenje 

Sažetak 
U članku je opisan prijedlog spajanja toplinskih sistema dviju preša naizmj<;• 

n.ično grijanih i hlađenih. Spajanjem se topla voda iz preše, nakon završetka gn
janja, ne ohlađuje beskorJsno u hladnjacima, a hladna voda iz preša nakon za. 
vršetka hlađenja ne odvodi se u akumulator. Time se štedi toplina, smanjuje 
vršna (maksimalna) potreba pare i smanjuje vrijeme potrebno za hlađenje preše 
i materrjala koji se u njoj nalazi. 
KI j u č ne rij e č i : štednja topline - spajanje toplinskih sistema d~iju preša 
- vršna potreba pare. 

ECONOMY OF BEAT IN TWO PRESSES ALTBRNATBLY BBATBD AND COOLED 

Summary 
This pa.per describes the proposal of interconnection of heat systems of two 

presses alternately heated and cooled. Due to interconnection the hot water from 
the press after the end of the heating process does not unnecessarily cools in the 
coolers and the cold water after the end of the cooling process does not enter 
the heat accumulator. By this way .is possible to save heat, to moderate the 
peak in steam consumption and to shorten the necessary time for cooling the 
press and the material inside. 
K e y w o r d s : economy of heat - interconnection of heat systems of two 
presses - peak i.n steam consttmption. 

UVOD 

Krajna situacija kod svih vrsti goriva i ener
gija na svijetu prouzrokovala je nužnost maksi
malnog ekonomiziranja u korišćenju energetskim 
izvorima. 

Pri površinskoj obradi drvnih ploča (iverice, 
vlaknatice) upotrebljavaju se preše koje su naiz
mjenično grijane i hlađene. Njihov toplinski sistem 
je s gledišta regulacije jedan od najsloženijih si
stema, a s gledišta potrebe topline jedan od siste
ma s najvećim zahtjevima. Cijena topline čini bitni 
dio proizvodnjh troškova. 

Ako su u pogonu postavljene dvije jednake pre
še s istim radnim režimom, njihovi se toplinski 
sistemi mogu spojiti cijevnim vodovima i tako bo
lje ~sko~ti toplina dovedena u vidu pare do 
akumulatora. Sadržaj ovog članka jest pri!jedlog za 
spajanj(l, toplinskih sistema dviju preša, lito ne 
i~kuje naročite investicije. 

'I • • ••1:• 

1. JEDNA PRESA, NAIZMJENICNO GRIJANA ·l 
1 HLAĐENA ., .- . 

Shema, njena toplinskog sistema prikazana je 
na sl. 1. Topla voda pod tlakom priprema se u 

r - -- - -- - ---, 
I I 
I 
I r --
1 I p 
I I 
I I 
I I 
I I RV3 
I L.-

1 
I A 
I 
·I 
I 
I 
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I 
I 
I 
I R½ 
L--

IN, 

C 

811b t. Topll111llt ola1- p .... 1m1Jen11!no ~ I w.a-
, TOclam 

1'11, I RMI eytUIII ol ~ .:i::=tely i.NI! ud ooolld ·llf 
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akumulat-0ru A kondenziranjem pare na gornjem 
dijelu, gdje je smješten izmjenjivač s ubrizgava
čem. Pumpa Č:3 u tlačnom krugu prepumpava vodu 
od donjeg dijela akumulatora do izmjenjivača s 
ubrizgavanjem. Količina optoka vode regulira se 
ventilom RV31 koji se upravlja tlakom pare. 

Količina kondenzirane pare ovisi o toplini op
točne vode. Pri zagrijavanju preše u pogonu je 
pumpa C,, koja usisava toplu vodu s gornjeg dijela 
akumulatora A, tjera je kroz etaže preše i vraća 
oblađenu u drugi dio akumulatora. U konačnoj 
fazi grijanja, kada je potreba topline u preši ma
nja, moguće je djelomično vraćati vodu, koja izlazi 
iz preše na usisnu stranu pumpe C1, kroz regula
cijski ventil RV2 i ventil za miješanje ZV. 

Pri hlađenju se isključi pumpa C1, uključi pum
pa C2, a preša se hladi vodom iz hladnjaka kroz 
ventil RV1. 

U svakom ciklusu prešanja dolazi do toga da 
je topla voda iz preše i cijevi između točaka B-C 
nakon grijanja tjerana do hladnjaka u kojem se 
toplina vode bez korišćenja odvodi sekundarnoj 
ohladnoj vodi. U svakom ciklusu prešanja, nakon 
završetka hlađenja, sadržaj hladne vode u preši i 
pripadnoj cijevi među točkama B- C potiskuje se 
u donji dio akumulatora A, čiine se prouzroči vrš
ni stupanj potrebe pare (sl. 2). Istovremeno s~ po
goršaju toplotni odnosi u akumulatoru. Ta nepo
voljna pojava je veoma nezgodna, naročito u slu
čaju ako radi nekoliko preša međusobno neovisno 
i koriste se zajedničkim izvorom pare. Pri tome 
može doći do toga da se vršne potrebe faze u dvi
je, a povremeno u više preša, zbroje. 

2. DVIJE PRESE S MEĐUSOBNO SPOJENIM 
TOPLINSKIM SISTEMIMA 

Uvjet za korišćenje takvim spojem jest da bi 
obje preše bile naizmjenično grijane i hlađene vo-

$POlFl'UU. FAAV 

Sllb 2, Podld pa,w,Jers u vr1J...,. pnlanJ• 
fls. 2 Stumei« da111 durlna pru1lo1 

1p0treba pary • potreba pare 
1team r-eqvl,ement 

-tok vykurovanla = l)Oc!el.ak lriJanJ• 
btAtlng •tarlull Polnt 

I r, ,.;,'1 

dom. Tlak u toplinskim sistemima mora biti isti. 
Preše rade izmjenično. To znači da, kada je jedna 
preša grijana, druga preša mora biti hlađena. Gri
janje druge preše može početi tek kada se završi 
grijanje prve. 

Način spoja toplinskih sistema dviju preša pr1-
kazan je na sl. 3. Hidraulički toplinski sistemi 
dopunjeni su ventilima. Preša 1 ventilom RV1,1, 
RV1.2, a preša 2 ventilom RV 2,1 i RV2,2. Cjevovodi 
1, 2, 3 s elektropneumatskim ventilima omogućuju 
da se nakon završetka grijanja jedne preše nado
mjesti količina tople vode u njoj istom količinom 
hladne vode iz druge preše. Pri tome se vruća voda 
iz prve preše doprema u donji dio toplinskog aku
mulatora druge preše. Nakon izmjene toplinskih 
sredstava (vode) prespojenjem ventila, toplinski 
sistemi se osamostale sve do završetka grijanja 
druge preše, kada se završi hlađenje prve preše. 
Tada se prespojenjem ventila spoje toplinski siste
mi obiju preša, čime se omogući da se hladna voda 
iz prve preše privede drugoj preši, a topla voda 
iz druge preše se dovodi u donji dio toplinskog 
akumulatora prve preše. Nakon izmjene sistemi se 
prespojenjem ventila osamostale. Izmjena količine 
vode u prešama ostvaruje se za svaki ciklus pre
šanja dva puta. 

Fazu u kojoj se u jednoj preši koristi topla 
voda iz druge preše nazivamo predgrijanjem, a 
fazu u kojoj se koristi u jednoj preši ohladena 
voda druge preše nazivamo prethlađenjem. 

3. UPRA VLJ ACKI SISTEM REGULACIJSKIH 
VENTILA 

Izmjena sadržaja vode u prešama ostvaruje se 
regulacijskim ventilima. Na sl. 3 prikazana je she
ma spajanja toplinskih sistema d~u preša. Cje
vovodom prolazi voda koja izlazi iz preše 2 do 
ulazne cijevi toplinskog akumulatora A1• Cjevovod 
2 spaja izlaz iz preše 1 s ulaznom cijevi akwnula
tora A, a cjevovod 3 omogućuje uzajamno prespa
janje ohladnlh sistema obiju preša. 

Na početku grijanja preše I otvaraju se ventili 
RV1,2, RV2,s i RV, a hladna voda iz preše 1 i cje
vovoda među točkama B1- C1 tlačena je do usis
nog ušća pumpe C2,2, uz istodobno istiskivanje to
ple vode Iz preše 2 i odgovarajućeg cjevovoda iz
među točaka B2-C2 do donjeg dijela akumulatora 
A: . Ventili RV1,t, RVt,3 I RV ostaju otvoreni dotle 
dok se ne izmijene sadržaji preša i odgovarajućih 
cijevi. Ako bh trebalo između sistema koristiti se 
takodet· i akumuliranom toplinom u preši 2 i ni
skom toplinom preše 1, potrebno je produžiti vri
jeme otvaranja spomenutih ventila. 



M. BANSKY, O. LUPTAK: Ušteda na toplini. .. Drvna lnd. 3' (1-2) 1:..:.7-_:2..:..1 ~(_19_8~3) _ _______ __ 1_9 

LIS 2 

Slika 3. Dvije preše ivnJcnlčno grijanje I hlađene 
Ols = prtJs) 

fJg. 3 Two prcsses allemately heatcđ anđ cooled 

Nakon izmjene sadržaja vode, toplinski sistemi 
preša postaju nezavisni. To se postiže zatvaranjem 
ventila RV1,2, RV2,s i RV i otvaranjem ventila 
RV1,1 i RV2,1. Nakon završetka grijanja preše 1 i 
hlađenja preše 2, toplinski sistemi se spajaju zatva
ranjem ventila RV1,1 i otvaranjem RV1,s. Ventil 
RV• 1 ostaje otvoren. Nakon izmjene sadržaja vo
de -,sistemi su osamostaljeni (nezavisni). Podeša
va~je novo postavljenih ventila daje se u tablici I. 

Polofajl veullla ta \Tljemc preianja 

Posltlon• of valvu durlng presslng 

... 

Faza -Ventil 

RV1,t 

Pred
grijanje 

Gri
janje 

Tabl. l 

Table J. 

Pret- Hla-
hlađenje đenje 

z z 

4. DOPRINOS SPAJANJA TOPLINSKIH 
SISTEMA 

Spajanjem se postiže : 

a) Hladna voda iz preše 1 s temperaturom t1 na 
kraju hlađenja ne dovodi se u akumulator Al, 
gdje bi se trebala zagrijati parom na tempe
raturu t2, nego se upotrebljava za prethladenje 
preše 2. 

Ušteda topline izračunava se: 

Q1 = V · q1 (h2 - h1) kJ/ciklus (1) 
V (m3J - volumen hladne vode u preši 1 
q1 [kgm-3] - gustoća vode pri temperaturi ti 
h1 lkJkg-11 entalpija vode pri temperaturi 
t1 i tlaku p 

h2 lkJkg-11 entalpija vode pri temperaturi 
ti? i tlaku p i RV1,t 

11, RV 1,1 

·~ - - RV 

z 

o 

z 

o 

o 

z 

z 

z 

z 

o 

o 

o 

z 

z 

b) Topla voda iz preše 2 po završetku zagrijavanja 
ne ohlađuje se beskorisne u hladnjacima s tem
perature ts na temperaturu u, nego se dovodi 
u donji dio akumulatora A t , Ušteda topline 
Jest: !, 

"' 
N RVt,1 

i 
li, 

z o 

z z 
o z 

z o 

RV2,1 o z z z 

Ventil --Faza 

Pret- Hla-
h\ađenje đenje 

Pred- Orl-
grl-jenje janje 

O - otvoreni ventil Z - zatvoreni ventil 

Q2 = V · qs (h~ - h,) . . . kJ/ciklus . ... (2) 

qa [kgm-3J - gustoća vode pri temperaturi t3 
ha [kJkg-1) - entalpija vode pri temperaturi b 
I tlaku p 
hc [kJkg-1) - entalpija vode pri temperaturi tt 
i tlaku p 

Ušteda na toplini Q' u preši 1: 

Q' = Q1 + Qt . . . kJ/ciklus . . . . . . . . . (3) 
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lsto je.> tolika ušteda u preši 2. 
Ukupnn ušteda Q, nnstala spajanjem toplinskih si
stema, dana je izrazom: 

Q = 2 Q' ... kJ/ciklus ............ (4) 

Temperature tople i hladne vode t1, t. naznačene 
su nn sl. 4. Ukupnn godišnja ušteda 

Q, = Q. n ..... . . . . ' (6) 

n - godišnji broj prešanja 

Ušteda topline ovisi o sadržaju vode u pre!i., 
pripadajućim cjevovodima i o broju prešanja u go
dini. Povećanjem sadržaja vode i broja prešanja 
na godinu raste ušteda. Na pr. 20-etažna preša 
tvrtke Pagnoni, Monza, s toplinskim sistemom tvrt
ke Cliqua, Milano, izrađujući površinski usmjerene 
ploče iverice ima etažne ploče dimenzija 2850 x 
x 1880 x 70 mm. Sadržaj vode jedne etažne ploče 
jest 0,057 m', što za cijelu prešu predstavlja volu-

1 .,,.--·-... 
("C) . ·-
160 

/ ·-·- ·- · 
150 I ~ I 140 

1\ 
130 I I\ 
120 I 1. 

I \ 110 I I \ 100 I . 
90 I I \ 
80 I I \ 
70 I 

1 . 

I \ 

mcn V1 = 1,197 m'. Tome obujmu potrebno je 
dodali obujam vode u dovodnim i odvodnim cije
vima između točaka B- C (sl. 1) I razvodnim dj~ 
vima za pojedine etažne ploče. Za spomenutu pr~ 
šu Vf "" 1,919 m', ukupan sadržaj vode, koji se 
može koristiti u drugoj preši, jest 

V - V1 + Vt = 1,197 + 1,919 = 3,118 m' 
Tok temperatura nn sl. 4. odgovara stvarnim 

ustanovljenim vrijednostima za vrijeme jednoga 
kruga (ciklusa) prešanja. 

Entalplja vode pri Uaku 1,18 MPa iznosi prema 
K. Ražnjeviću (1) kako slijedi: 

za t1 - 40 °c h1 = 168,3 kJkg-t 

tt = 165 °C ht - 897 ,1 kJkg-t 

ts = 160 °C h, = 675,3 kJkg-t ~· 
t, - 40 °C h, = 168,3 kJkg-t I... 

= 165'C 
= 160'C 

--·- ·- TEPL0TA VOO< PRED LISOM 
TEPL0TA V0OY ZA LIS0M 

60 I I \ . I 50 ........... __ 
I ··- t1 a 14 • 40'C 40 
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gustoća vode: 

za t1 = 40 °C 

t.,= 160 °C 

q1 = 992,65 kgm-s 

q3 - 907,69 kgm- s 

Prema tome ušteda topline, prema (1), iznosi: 

Qi = 3,116 · 992,65 · (697,1 - 168,3) = 1,64 · 108 

kJ/ciklus 

prema (2): 

Q2 = 3.116 · 907,69 (675,3 - 168,3) = 1,43 · 108 

kJ/ciklus 

Ušteda na toplini u jednoj preši prema (3): 

Q' = 1,64 · 108 + 1,43 · 1oe = 3,07 · 1oe kJ/ci
klus 

Ukupna štednja spajanjem toplinskih sistema dviju 
preša, prema (4), iznosi: 

Q = 2 · 3,07 · 10e = 6,14 · 1oe kJ/ciklus 

Pri 283 radna dana godišnje i 22 radna sata dnev
no po 3 prešanja na sat, godišnji broj prešanja 
iznosi: 

n = 3 · 22 · 283 = 18 678 

Ukupna godišnja ušteda, prema (5): 

Q, = 18 678 · 6,14 · 106 = 11,47 · 1010 kJ/god 

Ako para ima temperaturu 210 °C, a tlak 1,18 MPa, 
spajanje bi donijelo 40'/, uštede na pari. 

c) Budući da se toplinskom akumulatoru ne 
dovodi hladna voda na početku grijanja i istodob
no se koristi toplinom iz kruga preše, potreba za 
parom ne samo da se smanjuje nego se također ot,. 

klanja veoma neugodna vršna potreba. Tim spaja
njem se postiže da voda, koja je dovedena iz aku
mulatora u prešu za vrijeme grijanja, postiže brže 
maksimalnu temperaturu, i stoga je dostignuto sni
ženje temperature manje. Time se skraĆUje cijela 
faza zagrijavanja. 

d) S time što se predloženim sistemom topla 
voda iz preše ne ohlađuje od temperature ta, skra
ćuje se ciklus hlađenja za 

Qi 
T = - ... (s) 

P eh 

Za spomenuti uređaj tvrtke Pagnoni proizvođač 
daje za učin hlađenja Peh ~ 15 111 kW. Odatle 

1,43 · 106 

T = --- = 95,3 s/ciklus 
15 000 

e) Pravilnim postavljanjem vremena predgrija
vanja (prethlađenja) moguće je također još isko
ristiti toplinu i hladnoću akumulirane u etažnim 
pločama preše. 

5. ZAKLJUCAK 

Kako je proračunom potvrđeno, s uspjehom 
se može sniziti potreba topline kod dViju preša 
pri površinski usmjerenim pločama ivericama l 
vlaknaticama prešanim u prešama koje su izmje
nično grijane i hlađene pripajanjem njihovih to
plinskih sistema. Spajanje se može ostvariti po
moću dodatnih i regulacijskih ventila. 

LITERATURA 

[JJ K. RAZNJl!VIC: Topllll$ke tablice I diJalrami All'A Brati• 
sbw, 1969, str. 162. ' 

Prijevod i l'COCIIZija: prof. Đuro Hamm, dipl. in1. 
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva i uređaja 
U drvnoj Industriji (Nastavak iz br. 11-12/1982) 

Franjo Stajduhar, dipl. lng. 
7..agrcb 

Prispjele: S. rujna 1982 

Prihvaćene: 30. prosinca 1982. 

Redni Hrvatsko·Sll)ski Engleski jezik broj jezik 

I 2 3 

1346. uređaj za štrcanje lacquer spraying plant 
laka 

1347. uskladištenje furnira storage of vcneers 
1348. uskladištivost, spo-

sobnost uskladištava-
storagc ability, shcf life 

nja 
1349. uslojeni prag laminnted sleepcr 
1350. uslojeno drvo larninatcd wood 
1351. usukanost spiral grain, twisted g. 
1352. utoriti, žlijebiti groove (to) 
1353. utorna blanja groving plane 

1354. utrošak pare, steam consumption 
1355. valjčani transporter roller conveyor 

1356. vertikalni silos vcrtical silo 
1357. vibracijska brusilica vibrating ,grindcr 

1358. vibracijska miješalica v,ibrating glue blender 

1359. vinogradsko kolje vineyard stakes 
1360. visokofrekventno HF-gluing 

lijepljenje 
1361. višestrana blanja.lica power-feed two-sides 

planing and jointing 
machine 

1362. višestruko bojenje multi-colouring 
1363, volumno utezanje volume shrinkage 
1364. yraĆflnje pretoka 

lVCrJa 
particle return 

1365, vrijeme otvorenja openip.g time 
1366. vrijeme prešanja pressing time 
1367. vrijeme podgrijavanja warming-up 

1368. zaobljeni zub round tooU1 

1369. zaobljenje korpusa carcass rounding 
1370. zastrta od nesreće acddent ,prevention 
1371. zaštitni uređaj safety device 

UDK 801.3:634.0.83 

Stručni rad 

Francuski jezik Njemački jezik 

4 s 

installation d'application 
de vernis au pistolet 

Lackspritzanlage 

stockage de placage Lagerung von Furn:eren 
durćc admissiblc de Lagerfiihigkeit 
stockage 

traverse en bois amćliorć Lagenholzsehwelle 
bois amćliorć (lamellć) Lagenholz 
fibre torse Drehwuchs 
faire rainurcs, rainer nuten 
gorget, grafo d'orge, 
rabot a moulures 

Hohlkehlhobel 

consommalion de vapem· Dampfverbrauch 
dispositif d'amenage a 
rouleaux 

Rollenforderer 

trćmie verticale Vertikalbunkcr 
ponceuse vibrantc Vibrationsschlerfer 
agitateur a vibrations, 
melanger vjbrant 

Vibrationsmischer 

ćcbalas Weinbergpfahle 
collage a haute frćquence Hochfrequenzvcrlcimung 

raboteus·e a p!usieurs 
arbres porte-outils 

· Mehrseitenhobelmaschine 

mćlange de colorants Mehrfachfiirbung 
retrait volumique Volumenschwindung 
retour de partieules 
dispersćes 

Spaniiberlaufriickfiihrung 

durće d'ouverture ()ffnungszei t 
temps <le pressagc Spannzeit oder Presszeit 
durće de m'i'Se en Durchwarmezeit 
tempćra-ture d'un joint de 
colle 
den t-gouge (d'une scie a 
chalnc) 

Rundzahn 

chant de coin rond Korpusrundung 
protectlon contre l'accident Unfallschutz 
dispositif de sćcurJtć Sicherhei tsvorrrchtung 

(Nastavlja se) 
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji 
(nastavak) 

Franjo StaJduhar, dipl. i ng. 
Zagreb 

Primljeno: :I. lipnja 1982. 
Prihvaćeno: 4. prosinca 1982. 

EYONG 

Na zivi 

E y on g je naziv u francuskom jezičnom po
dručju u Zapadnoj Africi, odnosno Y e 11 o w 
s t e r c u l i a u području engleskog jezika za drvo 
botanički determinirano kao: E r i b r .o m a o b -
l o n g a ili S t e r c u l i a o b 1 o n g a Mast. iz po
rodice: S te r c u 1 i a c e a e. Domorodački nazivi 
su: Bi, Azobo i Assasodon u Obali slonovače; Oko
ko. Orodo, Kokoniko i Ebenebe u Nigeriji; Bon
gele, Ekonge, Dototo, Lom i Moan u Kamerunu; 
Njong u Gabunu; N'chong i Ubangi Bongo u bivš. 
španj. Gvineji. 

Na la z išta : 

Eyong kao tipična listača na prijelazu iz vječito 
zelenih kišnih šuma u suhe savane nalazi se po 
cijelom obalnom području Gvinejskog zaliva od 
Libe.rije do Angole. Ipak, najčešće se javlja u Li
beriji, južnoj Nigeriji, Kamerunu i Gabunu. Oko 
600 stabala eyonga prosječno se nade u 2,5 ha sa
vane, od kojih je 20- 300/o stabala s prsnim pro
mjerom od 55 cm na više. 

St ablo 

Prosječne V1S1ne stabala iznose oko 35 m, a 
promjeri, već prema provenijenciji, idu od 60-100 
cm. Zillite ide i do 4 m visine, a dalje je deblo 
glatko i cilindrično. Cistoća od grana može Ići do 
2:> m visine, međutim upotrebljiva tehnička oblo-

~ vina duga je 15 do 20 m. Po dužini drlbrazdana 
sivo-smeđa do sivo-iuta kora je od 3-4 mm de-

1 bela, a ljuAti se u tankim sivim kožicama. 

Drvo 

Široka bijel - do 20 cm - malo se po boji 
razlikuje od srži, 1JVjetlija je. Sržev!na je tamnija 
blijedo-žuta do žuto-smeđa. Nepravilno razbacrme 
pore u radijalnom smjeru nisu brojne, ali su gru
be. Dobro se vide široki i brojni drvni traci, koji 
se u radijalnom presjeku napadno zrcale. S po
prečnim valovitim prugama, vidljivim na fronta!-

UDK 634.0.810 

Stručni rad 

nim presjecima i zrcaljenjem drvo daje . sliku gru
bog platnenog tkanja. 

Obujamska masa drva kod 12'0/o vage je oko 
750 kg/mS, no pri transportu zbog veće vlage mo
ra se kalkulfrati s 900 kg/m3• Ukupno volumno 
utezanje iznosi 16,60/o, odnosno tangencijalno 120/o. 

Trajnost 

Svježe drvo često podliježe modrenju, uzroko
vanom gljivama, a bijel lako još u šumi napadnu 
insekti. Zaštita kemijskim premazima mora se 
odmah nakon sječe izvršiti još u šumi. Trajnost 
ovog drva dakle ovisi o pravovremeno izvršenoj 
zaštiti u šumi. 

Suše n je 

Budući da se eyong jako uteže, sušenje je potrebno 
vrlo oprezno i polagano izvršiti. Za sprečavanje 
pucanja preporučuje se kuhanje trupaca (log boi
Jing), tj. prethodno tretiraff'.trupac parom ili vru
ćom vodom. Nakon oprezno izvršenog sušenja pre
rađeno drvo je postojano. Intenzivni miris svje.žeg 
drva izgubi se pri komornom sušenju. 

Mehanička svojst va 

Eyong je vrlo čvrsto i, vrlo elastično drvo, u 
čemu nadmašuje jasenovinu. Ta su svojstva utvr
đena kako slijedi: 

Svojstvo: Vrijednost: 

1. gustoća (obujamska masa) 
s 1211/o vlage 750-850 kp!m' 

2, čvrstoća na savijanje 123-156 N/mm• 
3. modul elastičnosti iz 

savijanja 13.700 N/mm9 

4. čv1·stoća na tlak 
paralelno s vlakancima 67,2 N/mmt 

5, tvrdoća (lateraln11, okomito 
na vlakanca) 4.890 N 

o. čvratoća na smic11nje parll-
lelno s vlakanclma 12,5 N/mmt 

7. Cvrstoća na cijepanje u 
radij. ravlnlni 13,8 N/mm šir. 
tangenc. ravnini 19,6 N/mm liir. 
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Obradljivost 

Nakon izvršenih priprema - eventualnog ku
hanja i svakako sušenja - drvo se oštrim sječl
vim alatima dobro obrađuje: pili, reže i ljušti. 
Teže se obrađuje površinski zbog srednje grube 
strukture i neprav:ilnog toka vlakanaca. Samo spe
cijalnim alatima mogu se dobiti glatke površine. 
Općenito drvo se dobro čavla i dobro drži vijke, 
a prima dobro i boje i močila. Brusi se lako. 

U p otre b a 

Eyong se upotrebljava u stolarstvu, vagono- i 
brodogradnji, a u industriji šperanog drva rezani 
i Jjušteni furniri služe bilo kao slijepi furniri u 

konstrukcijama ploča za oplatu, ploča za oblaga
nje zidova, bilo u šperpločama umjesto abachia. 

Proizvodi 

Sortimenti! trupaca od 4 m dužine na više i pro
mjera 60 cm na više prodaju se kao dobra trgo
vačka roba ~FAQ« (fair average quality). 

LITERATURA 

[I) • • •: Tbc strcngth ~ropcrtlcs ol timbers. Forcst Products 

(2J g~t;"š"· K'-"i~~'J.:rAkinlsche ExJ>onholz.er. snmgan, 1m. 
[3) KOLOC,' K.': So hcisscn dic Weltholzer - Lelpzig, 1961. 
[4] WORD, A. O.: Plywoods of thc World. Edinburgh, London, 

1963. 
Recenzent: prof. dr S. Bađun 
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Međunarodno tržište drvnih proizvoda 
u 1982. godini 

·Prof. dr Dušan Oreščanin, dipl. ing. UDK 634.0.7 
Beograd 

Primljeno: 10. siječnja 1983. Stručni rad 
Prihvaćena: 13. siječnja 1983. 

Saže-tak 
U 1982. g. tdištc proizvoda šumarstva i industrije za preradu drva u Evropi 

i Severnoj Americi prošlo je kroz svoj najteži period u proteklih nekoliko dekada. 
Potražnja piljene građe i ploča na bazi drva počela je da slabi počevši od 1979. g. 
u Severnoj Americi, a nešto kasnije u Evropi. Potražnja celuloze i papira počela 
je da pada tek u 1982. g. 

Osnovni faktor koji je doveo do depresivnog stanja na drvnom tržištu je 
izostanak ekonomskog rasta u mnogim zemljama i samo slab rast u nekim. U 
Sevemoj Americi bruto društveni proizvod u 1982. g. bio je manji nego u 
1981. g., a samo nešto viši u Zapadnoj Evropi. Stopa rasta nacionalnog dohotka 
u SSSR-u i zemljama Istočne Evrope bHa je niža nego u 1981. g. 

U cilju smanjenja stope inflacije, vlade mnogih zemalja preduzele su mere 
da smanje potrošnju i unaprede spoljnotrgovinski bilans. Zadržavanje visokih 
kamatnih stopa bila je opšta rnera svih zemalja. Rezultat je bfo značajan kod gra
đevinske a\ktivnosti, a naročito stambene izgradnje. Nezaposlenost je rasla, a dis
ponibilni prihod opadao. Logična posledica bila je pad potrošnje proizvoda me
haničke prerade drva i pad međunarodne trgovine. Opšti pad konjunkture doveo 
je u 1982. g. i do pada potrošnje celuloze i paipira. 

Očekivani rast bruto društvenog proizvoda u SAD i nekim zemljama Zapadne 
Evrope i Japana dovešće do izvesnog oživljavanja potrošnje i međunarodne trgo
vine drv.nim proizvodima u 1983. g. 
KI j u č ne rij e č i : ponuda i potražnja drvnih proizvoda - izgledi u meduna
rodnoj trgoV!ini - piljena građa - drvne ploče - celuloza i papir. 

INTERNATIONAL TRADE OF TIMBER, PULP AND PAPER 1N 1982 

Summary 

The market for forest and forest industries products in 1982 in Europe and 
North Arnerica bas passed tbrough its most difficult period in the las t several 
dccades. The demand for sawn timber and wood based boards began to weaken 
since 1979 in North America, a bit later in Europe. The demand for pwp and 
paper has began to decline from 1982 ever since. 

In order lo control thelr rates of inflation, governmonts of roany countries 
have undertaken certain measures to lower consumption, as well as to lmprove 
their respecli-ve balance of tl)ayments position, It resulted in decline ln construction 
activities, particularly in housing construction. Unemployment has risen, and 
rea! disposable income has fallen. Logical consequen<:e was the decline in con
sumption of timber. products and respective decline of the international tnmsac
lion deals. General .fali of thc fnvournble outlook in 1982 caused the decUne 1n 
demand and consumption of pu]p and •paper. 

Ex;pected rlse in the GNP in the USA, Japan, and several European lndustri
allzed countrles will induce cerlain improvements of consumption and internati
onal tradc in 1983. 
K e y w or d s: supply and demand of tlmbe1· products - prospects in internatio
nal trade - sawn tlmbe1· - wooden boards - pulp and paper (R, S.). 

1. OPSTI EKONOMSKI RAZVOJ razvijenim zemljama od 1,50/o pred kraj prvog 
polugođa rcvldovana je na 1•/0. Došlo je do deval
vacije francuskog franka I italijanske lire. Ka
matne stope ostale su visoke. Izvesno kretanje na 
niže usledllo je posle sniženja kamatnih stopa u 
SAD, ali taj trend je u novembru zaustavljen i u 
SAD i u Zapadnoj Evropi. 

U jeiien 1981. g. smatralo se da je najniža točka 
recesije prevazidena i da će svetska privreda poći 
putem oporavka. To se, međutim, nije dogodilo l 
očekivani oporavak je lzostao, Predviđena stopa 
rasta brutto društvenog proizvoda u industrijski 
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U oktobru je došlo do devalvacije švedske kru
ne i finske marke, a nešto ranije danske i nor
veške krune. To je dalo povoda da se predviđena 
stopa rasta od 10/o reviduje na niže. Krajem jula 
stručnjaci OECD-a revidovali su svoja predviđanja 
o stopama rasta i one, npr. za 1982. g., iznose za 
SAD -1.50/o. Kanadu -1,75, Japan 2,0, Zapad
nu Evropu ukupno 1,5%. U decembru su ponovo 
svoje prognoze 1·evidovali na niže. 

Kolebanje valuta, naročito rast kursa dolara, 
izazivali su neprestano poremećaje na tržištu. Sva
ka pouzdana kalkulacija postala je nemoguća. 

Zbog ekonomskih teškoća narasli su socijalni i fi
nancijski problemi. Nezaposlenost je i dalje rasla 
u većini zemalja Zapadne Evrope i Severnoj Ame
rici. U nekim slučajevima dostigla je rekordan 
nivo. Korišćenje kapacitetima u industriji je palo, 
i ono je u Severnoj Americi u avgustu iznosilo 
700,0• 

Mere koje su preduzele vlade posle 1980. g. 
uspele su da inflaciju, opštu potrošnju i mone
tarnu politiku stave pod kontrolu. Smanjenje sto
pe inflacije (koja je u SAD pala ispod 50/o), otvo
rilo je put izvesnom popuštanju oštrine mera u 
oblasti monetarne politike, što je u prvom redu 
dovelo do snižavanja kamatnih stopa. Ove mere su 
dovele do ubeđenja da je u jesen 1982., bar u ne
kim zemljama, najniža stopa recesije dostignuta i 
da počinje oporavak. To se u prvom redu odnosi 
na SAD i Veliku Britaniju. Na osnovu toga, struč
njaci OECD-a su u julu predvidjeli da će stopa 
rasta bruto društvenog proizvoda u 1983. g. izno
siti u SAD 2,25, Kanadi 1,0, Japanu 4,0, a u Za
padnoj Evropi 2,5%. Pred kraj 1982. g. progn?~e 
su za Zapadnu Evropu bile mnogo sumormJe. 
Zemlje EEZ-e su predviđale stopu rasta ':1 1983. g. 
od svega 1,00/o. SR Nemačka, npr., predviđa s~op1: 
rasta od 00/o umesto 3,25, koliko su predv1deh 
stručnjaci OECD-a. Ove pesimističke prognoze za 
SAD predviđaju stopu rasta od 2, a Evropu 1 O/o. 
S više optimizma u 1983. g. u Evropi ulaze samo 
Velika Britanjja, Grčka i Norveška. 

SSSR i zemlje Istočne Evrope znatno su uspo
rite svoj privredni rast. U periodu 1981. - ~985. 
g, orijentacija je na intenzivan umesto ekstenz1van 
rast ekonomije. Uključujući Poljsku, stopa rasta 
nacionalnog dohotka u 1982. S· iznosila je svega 
2,4, a bez Poljske 3,60/o. Ista stopa rasta očekuje 
se i u 1983, g. 

2. PROIZVODI SUMAn8TV A I INDUSTRIJE ZA 
PRERADU DRVA 

I za šumarstvo i za industriju za preradu drva 
1982. g. bila je najgora godina u posljednjih neko. 
liko dekada. U cilju obuzdavanja inflacije, zemlje 
Severne Amerike i Zapadne Evrope nastojale su 
da smanje javnu potrošnju I uvoz. Glavno oružje 
bila je prikladna monetarna politika I održanje 

kamatnih stopa na visokom nivou. Posledica toga 
bila je smanjivanje aktivnosti u građevinarstvu, 

naročito stambenoj izgradnji, a konačno i pad po
trošnje nameštaja. Zbog tesne veze između piljene 
građe četinara i ploča na bazi drva s građevin
stvom, naročito stambenom izgradnjom, i ploča na 
bazi drva i piljene građe lišćara sa industrijom 
nameštaja, došlo je do pada ili usporavanja po
trošnje svih ovih proizvoda. 

U sektoru šumarstva i industrije za preradu · 
drva došlo je do dubokih strukturalnih promena. 
Taj proces je ubrzan zbog tekućeg pogoršanja eko
nomskih i finansijskih uslova i dužine njihovog 
trajanja. Težište se daje onim granama koje u 
datim uslovima najviše mogu da izdrže konku
renciju na tržištu. 

Bez dublje analize nije moguće utvrditi odgo
varajuću strategiju za razvoj industrije za pre
radu drva. No bez toga je sigurno da treba tražiti 
alternativne sektore upotrebe, odnosno alterna
tivna tržišta. Zbog toga je, naročito u sektoru 
ploča, potrebno osvajati nove proizvode koji će 
imati veću upotrebnu vrednost. Tada će biti i ma
nje poremećaja na tržištu. 

Razvoj u 1983. g. će zavisiti od rasta bruto 
društvenog proizvoda. Veći rast će izvući drvno 
tržište iz depresivnog stanja u kome se nalazilo 
u 1982. g. No za sve proizvode razvoj trži.šta nije 
bio jednak u 1982. g., pa neće biti ni u 1983. g. 
Kod ocene razvoja u 1983. g. nećemo uzeti u obzir 
sumorne prognoze iz kraja godine. 

2.1. Pi!jena građa četinara 

Terminsko tržište za 1982. g. počelo je pod 
uticajem neuobičajenih faktora. Bilo je jasno iz
ražena opšte pogoršanje situacije na tržištu. Kao 
posledica toga došlo je do depresije cena. Zalihe 
kod zemalja uvoznica bile su niske, a izgledi za 
razvoj u toku 1982. g. sasvim neizvesni. 

Tržište je bilo stvarno otvoreno prvom sovjet
skom ponudom u Velikoj Britaniji, koja je usle
dila 22. januara. Cene su snižene za 4-6 odsto u 
odnosu na drugu ponudu u 1981. g. Slično sni
ženje cena Sovjeti su učinili i na ostalim tržišti
ma. Sniženje je iznenadilo Skandinavce. Ove cene 
su bile realne I Sovjeti su prodali sve količine 
koje su želelil Kao i uvek, pogodili su prave cene 
u pravo vreme. Naravno, to je delovalo depresi
vno i na švedske J finske cene. No zahvaljujući 
devalvaciji krune, švedanima je već u prvom po
lugodištu uspelo da ubrzaju prodaje i da do kraja 
novembra za isporuke u 1082. prodaju 6,67 milio
na ms prema 5,1 mll!ona m3 u istom periodu 1081. 
g. Početkom oktobra švedanl su Izvršili ponovo 
devalvaciju krune (za 160/o), 'l'o, doduše, nije ubr
zalo prodaje, jer su već bili prodali što su imali, 
ali je ojačalo njihovu konkurentnu sposobnost. U 
stvari, ova druga devalvacija nije donela Izvozni
cima očekivanu korist, jer je delovala depresivno 
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nn cene na međunarodnom tržištu. Sovjeti su u 
svojim ugovorima, u deviznoj klauzuli, vezali cene 
za kurs švedske krune. Zbog toga su kupci za još 
neisporučene količine imali pravo da raskinu ugo
vore ili da snize cene za jznos devalvacije. Na 
!..raju je sporazumno došlo do sniženja cena za 
5-6 odsto. jer bi veće sniženje cena obezvredilo 
zalihe kod uvoznika. Pošto Finci u toku proleća 
nisu devalvirali svoju valutu, morali su da ogra
niče proizvodnju, jer su morali da prodaju po 
švedskim cenama koje su im bile nedovoljne da 
pokriju troškove proizvodnje. Do kraja oktobra 
Finci su izvezli svega 3,74 miliona m3, prema 4,44 
miliona m3 u istom periodu prethodne godine. 
Mada su obećali da posle devalvacije neće menjati 
cene u valutama zemalja uvoznica, šveđani su 
uspeli da cene povise za najviše 100/o. Praktički 
to znači sniženje ranijih cena za 6 odsto. 

Početkom oktobra i Finci su devalvirali svoju 
valutu za 100/o (u dva maha u nekoliko dana). No, 
to im nije pomoglo, jer su u odnosu na švedske 
cene došli u još gori položaj. 

Na jugu Evrope cene su bile stalno pod priti
skom. Zbog pada potražnje na Bliskom istoku i 
Italiji, zalihe na pilanama u Austriji rasle su a 
cene padale. One su, npr. u novembru fco Bren
ner, za m3 pale na: O/III k.l. 3300, III/IV ki. ispod 
2000 pa čak i na 1800-1930, V ki. 1600- 1700 ši
linga. Depresivno na cene na jugu Evrope delovali 
su i Cehoslovaci. Doduše, njihov izvoz u Austriju 
se kretao oko 500.000 ms, ili nešto ispod toga, ali 
je to bila dovoljna količina da izazove nesigurnost 
na tržištu. Austrijanci su tu količinu uglavnom iz
vezli u Italiju po nižim cenama od austrijskih. 

U SAD su cene fluktuirale kroz celu godinu. 
No jakih pramena cena nije bilo. Sva privreda u 
SAD, pa i pilanska industrija, ima tu sposobnost 
da u kratkom roku ponudu prilagodi potražnji i 
tako izbegne jak pad cena. 

Prolz••odn}a, uwoz I tn<n grade četlnarai 
Oill}ada nit) 

Proizvodnja 

1981 1982 

Evropa 68823 65941 
SSSR 97000 97000 
Kanad.a 38715 33500 
SAD 53800 51000 

1983 1981 

67059 23843 
97000 
37500 808 
56200 21700 

Potrošnja u Evropi u 1981. g. iznosila je 74 mi
liona m3, što je za 6 miliona m3 manje nego u 
1980. g. Do daljeg pada došlo je 1982. g. Ona je, 
prema oceni, pala na 71 milion ms. U SAD je po
trošnja u 1981. g. iznosila 71 milion ma ili 26 md.
liona m3 manje nego u 1979. g. U 1982. g. potroš
nja je pala na svega 66,4 miliona ma. Taj pad (4,6 
miliona m3) bio je manje izražen nego prethodne 
godine. 

I) U svim tabelama podaci za 1982. li• su occnjonl na osnovu 
rezultatn za 9 meseci, a za 1983. li• podatke Je ocenlo Koml«.t za 
dn.-o na o•novu nacionalnih ocena. 

Posle jakog pada u 1981. g. uvoz je nešto po
rastao u 1982. g. (za 0,7 miliona m3) i iznosio je 
24,6 mlliona ms. Najviše je porastao uvoz u Veli
ku Britaniju (za 1 milion m3), a u Italiju i SR Ne
mačku pao ukupno za 0,8 millona m3• U izvozu 
je bilo malo promena u odnosu na 1981. g. Znatno 
je porastao izvoz iz švedske, ali je pao iz Finske 
i Austrije. Znatno je pao uvoz u SAD (za 2,8 mi
liona m3) j, izvoz iz Kanade (za 2,75 milion m3). 

Na svome 40. zasedanju, Komitet za drvo je 
u pogledu razvoja tržišta u 1983. g. bio vrlo opre
zan. Kod toga je imao u vidu vrlo oprezna pred
viđanja o privrednom oporavku, više van Evrope 
nego u Evropi. Imao je u vidu činjenicu da su 
zalihe u Severnoj Americi i severnoj Evropi u 
celom distributivnom lancu pale na minimum 
zbog visoke cene držanja zaliha. Predvideo je da 
će potražnja u Evropi porasti za svega 0,8 miliona 
m3 i da će iznositi 72,4 miliona ms. Proizvodnja 
treba da poraste nešto više i da dostigne 67,1 mi
lfon m3• Uvoz treba da dostigne 25,5 miliona m3, 

što je za oko 1 milion m3 više od očekivanog uvoza 
u 1982. g. Najveći rast uvoza očekuje Velika Bri
tanija i SR Nemačka. Uvoz prema očekivanju tre
ba da poraste za nešto manje, odnosno za oko 0,6 
mi!iona ms. Od toga na Finsku otpada 0,5 milio
na m8. 

I Kanada i SAD očekuju delomičan oporavak 
potrošnje u 1983. g., odnosno za 7,5 miliona mS, 
iLi za 10 odsto. Potrošnja treba da dostigne 84 mi
liona m3, što je manje od potrošnje u 1981. g. 
SAD očekuju porast uvoza za oko 1,9 miliona m3, 
a Kanada porast izvoza za oko 3 miliona ms. 

U ocenu nije uzet u obzir uvoz u arapske ze
mlje (zemlje Severne Afrike i Bliskog i Srednjeg 
istoka). Potrebe ovih zemalja za sada se kreću oko 
4,5 miliona m3 godišnje. 

Tab. I 

uvoz izvoz 

1982 1983 1981 1982 1983 

24565 25517 19651 19611 20274 
6925 6900 6900 

500 700 27270 24500 27500 
18900 20800 4500 3500 4200 

2.2. Piljena građa lišćara 

Kao i kod ostalih proizvoda od drva, tržište 
piljene g1·ađe lišćara bilo je pod utlcajem opšte 
ekonomske situacije, naročito pada potrošnje na
meštaja i građevinske stolarije, To se u 1982. g, 
više odrazilo na tržištu piljene grade tropskih vrs
ta lišćara nego na tržištu građe iz umerene zone. 
Naročito je bilo slabo tržište grade slabijeg kva-
1Lteta jer je proizvodnja bila veća od potrebne 
zbog pada potrošnje železničkih pragova u mnogim 
zemljama. 
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U I polugodištu l 982. g. zalihe kod proizvođa
ča , na 1·očito grade hrasta. bile su visoke, i cene su, 
specij::ilno gl'(1đc s1·ed11jeg i slabijeg kvaliteta, bile 
pod pritiskom. Cene grade visokog kvaliteta, i 
hrastove i bukove, bile su čvt·ste kroz celu godinu. 
Do izvesnog pada cena i ove građe došlo je u 
SR Nemačkoj . Na cene građe hrasta delovao je i 
ViS<)k kurs dolara koji je poskupljivao hrastovu 
građu uvezenu iz SAD. Uticaj ovoga uvoza je zna
čajan jer se iz SAD u Evropu uvozi oko 300.000 m3 
godišnje. U najmanjem padu je bila potražnja bu
kove građe zbog visokih cena hrasta i alternativ
nih tropskih vrsta . 

Pr<>l.z,·odnJa, m ·o, I 1.-•oz plijene grade Uščara 
(vrsla tz umcren~ I rropskc tone) 
lhlljad• m :) 

Proizvodnja 

1981 1982 1983 1981 

Evropa 1831? 17839 18288 4993 
SSSR 253 
Kanada 956 960 1000 555 
SAD 16000 12300 13700 700 

Uvoz pilJCt1e pđc h umerene zone u umije 
glavne uvom1ce 
(hiljada m•) 

Tab. Ili 

1981 1982 1983 

Belgija 
Luksemburg 254 215 215 
Francuska 145 210 100 
SR Nemačka 269 210 260 
Italija 679 600 690 
Holandija 176 115 70 
Spanija 318 300 276 
Velika Britanija 170 170 170 
SSSR 253 190 190 

Glavne zemlje izvoznice piljene građe iz ume
rene zone su : Jugoslavija (650.000 m3) , Francuska 
(400.000 m'), SR Nemačka (300.000 m3), Rumunija 
(310.000 m3), Austrija (90.000 m3), Cehoslovačka 
(90.000 m~) i SAD (1,200.000 m3). 

Zemlje Mediterana, Bliskog i Srednjeg istoka 
uvoze godišnje oko 200.000 m3 (Egipat 120.000 m3). 

Evropska proizvodnja građe lišćara u 1982. g. 
manja je za 0,5 miliona m3, a od proizvodnje u 
1981. g. ocenjeno je da će uvoz iznositi 4,8 milio
na m3, što je za 2 miliona ms manje od uvoza u 
1979. g. kada je dostigao najviši nivo. To je za 0,2 
miliona m S manje od uvoza u 1981. g. Izvoz će se 
kretati oko 2,36 miliona ma, llto je za oko 130.oo·o 
m& manje od izvoza u 1981. g, 

Mnoge zemlje su uvezle u 1982. g. manje nego 
u 1981. g, Jedino je Francuska uve1,la za 0,2 m~ 
liona me više, uglavnom vrsta ~ tropskog regiona. 
Italija je smanjila uvo,: iz umerene zone za svega 
78.000 ms, a Spanija za 18.000 ma. Manje su lzvez.. 
le Francuska, Rumunlja i SR Nemač~a. Intere-

santno je da je Cehoslovačka postala ozblljan iz
voznik piljene građe lišćara (uglavnom bukve). 
Njezin izvoz na tržištu ima više značaja po niskim 
cenama nego prema količini koju izvozi. 

Italija je i u 1982. g. ostala najznačajnije jugo-
slavensko tržište u Evropi. Britansko tržište je 
gotovo potpuno napustila, a na španskom tržištu, 
mada pored Rumuna ima tu prednost što prodaje 
u domaćoj španskoj valuti, ne može, da konkuriše 
Nemcima i Francuzima ni cenama ni servisom. 

Potrošnja piljene građe lišćara je i u 1982. g. 
zavisila od aktiv_nosti u industriji nameštaja. Iako 
je ona u 1982. g. bila slaba, tržište građe lišćara 

Tab. JI 

uvoz izvoz 

1982 1983 1981 1982 1983 

4787 4936 2491 2358 2392 
190 190 
450 450 243 220 240 
500 700 1200 900 1200 

iz umerene zone bilo je stabilnije od tržišta grade 
četinara. Zbog toga je i pad međunarodne trgovine 
bio manje izražen. 

Mada zalihe građe tropskih vrsta lišćara u po
četku godine nisu bile visoke, uvoznici: su u toku 
godine nastojali da ih snize. To je išlo sporo zbog 
pada stambene izgradnje. Slaba potražnja imala je 
povratno dejstvo na proizvođače u Zapadnoj Afri
ci. Oni su zbog toga smanjili proizvodnju, što će 
si,gurno dovesti do rasta cena u 1983. g. I pored 
slabe potražnje, cene piljene građe tropskih vrsta 
lišćara uglavnom su mirovale u 1982. g. 

U 1983. g. se očekuje blag oporavak na tržištu 
građe lišćara i u Evropi i u Severnoj Americi. No 
proizvodnja i potrošnja ipak neće dostići nivo iz 
1981. g. Očekuje se da će potrošnja iznositi 20,81 a 
proizvodnja 18,3 miliona m3. Uvoz treba da do
stigne nivo iz 1981. g. (9 miliona m'), a izvoz da 
ostane približno na nivou iz 1982. g., -ali ispod 
nivoa dostignutog u 1981. 

Samo Holandija, Portugal i švajcarska očekuju 
pad potrošnje. Najveći deo ostalih očekuje rast 
(Francuska čak 320.000 m3). 

Za jugoslavenske izvoznike je značajno što se 
ne očekuju osetnije pramene u obimu uvoza glav
nih zemalja uvoznica, osim uvoza u Francusku, 
uglavnom zbog očekivanog manjeg uvoza građe 
hrasta iz SAD. Italija i Španija očekuju margina
lan pad uvoza vrsta iz umetene zone. Neće biti 
značajnih promena ni na strani glavnih izvoznica. 
Samo F1·ancuska očekuje nešto veći izvoz nego u 
1982. g. 

2.3. Trupci 

Potrošnja trupaca llšćara u Evropi u toku 1982. 
g. pala je neznatno. Ona je iznosila 39,3 prema 
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39.5 miliona m3 u 1981. g, Uvoz je, prema ocjenje
nim podacima, pao sa 7,5 na 7,3 miliona ms, a 
izvoz sa 2,3 na 2,1 milion m3. 

Na tržištu tropskah vrsta trupaca doiUo je do 
izvesnih strukturalnih promena i u trgovini i u 
potrošnji. Kina se pojavila kao kupac trupaca 
tropskih vrsta. Neke zemlje Jugoistočne Azije po
čele su da kupuju trupce u Africi. U prvom redu 
kupovale su vrste za ljuštenje (okoume, fromager, 
f-rake. lot-0fa, koto, aniegre). 

Pad potražnje trupaca zapadnoafričkih vrsta 
doveo je do stalnog pada proizvodnje u nekim 
zemljama. U najtežoj situaciji se našla Liberija 
zbog rasta kursa dolara. U Obali Slonovače, koja 
je bila najveći snabdevač Evrope trupcima, iscr
pene su reze.rve popularnih vrsta, kao što su sipo, 
sapeli. tiama. kosipo, makore i acajou. Još postoje 
nešto veće zalihe betea, amazokouea, kotibea, fra
mirea i azobea. U svim zemljama Zapadne Afrike 
ponuda w,. sekundarnih vrsta za ljuštenje bila je 
dovoljna. Još znatne rezerve popularnih vrsta ima
ju Kamerun i Centralno-afrička republika, ali je 
transport otežan. 

Tržište trupaca u Jugoistočnoj Aziji ovisi od 
potrošnje u industriji šperploča u Japanu, Južnoj 
Koreji i Taivanu. Cene su fluktuirale i u toku 
1982. godine. 

Očekuje se da će evropska potrošnja trupaca 
Jišćara u 1983. g. porasti za 0,8 miliona m9, ili za 
2 odsto. Proizvodnja će, prema očekivanju, porasti 
za 0,6 miliona m' i iznosiće 35 miliona m3. Naj
veći rast proizVodnje očekuju Finska, Francuska 
i Spanija. Očekuje se manji rast izvoza (2,21 pre
ma 2,14 miliona ms u 1981. g.) Najveći izvoznici 
trupaca vrsta iz umerene zone su Francuska (0,8 
miliona m3), Svajcarska (0,3 miliona m3) i Jugo
slavija (0,2-0,3 miliona m3) 

3.4. Ploče na bazi drva 

Već treću godinu za redom evropska potrošnj'\ 
ploča na bazi drva nalazi se u padu (izuzetak su 
bile ploče vlaknatice 1982. g.). 

to<rohja plob 
(hllj .. ,..., T•b. IV 

1980. 1981. 1982. 1983. 

Sperploče 1 panelploče 5200 5038 4924 4957 
Ploče iver~ U330 23650 22799 23316 
Ploče vlaknatice 4540 4344 4377 4423 

Promodajlf .,.... I lzvOI I~ I pu,,lplofa 
(bll]l4a,.,, . 

Prolivodn)a 

1981 1982 1983 198l ---
~ropa 3344 3189 3308 81SS 

SSSR 2000 2000 2200 37 

SAD 14800 14300 16600 1800 

Niži nivo proizvodnje i potrošnje u sektoru 
ploča u Severnoj Americi i Zapadnoj Evropi posle 
1980. g. posledica je opšte ekonomske situacije, a 
specijalno slabije akt1vnosti dva glavna potrošača: 
stambene izgradnje i industrije nameštaja. To je 
stvorilo značajne probleme ovoj industriji. Slabo 
korišćenje kapacitetima i depresirane cene one
mogućavale su fabrikama rentabilno poslovanje. 
Viškovi kapaciteta su postojali i pre izbijanja re
cesije. Recesija je samo produbila probleme veza
ne sa slabim iskorišćenjem kapaciteta. 

3.4.1. Sperploče i panelploče 

Evropska proizvodnja šperploča i panelploča u 
1982. g. kretala se oko 3,18 miliona m3 prema 3,34 
miliona ms u 1981. g. Najveći pad proizvodnje 
imale su SR Nemačka i Italija. To nije bila samo 
posledica pada potrošnje nego i konkurencija pro
izvođača ploća iz Jugoistočne Azije. U 1982. g. 
pala je proizvodnja i u Kanadi i u SAD. Glavni 
uzrok pada potrošnje u SAD je pad stambene 
izgradnje. 

U 1982. g. pali su i uvoz i izvoz. Uvoz, koji 
je ocenjen na 3,08 md.liona ms, je za oko 50.000 m3 
manji od uvoza u 1981. g. Najviše je pao uvoz u 
Italiju. Uvoz u Francusku i SR Nemačku je nešto 
porastao. Izvoz je pao u istom obimu kao i uvoz, 
gotovo u celini zbog pada izvoza iz Rumunije i 
Francuske. 

Tržište šperploča i panelploča u 1982. g. bilo je 
stabilnije od tržišta ostalih proizvoza od d.xva, na
ročito ploča iverica. Na njega uglavnom deluje 
uvoz ploča četinara iz Severne Amerike i uvoz 
ploča lišćara iz zemalja Jugoistočne Azije. Upravo 
šperploče i panelploče iz Jugoistočne Azije u ukup
noj evropskoj potrošnji učestvuju sa do 30 odsto. 
Zbog toga što ove dve grupe zemalja prodaju u 
dola11iima, a kurs dolara je sve do novembra rastao, 
cene su ostale stabilne. Tek u jesen došlo je do 
jakog popuštanja cene ploča iz Jugoistočne Azije, 
naročito ploča iz Indonezije. Rast kursa dolara 
omogućio je Fincima da svakog kvartala poveća
vaju cene. To je izostalo samo u IV kvartalu zbog 
devalvacije finske marke i pada cena ploča iz 
Jugoistočne Azije. 

Izvestan nered na tržištu stvarao je generalizo
vani wstem preferencljala i bescarinske kvote pl<>
ča četinara u okviru zemalja EEZ-e. 

uvoz Izvoz 

!982 1083 1981 1982 1983 

80lli 3049 1431 1388 1401 

37 37 SH 330 330 

900 1200 600 400 500 
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Šperplocc i panelploče su jedini proizvod me
h,rničkc prerade drva na čije cene ima odlučan 
u:1ca1 kurs dohu·a. 

~'vropska potrošnja u 1983. g. treba da dostigne 
4.t•6 miHona ms prema 4,91 milion ms u 1982. g. 
1:>ot1-ošnja će biti manja od potrošnje u 1981. g. 
Proizvodnja će, takođe, biti nešto viša nego u 
l 982. g. ali manja nego u 1981. g. Manju proiz
vodnju očekuju Rumunija i Španija, a veću Ce
hoslovačka. Finska, SR Nemačka, Italija i Ho
landija. 

Očekuje se pad uvoza u odnosu na prethodne 
dn• godine (treba da iznosi 3,03 miliona m3). 
Mnnji uvoz očekuju Francuska, SR Nemačka, Ita
lija i Holandija, a nešto veći, Velika Britanija i 
S,·ajcarska. I izvoz treba da bude nešto veći nego 
\I 1982. g. (1,4 miliona m3) , ali manji nego 1981. g. 
Više od trećine evropskog izvoza otpadaće na Fin
sku (545.000 m3) . Posle nje dolaze Belgija, Luk
semburg i Francuska (po 130.000 m3). Rumunija 
c:e smanjiti izvoz bukovih šperploča na 75.000 m3. 

SSSR će izvesti oko 330.000 m3 brezovih šper
ploča . Kanada 390.000 a SAD 100.000 ms uglav
nom ploča četinara. 

2.4.2. Pfoče iverice 

Evropska proizvodnja ploča iverica pala je u 
1981. g. za 1,63 miliona ms (6,7 odsto). Najviše je 
pala proizvodnja standardnih ploča. Proizvođači 
oplemenjenih ploča bili su u nešto boljoj situaciji. 
1 pot rošnja i proizvodnja u 1982. g. bile su u daljem 
padu. Potrošnja je ocenjena na 22,8 miliona m3, 

prema 23,6 miliona m3 u 1981. g. Najveći pad po
trošnje je bio u Francuskoj, SR Nemačkoj, Italiji 
i Velikoj Britaniji. 

Proizvodnja, uvoz I lzvoi Iverka 
(hiljada m t) 

Proizvodnja 

1981 1982 1983 1981 

Evropa 23569 22882 23772 4619 
SSSR 6000 5300 5500 
Kanada 715 600 650 77 

SAD 6100 6000 6000 400 

Proizvodnja je u 1982. g. pala na 22,9 miliona 
m3. Ona je u Austriji pala na 106 mi1iona m3, 

Belgiji/Luksemburgu 1,55 miliona m3, Francuskoj 
1,99 miliona m', SR Nemačkoj 5,60 miliona m3, 

Italiji 2,00 miliona m8• Proizvodnja je porasla u 
ćeboslovaćkoj, Mađarskoj i Poljskoj. 

Proizvodnja u 1982. g. je bila manja od mo
gućnosti. Kol'.išćenje kapacitetima u Evropi kretalo 
se u proseku oko 75 odsto. U SAD je dostigla 
5 miliona mi, odnosno bila je za 1,10 miliona m3 
manja nego u 1981. g. 

Viškovi kapaciteta su zadavali mnogo probelma 
evrop,skoj industriji iverica .. Iako BU cene sirovina 
(drva) i energije bile niže nego u J981. g., poJ!to
jeće cene nisu bile dovoljne za rentabilnu prolz-

vodnju. Zbog toga je bilo zatvaranja fabri ka ili 
pretvaraja u neku drugu v rst proizvodnje. Proiz
vođači su vodili različitu poslovnu politiku : jedni 
su smatrali da je bolje ograničiti proizvodnju i 
održati cene, a drugi da je bolje koristiti kapa
citet i spustiti cene. Ova druga politika je dovela 
do toga da su cene krajem 1982. g. bile niže nego 
početkom godine. 

Uvoz je takođe bio u padu u odnosu na pret
hodnu godinu. Iznosio je 4,26 prema 4,62 miliona 
ms u 1982. g. Odgovarajuće je pao <i izvoz. 

U 1983. g. očekuje se rast proizvodnje iverica 
od 4 odsto u Evropi, odnosno treba da dostigne 
23,7 miliona m3. To je blag rast u odnosu na lošu 
1981. g. Potrošnja treba da poraste svega za 2 
odsto. Najveći rast proizvodnje očekuju Austrija, 
Poljska i Cehoslovačka, a blaži rast SR Nemačka. 
SAD očekuju proizvodnju od 6 miliona m3• To je 
još uvek manje od proizvodnje u 1981. g. 

Predviđa se dalji pad uvoza (iznosiće 4,16 m.ir
liona m3). Manje će uvesti Austrija, Fracuska, Ita
lija, Holandija i Velika Britanija. Međutim, raspo
ložive količine za izvoz biće veće nego prethodne 
godine, ali, manje od ostvarenog izvoza u 1981. g. 
To će činiti pritisak na cene na međunarodnom 
tržištu. 

Ni u 1983. g. se položaj industrije ploča iverka 
neće bitno menjati. I dalje će trpeti od viška ka
paciteta i svih problema koji od toga nastaju. Broj 
fabrika će se smanjivati, ali nužne rekonstrukcije 
će dovesti do daljeg povećanja kapaciteta. 

3.4.3. Ploče vlaknatice 

U 1982. g. potrošnja ploča vlaknatica ostala je 
na nivou iz 1981. g., odnosno neznatno je porasla. 

Tab. VI 

uvoz Jzvoz 

1982 1983 1981 1982 1983 

4256 4163 4692 4325 4603 
362 340 350 

40 50 91 100 110 
400 400 200 200 200 

Potrošnja, u Evropi porasla je nešto više i, prema 
oceni, iznosiće 4,23 miliona prema 4,07 miliona m3 
u 1981. g. 

I uvoz i izvoz bili su u padu. Industrija vlak
natica, mada u manjoj meri, nalazila se u sličnim 
teškoćama kao i industrija iverica. Trpela je od 
viškova kapaciteta. Cene su bile stabilnije od 
cena iver.ica, ali su i one bile pod pritiskom. 

U 1983. g. se očekuje blag porast potrošnje u 
Evropi (4,42 prema 4,43 miliona m' u 1982. g.). 
Očekuje se osetan rast potrošnje u SAD. Treba 
da sa 4,60 miliona ms u 1982. g. poraste na 5,90 
miliona m~ u 1983, g. Proizvodnja u Evropi po
rašće ne~matno (za svega 113,QQ0 m3). Najveći. rast 
i;e očekuje u Irskoj (50.000 m3) zbog puštanja u 
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Proln'C!dnJa, m'<>x I ln"<>x ,•lalcnotlca 
(hl\ja.da n,1) 

Proizvodnja 

1981 1982 1983 1!'!81 

Evropa 4066 4230 4343 1384 
Kanada 740 560 660 95 
SAD 4900 4600 570 300 

rad nove fabrike. Nešto veći rast proizvodnje oče
kuje se u Poljskoj (41.000 m3). Očekuje se da će 
u voz ostati na nivou iz 1982. g. (l,24 miliona m3), 

a izvoz biti neznatno veći (1,17 miliona m3). 

2.4.4. Mediapan ploče 

P ošto se mediapan ploče niti u jednoj zemlji 
statistički. ne vode zasebno (negde su uvrštene u 
ploče vlab.---natice a negde u ploče iverice), zvanični 
podaci o proizvodnji, uvozu i izvozu ne postoje. 
O cenjuje se da će evropska proizvodnja (Jugosla
vija i zemlje Istočne Evrope nisu uključene) u 
1982. g. dostići 342.000 m3, a u 1983. g. 443.000 ms. 
Ukupna evropska potrošnja u 1982. g. je iznosila 
oko 257.000 m3• To znači višak proizvodnje od 
82.000 ms za koji se nije mogao naći kupac. Po
trošnja u 1982. g. iznosila je (u hiljadama m3): 
Španija 75, Italija 65, Velika Britanija 45, SR 
Nemačka 30, Francuska 12, švedska 10, švicarska 
5,6, zemlje Beneluksa 4,5, Austrija 3, Danska 2, 
ostale zemlje 5. Smatra se da je potrošnja manja 
od ove ocenjene. Viišak kapaciteta u Evropi je već 
1982. g. imosio 35 odsto. Kapaciteti u Jugoslaviji 
su veći od ukupne evropske potrošnje. 

3.4.5. Celuloza i papir 

Sektor celuloze i papira je bio pošteden efeka
ta depresije u 1981. g„ jer na njega ne deluje ak
tivnost u građevinarstvu i industriji nameštaja. 
Pod uticajem pada Slanle potražnje, u 1982. g. je 

T■b, VU 

uvoz Izvoz 

1982 1983 1981 1982 1983 

1236 1237 1153 1081 1170 
45 70 83 70 75 

200 400 300 200 200 

došlo do slabljenja na tržištu celuloze i papira. 
U toku 1982. g. došlo je do pada proizvodnje 
gotovo svih vrsta celuloze i papira u Severnoj 
Americi i Evropi. To je dovelo do ograničenja pro
izvodnje i slabog korištenja kapacitetima. I po
red smanjenja proizvodnje, zalihe su rasle i kod 
proizvođača i u lukama. Cene su neprestano pa,. 
dale. U decembru cene beljene dugovlaknaste sul
fatne celuloze pale su na 410 dolara za tonu, CIF. 
One su u IV kvartalu 1981. g. iznosile 580 dolara. 
Cene beljene sulfatne brezove celuloze pale su na 
370-380 dolara, eukaliptusove celuloze na 350-
-360, a meša.ne lišćarske celuloze na 340-350 do
lara za tonu, CIF. Na spot--lots tržištu cene su bile 
niže za 20-30 dolara za tonu. Padale su i cene 
papira i kartona. Najviše su pale cene kraftlaj
nera, a najstabilnije su bile cene novinskog papi
ra, mada su i one pred kraj godine oslabile. 

Izvestan oporavak na tržištu celuloze i papira 
očekuje se tek u toku II polugođa 1983. g., najpre 
u Severnoj Americi a onda u Evropi. 
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Stagnacija proizvodnje u prve dvije godine 
srednjoročnog razdoblja 
Mr I. Slipetić 

Tokom 1981. i 1982. godine u nekollko je navrata 
pisano o kre_tanju drvnoindustrijske proizvodnje Hr
va~5ke. Svaki .P~ta su. ocjene bile sve nepovoljnije. 
Naime. kako ističe vnjeme srednjoročnog planskog 
razdoblja 1981-85. godine, sve je jasnije da planirani 
rast po prosječnoj godišnjoj stopi 5,30/o postaje nedo
stižna želja. Podaci 1982. godine to definitivno po
tvrđuju : 

Djelatnost 

Proizvodnja piljene građe 
Proizvodnja ploča 
Proizvodnja furnira 
Impregnacija drva 

UKUPNO grana 122 

Indeks 
81/80 

Proizvodnja 

98,5 
104,6 
110,5 
63,0 

99,3 

vrlo izražene teškoće u financi1=anju tekućeg poslova
nja i problemi u opskrbi uvoznim materijalima i ma 
terijalima s određenim sadržajem uvozne supstancije. 
Uostalom to potvrđuju i događaji u 1981., a osobito u 
1982. godini. 

Stagnacija drvnoindustrijske proizvodnje ne bi 
možda sama po sebi bila toliko zabrinjavajuća u 
okolnostima u kojima ukupna Industrijska proizvod-

Indeks 1982/1981. Udjel u 

Zalihe na 
ukupnoj pro-

P roizvodnja Prodaja izvodnji u 82. 
kraju god. .,. 

105,5 102,6 110,6 30,0 
98,8 102,8 86,5 3,1 
90,2 95,5 94,6 4,3 
92,8 87,4 94,3 0,7 

102,7 101,2 107,1 38,1 
- ------------------------- -,-------:'-------

Proizvodnja pokućstva 95,5 
Proizvodnja ambalaže 95,4 
Proizvodnja grad. elemenata 111,6 
Ostala proizvodnja 94,5 

98,3 101,7 107,8 40,4 
96,1 95,2 115,6 

,I 
1,9 

101,1 102,7 126,9 15,8 
111,6 106,0 162,l • 3,8 • 

UKUPNO grana 123 99,3 :...._ _____ ___ --:--:-----:-:-:-:----~-=--___;:.........____:__;_____:_..._; 
Drvna industri ja 99,3 

99,7 io2,o 112,5 i,i',9 

100,8 101,7 110,1 

Izvor: Mjesečni izvještaj IND-1, RZS SRH 
... • '• ,, J 

Obujam ukupne drvnoindustrijske ~roi~.,;odnj~ po
većan je prema 1981.,·godini tek,0;8¼ .(S):<'RJ •t2,6"/o). 
Uzme li se -u obzir pad od 0,7% u 1981. godl!°11 (SFRJ 
- 1,'Jf'/o) dobiva se podatak o dvogodišnjem rastu drv
noindustrijske proizvodnje za svega 0,10/o (SF'.~J 
+ 1~/ 0) t1.0 praktično znači dvogodišnju stagnac1Ju. 
Srednjo'ročnim planom je predviđeno da fizički obu
jam proizvodnje 1982. godine bude oko 11 O/o veći od 
ostvarenog u 1980. godini. Ukoliko bi se željelo u 
1985. godini doseći planiran obujam proizvodnje, tada 
bi u razdoblju 1983-85. godine drvna Industrija tre
bala ostvarivati prosječnu st-0pu rasta 90/o. Prak1m, 
međutim, pokazuje da to u proteklim, ekonomski 
mnogo povoljnijim, razdobljima nije bilo ostvareno. 
Već polovinom ove godine bilo je jasno da se 

planirana prosječna stopa rasta u ovom srednjoroč
nom razdoblju neće moći 03tvarlt!. Stoga se u postup
.ku izmjena srednjoročnih planova došlo do prijedloga 
nove, usporene, planirane stope 2,7"/~ u razdoblju 
1981- 85. godine. Međutim, radi stagnacije u prve dvi
je godine, ta stopa bl u razdoblju 1983- 85. godine 
trebala Iznositi 4,70/o godišnje da se ostvari predviđeni 
obujam proizvodnje u 1985. godini. Da JI je to moguće 
ostvariti? Vrlo je teiko dati poll2dan odgovo1· ali smo 
skloniji mlAljenju da nJ to nije ostvarljlvo, ne zbog 
toga što drvna lndUBtrtja ne bi imala tehničke I ka• 
drovske uvjete nego radi tendencije pogoršavanja ob• 
jektlvnlh ekonofTlllkih uvjeta poslovanja. Pod tim se 
u prvom redu podrazumijeva pad potražnja na doma
ćem tržištu, stagnacija potražnje na vanjskom tržl!tu, 

100,0 

'• a •: , . 
,I , • • ""1"1, • .... t.• a : "I t a • 

nja• p~ua' a obujam- proizvodr:,.je;;i -usluga u' većini 'pri
vredf!th., 9blast!;-flrva~!<e : (gniđevlnarstvo, prijevoz, tr
g9v1pa,, tµr.1zam) ta~ođer bilježi ·pad, kada 111 stagna
clja"ne bi bila 'posljedica pada 'finalne·-prolzvodnje. u 
posljednje dvije godine ta proizvodnja je smanjena 
za l O/o, a upravo je ta grana prema srednjoročnom 
planu I prijedlogu izmjene plana nosilac rasta ukup
ne drvnoindustrljske proizvodnje. 

Ukupan pad proizvodnje u dvije godine zabilje
žen je u proizvodnji pokućstva (-6,l°lo) I proizvodnji 

• drvene ambalaže (-8,31'/o) , ali su I pored toga zalihe 
pokućstva od kraja 1980. do kraja 1982. godine po
rasle naturalno za 50¾. 

P,·oizvodnja građevnih elemenata iz drva Ističe se 
po rastu, l to najbržem rastu proizvodnje među sku
pinama djelatnosti drvne industrlle. U dvije godine 
to proizvodnja povećana je i:a 13 1o, ali Istovremeno 
I zalihe, čak za 167P/o, 

Slgumo je dakle da će kretanje zaliha dlkUratl 
proizvodnju, posebno u sadašnjim uvjeUma nelikvid
nosti I skupih kredita. Doduše, ne tl'eba Isključili nl 
već navedene probleme pri uvozu materijala I pl'o
bleme opskrbe energijom. Domac!a potrdnja će si
" urno padati, a brza preorijentacija na proizvodnju 
ia Inozemna tržišta u većem broju Industrijskih ka
ppclteta nije moguća, Imajući pritom u vidu I pad 
potražnje na tri.l&tu s kllrlnll~m načinom plaćanja. 

Izgleda da je Ipak jedini Izlaz, čak I za odtianJe 
postojećeg stupnja zaposlenosti kapaciteta, Izvoz na 
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1rž1;1a s konvertibilnim načinom plaćanja. To nije lak 
i jeftin zadatak, i sigurno je realizaciju toga potrebno 
pomoći mjcriima ekonomske politike, koje su do sada 
p1ilično efikasno djelovale na pad potražnje na do
mafom tržištu . Treba se podsjetiti: (1) da se nakon 
realnog p.'lda prodaje pokućstva na malo u Hrvatskoj 
u 1981. godini Ul preko 100/o, ovaj pad 1983. godine 
na~t;n·l ja s oko 6"/o, (2) da realna primanja stanovnika 
imaiu tendenclju dugoročnijeg pada, (3) da se kredi
nranjc trajne potrošnje svodi na sve manju mjeru, 
(4) da se smanjuje potražnja trajnih potrošnih do
b:ir.:t r;:idnika privremeno zaposlenih u inozemstvu, 
(5) dl! se broj završenih stanova i stanova u izgradnji 
u Jugoslaviji, a naročito u Hrvatskoj, smanjuje (npr. 
samo u prvih devet mjeseci 1982. godine broj znvr
~enih stanova u Hrvatskoj manji je nego u istom 
razdoblju 1981. godine za 230/o, (6) da se rezolucijama 
o provođenju mjero. ekonomske politike u 1983 . .godini 
predviđa daljnje smanjenje svih vidova potrošnje. 
Imajući u ..,;du sve navedeno, nameće se objektivan 
zaključak da će dinamika finalne proizvodnje zavisiti 
o njenoj sposobnosti u većem uključivanju u proiz
,·odnju za inozemno tržište. 
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Proizvodnja primarnih drvnolnduslrljsklh proizvo
da u posljednje dvije godine porasla je za 'lfl/,, za
hvaljujući prvenstveno rastu proizvodnje piljene gra
đe u 1982. godini. To je uglavnom rezultat bolje op
skrbljenost! sirovinom. šumarstvo je u prvih jeda
naest mjeseci 1982. godine Izvezlo na- glavna stova
rišta milijun m3 pilansklh i furnlrsklh trupaca, što 
je za ! ~ /o više nego 1981. godine i više nego u du
ljem nizu prethodnih godina. Sigurno je da će i na
rednih godina dinamika primarne proizvodnje zavisiti 
uglavnom o opskrbi sirovinom, jer. zalihe gotovlh pro
izvoda, koje su u posljednje dvije godine porasle za 
!<!'/,, nisu, kao ni potražnja, ograničavajući činilac. 

Na kraju se može ocijeniti da postoje uvjeti za 
određen, premda ne brz, rast primarne proizvodnje u 
1983. godini i dalje. U finalnoj proizvodnji, međutim, 
može se i skroman rast proizvodnje ocijeniti uspje
hom. Pritom valja očekivati dalju diferencijaciju po
jedinih organizacija udruženog rada po proizvodnim 
i ekonomskim efektima, što se inače uvijek dešava u 
teškoj privrednoj situaciji kao posljedica ranije do
nesenih dugoročnih poslovnih odluka. 

INVESTITORI povjerite svoje probleme struč·njacima 

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJU 
61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314052 

Specijalizirana projektantska orp
nizacija za drvnu industriju nu
di kompletan projektni inženjering 
sa slijedećim specijaliziranim odi• 
lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku _gradnju 

Posebna skupina arhitekata 

Odjel za energetiku I ln1talaclJ• 

Odjel za programiranje 

Izrađujemo također nove proizvod
ne programe, zajedno s tehnologl
lom I lstrailvanJem tržlita. 

Naši 1tručnJacl 1u Vam uvijek AI 

raspolaganju. 
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STROJEVI I AUTOMATSKI UREĐAJI U 
EKSPLOATACIJI ŠUMA, MANIPULACIJI I OBRADI 

DRVA IZ FINSKE 

lng. JJNt>UCH FRAIS 
SOVU, Bratislava CSSR 

U okviru povećanja stupanja mehanizacije l automathaelje procesa u 
eksploataciji šuma l primarnoj preradi, u Finskoj je u posljednje vrijeme 
razvijen niz novih strojeva l uređaja. Radi se o strojevima l uređajima 
za sječu I izradu, kresanje, trup!Jenje, privlačenje i manipulaciju te m je
renje I sorlh-anjc tn1paca i plljcnlca. 

Slika J - Hllrvester-Lokomo 961-T (Lokomo) u sječu, kresanje, krojenje I manlpulnct;u 

Obaranje i kresanje 

Za obaranje i kresanje »Lokomo« 
iz Tempera razvio je harvester »Lo
komo-961-T (slika 1.). Stroj čini če
tvoroosovinsko vozilo, na kojem je 
&mještena hidraulički nošena glava 
za 'Sječu j manipulaciju, zatim ure
đaj za kresanje i krojenje, te tran
spormo korito. Postrojenje je op
remljeno llkilfodričnim motorom 
tipa »Deutz f.J().;IA13 F« snage od 
229 kW. Zglobna hidraulička ruka 
ima nosivost od 30 kN na kraku od 
8 m. Brzina pomaka pri kresanju 
i:z.nosi 2,5 m/s. 

Sječu drva racionalizira i harves
ter tipa 448-H (sliµ2). Njegovu os
novu čini postroj traktora »Valmet« 
- 886---oK, koji se upotrebljava za 
privlačenje drva. Harvester ima dva 
p<>gonska motora; traktor snage 132 
kW i motor za pogon radnih stro
jeva snage 127 kW. 

Uređaj je predvi.đen za sječu sta• 
bala do promjera od 55 cm. Njego. 
va hidraulička dizalica ima du.žlnu 
k.ra'.k.a od 10 rn. Kod trupljenja stroj 
automatski određuje dužinu. Prep{. 
ljivanje se obavlja kružnom pilom. 

Str oj e vi za mani p u I a ci ju 
slrvom 

Za .privlačenje trupaca u Finskoj 
se rabi i domaći traktor tipa 933-TS 
- {slika 3.). On se pokreće pomoću 
osmocilindričnog motora snage 177 
kW. Na prikolici s četiri naprave 
smještena su ta'kođer i hidraulička 
dizalica i zglobna kliješta povrline 
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Slika 2 - Harvester Up 448-H (Val-I) 

od 4 m'. Hidraulička dizalica ima 
podizoi moment 140 kNm. Traktor 
ima nosivost od 18 t. Proizvodi ga 
pod1.12eće »Raurna-Repola« u Tam
peru. 

Posebna pažnja poklanja se iz
radi manje vrijednih sortimenata~ 
kao što su tanka oblovina, otpadno 
drvo, kora, grane i korijenje. Glav
na pretpostavka za preradu tih ma
terijala jest njihov racionalan pri
jevoz iz šume do industrijskih po
strojenja. Za izvlačenje nepovezanih 
izreza'ka i tanke oblovine, proizve
den je forvarder tipa 872-K (slika 
4.). Vo2:ilo ima pogonski motor sna
ge 75 kW. Drvo se pomoću hidrau
ličke dizalice utovaruje u specijal
nu prikoliou, s ručicama iz čeličnih 
cijevi. Hidraulička dizalica ima mo
ment dizanja 65 kNm. Te-lioa cije
log vozila iznosi 11 t. 
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SUb 4 - Traktor tip 172-lC (Va!met) za 
privlačenje drva 

Na postolju spomenutog tipa trak
tora proizveden je i montiran ta
kođer i stroj TT-1000-F (slika 5). 
Pored hidrauličke dizalice smješte
ne na kabini, ugrađena je sječkali
ca, koja usitnjava drvo u tehnološ
ko iverje. 

Pogon iverača osigurava poseban 
motor snage l 17). kW. Dvostrani ko
tač s noževima za iveranje ima pro
mjer od 980 mm. Proizvedeno iver
je pneumatski se odvodi od sječka
lice do kontejnera, čiji je obujam 
18 m•. Kontejner se dade lagano 
prazniti prekretnim uređajem. 

Utovarivač tipa KTD-1510 (slika 

vost 15 t, a površina hvataća je 4 
n11

• 

Visina dizanja je 5 m. Pogon stro
ja osigurava motor snage )30 kW. 
Utovarivač je proizveden u indus
triji strojeva »Valmet• u Tampe
ru. 

M jerenje i sortiranje 
trupac a 

TI. »A-Elektroniikika OY-Va.ntaa« 
nudi zanimlj ive mjerače promjera 
trupaca _pomoću laserskih zraka. 
Mjera/; tipa Elmes SR 3100 mjeri 
promjer •trupca pri njegovom uz
dužnom prolazu kroz čelični okvir. 
Na okviru su smješteni snimači i 
laser. Mjerač radi brzinom od 50 
mjerenja u semmdi, s točnošću od 
1,5 mm. Mjeri u tri smjera. Izmje
rene podatke obrađuje mikroproce
sor. Kao regulacijski čvor za mani-
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pulaciju i razvrstavanje trupaca, u
ređaj ima tipsku oznaku AE-8080. 
Osigurava mjerenje promjera i <lu• 
žine obratka, upravlja manipulaci• 
jom i razvrstavanjem, vodi eviden
ciju materijala i utroška vremen:1 
pojedinih tehnoloških operacija. Za 
točno i optimalno centriranje priz
mi ispred jarmače spomenuta firma 
je proizvela uređaj tipa Elmes-4000. 
Uređaj mjeri dimenzije i kosinu pri
zme, a mikroprocesor određuje op
timalan položaj prema knteriju 
maksimalnog iskorišćeoja. 

Firma Valmet OY-Turku također 
nudi elektroničke uređaje za mjere
nje trupaca. Uređaj •Optilog« mjeri 
u tri smjera promjere trupaca po
moću tri televizijske kamere, nada
lje mjeri dužinu trupca, zakrivlje
nje i površinske deformacije. Po
daci se prenose do miniračunala ko
je izračunava veličinu odstupanjn. 

6) predviđen je uglavnom za pre
mještanje kratlciJ1 šumskih oblica 
i slaganog ogrjevnog drva. Ima hi• 
draulićki riješeno upravljanje hva
taljkom j okvirom. Stroj ima nosi- Sliko ~ - U10,'llrl,'af KTD-1510 (Valmet) 

Slika 5 - Uređaj TT-1000 JI za lvenoJe otpada lranlP.Orl Iverja (Valmel) 

Uspoređivanjem izmjerenih promje
ra na jednom presjeku utvrđuje se 
i kvaliteta trupca. Uređaj može iz
mjeriti promjer na svakih 5 mm 
dužine. Kamere s11 ,pričvršćcne na 
okvirn, kojim trupci uzdužno pro
laze ,brzinom od 100 m/min. Uređaj 
osigurava \1lazne ,podatke za dalju 
automatsku manipulaciju trupaca, 
razvrstavanje ispiljenog materijala 
i centriranje ispred glavnog stroja. 

A u t o m a t I z a c i j n m j e r e n ja 
pilj enica 

Za automntsko 4tvrđiv!lllje poda
takn za optimalno okrajčivanje i 
prikraćivanje piljenlca, zanimljiv je 
uređaj tipa »Optiedger« (slika 7). 
Tri kamere snimaju površinu na po
prečno prolazećoj neobrađenoj das
ci. Utvrđuj\l se oblik, širina, duži• 
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11:1. kvrge. modrcnjc i druge greške 
(p'1kol ine, smolni kanali) . 
Podaci i,c prenose do mmiraČl.lnala, 
koje osigurava optimalan način da
ljeg pocldaavan ia neobrađene daske 
z.a operaciju čeljcnja i okrajčiva
n j;:i_ Kliterij može biti ostvarenje 
boljeg iskorišćcnja dn•nc mase. ili 
čc,će, 0s1varenjc veće financijske 
kori~1i. 

TYrLka . valmct« je proizvela auto
matizirani si~tem prikraćivanja i 
bl:\njanja s četiri alata w blanjanje. 
i to za pila.nska poduzeća velikih 
kapaci teta. Navedeni s is lcm ima ka
pacitet od 60 ,pi ljenica u minuti. Pi
ljcnicc prolaze na poprečnom Iran, 
sportem ispod postrojenja .i pre
m:i ut\Tđenim podacima se skra
ćuju na trimeru i pr2bacuju do jed
ne od četiri gla\·e 1..i blanjan ic. Pi
ljenice koje nije potrebno prlkrati
ti dirigirane su direktno 'lla transpor
ter do sortimice. Firma navodi da e
fekt uređaja dosiže 95% teonijski 
utvrđenog maksimuma prema do
bh·enom kriteriju optimalizacije. 

Za određivanje optimalne širine 
piljenica, firma »Plan-Seli OY-Hcino
la« proizvela je uređaj ttpa Finnoed
ger. Piljenice prolaze uzdužno mje
račem, koji analizira gornju užu 
širinu piljenicc i greške drva na 
njoj. Pored toga mjeri i dužinu 
komada. Prema tim podacima mi
k:ropocesor određuje optimalno ob
rezivanje !Prema kriteriju materijal
nog ili financijskog efekta. Paramet
ri dasaka utvrđuju se na dijelovima 
dugim S mm. Prolaz piljenica kroz 
mjerač može ,postići bninu od 220 
m/min. Uređaj se može montirati 
slobodno i kod pila ili glodala za 
iveranje koji imaju obadvije gla
ve simultano premještane. 

Za kontinuirano mf·erenje vlažnos
ti drva, poduzeće »P an-Sel!« je pro
izvelo uređaj tipa •Finnomoist«. Ra
di s pomoću mikrovalova. Rezultate 
mjerenja obrađuje mikroprocesor, 
koji priopćava prosječnu vlažno_st 
piljenicc i vlažnost pojedinačno iz
mjerenih 'komada. Točnost mjere
nja je 1 % u granicama vlažnosti 
od 6 do '?h'/o. Pri obradi rezultata 
provodi se korekcija prema gusto
ći drva i njezinoj temperaturi. O
ba se podatka utvrđuju is tovre
meno s vlažnošću. Opseg mjerenja 
gustoće je 300 - 1200 kg/m3 4 tem-
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Slika 7 - Način mjerenja 10l'Jlle plohe bočne duke rnJ•rM!cm Optlcdgcr: K - kameno, 
Z - snop svjetla, 9 - pukotina 

perature od - 400 do + 600C. Brli
na prolaza rpiljenice .kroz mjerač 
iznosi do 300 m/anin. Prosječne di
menzije pi!jenica su od 15 - 75 
mm debljine i 50 - 300 mm širine. 
Instalirana snaga je ISO W. Za utvr
đivanje podataka za automatizirano 
klasira-n.je piljenica poduzeće »Plan
-Seli« proizvodi uređaj tipa Finnosor
ter i Finnograder. 

Finosorter (slika 8) je uređaj za 
automatsko mjerenje grešaka na po
vršinama ii rubovima piljenica, da
saka ili masnica. Građa prolazi 
mjernim okvirom, •koji je smješten 
u limenoj kutiji. Piljenica je osvijet
ljena sa sve četiri strane uskim 
zracima svjetla, koje prolaze puko
tinama i fP0vršinama ploha i rubo
va i snimana je 'S 4 ·kamere koje 
identificiraju greške: 'kvrge, ošteće
nja, obojenja i zasmoljenja. Istovre
meno se mjeri i lisičavost. 

Istodobno se mjere i razlike u 
gustoći drva pomoću mikrovalova. 
Sve podatke obrađuje mikropro
cesor, koji također određuje i 
konačnu klasu kvalitete piljenice. 
Mikroprocesor radi s optimalizaci
jom, t'j. utvrđuje da li po određe
nom, odnosno zadanom skraćivanju 
piljenice ne dolazi do ;povećanja nJe
ne cijene. Piljenice ,prolaze uređa
jem FLnosorter uzdužno brzinom 
od 3 m/s, tj. do 180 m/min. Maksi• 
malni razmjerj pHjenica su 75 x 
x 225 mm u poprečnom presjeku. 
Točnost mjerenja grešaka je 1 mm 
u pov.rećnom smjeni (okomito na 
os p1ljenice) i 3 mm uzdužnom 
smjeru. 

Obrada podataka u mikroproceso
ru traje I sekundu. InteIVal izme
đu ;piljenica mora biti tada također 
I s~kundu. Cjelokupna instalirana 
snaga imosi 3 kW. Finnograder jest 
uređaj za automatsko razvrstavanje 
piljenica prema modulu čvrstoće Đa 
savijanje, vlak i tlak. Kod toga se 
uzima u obzir ovisnost između gus
toće drva i njegove čvrstoće na savi
janje, vlak i tJa:k. Gustoća drva mje
ri se pomo6u gama-zra·ka a kao e
miter upotrebljava se americij. Mje
rač (ionizirajuća -kamera) utvrđuje 
gustoću <!rva s točnošću od '1!'/o. Na
datje se pomoću mmkrovalova mjeri 
vlaga drva i veličina kvr,ga. 

Dielektrička ,konstanta drva kvr
ge dva puta je veća nego kod nor
malnog drva. Detektori ikvrga uivr
đuju njihove dimenzije i strukturu 
u piljenici. Njihova osjettjivost ve
ća ,je na rubovima nego li u sredi
ni piljenice, što je važno zbog toga 
š to kv~e u krajnjim zonama das'. 
ke imaJu veći utjecaj na čvrstoću 
piljenice nego J<vrge u središnjoj 
zoni .. Pored kvi,ga, mjere se tako
đer 1 zasmoljena mjesta. Prilikom 
mjerenja piljenica se razdijeli t1a 
dijelove dužine 100 mm. Za svaki 
taij dio .utvrđuju se svi potrebni po
daci koje mikroprocesor preračuna 
na određenu čvrstoću na tlak vlak 
i savijanje. Pored njih, određ~je se 
i kvalitetni razred. Daske prolaze 
uzdužno brzinom od S mls, tj. do 
300 m/min. Kapacitet uređaja izno
s i do 180 ,piljenica u minuti. Kao os
novni početni podatak nužno Je za· 
dati širinu i debljinu daske. 

ZAKLJUCAK 

Pored .1rnvedenlh uređaja, u Fin• 
skoj se proizvode I drngi uređaji za 
eksploataclju šuma i pilansku pre. 
radu drva. Oni predstavljaju znala!) 
korak n"1)rijed ne samo u smislu 
povećanja kapaciteta j produktiv
nosti rada u poduze6ima, već su va
žan f~tor u povećanju :kvalitete i 
efekta proizvodnje. 

Preveo: Andrija Vranko, dipl. ing. 



17. 1'ErlN1Kli: 

\IVEINIG HYDROMAT 22-8 ZA IZRADU PROFILIRANIH OBRADAKA 
ZA PROIZVODE U GRAĐEVINARSTVU 

Razvoj strojeva sve više se usnijerava prema polrainJI I suvremenom 
načinu pr<>h:vodnje, pri čemu se mora naći ravnotcia Između prllagod
ljh•osti i visokog učlna. Veoma us1>Jelo rje!enje Je koncepcija s troja HY• 
DROMAT 22-B. 

. 

Slll<a 1, Stroj ~ prolzrodl u mnogobrojnim varijantama 

Profilirane letvice za građevinar- izrađuju •te Jewice »usput« st•roie• 
fflvo - apeciJalno područje rastućeg vima 1 opremom kojom raspolažu, 
mačeDJa ; . j11ko )e to ,spora i ,skupa proizvod-

., -· · : np, Jer š~ ; radi o malim količina. 
Vrij~, r~m~Jjati o tom~ ~to · ma. i razl(čitim .profH\ma, a do sa-

5!! tešlti s\roJev1 ka9 šfo S!J 1'lanJa• da ne (!)Ostoji na trž1.štu razumna 
hce-glod.ahce '!-l'<?~r~bLJ~vaJu 1.a iz. ponuda takvih letvica. Točne kalku
radu ta'k.o spec1Ja)1z1ranog prolzyoda lacije pokazuju da je ta•kva »usput
kao što su_ Jetviq: ,7.a građevmar- na« ,proizvodnja nerentabilna, i da 
stvo . Tvornica W!!mJg ima konkre - je veoma aktualno naći drugo rje• 
tan odgovor ,na pitanje kt.p su)etvl- šenje tog naoko sporednog proble• 
ce 1.a građevinarstvo: to iu .i:t1Jelovi ma ' ' 
š19. s~,primjenjii1\1 za dovršavanje · 
:PJ'O~i:.a,. elem~na1a pročelja, vrata, Upravo . mala J?Oduze~a ~as~oje, 
podova'1. . .drug1h elemenata za prik• zbog spec1jallzac!Je rada, koJa Je u 
l,iučke, 11:onstrukcije i prilagođava- velikim ')}odu1-ećima nomialna poja. 
nje. Pogoni koji proizvode prozore va, Izbaciti sve ono što ometa redo
i druge proizvode za gr.ađevinarstvo • viru proizvodnju i predali 10 sp~ 
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cijoUziranlm podulcćlma, U s l uća, 
Jevima gdje poclu1.eće mw.e vlast i
t.om opremom proizvoditi sve p ri
padne dl)elove, treba računs,kJ ispi• 
tati da h je to rentabilno i, ako to 
nije moraju ku,povati gotove proiz
vode u ovom slučaju građevinske 
letvice. Cini se cin je doš lo vrijeme 
da se sve vrste dodatnih letvica za 
građevnu stolariju kupuju drugdje. 
Provedba toga vezana Je na odre
đene mjere učinka, koje se sada a• 
nalizira)u i daju jednu sasvim no
vu koncepciju stroja. 

Zahtlevi za letvice za građevinar• 
sivo ·moraju biti poznati 

Da bi se donijela odluka o izba
civanju proizvodnje nekog dijela, _o· 
dlučuje smanjen ie troškova pr01~
vodnje, ali još više kakvoća tog di
jela i raznolikost. 

Let,vice za građevinarstvo smatra
ne su do sada podređenim proizvo
dom, ali njihovo značenje sve više 
raste. Naime, u novogradnjama se 
te letvice pri konstrukciji mogu iz
baciti, ali pri ·konstrukciji starih 
zgrada one su neizbježni činilac o
bJiika. Prednost drvenih prozora u 
starogradnjama leži baš u tome da 
se svi profili mogu izraditi vlastito m 
opremom od iste sirovine kao i od
nosni građevinski dio. Značenje o
bnove starih zgrada vidi se iz či
njenice da je 1981. god. ugrađeno 
3 milijuna prozora u novogradnje, 
a 9 milijuna u starogradnje. Iz tog. 
odnosa 1 :3 proizlazi i povećanje po
trošnje letvica za građevinarstvo, a 
nameće se neminovno pitanje spe
cijalizacije proizvodnje tih letvica. 
a s time u vezi i koncepcija stroja 
za 1u proizvodnju . 
. Prije opisa Hydromata ·22.n kao 
rješenja tog problema. treba raz. 
motriti još najvažn(ji faktor kakvo
će, a to je· glatkoća. obrađene povr
šine„ Tom se (aktoru Posvećuje sve 
više ipažrrje . budući da baš grad~ 
\l>UlSke letvice pokrivaiµ velik dio. 
vidljive·površine. · · 
. Iz izloženog proizla'le tri bitna· u

vjeta kojima mora odgovarati kcm
cepcija stroja za proizvodnju gra
đevinskih letvica: 

l „ mnogostranost i laka prilago
divost željenim profilima, 

2. veliki kapacitet, da hj, se omo-· 
gućil_'! prodaja letvica uz prihvatlji • 
vu CtJenu, 

3. prvorazredna !kakvoća obrađe
ne .površine. 

U koncepciji i konstrukciji stroja 
WBINIG HYDROMAT 22-B optimal
no su spojena ova 3 područJa zah• 
tjeva. 

Blpnjallca Hydromat 22·B slollva 
ođ đlJelova 

NUe l11k. zadatak •veliki s troj« 
koncipirati tako prilagodivim za fz. 
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Slib 2. n - Jolntcr ravni cort 

radu profila prema određenom na
crtu. uzorlru ili crt~u. Tu ie l>O· 
moglo dugogodišnje iskustvo podu
zeća koje se bavi posebice blanja
licama-glodalicama i zbog toga ima 
usm jereni razvoj na tom području. 
Konstruktori su mogli uzeti u novu 
koncepciju one radne dijelo,•e koje 
su dugogodišnjim radom doveč na 
razinu da zadovoljavaju toj koncep
ciji stroja. 

Pri izradi letvica za građevinar
stvo važno je da raspored i broj ra
dnih glava budu prilagodivi, što je 
kod sastava Hydromata 22-B uspj<;
lo. Pojedini dijelovi i radne skupi
ne sastavljaju se ta:ko da gotov 
stroj može izrađivati određene pro
file, 5to j e 'Vidljivo iz !Pregledne she
me, sl t. 

Mnogostranost i lakoća izmjene 
alata kombinirani su s velikim po
makom do 60 m/min, koji nije do 
sada postojao pri proizv~j! let
vica. Da b i s e to moglo postiĆ!, ~ 
trebna je usklađmost rada svih di
jelova , počevši od motora preko ra
spor~ i ležaja radnih glava sve 
do pn gona. 

Najvažnija !ie, međutim, kakvoća 
proizvedenih letvica. To se može 
postići samo hidro-blanjanjem.pro
filiranjem, ito je douelo i ispi~no 
na bezbrojnim Weinigovim st roJeVI• 
ma. Alat hidrautič-.ki pričvršten na 
vretenu okreće se bez citranja, što 
je bitan uvjet da svi noževi formira,. 
ju površinu. Nizovi udubina što os
taj u prilikom blanjanja dosada§. 
nJim postupcima ne postoje pri hi
dro-Obradi. Povriina ostaje tako pa, 
Cika da bi se D-8-'knadofm brušenJem 
mogla samo ohrapaviti. 
Kakvoća obrade Površine ~ tvica 

za građevinantvo postaje kriterij 
prosuđivanja kakvoće cijelog le.om.a
da građevne stolarije, Jer te letvlc,! 
POkrlvaju velik dio povrllne a ob, 
!ine i utori posebice su vldlj/vi. 

Ova sinteza brzine PQJD.8ka obrade 
povrline rezukat je uj~ne Jc,Qn,-

S likn 2. h - J oinlcr profilni - lijevo 

cepcijc s troja i uvel_i k~ ovisi o k_a• 
kvoći , prilagođenosu I odrJ,avanJu 
a la ta. Mogu se primjenjivati odgo
varajuće Weinigove •Hydro« i •Con• 
stanl«•glave, koje usk lađene sa Sf!S· 
vim novi m s us tavom obrade oštr ice 
(»JoinLing« - dobrooivll;"ji: oš~rice 
noža usađenog i bidraufočki pnt~
nutog u glavi radi_ dovođc!1Ja sVJh 
ošt rica na iste radiuse) da.1 u obra
đenoj površini glatkoću, koja d~ 
sada ni je b ila ·postignuta . UređaJ 1 
za joint ing noževa i gloda la ugr~
đeni su u Hydromatu 22-B te Je 
time nađcno. zal<;dničko r.i~št?1:1).e za 
stro j, učvršć1van.1e noževa I nJ1hovo 
dobrušivanje (iointing). 

Za Izradu profiliranih noževa pos
toji WelnJgov rondamat 

Oblikovanje posebnih profila za 
letvice poslalo je i opet suvremeno, 
jer se -tim »dodatkom« od ii:rađevjn. 
skog dijela bez duha, dobiva osob
no oblikovani elemenat. Tom tren
du odgovara s troj RONDAMAT, ko
j i pripada uz stroj za p roizvodnju 
letvica, jer se njime može za par 
minuta brušeajem jzraditi od ko
mada čelika fl)lanketa) profilirani 
nož 'Svaike tvrdoće, (brzorezni čelik 
stelit i tvrdJ metal). 

Izrada alata, iako potrebna, nije 
do sada bila izvediva u vlastitoj ra• 
dionici. Lakom i prilagodivom izra. 
dom profilnih -noževa omogućena je 
proizvodnja proi\iliranili letvica pre
ma projektu. a uz to ekonomična 
s prihvatljivim dobavnim rokovima. 
Stoga, tko ima Hydromat 22-B obič
no ima i Rondamat ... 

Letvice za građevinarstvo za vlas
titu potrebu i za prodaju 

Po svom učinku stroj Hydromat 
SW<a 3. Roaclamat profll.lra ucobrađenl ko- 22 B namijenjen je blanjaonicama 
-.1 &lika 1 1s1oc1obno "' o1trl. i radionicama letvioa za građevinar-
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s tvo. Taj stroj može raditi neprc
~idno_ u 3 ~n~jene velikim pomakom 
1 pro1zvoctiti letvice savršene kak
voće obrađene ,površine. Sada upo
t robljava Hydromat 22 B wčudno 
v~lik,j broj specijaliziranih blanjao
nic~. Isto !a'lc~ vlada za njega veli• 
ki in teres 1 u inozemstvu. 

Ta poduzeća proizvode letvice za 
građevinarstvo najrazlaličnijih vrsta 
drva u nekoliko standardnih profi
la. Mnoga mala i srednje velika po
duzeća za proizvodnju prozora i vra
ta 1k""\.1Pllju tu vrstu profiliranih let-

vica i ugrađuju ih u svoje proiz
vode. Neki proizvođači pro:1.0ra i 
vrata prelaze sada zbog velike po
trošnje na vlasbilu proizvodnju pro
filiran ih letvica. Naravno da radio
nice do 10 radnika ne mogu iskoris
titi puni ,kapacitet Hydromata 22B, 
pa za njih odgovaraju kombinacije 
dijelova stroja, tako da ga mogu uz 
proizvodnju letvica isko11istiti i za 
izradu prozorskih profila. Iz toga 
se vidi koliko je rai;nolika i prila
godiva mogućnost uporabe ovog 
stroja. 
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Pt1ije je za razvoj stroja bila od
lučujuća potražnja i potreba, a sa. 
da je stroj polazište specijalne pro
izvodnje. 

Ovo je tipični primjer kako pro
izvođač strojeva prati zahtjeve stru
ke i pravovremeno ih rješa_va t~hni• 
kom stroja, tako da su 001 k~JJ ra
no investJraju spremni za pro1zv~d
nju čim nastupi velika potražnJa. 
Tu treba dalekovidnosti i hrabros
ti, a ko_ ncepcija stroja d~t će P?t• 
rebne impulse. Preveo 1 obradio: 

Matija Gjaić, dipl. mg. 

OOUR TVORNICA OPREME, UREĐAJA I LINIJA ZA DEHIDRACIJU I FERMENTACIJU 

O E L N I C E, Supilova 339 • Telefon (051) 811-145, 811-146, 811-472 
Pred stav ni š tv o: ZAGREB, Trg sportova 11 • Telefon (041) 311-125 • Telex: 
21·569 YU MONT 

U SURADNJI SA: 

CD I - ZAGREB, UI. 8. maja 
82/11; tel.: (041) 449-107 • PRO
J E K T 54 - DELNICE, Trg 
Maršala Tita 1; tel.: (051) 811·231 
• T E H P ROJ E K T - RIJE-
KA, Fiorello ta Guardla 13; tel.: 
051/33-411 

za drvnu lndustrlJu projektiramo 
I proizvodimo: 

• sušare za drvo 

• predsulare za drvo 

• fluidne sušara za usitnjeno 
drvo 
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SASTANAK »SEKCIJE ZA ORGANIZACIJU I EKONOMIKU 
ŠUMARSTVA I PRERADE DRVA« ZAJEDNICE FAKULTETA I 

INSTITUTA ŠUMARSTVA I PRERADE DRVA JUGOSLAVIJE 

Sastanak Sekcije održan je 11. i 12. studenog o. g. na Sumarskom fa• 
kultetu u Sarajevu l Rajskom Dolu kod Trnova. Uspješnom radu ovog sas
tanka doprinijeli su znanstveni radnici. sa Sumarskog fakulteta u Skopju, 
šumarskog fakulteta u Bcognđu, šumarskog fakulteta u Zagrebu, Sumal'
skog instituta u Jastrebarskom i IRCa „snva« - Sarajevo (Slpad). 

Predsjednik "Sekcije za OJ:'8anizaciju l ekonomiku šumal'9tva i prerade 
dn1t«, ~~f. dr. Sret~n Vučjak, otvorio je sastanak, a zatim za sudionike 
rzdravih i pndružili se radu Sekcije prof. dr Sead Izetbegovfć dekan 
~kog fakulteta u Sarajevu i ing. Andrija Jovičlć, podsckre'tar Ko

miteta za poljoprivredu, šumarstvo i vodoprivredu BIH. 

Program rada Sekcije bio je: 

l. Osvrt na XVII kongres IUFRO 
u Japanu 1981. godine 

2. Rasprava na temu »Dohodovni 
odnosi u <Šumarstvu, preradi drva i 
promeru drvnim proizvodima« 

3. hbor predsjednika, potpredsje
dnika i sekretara Sekcije za iduće 
razdoblje 

Koordinaciju rada sastanka Sek
cije vodili su: prof. dr Ljubomir Pe
trović sa šumarskog faln.tlteta u Be
ogradu, prof. dr šukrija šaković sa 
šumarskog fakulteta u Sarajevu i 
prof. dr M.laden Figurić sa šumar
skog fal..7.tlteta u Zagrebu. 

Prof. dr Simeun Tomanić informi
rno je prisutne o IUFRO kongre. 
6U, održanom 1981. god. u Japanu. 
Osvrt na karakteristike !lumarstva 
u Japanu .informacije o tome kako 
se u zemlji specifične :konfiguracije 
i klimatskih uvjeta uzgajaju šume 
i njima raoionalno gospodari bile 
su bogato ilustrirane !l)rojekcijama. 

Nakon zanimljivog izlaganja prof. 
~r .. S. T~manića slijedila je diskusi
Ja I zaklJučak da b1 a:ktivnost »Sek
cije za organizaciju i ekonom!i,ku šu
marstva i prerade drva« odnosno 
Zajednice fakulteta a initituta šu
marstva i <prerade drva Jugoslavije, 
t~ebala biti veća nego do sada, oso
bito u trenutku kada (POČinju pri
preme za XVIJiI kongres IUFRO, 
koji će 5e 1986. godine održati u Ju. 
goslaviji. 

Referati o problematici dohodov
nih odnosa (prof. dr Branim Kra
ljić, prof. dr šukrija šaković, dr 
Uroš Golubović, prof. dr Mladen 
Figurić) bili su opsežni i iscrpni, a 
odnosili su se na istraživanja refe
renata o toj problematici. 

Naglašeno je da dohodovni od
nosi treba da budu takvi da stimuli
raju partnere u integraciji na udru
živan,1e i unapređivanje udruživa
nja. fa tih razloga potrebno je u
naprijediti rad na istraživanju os- · 
nova i uvjeta za iznalaženje objek-

ZAKUUćCI I PREPORUKE SA SEMINARA O EKONOMlćNOM 
ISKORlšćlVANJU ENERGIJE I ZADOVOLJENJU VLASTITIH 

ENERGETSKIH POTREBA PILANSKE INDUSTRIJE 

U Bonnu Je od 13. do 17. kolovoza 1982. održan Seminar o ekonomič
nom lskorl.šćivanju energije 1 zadovoljenju vlastitih potreba za energijom 
u pllanskoj industriji, Seminar je organizirao Komitet za drvo Evropske 
ekonmnske komisije, a prisustvovali su mu predstavnici velikog broja ze, 
malja Evrope I Kanade. Na Seminaru Je podnesen velik broj referata, a 
na kraju su doneseni najvažniji zaključci 1 preporuke. Obrađivana tema• 
Uka posebno je aktualna 1 od velikog interesa l za našu pilansku indus
triju, pa stoga u saretom obliku donosimo ZakJjučke i preporuke s tog 
Semlnar.t, 

ZAKLJUćCI 

- Pilanska industrija nije ener• 
getski intenzivna I u mnogim ze. 
mljama relativno velik dio potreba 
pilana za energijom 2adovoljava se 
i.6korišćenjem pilansklh ostataka. 
štoviše, ima mnogo primlera da pi
lane dio energije proizvedene na ba,. 
zi ostataka prodaju i van pilane. 
Kvaliteta pilanskih ostataka vari• 
ra od čiste i suhe blanjevine do o
nečišćene i vlažne kore. Kroz proš• 
lih tridesetak ,godina stalno se sma
njivao udjel pilanskih ostataka ko-

ji su upotrebljavani za proizvodnju 
energije na račun povećanog lsko
rJšćivanja tih ostataka kao sirovine 
u pro!zvodnjđ celuloze te ploča ive
rica I vlakna~ica. U najnovije vrije
me raste Interes za upotrebu pilan
skih ostataka ·kao goriva. Razlozi 
koji su tome dopnlnljell leže u po
većanju cijene ~olllva, posebno naf. 
te, u brizi za -sigurnom i konLinui
ranom ops'krbom gorivom, I u tež
nji za upotrebom ostata'ka, poseb
no kore na naliin dcoJI će olt! i e
konomičan I prihvatljiv sa stajališ
ta očuvanja okoliša. 

SAVJETOVANJA - SASTANCI 

tivnih udjela u zajedničkom priho
du i zajedničkom dohotku. 

Diskusija o dohodovnim odnosi• 
ma bila JC konkretna: dogovoreno 
je da bi trebalo na razini Jugoslavije 
ostvarit,j akciju radi što potpunijeg 
definiranja ove problematike. Na 
tom zadatku ,bi se angažirali svi fa. 
kulteti .j instituti šumal'Stva i drvne 
industrije, ekonomski instituti te 
stručnjaci iz operative i dru.štveno
političkih zajednica. 

i'Zaključeno je da se «1a tu temu 
organizira 5avjetovanje na jugosla
venskom nivou i da slijedeći sasta
nak Sekcije bude pr.iprema za to 
savjetovanje. Zadužem su članovi 
Sekcije .jz SR Hrvatske da pripre
me program savjetovanja i da ga 
pravovremena dostave ostalim čla· 
novima Sekcije. 

Clanovi Sekcije iz pojedinih re
publika i a,okrajina u svojim će re
feratima iznijeti rezultate istraživa
nja problematike dohodovnih odno
sa u šumarstvu, preradi drva i pro
metu drvnim proizvodima. 

U vezi s budućim radom Sekcije 
naglašena je ,potreba da se za idu
ći lUFRO kongres •1986. godine pre
zentiraju u posebnoj publikaciji os
nov1ne organizacijsko-ekonomske ka
rakteri6tike šumarstva i drvne in
dustrije 6FRJ. 

Predloženo je da se sastanci Sek
cije i ubuduće održavaju jednom 
g?dišnje, __ te da se -~astanak i983. go
dine odrz1 u Skop3u, Za predsjedni• 
ka Sekcije je izabran ;prof. dr Mit
ko ~rboski, za potpredsjednika 
prof. dr .Dimitar Krstevsk.i, a za se
kretara doc. dr Blaže Dimitrov. 

T-0mislav Grladino'-lić, di:pl. ing. 

- Uporaba pilanskih ostataka 
kao izvora energije uglavnom se od
nosi na one vidove ·ostataka koji se 
,normalno ne upotrebljavaju u pro
izvodnji celuloze i ])loča (posebno 
kora i_ djelomično piljevina). Ima, 
međutim, slučajeva konkurentskog 
odnosa u uporabi i drugih pilanslcih 
ostataka u svrhu .proizvodnje ener
gije ili za ;Proizvodnju celuloze ,i plo
ča, Ovakva potražnja za pilanskim 
o~_taoim9: i~a redoyno utjecaj na 
O!Jenu sirovine proizvođača celulo
ze d. ploča. 

- Proračuni u više zemalja po
kaza1I su, ako se uz.mu u obzir svi 
socijalni d ekonomski činioci, da je 
pilanske ostatke odgovarajuće kva
litete bolje iskoristiti kao sirovinu 
nego kao izvor energije. To radi to
ga što se toj sirovini dodaje vrijed
nost, rte samo u prvo! fazi prerade 
(npr. u ploče ili celulozu), već i u 
kasnijim \lldovlma prerade (luade 
pokučstvn, papira d sl.). I'P8k, 1ržiš
nl sistem u praksi ne uz.ima uvijek 
u obzir sve socljalno-ekonoms'ke či
nioce upotrebe pl!ansklh ostataka. 
Tll'ko Jma slućajeva da pojedinačni 
interesi ne koincldlmju s o,punaclo-
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nalnim interesima kao npr. ako se 
ostaci mogu prodati bolje za proiz
vodnju energije nego za proizvod
nju ploča. 

- .Pored povećane upotrebe ostata
k~ drva kao izvora energije za samu 
p:ilanu, ,posljednjih se godina pove. 
ćava i .broj drugih industrijskih po
gona i kućanstava koji upotreblja• 
vaju p,ilanske ostatke, bilo u nj i
hovu neprerađenom obliku, ili kao 
brikete, ili pomoću njih dobivenu 
paru ali vrucu vodu. Tehnički i po
sebno ekonomski uvjeti prodaje pi
lanskog Viška topline m električne 
energije kućanstvima, industriji ili 
javnom električnom sistemu nisu 
do sada bili zadovoljavajući. Stoga 
uređaji za proizvod.nju energije u 
pilanama često rade ispod svog te
hničkog !kapaciteta. 

- Na Seminaru je također up0-
zoreno da promjene u načinu JUpo
rabe energije na pilani i drugdje 
nije moguće brzo sprovesti, jer one 
zahtijevaju velike investicije u od
govarajuću opremu za proizvod.nju 
energije. 

- Ako konkurentska borba za u
porabom ostataka drva za proiz
vod.nju energije dovede do poveća
nja cijena sirovine u proizvodnji ce
luloze i ploča, onda bi to moglo 
negativno utjecati na uvjete privre
đivanja ovih industrija. 

- što se tiče postrojenja za pro
izvodnju energije, posebno onih za 
suproizvod.nju, na Seminaru 1e ·kon
statirano da su oni danas za mno
ge pilane preveliki za ekonomičnu 
upotrebu. 

- Suproizvodnja energije smatra 
se vrlo uspješnim procesom, i. s e-

konomskog stajališta i sa stajališta 
efikasnosti. Proizvedena komplek
sna energija vrlo je pogodna za po
trebe pilane. 

- Na J?OdručJu istraživanja .i raz
voja 'PlirufikaciJe drva bilo je .nekcih 
tehničkih i ekonomskih poteškoća 
zbog kojih je š iroka primjena ove 
tehnologije u pilanama bila spora. 
Na Seminaru su prikazana nek-a no
va oi interesantna rješenja prilago-
đena potrebama pilana. . 

- U mnogim zemljama najveći 
broj pilana nije još sproveo detalj
nu analizu vlastite situacije i mo
gućnosti s obzirom na potrošnju i 
opskrbu energijom. 

Preporuke 

- Radi donošenja zdrave ,proiz
vodne politike, odgovarajuća držav
na tijela ,ili industrijska udruženja 
trebala Jjj razmisliti o potrebi pri
kupljanja informacija na području 
potrošnje energije u pilanama. 

- 'Potrebno je sprovesti analize 
o konkurentskim mhtjevima i ten
dencijama upotrebe pilanslcih osta
taka kao sirovine i kao izvora ener
gije. Ovakve analize mogle bi ras
vijetliti mehanizme i posljedice o
vakve konkurencije te donijeti za
ključke o najpovoljnijem načinu u
porabe-pilans'kih ostataka, imajući 
u vidu sve relevantne socijalne d e
konomske činioce. 

- Treba nastojati povećati stu
panj vlastitog .zadovoljavanja potre
ba .za energijom u pilanama. 1'o tre
ba postići radi sigurnosti i kontinui-

teta u opskrbi energjjo~, ča~. ak? 
takav način opskrbe I ru3e naJJefh· 
niji. 

- Na pilanama treba nast~jati ~a 
se ,pilanski ostaci na najbolJ1 način 
iskori$ćuju za proizvodnju energ1-
je, imajući pri tom u vidu) ,~tr~ 
be industrija celuloze, p!oca 1ven
ca i vlaknatica. 

- Trebalo bi poboljšati uvjete za 
prodaju viška energije s pilana u 
obliku električne energije i topline. 

- Treba intenzificirati tečajeve 
za obrazovarzje ru'lrovodHaca s1.15io
nica, jer pogrešno vođenje procesa 
sušenja uzrokuje velik gubitak ener
gije. 

- Potrebna su dalja istraživanja, 
posebno na slijedećim područjima: 

- sušenju piljenica, energetski 
najintenzivnrjem procesu u ipilanar
stvu; 

- tehnologiji ikoje će omogućavati 
ekonomičoi1u uporabu pi!lanskih o.;. 
tataka u ma.njim pilanama; 

- Jcarakter.isti'kama pilansk.ih os
tataka lošije !kvalitete za uporabu u 
proizvodnji energi,je (ostaci s razli
čitim sadržajem vode, uvjeti i pro
blemi uskladištenja ilid.) 

- Treba izrađivati studije o u
tjecaju cijene energije na cijenu pi
lanskih proizvoda. 

- Ia'k:o se u toku Seminara iz 
određenih razloga rabio termin »o
statak«, termin »nuzproizvod« danas 
bolje naglašava sve veće značenje 
pilanskih ostata.ka. 

Priredio: 
,prof. dr Marijan Brež.njak 

OGLASN,I PROSTOR U NMIBM ćASOPISU PRUtA VAM IPRIUK,U DA SVOJ1B !POSLOVNE 
PARTNERE fflFORMlRATE O VAStM USPJESIMA I DA OSIGURATE PLASMAN VMIH PROIZVODA, 

1JREDNiela ODJl()R 
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XX MEĐUNARODNI SAJAM NAMJEŠTAJA, OPREME I 
UNUTRAŠNJE DEKORACIJE 

Uz mnoštvo sajamskih manifes
tacija u Jugoslaviji koje se održa
vaju tijekom godine, Sajam namješ
taja u Beogradu ispunjen je vc·i• 
kim očekivanjem i znatiželjom, ka
ko ljudi koji neposredno rade na ~ 
blikovanju proizvoda, tako i ostalih 
sudionika u stvaranju proizvodnog 
programa, i na kraju ljudi koji ku
puju namještaj. Zanimanje je Lim 
veće jer na tom sajmu sudjeluje 
kompletna jndustrija namještaja Ju. 
goslavije, i nekako je pravilo da se 
za t.aj Sajam izrađuju modeli ko
ji do tada n.isu bili izlokni. Na os• 
talim sajamskim manifestacijama, 
ća-k l specijaliziranim, to nije slu• 
čaj, jer je to namještaj ·Jwji se mo
u svakodnevno vidjeti u trgovina· 
ma. 
M:eđutim, očekiv.anja su često w, 

nevJerlJ.a, mo"tda ne toliko po nap
ravljenom, koliko po istinski dob
ro oblikovanom i dobroj "-valiteti. 
Ove,iodine razočaranje je tim vc• 
će, ,jer je ma1o novog napravljena 
(Ne uzlmam u olnir gotove modele 

U BEOGRADU 

Svjetiljke NlćETIN, Beograd 

kupljene u inozemstvu i izložene 
kao svoje. Potez kojem komentar 
nije potreban, bar da se radi o do
brom dizajnu!), modeli ,su pril'i:no 
loše kvalitete (čast izuzecima) i po
malo vlada pustoš. Cak je izostala 
i ona sajamska a tmosfera - gužva 
- da li zbog znatiželje, obavljanja 
posla ili ,posjete radi posjete. Da 
nije bilo »štandova« s indijskim »kr
picama«, gdje se stvarala neviđena 
gužva i »vašars·ko« raspoloženje, os
tali bi samo sumorni jesenji kišni 
dani. 

Dok sam obilazila Sajam, inspiri• 
rao me članak mog kolege o arhi
tekturi, koji bi se mogao primijeniti 
i na namještaj. »Ubi·ti namješta
jem«, ne u doslovnom smislu, iako 
zhog loše izvedbe ili -učvršćenja ni
je isključeno da dio namještaja pa
dne nekom na glavu, ali vlše namje, 
št&j može ubiti svojim izgled9m. 
Ka-ko zaštiti ku1x:a od onoga što se 
nudi po sajmo\•ima i 1rgovinama7 

Cesto se pit11mo dn li n11 prihvat• 
nllru, koji ~!uži za otv11nmj~ vrata 

ormara i lad.ica, ima dovoljno mjes
ta za prste (jer svi ,prsti nisu jed
nake debljine!?), ali se nitko ne za
brine ako je taj prihvatnik svojim 
dojmom veći od ormara! 

Nažalost, •takav namještaj pojav
ljuje se uporno na pojedin.im podru• 
čjima naše zemlje ,koja nisu dovolj
no vješta u povezivanju suvremenih 
potreba s izvanredno bogatim kul
turnim, duhovnim i materijalnim 
potencijalom, pogotovu u današnje 
vr ijeme kada je racionalna upotreba 
sirovine j energije na prvom mJes• 
tu, te i oblikovanje za dane potre
be prava realnost. 

U -svemu 1ome treba izdvotjii par 
pojava vrijednil1 p~e - rasvjet
na tijela dizajnera Nićetin~, prvo
razn:dne izvedbe i dizajna (izvede• 
no u koži, plutu, staklu i poliranom 
aluminiju), te po,iavu š tandova koji 
nude kompletna uređenja interije
ra opremljenih !katalozima već rani
je uređenih prostora - bez veUkih 
~mjerkl, 
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SAJ MOVI IZLOZBE 

/ / // 

IMA LI šTO NOVO U PROIZVODNJI KUHINJSKOG NAMJEŠTAJA 
U JUGOSLAVIJI? 

Osvrt na kuhinjski namještaj izložen na Jesenskom zagrebačkom 
velesajmu 

Ne treba se vratiti daleko u proš
lost pa da se uoče bitne promj~e 
u or;,gani.z.aciji prostora, rada i ~1vo
ta u kući. Posebno se 1.0 odnosi na 
kuhinju, koja je najviše mij~nj~la 
funkciju, a u s kladu s tim m1Jen1ao 
se i &:uhinjskl namještaj. 

Još se danas može n.aćj cijeli niz 
klasično građenih kuća u kojima ku
hinja služi za kuhanje jela, obje.da
vanje i cjelodnevni boravak obite
lji. U sredini kuhlnle ~mJešten je 
velik i stol, a uz zid knSJčl)l ~edenc 
i neizbJežni štednjak na drva. Stol 
je služio 'kao radna ploha za prl• 
premanje jela, za blagov11nje, iliva, 

nje, glačanje i dr. Kredenc je bio 
izgrađen u jednom ·komadu, s ob
veznim posmičnim staklom u gor
njem dijelu i policom u sredini. Slu
žio je za odlaganje suđa i ostalih · 
kuhinjskih :potrepština. Stol, stoli
ce i kerdenc mijenjali su detalje s 
obzirom na modu, ali su zadržali 
bitne karakteristike s obzirom na 
oblik, Jkonstrukclju I 41ovršlnsku o
bradu, Za lzradu tog namještaja u
potrljebljen je masiv, okvirna kon
strukcija ti! pwnel-ploča, a za povr, 
šinsku ·obradu primijenjen je uljni 
m1l!č. 
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Sistem Sora, - M~vod~. 

Namještaj s područja koja obilu• 
ju bogatom <tradicijom oblikovanja 
(Slovenija) korektan je i na odre
đenom nivou, specijalno »Tapo«, 
bez obzira koliko je to namještaj 
za veće serije. 

O tradicionalnim priznanjima, ko
ja se dodjeljuju na Sajmu namje
štaja u Beogradu (ključevi), pisa
lo se u više navrata. Cijeli sistem 
nagrađivanja proizvoda w d:,Lro o
blikovanje, kada to oni ne zaslužu
ju, ili za kupljenu stvar u inozem
stvu, koja ča'k nije niti u prototipu 
napravljena u našim tvornicama, gu
bi svaki smisao. Koga se tu na
građuje i zašto? Osim toga, pri
znanja po ključu »sva·kom poneš
to« ine vodi osjećaju za kvalitetu 
i kao takvo 'l.iše nema svrhe i pot
puno je izgubilo smisao. 

Marina Reichenbach, dipl. inž. arh. 

Slijedeći korak u razvoju stano
vanja bilo je odvajanje kuhinje od 
blagavaonice i dnevnog boravka. Ta
ko kuhinja postaje isključivo pros
tor kućanice ikoja u njoj poslije :re
dovnog rada na svom radnom mje
stu provede još nekoliko sati dnev
no. Kuhinjski namještaj za ovako 
organizirani stambeni prostor gubi 
na ljepoti, a naglašava se funt.cio
nalnost. Tako nastaju viseće kuhi
nje s nizom jednoličnih fronti. Kor
pusi ormarića .redovito su bijeli, iz. 
rađeni sandwich postu.pkom Hi od 
obične ili oplemenjene iverice. Za 
vrata i ladice primjenjuje se ople
menjena ivcrica, masivni okv.ir s 
melanitom ill tek u novije vrijeme 
m8S'IW1om iulcladom. Karaktedstike 
su nemaštovitost I bezličnost fron
ti, osim kod masiva, te izrazito na· 
glašena fun'kcionalnost u velikoj m<>: 
gu~nosti pohrane posuđa, velikaj 1 
pravilno -raspoređenoj radnoj plohi 
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1 pri,1upačno~1i ;tcdnjaJ..:i, hlaclnja
k:i i ~11dopera. Na izložbi se moglo 
\'idjcll dosta tipo"a ovahog kuhinj
,1..og n:imjc.;1:ij:1, pa čak i poknša
ia dt1 c tako J..oncipir:m namještaj 
»osuvremeni« 1.ajcdničkom pločom 
i ugr:idnjom k"Učan kih aparata. 

Jcd:in od SU\'remenijih načina sta. 
novania* pretvar:1 kuhinju u ncz. 
11atno ili nikako odvojen prostor od 
blagav:ionicc i dnevnog boravka. Na 
t:1.i se J1ačin vraćamo starom obi• 
čaju bora,·ka cijele obitelji u jed
nom prosioru. 'Posebno se izoštra
vaju zahtjevi za kuhinjski namješ
taj, jer on, osim usvojene funkcio
nalnosti za kuhanje jela i sprema
nJe suđa, mor:i zadovoljiti potrebu 
blagovanja i pohranjivanja vredni
jeg suđa i ukrasnih predmeta na 
,·iolj.ivo mjesto. Ujedno, zbog jedno
stavnosti prostora, zahtijeva se od 
namještaja da zadovolji visoke kri
terije u pogledu estetičnosti. 

Na Sajmu se moglo vidjeti neko
Hko odvojenih primjera namješta
j a koji u većoj ili manjoj mjeri za
dovoljava slijedeće zahtjeve: 

- Korpus ormarića je u skladu 
s bojom drva (zbog prelaska namje
štaja iz užeg prostora kuhinje u bla-

govnonieu i dnevni boravak, te zbog 
otvorenosti kuhinje prema tim pro
storijama, neminovno je bijeli kor
pus zamijeniti drvom). 

- Niz jednakih fronti razbijen je 
s taklenim plohama i Ol\1orenim po
licama (radi poboljšavanj:1 estetskih 
svojstava namještaja, nužno Je po
trebno razbi ti jednoličnost izlaga
njem ukrasnog posuđa i predmeta). 

- Masivne fronte (kvalitetno ob
liko\1ane, izrađene i površinski obra
đene masivne fronte mogu izaći iz 
kuhinje u druge prostore). 
. - Mogućnost sastavljanja vitrina 
t .komoda (bez bitnih tehnoloških i 
konstruktivnih izmjena kuhinjski 
se ormarići moraju dati složili u 
vitrine i ·komode). 

- Mogućnost svakidašnjeg obje
dovanja (u bilzini radnog dijela !cu
hinje potreban je prostor koji mo
že služiti za objedovanje nekoliko 
osoba, a i kao pomoćna radna plo
ha pri pripremanju jela) 

- Mogućnost završavanja kuhi
nje kutnim eleme.'ltima (ovi elemen
ti, osim što podižu estetski izgled 
kuhinje, daju mogućnost vrlo maš
tovite .kombinacije oblaganja vanj
skih kutova zida). 

INTERNACIONALNI STRUtNI SAJAM ZA: GRAĐU, 
GRAĐEVNE SISTEME I OBNOVU GRAĐEVINA »BAU 84« 

Munchen, 18 - 24. siječnja 1984. 

Svjet•ska politika visokih kamata 
i pomanjkanja energije okarakteri
zirat će razvoj ,građevinar6tva idu
ćih godina. Ovom izazOvu mogu se 
suprot'Staviti aktivno samo nove i
deje, tehnologije i rješenja proble
ma o[enzivnim strateipjama marke
tinga, komunikacija I informacija. 

»BAU 84c nudi s~a za svakoga 
- arhitekta i građevmskog projek
taJJta, :tanatliju, tITgovca, građevin
ska poduzeća, građevinske biroe -
vlastite mogućnost.i za rješavanje 
aktualnih zadataka u građevinarstvu 

uvidom u ponude građevinskih ma
terijala, na-jnoVlijih građevinskih si
stema, ,postupaka i rješonja, svrsis
hodnil1, itdiferenciranih informaci
ja. 

»BAU 84« je važan orijentacijski 
centar za ci.Jelu granu građevinske 
industrije i s njom usko povezane 
i 1same drvne industrije. 

Ranije ue lizložboni i>rostor od 
104.000 m' posjetilo 160.000 struč
njaka iz 57 država, a izlagalo je 942 
tvrtke iz 17 zema1Ja. 

SAJMOVI - JZLOZBE 

Za očekivati je da će se vcč na 
Idućim izložbama šire pristupiti iz. 
radi suvremenog kuhinjskog namje
štaja koji bi, osim domaćih potre
ba, mogao zadovoljiti i istančani u
kus inozemnog tržiš ta. 

Nada Hajdln-Tosenberger, oec. 
Antun Tosenberger, dipl. ing, 
DI »Trokut«, Novska 

• Kuhinje koje dana■ 11.Ut.Umo molemo 
pOdljeUU na 3 Upa 

- utvorena radna kuhinja (ba proslora 
u bl•1ov1UJJe) 

- kuhinje I pro1tor0Dl u bta1ovanje 
- otvorena nclaa kuhlnJa (kuhinja koja 

u svom radnom dlJelu nm,a prostor. za 
blaSOV&llJe ali Je otvoreno povezana • bla
aavaonlcom I dneVDlm boravkom, od čep 
Je blagavaonlca I dnevna 90ba ~Jdjfllll W 
Jo odijeljena namještajem, zavjuon> W :d
don, all btt vrata). 

latrallvanJe 1t1UJOYanjt. uputuJo na testu u
porabu kuhlnJ1k01 pro1tora u prlpnmu Je
la, bJa&ovanje, gla&.nJe I dr., čak I onda Jal· 
da 1u rupolollve povrilne prostorljt. rela
tivno malene, To pokazuje potrebu poveb• 
nJa povrllna ovih prostorija u novbn 11•• 
novima. (op, ne,) 

»BAU 84« u svom izloibenom pla
nu obuhvaća: 

a) u g ru,b oj gradnji: teme
lje, brtvljenje protiv pritiska vode, 
nosive i nenosive zidove, stropove, 
oplate, krovne konstrukcije I dr. 

b) U iz gradnji: fasade 'i obla
ganje podova, zidne obloge, lake i 
pomične pregrade, stubišta, prozo
re, vrata, izolacijske materijale na. 
mještaj za ugradnju i dr. • 

c) u montažnom gTađev i
n a r s tv u : gotove kuće, gotove e
lemente i vezni matetjjal. 

S obzi-rom na usku !P()Vezanost dr
vara i građevinara, »BAU 84c nije 
beiz interesa d za naše struatjake. 

P. $tajduba.r 



ZANIMl.JIVOSTI - NOVOSTI 

RUKOHVAT STEPENISTA KOJI SE 
LAKO MONTIRA 

Tvrtka \lnh· 6)'$1em-Bauldl GJ>.IBH pro
tlrlla je svoj "1slem mdogn,daje gotovih ste
penka clulia,lm nikobvatom, čija Je obloga 
od polutvrde pollutttanske pjene (R) Bay
ncx, nnkc Bayer AG. Ovaj se nikohvat sa•• 
toji od I , 2 m dugih alumlnlJskih clJevl vrlo 
male !dine, koje su oblolene Bayflox-om, 
pos1upkoo, pjenjenja u kalupu. Na taj na• 
Cin lm Je vanjski sloj postao čvnt na ki· 
daoje, tllavo clastlčan I )>OSlojan na koro• 
ziju , dok <!el\Jsb J- Integralne pjene, 
nh,..:JJuJućl !h'Ojoj flelc$1bllDOSU I dobrom 
prianjanju lLt aluminij, sprlječa~a I kod =>· 
log radlusa savijanja kldauJe obloge 111 ci• 
Jcd. Opjcnjcna poliuretaĐska Je,gra osim 
t.oga doprinosi smanjenju tdine I pruta 
ugodan opip. 

Elementi lm.lju za montatu Jedan na,-oJ 
koji .., pomoću odgovarajučeg pribora prl
čvrstl o zid ili ogzwlu. Dijelovi se mogu bez 
osobitog napara savijali rukom. Kako poli· 
urctansJua obloga a talto I cijev, mogu se bu
tu.I u S\'l'hu monta!e na svakom !cijenom 
mjestu. 

Kod pjenjenja u ka!UJ>u rukob,•at popri
ma naborao„ vrpčutu W ltofnu slnlkturu 
ugodnog opipa. Površina poliuretanske pJ•· 
ne, neosjetljiva na :znoj, postojana prema 
koroziji, -J• dpgo godina praktlčkl ne
protnljenjena. Crno W smeđe obojen ru
kom'8t skoro ne treba njego\'atl. 

WEINIG DOBIO čETVRTI PUT 
MEĐUNARODNU NAGRADU 

U natjecanju aChal.lengcrs Award• (Izazov 
k napretku) !lr1 Je u 1982. godini lzabrao šest 
dobilDlk.a, od kojl.b Je Jedan Tvomlca atro
jwa >.a obradu drva Mlchael Weinlg GmbH 
Iz Tauberblschohhelma u S. R. NJtmačkoJ. 

S,ue druge godine u,taju u ulagači 1% 
mn.oglh umalja u Loulrvllle-u, Kentucky, 
najvainljem sajmu strojc,va za obradu dna 
I pribora u polru4tvo u S. A. D. 

Za NAFM, Savez amertčldh prolz.vođača 
pakućstva, Sajam u Loul$v1Jle,u Je prilika 
da u okviru na1JecanJa dodijele nagradu za 
i.t&knuie l>Ovlrete. žiri se prliom drfao 1ll
Jcdeteg k.rllmJa; tebol.ka rada na , troje-

vlma !li alall moraju biti nove konstrukcije, 
pom«u kojih je moguća Još ekonomičnija 
I racionalnija proizvodnja. 

Tvrll<.a Mlchact Wclnlg prijavila Je svoje 
najnovije dostignute: Welnlgov Constant
·alal, koji smanjuje na najmanju moguću 
mjeru vrijeme čekanja. 

Welnlg Je nagradu na ovom natjecanju do
bio već 1968, 1976, I 1978, godine, pa Je to 
1lgurno povC7.ano s i!tnjenlcom da Je Welnl
gu, kao prvom evropskom proizvođaču 1tro
Jeva 2A obradu drva, poJlo ,a nikom da •• • 
sJasJllom prodajnom mrefom, 1 Izravnom 
prO(laJom I I razvijenom urvllnom 1lulbom 
uapJeino učvr111 u Sjevernoj An1tl'ld, 

AUSTRIJSKI POUODJELSKO-AU· 
MARSKI NOVINARI ODLIKOVALJ 
DIREKTORA KLAGENFURTSKOG 

SAJMA 
DR JOSEPA KLEINDIENSTA 

lx ruke pred1jednlka AuttrljlkOjl 1aveu 
polJodjel1ko-ium.1nldh novinara (VAi>), pror. 
Rudolh, Wtche, dlpl. Inf., primio Je dlrek• 
tor Kla11enturl1kor (Cclovcl!kor) aaJma I ae
nall!tl vlJetnlk dr J01er K I e I n d I e n I I 
1rebmu po&1nu medalju Saveu. Ovo od· 
llkoYanJ• dodlJeljeno mu Je u okvlru pro
llosocUJnje dodjele IUlll'8d• Eduarda Hart-

nt.llnna UI posebne zas1ugc p0vaane s dje• 
lalnošću polJodjclsko-šumanklh no1•lnarn. 

Dr Joscf Klclndlenat dobio Je ovo visoko 
odllko\'anje VA() prije svega zbog orgnn.11.1-
nmja susreln drvnih novlnarn prilikom Dr
vnog sajma u Klagenfurlu, koji so stalno 
odrfavn vcc! dvndcset godina I okuplja ured
nike evropskih stn1čnlh glulla na raimJe• 
nu misli I lskustaw. 

VIJ~nlk Scnnln tlr Josef Klelndlc~t (lijevo) 
primn &rcbrnu počasnu me-dalj u Sa= au• 
nriJ•klh poljodjelsko-šumnrsklh novinara 11 
ruke prof. Rudolfo Wlchc, dipl. !ng. 



PRILOG 

Kemijski kombinat SOUR 

Radna organizacija 11CHROMOS· -

Industrijska 
površinska 
obrada 
prozora 
pigmentiranim 

• premazima 
Stoljeće u kojem živimo vrijeme je bt'log 

tehničkog razvoja. Građevinarstvo, a napose vi
sokogradnja, slijedilo je tok općeg tehničkog na
pretka. Posljednjih godina, kada zanatski način 
izrade i obrade građevne stolarije nije mogao 
zadovoljiti zahtjeve tržišta, razvila se nova in
dustrija izrade i obrade elemenata građevne 
stolarije. 

Prvi korak većoj količini obrađenih prozora 
u toku dana bio je takozvani postupak uranja
nja prozora u boju. U tu svrhu izrađeni su ba
zeni koji su se napunili bojom. Uranjanje pro
zora uz okretanje za 90° vršilo se ručno. Ručno 
i,u se prozori odlagali i na sušenje. 

Slijedeći korak bila je automatizacija cijelog 
procesa. Automatlziranjem se znatno povećala 
brzina, a time i količina obrađenih prozora u 
toku jednog dana. 

Dalji napredak u obradi bilo je uvođenje 
postupke polijevanja tzv. ll'low-Coatlng sistema. 
Boja se sistemom pumpi vuče Iz rezervoara, 
sistemom sapnlca polijeva na prozore, a višak 
boja s prozora otječe opet u re-lervoa1·. 

lndwstrljsko lakiranje prozora danas se vrši 
postul)Clma uranjanja, pqJijovanja I štrcanja 
klaslčnlm plstQJeme 111 b~z,·ačnlm štrcanjem 
kod velikih pritisak& tzv. Alrlesa uređajima, 
Sušenje boje ul)rzava se u kenalnlm suilonlca• 

ma dovođenjem toplog zraka. Najpovoljnije tem
perature sušenja su 40-45 °C. 

Sistemi i način površinske obrade prozora 
znatno se razlikuju prema tome do koje faze I 
gdje se zaštita želi provesti: 

I. Kompletna finalizacija kod proizvođača 
građevne stolarije. 

2. Djelomjčna finalizacija kod proizvođača 
i dovršenje nakon ugradnje. 
~ 3. Impregnacija kod proizvođača, a finaliza
cija nakon ugradnje. 

Sistem kompletne finalizacije kod proizvo
đača građevne stolarije, a zatim suha ugradnja 
ima prednost što smanjuje broj stručnih radni
ka na gradilištu i skraćuje vrijeme gradnje. 

Nedostaci su dosta popravaka zbog oštećenja 
nastalih tokom transporta I ugradnje. Povrede 
zaštitnog filma mjesta su pogodna za ulazak 
građevinske vlage u drvo. Izlaženje vlage ote
žano je zbog slabije propusne moći filma po-
krivnog laka. · 

Sistem djelomične finalizacije kod proizvo
đača i dovršenje nakon ugradnje ima prednost 
da građevinska vlaga, koja je ušla u drvo na 
oštećenim mjestima prilikom transporta ili 
ugradnje, može izaći iz drva, koje je zaštićeno 
ventilacllskim temeljem. 

Zbog naknadnog završnog ličenja koje se 
provodi na gradnji neizbježna oštećenja ne pred
stavljaju problem za popravljanje. Nedostatak 
je ovog sistema što zahtijeva angažiranje struč
ne radne snage za obavljanje ličilačkih radova 
što produžava gradnju. ' 

Ako se impregnacija izvodi kod proizvođača 
a finalizacija nakon ugradnje, impregnacija n~ 
daje dugotrajnu zaštitu drvu. Uz pretpostavku 
da Je zaista kvalitetna, ona može drvo efikasno 
zaštititi do dva mjeseca. Kako je kod nas vrije
me od. isporuke do finalizacije prozora uvijek 
dulje, 1mpregnacfju treba prije ličenja obvezno 
obnoviti. 

Koji će sistem finalizacije i koji pastupak 
obrade protzvođaćl Izabrati, ovisi o njegovim 
mogućnostima I zahtjevima tržišta. 

Postupkom uranjanja može se nanositi Chro
modom Impregnacija i Chromodom temelj. Po
stupkom štrcanja može se nanositi Chromodom 
temelj i Chromodom završni lak. Chromodom 
Impregnacija je tung!cldna I daje drvu zaštilu 
od napada gljlvlcn. Postupak štrcanja ne pre
poruča se jer su aktivne funglcldne kom_po
nente litetne po zdravlje. 

Chromo11 je prallo tok rnzvoja obrade 1ra
devne stolarije, Prvo što je bilo riješeno u nizu 
problema koji su se javili novim 11ačlnom obra
cte l>lla je Izrada tunglcldne lmpre~aclje I ven-
t1J11cljskog temelja. · 

Z!l l2rad11 prozora· 1111h1vnom se Ul)O\i:ebljava 
drvo četinjača (jela I amrelql, bor nelfo manje), 
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uCHROMOS11 

PREMAZI 

Drvo četinjača sadrži hranjive tvari za gljivice 
(škrob, šećer, bjelančevine) i uz određene uvje
t4: (tem~ratur~ i vlažnosti) omogućen je raz
Vltak glJtvica 1z spara koje su uvijek prisutne. 
Naročito je rašireno modrenje koje uzrokuju 
Ceratostomelle. Osim promjene boje drva duži 
razvoj gljivica uzrokuje i promjene teh~ičltih 
svojstava drva. 

· Pod povoljnim uvjetima za razvoj gljivica 
može se na pavršini drva pod premaznim sred
stvima stvoriti gusta gljivična micela, koja uz
rokuje odvajanje premaza. 

Da bi se ova pojava spriječila, izrađena je 
f u n g i c i d n a i m p r e g n a c i j a, koja uz 
funkciju uništavanja gljivica ima još i važnu 
ulogu penetracije u drvo i besprijekorno vezi
vanje slijedećeg sloja. 

U zanatskom načinu obrade upotrebljavala se 
uljena boja kao temelj. Zbog polaganog suše
nja ona nije mogla zadovoljiti u industrijskoj 
obradi prozora. Budući da se finalizacija pro
vodi najčešće završno s temeljom, uljena boja 
nije zadovoljila još jedan uvjet, a to je bila 
propusnost vode, koja ulazi u drvo na ošteće
njima koja nastaju prilikom transporta i u
gradnje. 

Specijalno odabranom sintetskom smolom, 
punilima i pigmentima, Chromos je načinio 
v e nt i 1 a ci j s ki teme 1 j, koji ne dopušta 
jako prodiranje vode u drvo, a dopušta izlaz 
vode u obliku vodene pare kroz film premaza. 

Pojavio se novi problem. Problem želiranja 
impregnacije i temelja prilikom obrade građev
ne stolarije, postupkom uranjanja l polijevanja. 
U suradnji s potrošačima taj problem je riješen. 

Slijedeći problem s kojim smo bili suočeni 
bio je problem otkapavanja temelja s obješenih 
prozora. Zanatskim načinom, odnosno ličenjem 
ki8tom, radllo se s višim vlskozitetlma, I boja 
Jlije curila s prozora. Prilikom postupka uma
kanja i polijevanja radni vlskozltetl su vrlo 
ruski (16-188) I boja se cijedi s prozora nakon 
Izlaska Iz kade do ulaska u kanalnu sušlonlcu. 
Trebalo je podesiti da otkapavanje prestane prije 
ulaska u kanalnu sušionlcu. 8 tim u vezi tre
balo je podesiti 1 sušenje da prilikom otkapa. 
vanja ne bi došlo do zaustavljanja kapi na pro
zorima 1 stvaranje tzv. ,.suza.,, 

Povišene temperature u kanalima Izazivale 
su mjehurenje temelja. Komblnnoljom ai:lltlva 
1 otapala taj problem je riješen. 

Prilikom postupka Polijevanja tzv. Flow
•Coatlng sistemom, bola se pumpanjem I poli
jevanjem na prozore, padom Ponovno u rezer
voar, Jako zapjeni. Tako zapjenjena boja ostav
ljala je na prozorima mjehure koji nisu pucali 
-00 ulaska u kanal. TaJ 'problem Je također riJe
.šen · kombinacijom pogodnih adltlva I otapala. 

Z A G R E B Radnička cesta 43 
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Pri klasičnom načinu obrade prozora, tj. ma
zanju kistom, nije postojao problem debljine 
nanosa temelja na rubove prozora. 

Novim postupcima uranjanja i polijevanja 
radni viskozitetl su niski i prilikom otkapavanja 
boje rubovi prozora su ostali ogoljeni. Debljina 
temelja mora biti oko 70 um, što je zahtjev za 
dobru zaštitu drva. Uvođenjem nekih aditiva, 
uspjeli smo postići zadovoljavajuću debljinu fil
ma na rubovima premaza, dapače podešavanjem 
viskoziteta temelja i debljinu od 70 um jednim 
nanosom temelja. 

Sve te probleme Chromos je uspješno rije
šio i danas u modernim industrijskim postup
cima obrade prozora nudi; 
1. Kompletna finalizacija kod proizvođača gra

đevne stolarije. 
1.1. Chromodom impregnaciju. Nanosi se uma

kanjem ili kistom. Suši se 3-4 sata kod 
normalne temperature, a u kanalima pri 
temperaturi 40-45 °c 45-60 minuta, 

1.2. Chromodom temelj bijeli. Nanosi se uma
kanjem, polijeva.njem, štrcanjem ili kistom 
u jednom ili dva sloja. Suši se kod norrnal-

- ne temperature 4-5 sati, a u kanalima pri 
temperaturi 40- 45 °c - 45-60 minuta. 

1.3. Chromodom kit za lopatice. Upotrebu sve
sti na najmanju moguću mjeru. Nanosi se 
nakon prvog sloja temelja. U tankom na
nosu suši se 2- 3 sata na normalnoj tempe
raturi, a u kanalu pri temperaturi 4()-45 °c 
45-60 minuta. 

1.4. Chromodom pokrivna boja bijela ili u nijan
sama sjajna Ili mat, nanosi se u Jednom slo
ju kistom ili štrcanjem klasično ili tzv. 
Alrless uređajima. Sušenje 3-4 sata na nor
malnoj temperaturi Ili \I kanallma pri tem
peraturi 40-45 °c 45-60 minuta. 

2. Djelomična finalizacija kod proizvođača, a 
dovršenje nakon ugradnje. 
Vrijedi uputa 1.1., 1.2., 1.s. Završno lakiran.je 
vrši se na gradilištu. 

S. Impregnacija kod proizvođača, a finallzacJja 
nakon ugradnje. Vrijedi uputa 1.1., ali još 
jednom napominjemo da je prilikom rada na 
gractnmu potrelmo još nanijeti Chromodom 
Impregnaciju. 

U ovom izlaganju bilo je govora o problemi
mn pri Industrijskoj obradi građevne stolarije 
I dane su kraće upute za naš CHROMODOM 
SISTEM. Svaki pogon za obradu građevne sto
larije Ima svoje specijalne probleme. Uz surad
nju po!rol!ača, tj. zajedničkim radom, uvijek 
smo uspješno rješav"1I probleme, što nam je I 
11 buduće želja. 

Blalenka Mahlllnovt6, dlpL Ine, 
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U ovoj rubrici objavljujemo 9afetb ftlnlJlh članaka koji su objavljen! u najnovijim 
brojevima vod~ lh svjetskih čuoplsa • područja drvne industrije. Sažeci au na početku 
omačeni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne k]a,lfl. 
kaclje. Zbog ograničenog prostora ove preglede donosimo u veoma skraćenom obliku. Me
đutim, skrećemo pozornost čitateljima l pretplatnicima, kao I svim zainteresiranim poduze
ćima l osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobičajenim cijenama prijevode 
t1i fotokopije svlh članaka koje smo ovdje prikazali u skraćenom obliku. Za sve takve na• 
rudfbe ili obavijesti Izvolite se obratiti Uredništvu časopisa tU Institutu za drvo, Zagreb, 
Ut. 8. maja 82. 

634. O. 812/.814 - D. Holz: O starenju d.r
~-- ll'.llltcri.)al&. n cJ<a rntJ1JcnJa I rezultati 
pokusa, (Zum Alterungsverboltcn des Werl<s• 
tol'fcs Holz. - einigc Ansichtcn, Untcrsuchun• 
gen, Ergebnisse). Holztcchnologic 22/1981, 
br. 2, s . 80---SS. 

Surenje nekog materijala definiro. se kao 
promjena njcg<)\ih fizićldh i meh:mičkih svoj, 
stll\'ll rutb>n dugotr.>jnijcg letanja ili UPo
trebe. U <krugo,•ima obradi,-ača drva, od sto. 
brije pa do grndnje muzičkih instrumennta, 
jo, uvijek se može čuti mišljenje da se dn'O 
godinama odleža.no bolje ol>raduje, manje 
ddormira, te da je dugotrajno ležanje uvjet 
za odličan zvuk muzičkih instrumenata. J>o. 
!rusi auU>ra usmjerili su se stoga na istra• 
m-anje utjecaja trajanja ležanja na svojstva 
d,v.:,. u širokom rasponu trajanja od gotovo 
nula do 180 l:l)dina {divo iz napuštenih sta
rih :grada). Pokazalo s e da ispraVIlO uskla· 
dištenje smrekovine i grabrowne već i "" 
kratkou-ajnije ležanje pridonosi umanjenju 
unutarnjih naprezanja, čemu se pripisuje ne
ko malo povišenje modula cJastiičnosti te 
nešto manje rasipanje vrijednosti uteza• 
nja, i ,to tako da se srednja vrijednost ute
z:anja pri tome ne mijenja. Pokazalo se da 
se i koeficij ent pr,igušivanja prl tome ta
kođer nitta ne mijenja. Malo povjšenje mo
dula E - a time vjerojatno l čvrstoće na 
savijanje - pridonooi povišenju brzine 2vuka 
u smjeru vlaboa,;a za nekih 5 - l O'it, što 
za lcv3l.itetu glazbala 2ll3Či stanovito po
boljšanje. Da bi se likJonlla unutamja na
prezanja i tako postlgi,o povoljan utjecaj sta• 
renja, dovoljno je i l<ratlwtrajno ležanje -
ovl$00 o v,wti dr>a - do samo 2 godine. 
Za vrste drva osjetljjve na s ušenje ovakvo je 
ldaiije uvljek kori.sna OJ)Cracija prije završnog 
suLc:oja. Pozitivan utjecaj starenja pretpostav. 
lja .narav:no da Je ispunjei, Q6DQYl)i zahtjev 
za dobru kVllliwt.u glazbala: odjjovaraj\lća 

JDW:O - j makrostniktura, bomogeoost, te 
da j e dn'Q bez kvrga, ~ srešaka l t J. 

]. 1-fri\>ar 

634.0.839..8 - Dzw:enda, L. l dr.: Pretvara, 
aJe 6rv.DoS otpada u pllA, (Sp)ynovanle drev. 
oobfJ ot.l)adu) Drevo, 35 (1980), 1. 

U član.k.u se lzno$e Aml~t lwjl ,;u bili po
sllgnuti za vrijeme pretvaranja u plin '1t
rq Olp<itJ<a u ol>IJJcu plljeYine, Iverja I J<Qre 
na pred~ pottro)enju u pretvaranje 
u plin. 

634.0.M - ~ . o . I dr.: Za1eUa ltla
l«tJ1kl Yrljedall, ~ ođ drva. (Udio

van!e hbt.orloky cccn9ch preclmdov z drova), 
DrOVIO, 35 ~1980), br. 3. 

Opisuje se srcdslvo Petrlfo ,._. zaš tilu i 
učvršćivanje, namij,njcno uglavnom za spa. 
~wanje starih oštctenih spomenik• od dr
vn. Ovo sredstvo se priprema za proizvodnju 
u poduzeću Chcmclak, Smolenice. Zaštiću

je dr\'o protiv biolo§kih §tetoika, uz. isto
vremeno poboljsavnnje fizikalnih i meh•ničkih 
osobina uglavnom ošt~enog drva. 

634.0.841 - Komora, F.: Impregnacija pra• 
gova ia •~tnlce od kendnga (ImpregnAcla 
vyhybkovych podvalov z Keruingu). Drevo. 35 
(1980), br. S. 

U CSSR je manjak pogOdnih vrsia drva 
za proizvodnju impregniranih skretnica. Od 
mnogih vrsta je z.a ove svrhe pogodan ke
ruing. Clanak raspravlja o optima.lnom J)OS· 

tupku impregnacij e kerui"8", lnfonnira i o 
swzoajama do kojih se doolo kod , mpregna
cije ovih skrot.nica u Cehoslovačkoj. 

634.0.843 - Novo!Jly, V.: Utjecaj povišene 
topline na čvntofu drva Impregniranog sred• 
sivi.ma koja snizuju zapaljlvost (Vliv zvyšenć 
teploty na pevnost dreva imp.egnovan~ho !At· 
kami snižujleimi horlavost) Drevo, 35 (1980), 
br. 7. 

Drvo d1tbmskl u,štićeno sredstvima koja 
snizuju njee,ovu :,apaljivost osim ostalog upo• 
treblja va se u •vrućim postupcima,, gdje 
je izložcno d jelovanju vrućeg i suhog zra
ka. O osnovnim sastojcima tvan upotreblja
vanih za zaštitu dna protiv požara poznato 
je da se kod temperature od olro IOOOC raz. 
lažu i aktivno djeluju na drvnu masu -
pougljenuju drvo. Da li i kakav utjecaj ima• 
Ju ova sredstva na osobine čvrotoc!e drvn, 
koje Je njlmn impregnirano, kod 1'!12nog to• 
plinskog naprezanja, bilo je lstraživano u la• 
boratori}ima VVUD u godinama 1978 - 1979. 
Rezultati su robr•ni u ovom ćlanku. 

B. Hruška 

634.0.847 - Schnel.der, A,: htrallvanJ• o 
utJeea/11 temperatw-& vlatnog 1ennome1ra ttl 
tok vtaokotcmperaturnoa 1uJenJa pUJenlea, 
:Untenucbun,ien Uber dmi Blnfluu der Feucht• 
IClll~raiur IUJf dm Vcrlouf dcr Hochtempc• 
rat.urtrocmung von Schnlllhol%), Hol.l: ~Oh • 
Wtrlmoff 39 (1981), br. 9, 379-387. 

Od 3 talW>ra - ttmperatw-a , rcl. vlalno•t I 
bnJna , r.rujanjQ z,11~ - ke)jJ ulJ~, na Jll'O· 
ca auJenjo, 11Utor ltno,I rezulta(4 avoJlh po
lw1a o utJ-ju tanporature kod uv. vi• 
aokocemperatumlh po11"'paka, I IMlpenllU• 
rama "1.IOl!ja lin.<i IOOoC, koji IO •botl IVO-

jih prednosti posljednijh godina s ve ćtšte 

primjenjuju, prvenstveno za ooe američke I 
australijskc vrsti borovine, koje su vrlo sklo
ne izbacivanju i vitoperenju. Vlsokou:mpc
ratumo sušenje provodilo se dosad najčci• 
će, u a nalogiji na uobičajena sušenja ispod 
IOOOC, w: relativno nife temperatw-c vlažnog 
termometra (niska rel. vlažnost zraka) zato 
da se postigne što kra~ trajanje sušenja te 
umanji opasnost od korozij e metalnih pred• 
meta u sušlonlcl. Već raDlje provedeni po
kusi pokazali su, međutim, da tempeatura 
vlažnog termometra (tv) gotow ncm.a utJe• 
caja na trajanje sušenja pri sušenj u sa 130 
i više oc te da vrlo visoke vrijednosti tv 
mogu znatno poboljšati jednollkost sušenja 
unutar čitavog siožaja. Radi što potpunij~ 
uvida o utjCC4ju temperature tv kod visoko
temperatumih postupaka, autor provodi po

kusna sušenja s temperaturama sušenja t• 
od 90 do ISOOC uz variranje temperature ti, 
od 45 do 950C. Pokwe izvodi s uzorcima 
SIDJ'ekovine veličine SOOx110x30 mm u Ja. 
bor. sušionici s automatskom registracijom 
mase sušenog složaja. Cela umraka bila su 
iabrtvljena premazom na .tempe,;aturu otpor. 
nog polikloroprena. i folijom aluminija. Br
zina stnijaaja iznosila je 3 m/s. Početna 

vlažnost kod vlažnih uzoraka bila je 7/1'/,. 

kod prethodno prosušenih samo 3/1'/,, a ko
načni postotak vlage uvijek 8¾. Da se pro
uči utjecaj smjera godova, jedna skupina u• 

zoralc3. bile su blistače, a druga boč:niee. Re
zultati pokusa su slijedeći. 

. Sušenje kod ISOOC ui vrlo visolol tv teče 
u podrullju vlllinosti drva ispod 2S'I• nešto 
brže nego w: vrlo niski tv. To vrijedi i za 
vlažne i z.a predsušene uzorke blistača ! 
bočnica. Trajanje sušenja uz t&/tV - 150 
19soc sa 70'/, na. 8'/, vlage jechutko Je dugo 
kno uz. 150/650C. 

Sušenje uz 130J950C sa 700/, na 8"/, vlage 
!raj.lio je 9 .. . 25'/, dulje ~ uz 130/6SOC, 
međutim u području vlaao od 30 na 81/ , bilo 
je sušel\le uz J30f950C nešto kraće. Za su• 
šenjc predsušenoe materijala preporuatjc se 
130j950C, Jer daje ipak ~ to IOM\Jc ~k• 
neJl(l 130/650, 

Trajanje sušenja uz 110f9S1 " 'lfY'/, na 8'/, 
bilo je z.a 47'/, dulje od sušeD,la uz 110/6SOC, 

S porutwn t~peraturo 1v, • za Isti ts, o
pada ~nlto ~klooost sušene "1U'Ckovlnc 
1\11 pucal\Je l skorj~ost. 

Utjl:Q) temporat~ tv na pr()Cajmu boje 
Jo kod ~tornl)Oralut00$ ,~ zme. 
lllA rl vo ma.leo. 

Da bi I C 11.waia Pdo\lolJ•Yfduća kv&ll· 
teta "1lcnja, u1lm1 10, prema ranijim pok\l· 
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= · knn gornja puni<:n 1cmpcrnture ts ,a 
črti<>1ačc JS()l)C. 

OcjUljuje se da će potrošak topline u , ;. 
soke t, . tv biti primjetljivo nlt.i, pOg()lovo 
a~o , e prc<hiđa korištenje toplu,e iz131J'lc 
vlatne smjese pam-=x. 

M,;.Jjcnjc o utjecaju 1cmix,r:tturc 1v, prcu• 
zcm ii tehnike sušenja ispod lOOoC, treba 

NOVE KNJIGE 

F.igurić, M.: 

ORGANIZACIJA RADA U 
DRVNOJ INDUSTRIJI - SKRIPTA. 

lzdaYač: Sumarsb fak-u.ltct - Z.-.grcb, 1982. 
i;od. 

U izdanju šwno.rskog fakulteta Sveučilišta 
u Zagrebu obja,·ljena su skripta ORANIZA
CIJA RADA U DRVNOJ INDUSTRIJI prof. 
dr Mladena Fisu,ićo, 

Skripta su tiskana u tri dijela kao jedin• 
swena cjelina, te obuh\'aćaju 890 str. teksta. 
U 1ekst je u.k.Jjučeno 230 slika i 47 tablica. 
ltlaganja su podijeljena na 12 poglavlja, ko
juna su ol>ubvaćena osnovna i specifična wa
nja i pojmovi potrebni za upowavanje pro
blematike organizacije rada u drvnoj indus
triji. 

Sadržaj je podijeljen na slijedeća poglav
lja: Uvod; Razvoj organizacijskih znanosti: 
0$no1•e organizacije rada; Raščlanjivanje u· 
kupnog zadatka pOSlovnog sistema; Razvojna 
funkcija; Nal>avna funkcija; Proizvodna fun
kcija s poti'Wlkcijama; Organizacija proiz
vodnje; Priprema proizvodnje; Studij mje• 
=ija i vrcdDowulje rnda; Kontrola kvalitete 
i Organizacija uređaja i postrojenja; Prodaj• 
na funkcija; Finanoijsko-račwlOvodstvena fun
kcija; Plan i anatiza; 01)6l i kadrovska fun
kcija; Projektiranje organuacijskih sistema 
> OSIIOVDUD J>O>la\llulma ~. mezo- j 
~j<: te ,Karakteristični modeli 
upravlja.oja l rukovođenja u drvnoj lodus· 
triji. 

U prva dva poglavlja •Razvoj organi7.acij
•Ub 1,JlaOOSli• I aOmove organizacije rada• 
~ >U St;lVovi r.i:uilh autora o tim pro
blemima. Svi .autori, m» !wlllc.o .$C fanW!u 
sebe razlikuju, u biti ~Ju or~J-
1Jw •U"llkwn, •hvat.enu kao raspored ljudi 
u g,upe 6 određenim zadacima, ie njihove 
ll)ćdusobne odnose. lw:J1J<e među njlhOvim 
gledl1dma lltitaju kada se zađe u rupravu 
o prirodi I.Ih odnosa, principima rll4podjćle 
PQ,lova , formalnom i nef.ormalnooi karakteru 
~je, odOO!IU prana sreds1vlma prou
vodnje Itd. Iz tih ra:zlop u OVll dva po. 
gla\ilja dan je razvoj orpnlzadj1k,e mt.lj, 
bko bi ćiuod ka•nlle hneaene metode I 
tehnike znall atavld u tunkdJu druUvenlh 
odnosa i na taj način nqU oc!Jenhl kada 
se pojedine metodo j tehnike organlucljc 
JD0!1U prlmljenltl. 

U J)()glavlju •Nabavna funkcija•, obrađuju 
se metode I postupci upravJjanja zallluurul 
zaliha, metode određivanja oplhrullnlh zall
materijaia, karakterl.&ol modeli kretanja 

1>rcin• tome korlgirnti u ln1cresu optimalne 
primjene visoko1cmpero1urnog pos tupka su· 

J . l-lRJBAR 

634.0.SH - Trnkn, M.: UIJccaJ temperatura 
suštnja na nekoje osobine amrekova drva 
(Vpl)~' sušiacich tcpl6t oo niekton! vlostnosll 

ha. evidencija ialiha materijala, dokumenta
cija nabavne funkcije te poslovanje u skJa„ 
dittima. 

•Proi:t,·odna funkcija. najopSirnijc je po
glavlje i obuhvata: Organizaciju prol2vodnje, 
Studij roda. Pripremu proizvodnje, Kontro
lu kvalitete i Organiznoiju odrfavanja ure
đaja i postrojenja. U &vakom od navedenih 
dijelova detaljno su opisane metode i 1ehoike 
rada, pr,ipadajuća dokwnentacija, organi,,a. 
cijska slruktura funkcije i ostalo što se od
nosi nn tu funkciju. Tako su u dijelu u 
kojem se govori o studiju rada dane s,·e 
metode za utvrđivanje stru.kt:ure radnog vre· 
mena, metode za utvrđivanje osnovnog teh
nolollrog i pomo6iog vremena, te način ut
vrđivanja i analiziranja nonnativa vremena. 
Prikazane su i najvažnije metode i postupci 
t.a raoioruiU-zaciju radn, te suvremene meto· 
de vrednovanja rada. U poglavlju »Priprema 
proizvodnje• dane su osnovne metode i pos· 
tupci uz obveznu dokumentaciju, koji se u• 
potreb!javaju u tehnološkoj i operativnoj pri• 
premi proizvodnje te na poslovima dispečl

ranja poslova. Također su dane metode i 
postupci za utvrđivanje kapaciteta, plaoi
mnja rokova prwzvodnje i određivanja re
doslijeda lansiranja radnU1 naloga. U poglav
lju •Kontrola kvailete•, obrađene su, uz 
pripadajuću dokumentaciju, sve metode kon• 
!role dijelova ili proizvoda u toku tehno
loškog p.roce,;a i neke od metoda kontrole 
kvalitete kada su dijelovi ili proizvodi za· 
vršeni (PhlLipsovl, Dodge-Romlgovi i drugi 
planovi prijema). U poglavlju •Terotehnolo
glJa•, obrađeni su samo osnovni pojmovi 
pripreme odr1.avar,Jn, kolanja dokumentaci
je te najpoznatiji modeli odrlAv:injn. 

U poglavlju , Prodajo~ funkcija•, prtluua
nc su metode I postupol pnpremo prodajo, 
opcral!vlle prodaje, muupo.rtnc:,g p<»Jovanju 
te 09nove obraoona, evldeno!Je i kontrole 
pl'Qdajc. 

tJ ~viju •FlnlUl(:IJ,ko-r11\\llnovod&tvenn 
funkcija•, uz organlzaclj1ku strukturu fun
k.clje, dani ou obUol I oadrWJI osnomJh knjl• 
govodstvenlh dokumonata I nJlhovn povou• 
nost • ostalim funlccljQlll4, n l!()Sebno • prol• 
zvodnom. 

U J>OlllavlJu •Plan t analiza•, obrađene 111 

vl'5U planlrunJa, te mclodoloiiJJa I načela 
planl111nJa. Dllll Je pregled vrsta pl11DOva u 
radnim Ol'f!a.nlJaolJama I njihov !m!l4J, 

U poglavlju •Opdn I ktldrov,lca funkclJ••• 
osim organlzac!Jskc 11.rukturc, dan Je PJ'CII• 
led pos'Jova I zadatak.li, a vetl dio tetu1a p0-

1v«at je nnallz.i J utvrđivanju kvalllibclJ, 
ske ,truklure. 

49 

smrckov~ho drcva) Drcvo, 35 (1980), br. 10, 
, 1r. ~2 - 294. 

Rc-wlnli pokusn poknzali su đa upotreba 
vH!h 1empcr:.tum w akratlvanjc proccsn su• 
Jenja nema utjec,,Ja nn svojstv:t čvrsloće su• 
Scnog smrekova drvo. Ujedno ,e ističe Zn:\· 

čcnjc prcdsušcnja ,.., bolje c!cktc sušenja 
dn•a.- B. Hruška 

Poglavlje •Projektiranje organizaoljsk.ih siS• 
tcrna• obuhvaća opis poslovnog sistema u 
udruženom radu kao sistema poslova. Za· 
Lim su prikazani razni organizacijski oblici 
u udruženom radu te metodologija projekti• 
ronjn na makro-, mez.o.- j mikro,,nivou. 

U ovom poglavlju najziuč.ajnije mjesto za. 
uzima dio u kojem se obrađuje projektira
nje optimalnog sistema poslova. Kao teo
retske osnove u ovom poglavlju dane su os· 
nove teorije sistema i teorije informacija. 

U poglavlju •Karakteristični modeli uprav
ljanja proizvodnjom i poslovanjemc dani su 
najzoačaj,niji modeli upravljanja I rukovođe
nja specifični za drvnu industciju te prak
tični primjeri w. odgovarajuće pr,ikaze to
kova materijala I informocija. 

Skripta su pdje svega namijenjena studen
tima Drvno-tehnološkog odjela šumarskog 
fakulteta, međutim mogu korisno p05luli1i 
i stručnjacima u drvnoj industriji koji se 
bave poslovima istraživanja trlišta, operatlv• 
ne prodaje, analize triišta, analize poslova• 
nja, projektiranja i oblikovanja prom'Oda, 
konstrukcijama, razvojem proizvoda, orga
nizacijom razvoja, razvojem tehnologije, pri· 
premom rada, projekt.iranjem toka tehnološ• 
kog procesa, kontrolom kvnlitete, te organi-
2.\!Orlma proizvodnje. 

Skripta, uz polrebau količinu teorijskih po
stavki, nužnih za rtuumijcvanje građe, sa
tlrl.e i niz praktičnih primjera koji će stu• 
dontima I drugim zaintoreslranlm omQSU• 
ćltl lakše razumijevanje mntorlje. 

Specifičnost drvne industrije I prll~e
no$1 owh skripta Proaramu ne 10nči da se 
kao dopunsk~. pa i obVCZM lhert1tura, ® 
mogu upotrebljavall l drugi pisani ud!bo
nlal. Naprot.lv, lo ~e biti potrebno. lz tih, 
nu:loga na krtiju svak()jl poglavlja dan je 
pregled korlšleno literature, tal:o da ćltaool 
lmnju I pre~led lire •~1Jalbtl6ke lltcn1turo 
l• 1pomen11Uh podnaćJa. 

Ova •kripta nnstala su kao Joalčnn nasta· 
vllk rnvoja pl'0\1ČAvGl\la oreanl-i.clJsldh ina, 

nos i I speolflčnlh ia d1W11t lnd11ttriJu na SU· 
marsl:om fakultetu u Zl>grobu. Na taj lili· 

čin odrbn Jo kontlnultot lzdavoaja udtl» 
nika m skrlpla Iz ovoa podru<ljn na Drvno, 
tehnološkom Ol\joh1, 

Skripta su llu!UUI uz vcUku l'innnc!,lsk\l 
I ostalu porno<! Sumarskoa fab!ltet• u Za• 
grebu i nMlno wpnl:zaclje , Drvoprolzvod• 
- J asu-ebar,ko, 

Prot. cb-. Roko Baii4 



SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOORADNJA 
Telefon: (01) 362-94-70 
Telex: 53 572 

clleeslYIILBlJ'l) 

TOLERANCIJE OBRADAKA: 

CH-8042 ZORICH 
Schaffhauaeratraase 89 

TEHNIČKA INFORMACIJA: 
Brusna ploha prllagoiluje 
se površln i obratka 

Izjednačivanje do najmanje 

2 mm sada se bez 

problema postiže našim 

usavršenim sustavom 

pritisne grede kod brušenja 

drva I brušenja laka 

16mm 

Automat u lcrlino bruienj, • dvije popr,~n• I cMI• 
ilrokotrečne 1kupl11• !<S~ 4 

18mm 

• Dopuštena odstupanja do 2 mm za pojedini ob
radak, te Između ostalih obradaka bez dodatnog 
uređaja. 

• Ranije dobavljene strojeve moguće je preinačiti 
na sustav pritisne grede s prihvaćanjem toleran
cije od 2 mm. 

• Slobodno i višeulazno pomicanje ispod elektro
nički upravljanih prltlsnih greda - također kod 
tolerancija obradaka do 2 mm. 

• Brušenje nejednolikih dijelova, kao što su okru
gle I ovalne daske za stol, točnim snimanjem 
obrisa obradaka radi elektroničkog prijenosa na 
površinu pritisne grede. 

• Upravl]lv Intenzitet ·brušenja u odnosu ·na rubove 
obradaka. 

• Uzdužne I poprečne okvlrn1ce uv1jek se bruse 
u jednom prolazu u smjeru vlakanaca po Inte
griranom programu brušenja okvira. 

• Sustav dogradnje automata za krltno bruAenJe 
uz raspored po potrebi poprečnih I uzdužnih 
brusnih skupina omogućuje njihovu naknadnu 
ugradnju Ili međusobno zamjenjivanje. 

• Vrlo Je jednostavno poslullvanje I lak nadzor 
pomoću pokazlvaOa mjesta smetnje I svjetlosne 
Qlode. 

• Optimalnim lekorltćenJem energl]11 kQd odalalva
nja prašine I primjene komprlmlranog zraka -
postite se u!teda od preko 5r/¼. 
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EXP0RTDRVO 
RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU I UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA 

PAPIROM, TE LUćKO-SKLADIŠNI TRANSPORT I ŠPEDICIJU, n. sol. o. 
41001 Za g r e b, Marulićev trg 18, Jugoslavifa 

telefon: (041) 444-011. telegram: Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591, p. p.: 1009 

Radna zajednica zajedničkih službi 
41001 Zagreb, Mažuranićev trg 11, telefon: (041) 447-712 

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRU2:ENOG RADA : 

OOUR - VANJSKA TRGOVINA OOUR - LUĆKO-SKLADIŠNI 
41001 Zagreb, Marulićev trg 18, TRANSPORT I ŠPEDICIJA 
pp 1008, tel. 444--011, telegram: 51000 Rijeka, Delta 11, pp 234, 
Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307, tel. 22-667, 31 -611, telegr. Export-
21-591 drvo-Rijeka, telex 24-139 

OOUR - MALOPRODAJA OOUR - OPREMA OBJEKATA 
41001 Zagreb, Ulica B. Adili'je 11, _ tNŽINJERING 
PP 142, tel. 415-622, telegr. Export- 41001 Zagreb, Vlaška 40, telefon: 
drvo-Zagreb, telex 21-865 274-611, telex: 21-701 
OOUR - »SOLIDARNOST« tf'C 
51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp ..a-------•,11111.. OOUR - VELEPRODAJA 
142, tel. 22-129, 22-917, telegram: .. --------->.-. 41001 Zagreb, Trg žrtava fašizma 
SoVidarnost-Rijeka I 7, telefon: 416-404 

J~X)1())lrf ,J)Jl\f() 

PRODAJNA MREZA 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 
RIJEKA 
BEOGRAD 
LJUBLJANA 
OSIJEK 
ZADAR 
ŠIBENJK 
SPLIT 
PULA 
Nlš 
PANCEVO 
LABIN 
SISAK 
BJELOVAR 
SLAV. BROD 

i ostali potrošački 
centri u zemlji 

' \ ...._ ____ ;,~ 
EXPORTDRVO U INOZEMSTVU: 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Y o r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzm~nnstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, M 11 a no, Vla Unlone 2 (Italija) 

EXHOL N. V., A m ste r d a m. Z. Oranje Nassaullan 65 
(Holandlja) 

Poslovne jedinice: 

Representatlve of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wlmbledon, 
L on d o n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

EXPORTDRVO - P a r •i z - 36 Bd. de Plcpus 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
Drottnlngg, 14/1 , POB 16-111 S-103 Sto c k h o Im 16 

EXPORTDRVO - Mos kva - Kutuzovsklj Pr. 13. DOM 10-13 

EXPORTDRVO - C a s a b I a n c a - Chambre economique 
de Yougoslavle - 5, Rue E. Ouploye - Angle Rue Pegoud, 
2•m• etage 


