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Novo 

'' 
ARP-1600 

POSTROJENJE AUTOMATSKE 

RASTRUžNE TRAČNE PILE 

'' 

cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan 
izvršilac pomoću centralnog komandnog 
pulta 

promjer kotača osnovnog stroja 1600 

mm 

tražite opširni,je tehničko-tehno loške •in­
formacije 

Proizvodni program 

TA-1800 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1600 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1 400 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1100 Automatska tračna pila trupčara 

RP-1500 Rastružna tračna pila 

RP-1100 Univerzalna rastružna tračna pila 

P-9 R Pilanska tračna pila 

AC-3 Automatski jednolisni ci rkular 

KP-4 Klatna pi la 

PP-1 Povlačna pila 

PCP-450 Precizna cirkularna pila 

HCP 1-4 Prečni cirkular 

TVORNICA STROJEVA 

41020 ZAGREB - Savski Gaj, Xll'I . put bb -

JUGOSLAVIJA; Tel.: Centrala: 520-481, 521-331, 

521-539, 521-314 - Prodaja : 523-533; Te legram: 

BRATSTVO ZAGREB; Telex: 21-614 

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO­
MATSKE RASTRU7.NE TRACNE PILE ARP-1600 

~-. 

OP-1 Automatska oštrilica pila 

- uređaj ~a gater pile 

- uređaj za široke tračne pile 

- uređaj za uske tračne pi le 

OTP Automatska oštrilica širokih tračnih pi la 

RU Razmetačica pila 

- uređaj za gater pile 

- uređaj za široke tračne pile 

VP-26 Valjačica pila 

- pribor za valjanje i napinjanje pila 
- stol za uređenje listova pila 

BK Brusilica kosina 

AL-26 Aparat za lemljenje 

ABN-4 Automatska brusilica noževa 
Razni st rojevi za finalnu obradu drva 

" 



PROJEKTIRANJE PROIZVODNJA MONTAŽA SERVISIRANJE 

tozd OPREMA 
Krško 

Cesta Krških žrtev 141 
tel. 068 71-115 

telex 35764 yu SOP 
IN2:ENIRSKI BIRO 

Ljubljana 
Riharjeva 26 

tel. 061 264-791 

OPREMA ZA POVRŠINSKU OBRADU 
U DRVNOJ INDUSTRWI 

Oprema za nanošenje postupcima: 
• prskanja 
• oblijevanja 
• uranjanja 
• nalijevanja 
• valjčanja 

Oprema za sušenje prevlaka 
na principu 
• konvekcije 
• infracrvenog zračenja 

• ul traljubičastog zračenja 

Transportna oprema za: 
• pločasti 

• v i seći 

• višeetažni transport 

OSTALA OPREMA ZA: 

• pročišćivanje i dovođenje svježeg 
zraka 

• pročišćivanje odsisivanog zraka 
• pomoćne naprave 

tozd KLEPAR 
Krško 

Gasilska 3 
tel. (068) 71-506 

telex 35766 yu SOPSTO 
IN2:ENJERSKI BIRO 

Zagreb 
Siget 18b 

tel. (041) 527-086 
telex 22264 yu SOPZG 

OPREMA ZA PROćlšćlVANJE ZRAKA: 

• modularni prečistači SOP-MOLDOW 

• zaštita protiv buke na radnom 
mjestu 

• sistemi za gašenje požara u 
cjevovodima pneumatskog 
transporta 

SPECIJALIZIRANO PODJET JE 

ZA INDUSTRIJSKO OPREMO 

SOP KRŠKO 

SCR 

tozd STORITVE 
Krško 
Gasilska 3 
Telefon (068) 71-291 
telex 35766 yu SOPSTO 
IN2:ENJERSKI BIRO 
Zagreb 
Siget 18b 
telefon (041) 526-472 
telex 22264 yu SOPZG 

Stakleni cijevni rekuperatori za 
iskorištenje topline otpadnih plinova, 
zraka i tekućina. 

Završni radovi u građevinarstvu : 

»demit• fasade, toplinske izolacije, 
antikorozijska zaštita, l ičenje, 

ustakljivanje i sl. 

tozd IKON 
Kostanjevica na Krki 
Malence 3 
telefon (068) 69-748 
telex 35790 yu SOPKO 
IN2:ENIRSKI BIRO 
Ljubljana 
Vide Pregarčeve 23 
telefon (061) 441-986 
telex 31638 yu SOPIB 

PNEUMATSKO-TRANSPORTNA 
OPREMA: 

• naprave za pročišćivanje 
SOP-HANDTE za otprašivanje u 
metalnoj i kemijskoj industriji 

• uređaji za galvanizaciju za 
površinsku obradu i zaštitu· metala 

• uređaji za čišćenje industrijskih 
otpadnih voda 
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Pristup razvoju proizvoda u proizvodnji namještaja 

Dr. ZVONIMIR ETTIINGER, dilpl. iing. 
ln's,titut za. d.r,vo Zagireb 

UDK 634.0.836.l : 658.5 

P ri-sipjelo: 7. 5. 1982. 
P:r.ihvaćeno: 30. 7. 1982. 

Ptreth:odm.o !priopćenje 

Sažetak 

Jedan od osnovnih problema proizvodnje namještaja je stvar!1nje in_dustnijsko~ 
proizv.odn,og programa ,Jooj,i omo~ćuje serijsku programsku pro1zvodnJu uz posti­
zanje ma-kS!imalne efikasnos·t-i ,proizvodnje i ,poslovanja. A~ilk.1i koji se izvoze, oso­
billo na Ioonvertvbilno txilište, uvjetovani su oblikom, kvalriietom, a time naravno 
i oi·jenom od kupca. U ta•k,vim poslovnim odnosima zadataik proizvođača je cla u već 
obliikoval11i proi:z,vod ugradi matel1ijal i radnu snagu. Cijena ovakv,ih proizvoda je 
niža od proizvoda ikoje obliilruje .proizvodnja li ponudi -kupcu. 

Pokušaj ovog članka je da .prikaže -rezultate višegodišnjeg :rada na ovom <istra­
živanju, te da ukaže na metodolo~ki prwstlllp -razvoju proizvoda koju je postavljen 
ne samo teoreĐskii nego J praktično provedein u nizu radnih or,ganizaoija, a rezultat 
rada na ovom području su komponibilni programi: »OLIMPIC«, ·»RADIN«, »KONA«, 
»DOMINO« i niz drugih programa u kuhinjskom -i masivnom namještaju te proiz­
vodnji stoLica. 

Postavljanje pllistupa ra2Jvoju proi!ZVoda na bbernetskim -principima ii uskla­
điva.nje sa si!S'1:emom upravljanja proiz,vodnim .procesom daje ovom problemu nove 
dimenzije. · · · 

Kr,u,g radnih organizacija koje ipl1imjenjuju ovaj ;pristup -razvoju proizvoda iz 
dana .u dan je sve širi, a -to znači da je ~ područje <istraživanja veće, a rezul-tat-i 
vjerodostJOjniji. 

KI ju č ne r,i ječi: sistem poli1liike raa:voja proizvoda - is-tra7livanje tržišta 
- sistem uipravlja.nja proravodnjom - sistem razvoja proizvoda - oblikovanje 
proizvoda. 

THE METHOD OF APPROACHING THE PRODUCT DEVEWPMENT IN 
FURNITURE PRODUCTION 

Summary 

One of essent-ial •problems m ·fumiru,re prolduotion is· creation of indust.r>ial. 
production program whioh enaibles tllai program-med mass :production is achievling 
opt,imum ef.fioiency in productliion and ,trade. The articles planned for export, par­
ticularly •to conve.I'tible markets, depend on bayer's des:ign, qua•liity and naturally 
on their p.nice. 1-n such business relations, a •task of manufaot,urers i•s to build ,.into 
already -designed product -their material a.nd manrpower. The p11ice of •such product 
is lower ~han would be the price of the product designed by production people 
aITd offered to the buyer. 
, The attempt of thii:s article is -to show the results of the research work which 

lasted for several years and to .point !JO methodologioal approach of product 
development which has beein set mrt only ,tlheoretically but it has also been caxried 

. aut practicaHy ,in a large ,number of work or,gamiilations, and the results of the 
v.'Ork dn this field are: a.djrustible unit fu.rniitu.ire progmms: »OLIMPIC«, »RADIN«, 
„KONA«, »DOMINO« and sel1ies of other programs of ik!itohen and solid wood 
lum-iture and production of chlllirs. 

Setting •the aipproach of :product development on cybemeti:c princi.ples and co­
ordinating it wiith the system of production process management gives to thi!s pro­
blem a new dimenSlion. A iI'ange of work organizations app'lyiing -this approach to 
product development ,is everyday ibeoomm.g wider, which means •that the rese­
arch fiield has been a1'so wider aind r~ults more reLiable. 

K e y w o r d s : sys<tem of product development policy - research of market 
- system of productiJon management --'- system of product · development - des,ig­
ning of product 
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O. UVOD 

Osnovni• oHj je »kaiko postići! maiks.iimalinu efi­
ka,snos,t prroizvodmje i pos,Lovamja« u rp.roizvocl!njJ 
-namještaja. 

Alko ·se 1mdi dugi niz godlina [la ovom problemu, 
može ,se ikionMa•tirra,ti da se p·otkam.1je odrređena za­
·ko,niilto,st positwpka. Pred vi·še od dvadeset go:dina 
ovom cilju prri•Sltupailo se rrješavainjem pocLfa.!1111k­
oija :s•tJudlija rrada i iv,11eimena, rtem~čke prirp:rerne 
proizvodnje , siJSJtema kontrole kva!Jitete, siJs,tema 
•od'rŽa'vainj01 iposrtirojenj,a •i uređaja, tj. što boljim 
,programrirral!l,jem !i· praćenjem, ail.i do roda defini­
ranog •11i, bol•je -rečeno spoota:no, s.Jru:čajno, po na­
logu tr~išta i!lraženog proi,z,vodinog programa. Raz­
rješavainjem OS[lOW!ih iradirrih zaid01tialka pr~erne 
proizvodinje ilmo podfalnikcije proiz,vodne fulnikai1je, 
,positlirzavaili rsu se odtređenii. eiiekiti, u efilkaJS[lOsrti 
iprni:wodinje, aH u određenti1m tj . u minimailm,im 
koracima. U pooljedinj!ih pellnaeisit godilna sive se 
vilše pnimj,enjllllju ~aje :s podmčja sdtstema or­
gainizi•ranoS'ti ,p;roizivocLnje. 

Alnaili<:z:iJraju Iii ,se diinailin•i proi:lJVIOdi .koji se a~vo­
ze, može 1se ik:OIIl!stJatirrartiJ da '511.1 lt'o 01I1tilklii koji su 
vrafoni od :Irupoa, daikile, prdizvodi 'kojr 1su došli do 
uivooni1ka brul:o :kao 1p11orobiip, bJ1Lo \kao gotov naarit ipo 
kojem ~e rtrrebalo ipmizvodilbi,. Ova!kaiv je natčin Zla 
finaLnu iprioli,z,vodnju nepovoi101Il. U ovalkivom sLuča­
ju .prroimođačJ mmnještJaja 'kn.Jipn.llju [laorte i diJza,jtn, 
a iJzvoze materilja11 i !I'adnu ,snagu. U 1Xlim. obli'ku 
r<Wvoj proirzJviOd!a ne poolldjii. 

U proi~vodtnj,j naimješitaja namujemjenog dlOirn.a­
ćem .td:iš,tu siitoo.clja nrije IJ'l'.i.·šta bolja. Zahtjeiv ra 
nov.itm proizvodom domi od 1pojed:i111ačnih. želj~ 
Lngovaca i.Ji ,tirigavaakli:h iputniika<, Ikoji tSlll uvJereim 
da će 1I1a rtrii,šllu naći svoje mjes-t10 upravo takav 
proizvod /k;aJkarv o ni ipiredlažu da 'Se proizvodi. O­
va!kvi• rahitjevi obi•čno .su bez i:kalkvih podh)ga, tj. ' 
oni- ni.Slll r ezuilit:ait bi1Lo tkalkvog dbliika i-stra~wanja 
t·rifršita. 

RezJu~tat ovaikvo g ,priisuupa, defiini.rain-ju proirz­
vodinog rp;I1ogmma jes t iraLa1liW10 usiki- prowvodini 
progr,am uz ,ve J,~k !broj skilopova .. Aina•liitza zat~ ~g 
s1ain.ja u je dtnoj woonici fom11raJ1110g tnamJes1aJa 
pakazaila je da .se proirz,vodni prograim saisrtojoo 
iz 19 programa, od čega :su 16. programa bi,Ji ire­
gaLi :i, svega 3 s.paivaće sobe. Za :naveden,j proizvod­
n i prrograim bi:lo je potinfuno 980 rskil,oipova . · 

Na jduži proi~vodtni :pro.gram koj,i LS•e ,sva ki mje0 

sec p~oi2lvod<io -sačimjaiv,ao j e ,pet ,regala, a s as,rojao 
•se uz 310 s klopova. Ant'i:lali S1U za:dmžaivali .8 dimen­
zija dubilll!a regala, 7 'Visim:a ,j 4 šiJrine irega•La, ·tj . 
ver tikalla :rega;la . Suiwe mene ,s'P=na-je qrz pocL:ručj a . 

oirganirzaoij,e p:rowvodinje ne ipoonaju metode da 
se ovaj a:sontimain s tnaivedenim brrojem skloip:ova 
može proiJrzvo ditttl i poSJtići' maikishna lJna e~ika,s[los1: 
proi,z".odinj,e i :poSJloiv,a,nj~. Potrebno je. iz _osnova_ 
razraidi•tiil dmugi pnilstup ra,li\'.X)ju projrzvoda , ,tđ . def.i­
narrainju p roizvodniog pmgmma. 

Ovaikvjh piri.mjera ima mtnogo. Oni se na:laze 
u sivim oblicima fiJnal1ne proizvodtnje drrvne i.ndll.lrs­
tnije gdje ,se nije rpristup.ii.lo .simiJŠl!jeinom i pos<teipe­
no,m radu na ramoju pl'CXizvoda. 

z ,adaitak ovog -rada je ,da iprilkare, tj . izloži kri­
tici, gl·edišta aruJ!Jora ovog člainJka ~ os<taliih s11.lT01dni­
ka INSTITUT!A ZA DR\"O kiojii .se već du,lje ivrije­
me lbrude da dtođu do ,talkvlog ipriJS1tJupa irazvoj:u pro. 
izvoda koji će oswgu,raiui, lkvali,tetain, fumlkcionalan 
i i!Zigledan namješrtaj, za črjlll prroizvodtnju će se 
moći pirimijen,irtJi <Slll.vtremene :spazm,a,je i osigurr~ti 
mak;sima•lna ,efi,kaS[lost proi•zvodlnje ii iposlovanJa. 

I . PODRUčJE ISTRAUVANJA 

IMraživanje :pr~S'tlulpa rMJvoju ip.raizvoda vrše­
no je u protek,lom -rarzdloblju od ,gotJovo 15 godina, 
s mairočitim iirrtenwtetJom u posljednj<ih 10 godina. 
P.arnJlelno -s ;proučavanjem iteotij511cih spomaja w ­
šetna :su 1kcmkJretma i,straiži•van:ja, itj . primjena teo­
retJskili 51po21naja, .u direktJnoj p:rowvod.nji. Pds-tup 
rarzivoju :proimoda u ~!:noj proizvodnji· dTVme in­
dus:trri1je j.stražiiva,n je li lkonik:retino iispruti:v8Jll uglav­
nom ,u mcLndm onga111faaoijama u SR Hrrivatslkoj i. 
SR Bastni ,i, Heraegoivirnii. Komalk.<ti i smadll1.ja na 
ovom ,području .iJSJtxaživanja osrtva:renti• SlU i u 0/Slta­
lim republilkama. Određena provjera metodološ­
kog prri-s tuipa vršena je ,uz pomoć VVUDNP -
Bra•tris laiva i REFA ln5'trutuiba .u DarJ115!tadrtu, tte 
stručinjaik:a za, ovo područje 11.1 SR Njemaćkoj . U 
pojedi:niJm mdintim oTg~djaima gdje nije bilo 
nroguoe diTekirtno ;vr,šiimi istraživanja, ona su lipalk 
provedena u suiradtnji sa studentima postdiplom­
s<klih studija: 

- pos.tdap:1.omski 51ttldiij za diZiajn pri, Sveučhlištu 
- Zagreb 

- pos·tdi1plomsiki ,studiij za manke trin.g u drm:oj !i:n-
dus,tr~j~ - EJJ<,anomsik,i fialkwtet Zagrreb -i 

- :posrtdiip'lom~ i stud<ij, za organ!itz.aciju proizvod­
nje - šu.rnairslki fakiu:lroet - Zagrnb. 

Purtern seimim.a!I1skih m diploml'>kih rodova, stJu­
deruti navedemiih pos.'tldi.plomskili s,tudij,a alktiiv,no 
su Sll.ldjetlovaiLi u :ilsltiražiivanju ii: ;rješa,vatnju pojedinih 
problema na ov,ome području. 

I•s tražwanje priJstu,pa razvoju proizvoda i2lVrše 
no je u : 

- ·osaim -tvomaca fumni=og namještaja; 
- tri -tvorni:oe -s,tofa:::a; 

- čemrri ·tvoI1nice maSliiVIIlog :namještaja; 
- četiri ltvorrnice ,Jmhril!lJjislrog naimješitaja; 

- jednoj tcv,omici, namješ<ta!ja m predsoblja; 
- divij,e rt,vonniae .tapecirairuog mirrnje š,tiaja. 

S obzirom = ve liko područje :iJstraživmja, u 
OVOIITI ,prrilkazu neće se ulazi.t i u p:rolblemati'k:u po­
jedinih oblika ,proizv:odruje :niaimješw.ja. Cilj ovoga 

' ra,da j•!;! daiti i'srbra:žen,u, metodologiju pr ilstupa raz­
voju proizvoda u cjelo'Vli.rom obliiiku. 
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2. MJESTO RAZVOJA PROIZVODA U OKVIRU 
MAKRO-PROJEKTA ORGANIZIRANOSTI 

Na osnovi: p.osebnih iil5'braL'iirvaJ11Jja »111ajpovoljnii­
jeg oblilka makiro;proje'lcta o:r.ga1111iziirainJOsrtrl« (u in.wu 
radnih o,r,ga,nizao~ja drvne iindUJS•tride) izvršenih u 
Instiitutu za Cll'VO, odjelima :zia tehll1ološilru li e'lco­
nomslm orga111:iiz,acij.u, izv:ršen je pOlkušaj tla se 
podfunkcija ,razvoja lpll'()IWVOda u ob['W:W. rarmojne 
tiunkcije ullclopi u maikJro<sistem. 

Projektiranje ma,kro-,Slistema oirgainli'ZkaLO.osti 
zahtijeva: 

- proj~iranje samol.llPraivnog oblilka oirgainiz~a­
no•sti; 

- pirojektiTalllje funkciooailnog obil:iika Oll"gainirzliira­
nosti; 

- s:inhron.izaciju •samouprnVIIl.og ii iiuinlkoioara,In:og 
oblika Oil'gani~os,ti. 

Samoupra,vnj obJ.iik ong~rainosJtii provodi se 
na osnovu ZUR-a, a fu.mlkoiona,1ni iraJšol:ainjuje na 
fu.rukcije ikoje ,su neophodne za 05.'i,g,uranje eiiilk01s­
no.sti .prowvod111:je ii poslovainja. Roovojna full1liccija 
je na .prvome mjestu, ne samo po redoswijedu 111ego 
i po vawno,s.Vi, a da,lje se :raiš1člain:ju je na sJi,jedeće 
pod.funkcije: · 

I. Razvojna funkcija 

L1 Podfuinkaiija J.ronce.pta rnzVJOja 

L2 Podfumkcija .Im'VOj, proizvoda 

1.3 PodfUIIlkoi:ja irazvoj 11:ehll1ologi:je i invesJticijiSlke 
izgraooje 

1.4. Podfunlkoija rozvoja 0111gain:izaoiije 

1.5 Podfuin,kcija irazvoja elekrt.roniićke O!brade ipo-

00/taka i illlfornnaaija. 

1.2· Podfu111ikcija raz,voj piroizvoda 

da'1 je se rašolain jruje 111a: 

1.2.l IIS!tražiivanje 11:rništa 

1.2.2 Polwtiika ra;zvoja proizvoda 

1.2.3 ObLillrovanje piro1LVOda 

1.2.4 Ocjenjiivanje prowvocla 

Pošto se na ma'kro;pla.nu iriješi pol1t~a. 11:j. 
koncepci'jia iramroja II'arlin.e jecldinoce, osnovne orga­
·rnitzaoije, radne orgainwacije, odnosno s l'OŽene or­
grurnzadje udruq,en.og ,rada,, može se priSTUpiJti raz. 
voju proizvoda. Pooto se defiilniiJraju oSIIlovni ciiLjevi, 
tj. prorlrmodni 1pirogram 11.11sk!lađen s OsllOV!Ilom !lron­
ceipci:j01I11 m'ZIVoja u oikJv.iJmi iradne organi'Zadje, 
SOUIR,a, zajediruice, .pa i Šlia"e, 11:e'lc ltaidia se može pri­
soupiti swdiji oot:alld-h tpoddiulnlkciJa razvojne fu.unlk. 
c ije. Radom na de.f.inruranju rpri<Ymodnog progra­
ma uisldađuju ,se želje s IOSlllOVllllllm ikol!lcepcijama 
siJs,t,ema: o:rgainirzao(je iii 11:elmologiije, a š:to će . u da­
ljem pr~.wu biti obrn0loženo. · 

3. METODOLOSKI PRISTUP RAZVOJU PROIZ­
VODA 

Na osnovi postavljenih ciljeva~ rndine hipoteze, 
izabmJIJa metoda rada prirrrridemijena u ovom ilsl1:ira­
žiivarriju ,sa,stloji se od: 

3.1. l'Zbora objelkita illS.tmaiiva,nja 

3.2. A.nalirre zatečemog .st:a,nja 

3.3. Dijagl!loze rz:01tečenog manja 

3.4. Studi!ja poiliitilke =voja proirzvooo 

3.5. Studija irazvoja rproi7NOda 
3.6. S1rulcLi,ja iizrade -i ocjenjriJva111ja prototipova 

3.7. Studija »:def.imi=ja rproizvodnog rp:rog;rao:na i 
uklapanje u iproje!kttiimni ,s~s11:em urpraMijru:rja 
p~jom«. 

3.1. Izbor objekta istraživanja 

Provedena isroražiiv0/11Jja fiinaLO.aiiraile su do s,a:dia 
isključivo radine org,an!irzacije ik.ioje ISU se rem1ita­
t,ima UISpješno lk.oris-ti1e. 

Najčešći objekrt: i'51tlraživanjia je OOUR kloji raidli 
s gubiltJrom iili je ma granici irantJaJbliill!looti. U talk­
vom je slučaju pu:iisitu,p ovQIIl problemu nuž,noot. 
Re:iru.l'lati oviise o pniihvaća,nj,u iiilii neprihvaćanju 
stmanih 1!1adirriika. 

Swe češ6i je sJ.učaj da !kao objekit i,sJl:iraž.ruvanja 
post01Ile OOUR ikojii! JDe :posluje s ,gubi,tikom. To je 
obiano r€lZll!ltait seaniinialra, ipositdii1Ploms!kih :stiudija, 
posjeta nekiim 111apredmjiim ~cama, da.lole, ire­
zruilitat n 01c:ligra,dnje -struarnh radnilka. Nj,ihov cilj je 
polS<tići ne mdovoljavajuou (,posti@nuitlll) :nego m01k­
sima!linu ef.iilras.nost pnmiv.odinje i posilovainja. 

Kod izbo:ra dbjekita iismr~ivaJITja, potirelbino je us-
1JJstainowtli: 
- razlog, t j. zaštlO se v.rši isllraiilvain:je; 

- dbj ikojd, se oče~uje i 
- llliivo i: ~edtišta SJtruomh iradnilka koji će suira-
đilvaillii 111a ovom prolblemu. 

Nallron UIStainowj,enja naivedenog, može se p:ris ­
bUlpiti :iis,traŽli:vainju . 

3.2. Analiza zatečenog stanja 

Ova an.011/jJza obuiwaća r-aoodbl j.e .p;roizvodin je 
od godiln,u daina, a ,sastojli se od ~lijedećih dijel0-
va: 

3.2.1 Gmfi~i prtj!lrorz zaitečel!log \StJan,ja proirmod-
111og progra,ma; 

3.2.2 Graf.ičtlci p11iilc~ 1JJdjela aa:rt.ilkala ipo v·rijed­
noSftliJ; 

3.2.3 Grafičiki piriikaz udjekl a:ntrilkala ,po ilroličini; 
3.2.4 Grafičkii pr.hlcaz udjela ils'kmjamh ele menata 

pot,rebnih za zaitečeni pl"(m'Vodini progirao:n; 

3.2.5 Hodogram ;pos·tojeće ddkiuimemimdide :vemne 
llil problem irarzvoja pr<llWVoda; 

3.2.6 fuoračtm 1st=ja stupnja, ipO!llawjainja !i. stup-
nja, mmjeilll.jđivosti . . 
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Vnije me •koje je potrebno da .se nači!ne SIV'i di­
jelo'V·i iainaliirze od 1-6 ovisi •o vrsit i pmi21vo d!nje, 
obujmu ,nmiz,yod!IlOg prograuna. i ,,premnos,ti struč­
nih radni1ka za suradinjiu. Uglavinom, ainail~za zate· 
čenog ,stainja ,traje wmeđu 4 1i, 6 mjeseoi-. Podaci u 
ainail~zi m oraju bi ti tsrniimljenri fa: do!lmmentacije, a 
ne načinjemii na OS!llOV-i ·ilniterivjiua. OsnO'Vni doku­
menat o v-e anail.ize je »gmrii~i prikaz zatečenog 
str,unj,a •p11oizV10dnog ,prograuna«, te ·se O!I1 obično 

prvi ·izrađuje, Ovaj gra.fi<'lki pniJkaz odmah odgova­
ra na ,pitanje da, li ,treba pnfo,tlllpilti revizij~ proiz­
vodnog pmgrama i u kojem smjeru. 2lbog opsež-
1nos,ti ni je u o,vom rndiu moguće pr.i:kazam, d!i.jelove 
ove a,nailiJze. 

3.3. Dijagnoza zatečenog stanja 

Iz ainiailtiize zatečenog istainja ,pmiz,l~e zaklljučci 
koji su u is,ui mah i 1S1II1jemice, itj. putdkaz za rad 
na razvojiu proizvoda. 

Dijagnoza zatečenog .stanja, raz,voja pr~voda 
u jedin•oj 1t,v;omci runniiranog ipoktućs,~a. načil!ljena 

t,okom 1978. godine, dala je ,s.Jllijedeće ikonlStatiacije: 

- nedolSltaju imformacije na ·osnovi kojih bi \Se 
pPi•s<tupi1o <CLefiiniramjJU polrilti,ke II'~oja proi~vo­
da; 

- i:stiraži,vainje tržišta je na aiezaidov,oljal\lajućoj 

trazini; 

- nije defiiinwana .poliitilka razvoja proirz,voda, aik· 
,tiiwms t dirzajna previ·še utječe na pnijedlog no­
vog p noizvoda; 

- ,poslovi dliizajlila, iz.raide pmtotiipova i ocjenJiJVa• 
nje prototiip01Va Qlffi3!jiu s•voju posrtJUipnoot, ali 
nedovoljnu. Potrelmo je ipo~tojeće poslove pro­
širiiti •i• usa1V1rš11ti, a osiob.i.to ocjeaijiivainje iproiz­
vo:da na itrži'štu; 

- ainailitza p.roi2lvodinog iprogmma poka=la je da 
postoji ,pr.evehi!k broj elemeooita - sklopova za 
relaitivno u-ski aJSOTtimam. Pottrebno je priići re­
dizajn,u radi -smamjenja hnoja elemeaiata•, U2: po­
većanje a:sOII'tiimama. Ovalkvo inaistoj0111je oano­
l?JUĆiit će da, ,se ISa: 15er,iJjiskog slilstema proizvodl!llje 
po nalioo:ima pP.ijeđe na iSerijlSk.u programsku 
proimcdnj,u. Riadu na ovom pmbilemu pOltireb­
no j,e pr.ići odmah, t,j-. :nailm.n idef.inirarrja ipOlli,t!i• 
ke !I13.1J\lic,ja ip,noirzv,01da, i .m: 

- -oomfsija za •defimiran.je ip11oizv,od!n.1og prog,rar 
ma ii ocjenjivamje proW\"odia ipostojii, aili, da bi ona 
efilk:aisno dje.lovia,J:a, poitre'bno je rnzradiit~ metodo-
1:oš ki -pr~s,t,uip rješenju problema; 

- parale l!Il'o ,s polii,tiJklom =ja proiizvoda tre­
ba 1r,ij,eši·tJi ,i o k,vir~ pro:izvod!nog p:rogram;i za idu­
će ,raiJdi:Jtb !Je; 

- r=oj itemoLogije IUSlktlaJdirtli. 1S polriitilkom n112:­

V9ja prowvodia, 

Dij,aigrro,za zaitečenog stamja diaila je smjernice 
za p ood1.12Jirmanje akoija do1a2~rrja do smišljenog 
proirz,vodno,g ip·rog.rama. 

3.4. Studij politike razvoja pro-izvoda 

Iis,tražirv1anj,em -s-e obično dolazi ,do sllijedeće ko,n­

sitatoacije: 

L111fb11macije s trriišta •su nedios1atine. Služba mar­
keti111ga, 1:j . iis bra!Ži•vainja ,trži šta, 1i11i 111.e post oji, ili je 
ro j-edno raclno mjesto u okvi,ru iprotlaje koje slu­
ži pnoda1jii , a ne 111a0voju pnd~vodia. U radu .se ne 
prvmjenjuju sul\l'!'emene metode i spoZl!laje mair­
kebiinga. S,tanje •INon;k,ur,encije je n-epoznaito, a ~o 
taiko stvarne •potre be za određenim a11t-ilklom. Novi 
proizvodi se ,i.wode na tržište bez iisp.itivanja prih­
vaćainj,a, trži,šta, bez aite'Sltliranja. Rezu,Uat je da pro­
wvodi :kia,tkada, umjesto na ,trži-štu, rz:a,wšavaju ,u 

ski!aidišitu. S,toga je neophodno priisrupiiti smišlje­
nom li-suraživanju itržiš-ta. 

Raidtne org~acije ikoje imaju vlastite proda­
vaonice ne kor.iis,te se aij·iima z,a iisipi1ll1a mjesta i 
anketiranje lmpaca. Odgovorni ru,k!ovodioci proda­
je, :klO'jm evenuualino i daju prijedloge za nove p,ro­
izv,o,de, 111e p07lnaju pr-Oiizvodne mogu6nosti, ,tako 
da ,v,rlo često dolazi do ~ražaja neu.sk1ađenost ide­
ja o novom pr<m·vodiu ;i ,proi2JVodnih moguooostii . 
Defini·r'ano,g ,sistema orgainizacije ,s jaisnim aiiljevi­
ma isistema, u vrijeme snumanja, tj . ,u početlk.u ak­
cije na po!Ji.1ic.i razvoja pro~voda, lll!ije bHo niiti 
u jedinoj WOO'l!llici. 

Sve 111avedeme Jronstaitacije u ovoj studiji poli­
t,i,ke razvoja proizvoda predisitav,ljaJe s,u stain1e u 
momentu istiražiW0111ja. U ,mnogim radinim Of!gaJilli­
zacijama od tada je iproteklo dosta godina, i da­
nais ·se može lkonstaitwrati da ne zaostaju za suwe­
meniim rnvoom. Ovo st.arnije bi1 će ip~ ,u re­
z,uJitatlJima istražil\l.ainja. 

3.5. Studij razvoja proizvoda 

~t,?vo s-v~ tp.PO~~raine rnd!ne OPgain.izacije ima­
le ,s,u ~•h vlaJSWX>g dtzaJl!le:tia ;ili :sta1nog vainj:s1rog ,s,u. 

radimka na području dizaj,na. Obliiikovanje iproiz­

"'?d,a, 'bilo je :vliiš~ i1li man_je :Uspješno, a štx> je ovi­
s,1lo o ·sretul!oun wboru ~Jnera. Već je 111aiprijed 
konisrta,tir-aino da u najlViše promatram.ih OOUR-a 
1nije defiill'l'~~:°a po~'tlitka :azvoja proizvoda. Dizaj­
ner kod ,obliikovanJa pll"QJ.7:voda aiije vodio računa 
o p~inci,ph;1a ti~cije n,hi ISltaalida,r,dizadje, taJko 
da 1e 'P?s,t1gI11Uit vehlk ~j . el,~enata - s~opova 
za xel-aitiwno mailen_ b~J. !POOimvoda, U!llljeslt'.o dJa je 
obrn~o .. Stan~ddrzac1J:a- aie vodi sužeaiju, nego 
p11ošffMJ1U pro=od:rrog programa. - . 

3.6. Studij izrade. i OCJenjivanja prototipova . 

. Naiklon o~ovanj,a pPOizvoda !i fairade pot,reb!l1e 
~o~ent~CbJe, -gotovo u S'\lim opažainim OOUR­
-1~ 12Jnađiivao .se _protobiip. Oojenjli.vainje proroti,pa 
Ill!Je provedeno ni ,po k.ailwiim metiodama. Obično 
se s a1,taine ~~~o ~difa.ca i prema vlasti­
t,om ras,poloz.ooJu konis1:art11rajll!' da novi proizvod 
može mi ne može u iproizv,od,nj,u,, odinostno da je 
poitirebno vršiitii određene ipreim:aike. . 
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3.7. Studij definiranja proizvodnog programa i u­
klapanja u projektirani sistem upravljanja 
proizvodnjom. 

Na oonovi iis,tiraživanja ovog problema u nizu 
radnih w.ganrirzacija i 00UR-a u iposljednjih 15 go­
dill1a, može se k<ms•taiti:raibi da gotovo nii1edna rad­
na orgainizaoija u momootu i,strnživainja pri-situpa 
razvoju proizvoda nije ilmala defin<irain sistem u­
pravlj,anja. S<ta,nj,e da,nais rviše IIl'ilje ,talkvo. U niiw 
rndinrih oogainirzacija deliiiniTain je ,si,s,tem, a p:miz­
vodni, iprogralffi 11.l'slklađen sa siistemom. 

4. REZULTATI ISTRAtIVANJA 

Na osno>'i istTaži.van,ja pr,i,s,tupa razvoju pro­
izvoda k,roz IV'femensko .razdJOblje od 15 godina 
u 22 ,tv;omice namješmja u dr,vnoj indusittiij il, is­
tTaživ:anje se može ipo.dijeliiti 111a: 

4.1 Org1aJJ1izaoija odjela za razvoj ,proiz;voda 

4.2 S·iJstem rpo!Jiltilke lfazvoj,a 1pro~voda 

4.3 Sistem razvoja proizv,o,da 

4.4 0cjenjirvamje proizvoda 

4.5 Ukfapamje proizvodnog ;priograma u projekiti­
ranli ·s~sstem uprarvljcmja proj,zvodnjom. 

U ovom dijelu bit 6e ,prikazani rezul-tati istra­
žirvainja pr.iistuipa rarzvoju proizvoda u proizvodnj:i 
naimješitaja. P.ni!lcazana m61odologija morž.e :se us­
pješno primijeniti u defiimiramju piiowvod­
nog pro~ama 6Mlke tvonnice naimještll!ia uz 
respektiralllje specifilanostri. !l)Ojedinog 00UR-a. 

4.1 Organizacija odjela za razvoj proizvoda 

U prikarru ovih .i!stramvamj,a •[llije moguće de­
taJ:j!Il!i,je 'llll.Mlilti u probleme organizacije odjela za 
rarm.oj proi'Z'Vioda, nego će orvaj problem biti po­
sebno :obrađen. Problem organiiz,acije odjela za 
razvoj proizvoda specifičan je za -svaiku :radl!lru 
o.rganirzadju, i m ,sada .se ne anou re6i da su bila 
dva identiana lfješenjca. 

4.2 Sistem politike razvoja proizvoda 

Proizvodniii je siJStem isložena, simem dmamič­
kog kairM!!tera, isa9tarvljen od 111iza ~a utjecajmh 
faiktora. međusobno povezanih. Rerulmt rada siste­
ma oW!Si o mogu.6nosti povezivanja pojedi!Illih u­
tjeca,j,a u .gralil'icama. doipušt:IClnih od:srtupanja, o ru­
kljocivainju postojećih or.gamazacijia ,te o re21w<tlalt!i­
ma i. spormajanna iprethodlll.i'h i,str.aživanja i ,swd1-
ja. 

što :nn'<tči t11p"I"aMlj.aiti? N O R B E R T W I E­
N E R, otac tlclbemetwke, oo je 'Viitlo jednOSltlarvino 
i.zraa;i:o: »Uiprarv,1jaibi =ači IIJm. illlrorunmran«. Danas 
se ,sa si,gumnošću može u<IJw1driJtli da je potJrebno da 
svi iprojel®iiran.i si.sitemi budu na :priincipu lkibelf­
netslrog uipm,wjanja procesom proizvodnje, a to 
21Daći da postoje povra.tine :imfurmacije vezane uz 

s,ve akcij e koje se poduzimaj'I.I. Sttoga je i poliitillru 
raz'Voja prO!izvoda potrebno 11.J'lclopiiti u .sistem. 

želi Li se doći do fit.mkcionalnog i smišljenog, 
tj. ilndiustrijskog iproizvodnog programa, bez ob­
ziira da •hir je <tlO 1110-'t iproizvodl!li pro~am ili :redii­
zaj n postojećeg proiizvodl!log programa, pOl!lrebno 
je defim-iraiti rpuit dolaislkia .do trazvoja proizvoda, a 
u sk-liadiu ,s defini:ranian shst,emom upmvilj•a,nja pro­
izvodnjom. 

SISTEM POLITIKE RAZVOJA PROIZVODA 

s 

X1 - ISTRAŽIVANJE TRŽIŠTA 

X2 - PROIZVOONE MOGUĆNOSTI 
1thnolotkt -· financi),k, 
nabave mottrljala 

X3 - SISTEM ORGANIZACIJE PROIZVOONJE 

Y - POllTIKA RAZVOJA PROIZ\IOOA 

Prristupajući razra-di »sistema iraz;voja proi7NO­
da«, u pr,vom redu se pristupa •sistemu poli1ilke 
ra2voja p~oda«. Sis tem poliitilke =ja proirz­
voda imade 'll!lazne elemente iprikazame vekltorima 
X1; X2 ,i, Xs. 

X1 = ~ezn.tilitairi ist-iiam1V01I1ja itržišba; 

X2 = rproizvodme mogu.6nossti •koje se odraz.uju u 
qb!Jilkiu telmološkog i kadrov&kog nivoa, te 
filllanoi,jiskih mogućnootrli; 

Xs ::, projekitiirani sistem mgail11izacije proizvod­
nje. 

K0lko ,su il.lllami veklloni (X) u sistemu funikciija 
il!lamog vekrtora (Y), 'llll-askam u sistem vek!tora 
X1.2.s-u objedi!lljuju -se u IS!istemu sve i,nformacije 
koje su potrebne da lbi .se moglo doćii do spo:llilaja 
o poliitiiai :ra2JVoja proirzlvoda. Iz sistema se dobiva 
Y, tj . ~litwka razvoja proimoda«. · 

X1 + Xi + Xs = fY 

Pošto se de1ii.1Irira ipolliiikia :rarzvoja proirzAnoda, 
dol~ ,se do ,sipoz,naje: 

·ka/klarv p!['(mvod se želi proizvodli.ti, tij. za kakvog 
kil.llpca, ·s •~im osobnliirn dohoit!kOIIl1, i na -kojoj 
lokacij,i se 'Ilailazii ipotenciij~lrrld ikrulpac; 

- kaJro će se .mfiormiirati kwpac o novom proiz• 
vodu; 

- prema potrošaču odrediit 6e ,se i osnovni oblile 
. prawvoda koj~ može biitri. jefitiin sandučasti na­
mje~j. •s mailJo masiva, doli ,s m"Il!c>go maisiva, ili 

• potipuno od masiva. Sve se 10 mora deooirati 
politikom =ja !p110WVOda. 
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- 111aid~lje je potrebno znat i u ik~vrim tehnološ­
kilffi 1.JJVjetima će ,se iprolirz•Vloditi. projekitiraini 
111amj,eš,taij, ,da ,lj positojlii ltl!ni:j,a maJSiva, furnira­
nja ii ,kaikve ,su mogiu6nosti liiljeyljen ja, po:vr­
ši,nske obrade i,td. 

- '!Jaikiađer je bibno rza projek,ti,ronje iJnoostnij1sJoog 
proirz,vodla i 1s ik:alk:V'ian 'struČil!i.m lkadirovima će 1Se 
p,roizvodiilbi· 1110\'lii pl"'()WVOd . .Oa li su poltireb111i od­
ređern,i SIJ)edij,ailrilsti rilli :ne (111a prrurnjier elekitiro1111-
čar, aik,o p:01s,to j,e ele.kitro111,ičfke 1iruiJje u pro1z­
vodnji) illld. 

- p,roj~ti1rarni ,sciJs,tem ongarnioacije mkođer w~Je­
če na Mvaranje ip110izvodoog p'l10grama. Nije sive­
jedno da wiJ će se piroi:modliiH oo iporznaitog iti. nepoz­
natog pot11ošača, d:akJe je u p,roiz,vorlin ji je dam 
na1Jog, ilrolilk:o j,e pno;!Jočno v:r.tjeme :klroz proizvod-
111ju li,td. 

Alko ,se ,s<W. ov,i: podaci 51iirutefrllirraju u izlazrui veik­
tor Y, d obirt će se s mje:mi.ce ikoje drizaj111er mma 
1.l!Ze!J1 u obrzi:r !kod obl:iik:ovanja nov:og proirzvoda. 

4.3. Sistem razvoja proizvoda 

Do sa:da đe već nači<nijen o-zbiljan korak na pu­
tu s tvairanja prowvodlllog programa, a da na rarz­
voj proi'lNOda 111.ije :imao dail:jeg urtjecaja clirzaj111, 
,tj. oblillrovarnje iproizvodai. Lstli!č.e ISe da je ovdje ni­
j,eč o indnJ,sit,r,iJjskom rdwaij[IJU, iio:rdustniljsilrom proiz­
vodu, ipa :prerna 1Jome j• o p:rofiiLu lirn:diUlsmjskog di­
zaj1I1era a IIle ar,hi,tek.ta, <tj . wnjetmičikog obl:iilrovao­
ca. 

Nailron deliiniiranja polilti,k:e :razvoja prowvoda, 
potrebno je defiimruraiti »silStem = ja iproi,zvnda«. 
Ovdje rulaz u 1SiMem [PredstaMljaiju: 

X1 = ,polwika :ra:1JVoja, proWJVoda; 

X2 = oblillrovanje ,prowvoda ru1Qljučuju6i zahtjeve 
za funkoionawnost, čv,rsroću i SJ!andairdi~ 
1110SJt •lronswukcija. 

Na OSl!J.Oivi pulirtillce ,proizV10dla dwaj111e:r ;pristupa 
oblfilroV0.!llju ipronmoda, <tj. •s tiva:ranju dri2aj111a no­
vog iproirzvoda. 

falaz iiz r~ tema ,(Y) je oblillrovam pnmvo d. 

X1 + X2 = fY 

Ovaik:o defiinii-ain is~S!tem po~i.tri!ke :roovoja proitz­
voda i isilStem ira0VOja prowvoda osigtNaiva željene 
ireruilitate. P,roi,zvodllliiJ p,rogrraim usllro je v=n za 
defiiniJrainje ls~SltJema orgainiiaacije proizvodlllje. Po­
staviljeni ciLjevi proizlvodinje IIDOII'aiju se rrespektiira­
ti. :prilhlrom il'azraidle ,novog {p',I'Oizvoda, jer će ise u 
it:oo:n slucaju nov;i, ipil'Oirzvod ddbrio ulklopiiti:, a ,re­
ruđrtaiti irada 1oor1: će u ~ olkvio:tlma. Ne ipo­

SIVUpi, li ISe tako, tj . alko ismtem orgairmacije proirz­
vodlllje nema uitjecaija :na lSIJVairanje ;poilcrJtiilke iraz<VIO­

ja :proirzvoda, a :time ii. 1p0011edlllo IOO irarzvoj proi,z­
'Vlodia ii swarainje ip,rOWV!Odlllog rprogrrama, doći! će 
do većih :p0tremećaja u rproizvodllljii, a irezu'Ltaiti ra­
da neće bilti u ,plamranim olkrvrur.iima. Me todološ\k,i 

pr~stup problemu razvoja ,proi,zvoda,, n apri,jed pri­
kazan, u rnooim Ol'ga111izaoiijama dao je v11lo m­
teresaJ!111:JI1e rezuilitate. 

»Industrijs ko oblillrovarnje je ailctiivnost, c1J11 Je 
ci,1j da se o dr ede prave osobi:ne i1ndus1tr1i:jlSlkog ,pro­
izvoda ~oo,rdi1I1acijom i wegracijom f:aiktora iiunlk­
cije proirzv,oda, teooodogije, elkorromije i kullrtiuire, 
't'ra1ns fio111mi,rajući ih u koherentnu cije1mu s ,glediš­
ta pil'oirzvođača i potrošača« . Ova po=art:a defiirui:­
oija obiLilkovanja T H OM A S A MA L DO NA L­
DA, koja je ~ smb eno pri.marta od ICSIDA (Me­
đunarodnog udruženja dizajnera), up,ućwj e na koo­
stataciju rđa je oblikovanje mu1lrtriic:111soiipH111arna d je­
latno,s,t <lmja :kloristli. iii ipliinnjenjuje zmms<tvene spo­
znaje. Odgovarajuće diisciiptine lmrriis<te se i ,treti­
raju ovi:SIIlo o p.noblemaitioi ikoja se rješava . Pri 
1.-ome broj d i:sciplma nije Jmnstantan, l!lego se mi­
jenja o v.LS1no o problemu. ObLikovaJI1je (di'llajlll) u 
užem 15,mi.,s,iiu proces je /Za sebe, a u š-irnm dio ne­
kog reprodlllkcijs kog procesa u ilrome p,reds<tavi!,ja 
sa.mo jednu od fiuinlkoija <toga procesa. 

SISTEM RAZVOJA PROIZVODA 

X1 - POLITIKA RAZVOJA PROIZVODA 

Xz - DIZ AJN 

V - PROIZVOD 

Ovaik.ve ,posi!Jaivlke :imaju rza cirlj da obli'.lroV0!llje 
starve u :reail.ain oooo.s sa rsvrian ostalikn či,niocima 
Gcoji zajedirni.ćki! dovode do željenih rezultata, a to 
su dobar iiln.dusitirajiski iproi!zivod, u našem slučaj/u 
lwailii.tellno :i, fuin!kcionalno lp'(jkru6.s!Uvo. 

4.4. Ocjenjivanje proizvoda 

Pošto je na OSlllOVi! ,~siJstema :razvoja proizvoda« 
izv,r,šeno olblilrovanje, <te 'kao O!lllaz ~ sisitema dobi­
ven pmjekrtri.iran Jtj . obllciJlrovan proizvod, pristupa se 
sit:ručilKlll.Il ~jenjdrvainju l[]JOVl(}g 'PI"OllVIOda s a,sipeka­
ta potJrelmiih za u ,s,pjeh ,p:rioiimodinje i p lasmana. 

~ oooiro~ da je metiod:alogija liizrade i ocjenjli­
van~a P/.'Olrotipov~ poseban problem Ikojemu Jt:reba 
dami pose~u varmost , u ovom će 1Se pri!k:aru daJt!i 
s~o ,kiraili osWTt 111a ovaj problem. Za wakii, novi 
pro~vod 111~p~~~ 'je nailron. dovmšanja ri,diejnog 
proJelcta lll!aC1i11l'ti' pmtxxtJ~. . . . . . 
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Prototi'P ,se 111e ,izrađuje zato da se vi:di kako će 
proizvod izgleda,ti, nego zato da \Se ustanovi naj­
idealnij,i o'bli·k proizJvoda s obzirom na este!lsooi iz­
gled, fuinlkcionailnost .i ekonomičnost 'konstruk­
cije i rnaiterijala. Probati'P ,se izrađuje u radixmici 
za probot1pove, aili se p,r,i ,tom dbavljaju sve radtne 
operac1j,e IJ)rib1ifoo onalko ·kailoo će se obavJj-a,ti u 
proizvodinj1i. P,I1i-Ji1kom wraide (Pirotot.ip·oJVa neophod­
na je UJS~a 5UTaidnje oo:oga ttko je obiiil<O'vao proiz­
vod i tehnologa pripreme ,s rnajstorom kojii pro­
tOltiJp izrađuje. 

NovJ prowvod ocjenjuje ,komisija ocgana u­
pra,vljanja za defiruiranje iproi2vod!nog progirama. 
Cla111ov,i loomifilje isu izwšiooi fu.mkoija 'koje IU!tje­
ču na 11'3Zvoj (Proizvoda (.kao 111a primjer: raZNOj111a, 
proiz\'odna, 111abaima, ;prodaj111a -i!td.) i pred:staivillici 
ongana 11.11praiwjanja. Radmički savjet ,sivojim prawl.­
nilkOIJTl donosi: .!roje O'dLUJke potwđuje iradnič:Jki saiv­
jet, a ilroje ,se provode nailool!1 donošenja od,lulke 
komisija sa •sita,novišta: 

- fii.mkcionailnosti 

- tehnolog,ian:osl!Ji 

- ekonomičrroSl!Ji 

- es,tetičnootv 

- mogu6nos•ti plaisma111a 

- mehaničlrog ispiit!irvainj,a. 

Kaiko se :is.pjrtuju ipojec!Jim od ovih zahtjeva, nije 
po!lrebno ,po5ebno obrazlagati, jer je ,to maiterija 
koja je po~nata ,a li, w lo o.pšim.o ise nalazi u struč­
noj liiteraiturJ. Važno je ne donosir!Ji ocjenu osta­
J.ih rzahtjeva bez rezuihaita, tj. aitesta meh~čkog 
ispit:ivamja, ;koje rza 1WOje ipot,rebe irawvoja m ože 
vršiJti radna ooga,ndrzaoija i11i! dati na iiispritivanje za 
to ovlaštenoj ustanovi Alko kmn:i,sija za defii111i,ra­
nje pJ101WVodll1og programa piro~v,o,d pJ1ihvaiti, do­
'.kUIIIleirutacija se dostavlja, ,pripremi proozvodnje na 
dailju :raz·radlu, a alko se ne pnihvatl, mwe se izvr­
šwl!i promjena u ,kOJilSltnllkcijaana ihlri pohraniti, :tj. 
ideju odložiti, aJ.i niikauro ne uništiti načinjerw 
ddkumenitaoiju. 

4.5. Uklapanje proizvodnog programa u projekti­
rani sistem upravljanja proizvodnjom 

Sistem uprav,Jjanja rproimodnjrom osnova je za 
projelktira.nje razvoja, ikaiko proiz'V!Oda ta:ko ,i teh­
nologije i 011gacizacije u momentu i)rnJda s1stern 
funkcionira. Aiko ISiiistem upraiviljanja pmi,;zvocLnjom 
nije definiiran, on se crefinii<ra, tj. ciljev,i sistema 
se defii.niraju na osnov!i! i 'UZ pomoć proi.zvocLnog 
progirama. Prema tome, može se koinS1tartiJrati. da su 
ra2voj prowvoda, ,tj. rproizvod!ni program i -sis,tem 
uprawjanja rproizvod.njom u uskoj iu=čnoj ve2:ri'. 
Defiiniranje sd,s,tema u,pnwljainja proizvodnjom mo­
ra iproućiti, ;i odLuiku o njemu donijeti, orga111 u­
prawja,nja. U tom S:lučaju on pootaje ob:veza za 
ra'<inu or,ganizaaiju s,ve dotle dok organ upraivlja­
nja lile dooese drugačiju ocMullru. 

Sve na,prijed izneseno u usikoj je vezi s rpo.litti­
k!orn - .Jmncepcijom :rarzvoja osal()IVllle organizacije 
udrufon:og rada, itj. ,s mncepcijom razvoja radne 
organizacije, a 11:amo gdje de štl'Ili o'bli.k samouprav­
ne o rganiZJira111osti i s ikoncepovjom s,Jožene orga­
nizacije udruženog rada. 

Potrebno je k0111!s,taitti1I'atl da odiređeni broj os­
novnih .i -radnih oogooizacija ,u SR Hirvaitsikoj ima­
ju defillli,ran :Sistem upiravljanja proizvodnjom, dok 
91.l ,poj,edune ir,aidllle ongainizaai·j,e ip,ristu1JJ1:rle razradi, 
a 111a čemu 1 bazira ovaj rad. 

5. DISKUSIJA 

U dk:vbru rada rješaivani 5u slijedeći osnoVIIli 
p,roblemi: 

I. Utjecaj :intennog i ekstennog triišta na raz­
voj pmiiizvoda a time .i 111a ef.il.ka1snost proizvodnje 
i pos.Jova,nja ipoSltiže značaj,nije efekte a'ko se raz­
voju pz,oizvo da 'Pr,istu,pi ·na smiMjenrim r una,prijed 
clefiniiranirrn iprincip,ima. 

2. Razvoj 'Proizvoda ,sastaVIIli je dio kcxrnpilet.ne 
koncepcije irarLVoja radne orga,nizacije i u uskoj 
uzroćilJoj vezi je s: - pooitiloom razvoja RO, -
razvojem tehnologije i invesrticijske izgradnje ii 
ravvoje:m orgaiimacije. 

3. Problem razvoja proizvoda za oeiku O<Snovnu 
ili raoinu orgainiirzacij.u udruženog ra:da specifičan 
je, a što se u,s,tan01Vljava ana'.lizom zatečenog sta­
nj,a. 

4. Prolitiika ra=oja proizvoda osnova je za ob­
lillcova:nje proizvoda, te ,se ustano,vljava p,rimje­
nam >>SD.Sltema polii.riike razvoja proizvoda«, koja 
imade ISliiljedeće u lazine elemente: 

X1 = :re:ru•ltaiti lllSl1:lra21iiva,nja trži.ršta; 

X2 = proirlvodne mogućnosti koje se odrazuju u 
oblilm ,tehnologije i k~dirov,sikog nivoa te fi. 
namcij®h mogućnosbi; 

Xa = p:rojelcn1rani si:s,tem upravljanja JWO.izvod­
:mrn. procesom. 

bJ!az iz ,si,s,tema je Y, tj. »ipoli:tilka ra21Voja proi.z­
\1oda« : 

X1 + X2 + X3 = fY 

Nakon defiilniranja po!i,ti:ke ,razvoja prowvocla, 
moguće je ;p.ni,srup~tii ro'b1ikova111ju proizvoda, tj. u­
·kllj,učiJv.ainju dizajna u ,si,s,tem 1I1aZ'Voja proizvoda. 

Oblii'k!ova,nje, 11:j. def.iirura:nje p,rijedk>ga proiz­
vodnag progra:ma, :ustan:ov,ljava se priimjenom »sic 
•s,tema, ,razvoja prcmv,oda«, a 1roji imade slijedeće 
,UJla:zme elemente: 

X1 = poliitrikia :razivoja ,proizvoda; 
X2 = ~b1iikova,nije p r-002Jvooo. 

lrzilarz IB si!Stema je Y ,tj. »obiliiilrovam proizvod«: 

X1 + X2 = fY 

6. Utanačeni o'k,w.rj 1tipizac::ije :proiz~od.nje pri­
rmjenjuju se u ».Sistem po1ii1Jike r~ja proizvo. 
da«, 
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7. P,ropisao:1,i principi standardizacije (z3 odnos­
ni OOUR i1Ii RO) p 11imjenjuju se u »sistemu raz­
voja p rowvoda«. 

8. Ocjenjivanje proi2:voda vrši komi,s,ija orgama 
lllpravljanja za defialiiranje proizvodnog programa, 
a J1a osrnov,j, .izrađenog prototipa, te pni,loženog aite­
s,t,a mehaničkog is,pi,tiva,nja. Komiisija ,uistarrovlja­
va, ,tj . oojenju0e i ois,ta1le zahtjeve ,navedene u pog­
laivlju 4.4. 

9. Proizviodirui prograim koji rez,Utltirn i,z ovog 
p.niS>t'lllpa irazvoju proi.zvo da mora biti usklađen s 
projeikiti,ramiim sistemom upraviljatnja proizvodni.im 
procesom u odJlos:nom OOUR-u ili RO. 

10. Promocija proizvoda na itriiiš-t,u neizOSttal\llil'.i 
je zada taik za svalki novi proizvodni, program. 

11. fallraživainja su usmjerena ik: llil1.d'll!Strijis,kom 
obl4lrovanju, tj. ,sttva:ranju p.roizrvodtnog prog1rairna 
koji ornoguravia seri,jslru p.ro.gra!mslm proizvodnju. 

12. lst.r~ja na ovom podJručju i d<lJlje se 
nastavJjaju u ni= radnih orgam.izacijia i •Sfl.lrnd.­
njom IS ostalim iiirus-ti,tucij:aima lroje se bave ovom 
problematilkom. 

U O'V'Om prilkazu dam je osnov,ni· princip p r isttu­
p.a razvioju rproizvioda. Razvioj proitZvioda je multti­
clisoiplilnarina djellatmostt koja Jro:r.istti ~. primj,enjuje 
Zl!lanstvene spomaje tiz nitZa zmms,tveinih di:scipilina. 
Povećana tendenoi,ja iizvoza ooaJruh J)['Oizvod.a u­
pućuje ujednro i il1aJ c:iiljeve c.m.1lj,ih isttraži.vanj,a. 
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Prethodno priopćenje 

Vršena su i:stražii,vanja optimiizacije procesa kod krojenja masnvnog drva u 
proizvodnji namještaja promjenom rasporeda opreme, zamjenom kružnih pila 
tračnim i reorganizacijom rada opemtora. 

AnaliiziraITTli: su problemi pr~kladnosti opreme, međusobne povezanostli strojeva, 
transporta ,i nisporeda st:rojeva. 

Proces nakon optimizacije dao je bolje rezulta1e u ,pogledu učinka i d•skorišćenja 
radnog vremena. 

K I ju č ne rije č~ : optimimcija krojenja - kapaci1et krojenja masivnog 
drva. 

SOLID WOOD CUTTING-OUT OPTIMIZATION 

Summary 
Examdnat-ions have been made of •the possibiliity to obtain optimization of 

solid wood cuttrnng-OUt in the produotilon of furniture by chan~g equi.pment 
arrangement, by substituting circular saws by band saws and by .reorganization of 
operator's job. 

The problems of eqmpment suitability, imerconnection of machines, transport 
and a-rrangement of maohines haive been analysed. 

The p_rocess after optimdzation gave better reswts wi1h regard to performance 
and WIOilking-hours. 

Key words: cutting-out optimization - sollid wood outting-out ca,paoity 

I .O UVOD 

Krojenje ma,te.ijaila ,pos•taje sJVe važnija tehno­
lošlka if= u procesu rp~•vodnje mmješ:taja, kako 
zbog cijene maiterijafa, taiko i :zJbog izjedinačavanja 
kapaoiiteta pojedililili fara i u:raV111otežene proiz­
vodnje. 

Svrha ovog rada bi11o j,e i'stra:žJi.Jvain.je moguć­
no~ti povećanja kapaciJteta lrod krojenja masi1W1og 
drva ,promjenom <ra,siporedia opreme ;i operatora, 
te povećalil.je :istk.orisćenja anaiterijala zamjeinom 
'.kaužirnih piJla tračnim u procesu pirarade tzv. ilrori:s­
n og otpada. Uz ro je arnalrkzkana uloga dvofarlnoig 
krojenja kao čm.ioca boljeg li!slrori.šćenja kapaciite­
ta insita,l,i:raine orpreme, laik,še ol'gaoJiq,aciJje i praće­

nja pl!Xmvodnog rpiOOOOsa. Ovaj t ,ad izvršen je u 
RO »RADIN« Ravna'. Gora. 

2.0 OPCENITO O TEHNOLOGIJI KROJENJA MA­
SIVNOG DRVA 

Krojenje masilViilog drva može biiti indivmuail­
no ,i gruipno. U proizvocLnjii · nannješuaja najčešće se 

• Autor je suradmik na istraživačkom zadatku 3.7 ISTRA21VA• 
NJE PROIZVODNJE NAMJEšTAJA, koji financira SIZ-IV i OPCE 
UDRUZ.ENJE SUMARSTVA I DRVNE INDUSlfRIJE SRH 

primjenjuje iind1vidua11in:i način. Prii trome se svaka 
pHjenica krojli u ovtlsnooti o rasporedu grešaka 
i kaikvoći drva po naijrpovo1jnijoj shemin, koja osii­
gu<raJVa naj:veče i:s!konišćenje !pIUl najivečem broju 
osnowJJi.h prilklrojaka (ikoj~ nam meposredno ,treba­
ju) ,uz mmima,lmu lrolilčmu spoiredniih prikrojailm 
(koj,i nam m.omeIJJtalmo ne 11reiooju ii.ili im je JV,riljed­
noot na,lron ()brade VTlo mtisk:a,) d minim.ail!n,u kolmči­
nu otJpaida. 

IindiirvicLuaJ.no kirojenje V['Ši se na S o.snovnih na­
. ćiJila Jrojd su QpĆenrulo rpoona1i, a predmetom ovog 
rada obuhvaćeno 1e \krojenje rpo sisitemu »popreč­
no - uzdiu:žmo«. 

3.0 PRIKAZ I ANAUZA PROCESA PRIJE OPTI­
MIZACIJE 

TVOI1Ililioa ipokiućsuva »RADIN« smještena je na 
područjlu ikojem giraMimiira -vetlilki dio sirovim.slke 
baze gorarrJ!siktlih šuma, koja Im-orz pitlarnsk!u preradu 
p ootaje si!rov:illl.Ol!Il za dalju fti.Jna1izaciju. Većina pi­
~jene ,građe '.bukovfu.e prerađuje se u ooa,lne p,ro­
~vode, što Je eloonom.sikii ~ druišrveno oiprarvdaino. 
~n:ma iproirz,~om aror,timan,u Tvornica je podi­
JelJena u dwJe telmollošike lilrui!je : 
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I. Linija p looasitog nmnješ taja, 

2. Li111ij,a ma,si,vnog namještaj.a i galanterije. 

Problemaiti>ka koja će ,se avdje rarzma,traiti od­
nosi se na 1i,n iju maish.mog namj.eštiaja. Taj dio 
proizvodnje bio j.e ograin1čaivajući u cj,eiloku,pnom 
razvoju ,i boljem. isl~orišćenju :i,rn,ta,liiranih ka;paci­

'Leta. Planovi rprioirzvodn,je rza ,sv.a,ku godinu po,veća­
vaju se prema mogućnos,ti1111a pogO!ll.a. Za veći 
skO'k proizviodnje potrebno je bii!o učiniti veće 
zahiva1e u oirgamizac1,j,slrom ii ,tehnološ1kioan smislu. 

Ma,nj,im iteh1IT01toi'lkim promjenama i boljom 
organizacijom rada un'Ogu ·se u dijelu f,ine S'llrojne 
obrade i powšinsikoj obraid1 opt11I'nalmo i,skoiristzi<t,i 
,in1stailim<ni .kiapaci-tetii, lroj,i &U za sada 111edovsolj[1() 
e.k-sploa,t-i,rami . Međrulliim, u gruboj 1S1t:roj111.oj ·obrooi 
i poseb<no krojenju, Ikoje dilktri-ra ,v,eličiJnu pro.izvocl­
nje 111a uilazu s.iJmv,iJne ,u ,priowvochni proces, bez ve­
ćih ,ulaganja u OIJJ,remu ·i ,sreds,t,va p·roimodnje uz 
:rnaitinije ·tehnološke J origarnzacij:s'ke ,promjene, ne 
m ože ,se real1i2Ji1rabi ,tražena razina iproi21vodnje, jer 
Lo kapacutet·i .postojećeg ,strojnog par.ka ne doz­
volj.ava,ju. 

U ra,ni1joj ,tehrnolo·~ijJ ~broj6Vi isu bili tako raspo­
ređel1Ji da su po1prečna ~ nužma pila 1 uzdužna pi'la 
lji,le vezana, cje1ilna (1st. I). U llaikvo,j postavi bi,le su 
itrJ grupe ,i za·sebna gnupa običnih kružnih 'Piila za 
do,radu 1s·iitnog 1lmr,isnog otJp:adia. Komadi koji se 
nisl\.l preratdi'1i u ,prvom :pl'Oiazu wdlužmom iknuž­
nom pifom odilagaili ,su 'Se i ,gomilla!lii 111a paletama 
i prema pobrebi O"dvmnli .na ,doi:iadu u sritnije ele-

inente. U ovaikvom naičiinu rada često se mi,jenja 
predmet raida, a sa,m11m ,ti,rn ,su rp11irpremno-zavrŠina 
vremena v.e!,i,ka . Uz ,S1V,e t o ,ta!kav način rada ne 
daje dovo1j,11JU kohčiinu is,kirojenih elemenata. $ka,r,t 
i dijelovi m ait-evij1a ia rza ,da,Jj,u doradu odnosili su 
se u samdiuciima •s rndill!ilh mjesta u ilron1ejnere z.a 
odiviofonje, čime se gubio ve.Id.ki ,dio rndnog vre­
mena. 

Ria:di utvrđ,ivsamja ,praiv,ih k!aira.Mer,i!stilka ,pos1o­
jeće .tehnorogiije, pri-sburpi!o ,se 1konkretnom <Snima­
nju ·opterećenja i mogu6nost,i pojediinog radnog 
mjesta i ,str,oja. ,U ovoj fazi rnda tehnolo zi su se 
polSlLUŽJiJli rrnetodama or,gaITizacije 1ra,d,a, lk!alko b:i ka:s­
ni,je, oo;a:~iraju6i 1e ,podrutike, rpodesrhl.i <tehnoLošlki 
tok u cilju ,poveća,nja ,kapaciteta i i,s,k!orii,šćenja 

UJl~e si,rov,iine Korišćene su metode: - 1s1111mka 
nadnog dana; .:_ metoda trenutačnih zapažanja. 
Snim01nje je 1prnvederro u ,tokn.l jednog mj,eseca u 
d'\"iJje s,rnjene i dobiven je ,doba,r l.lZJOraik sitanja. 
Osiim črstog bilježenja učešća pojednh faza rada, 
srnilmatelji su .iimaili zaduženje da uočavaju s,ve 
nedios,t:a,Uke ,telmološ,ke 111eusklađenosti i količine 
ollpatda koj,i .nastaje o pravdamo ili :neopravdano. 
Snimanja su ,po'kazaila sti,jedeće : 

I. ~bog ,povezanosti u bruju .poprečne kru~ne 
p'i'le i v,išelisne Hi jednoii,sne k,ružne tpille, kapacitet 
Je određen st,rOljem manjeg uoimika. K,od toga se 
;na poprečnoj ,kruiJnoj pi-Li ,koristi samo 50"/o ukup­
nog J<a,paciiteta, a 50'/o ,raspoloživog v,reunena ra:d­
ni:k na poprečnoj •kiružrn:oj ,pi,lr bav,i se nevažnim 
s tva,rima ili odlazi ,s ,radnog mjesta. U radu uzduž­
ne ikru0ne p·i1le često se mijenjaju vrst ,j, dimenzi,je 

·--·--+·- ·--·::t·--· ---H · - · -
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Slika I : Krojenje maslvoog drva prije poboljšanja 
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e lemenata ,j ;prnrađujru se prnkrojc i n e tom <islk.roje­
ni na poprečnoj k,mžnoj ,pHi ,ka:ko n apadaju, bez 
so~1t1i,ranja. 

U ,takvoj s irtuaoi,j,i isikior,išćenje m aite:rijaila je 
vrlo loše, i- stiroj,u s e ismaindruje ·ka,pacirt:et zbdg čes­
tog s1taja111ja -radi rpmrmjeme dimenzi:ja el==ata. 

2. Di•jelovi maiter.ijala, ikojri ne daj,u željene ele­
m e111te u ,tom v,remenu a p'ogodni ,su za daljru do­
radru, odlažu ,se na palete li •stJvairnjru nered na ;rad­
noon mj,esitru. Osoim ,tog,a, iradinici ,gube veli,k,ii <!Ii.o 
raidnog v,rem ena na llljegov odivoz i umanjuju uči­
naik na radnom mjeS1tu. 

3. Neis'ko:riis,tiV!i. otpadaik. (,fil(arit) koji nastaje na 
sva:lrom od radin.ih mjes-t,a, uz to šro 01I1ečišćuje 
prostor, zahtijeva često o dnošenje u sabirne =­
diuike na čemu se gubi 10"/o radinog vremena rad­
nika i &bmja. 

4. Pil'oiz•VIDdnja je •raiscjepkallla, otežruno je pra­
ćenje iiJs.krojenih okoiltičinia i• nedoV'Olljan je Uikupain 
kaipac~tet o dje ljenja: !krojenja,, 

S. Neka radna mjesta rade ptllllim lkapadtet:om, 
a druga samo djeLomično, ·i to ne ,JQr.ivJcom ope­
ratora na radinom mjesnu. 

6. Prerada siitnog otpada ipredsltav,lja posebain 
p11oblem jer ,se :neredovito prerađuje, veliillc je ot­
pad u oblik,u pr,Oiphljalka ina lkružn;im p.hlama (3,5 
mm), vJ:11'0 ·je Qpasan rad na knlmiim pi1ama uz 
mčni poma1k, a 1gubi.Jta:k wemena Z!bog njegova 
odnošenja Je ,vel!ilk. 

4.0 PRISTUP OPTIMIZACIJI PROCESA 

Aina!fu:irajlući OONedene karai1ct:eri5m!k.e dolbi,ve­
ne mjerenjem, sa~edani ·su slijede& osnowii prob­
lemi: 

- povezainos,t .strojev,a razl~oi.tih kapaciteta, 
- tra:ns,port otpadaka, 
- neadek:1Vatna oprema, 

- nefurrukcionai~ain r,aispored ;s.brojeva !i, opreme. 
Za :rješa'Valllje problema, ibti~o je ograničenje u 

raispolooivom pros1'oru j ipo.lomju poot:ojećeg >ka­
nala za bransiport otpaidalm ikojli Illije f.umd00l1iirao. 

Rad IIl3. optimi.=~ji odV:ijao :se s!Jiijedeći:m pu­
tem: 

1. Ko!lZiuLtaoije sa stru'OilriJm rad:nioima u podll!le­
ću, 

2. Rruirll!iena iilstlrusta,va oS radinim org3llllizaoi•jama 
i:srt:e dijelaJt:n'OISIIJil, 

3. Obi,l.azalk ~ Taizgledarvrunje novijih .pogona ru do­
mać.i:m mdnlim ooganizacijama, 

4. Proučav,a,nje pllOblemartlilke iirz liitera,twre i konru:1-
tacije sa xna:ns11venim mSl!li.ltrucijama, 

S. Aruliliza iehnliakrih i: eilc&plOOJt:aci jslciih lka:ralk,tenis­
tilka tlz ipiOOspekt:nog ma,tertldai!.a. pO!Sltojeće ii. no­
ve qpreme. 

P!rojeOQti,ranje je 11:ekilo ;po f.iazama tehnološkog 
procesa IU!l ~J.a.đliivamje ;,s ipootojeći:m prootorom 
i mogu6nošću uvođenja nove o.p:reme. 

S.O REALIZACIJA NOVE TEHNOLOšKE KON­
CEPCIJE 

Osnovilla Meja hilla je d'3Jtri tehnoiloš,ko rj eše­
nje .koje će eli:minri:rait,i dios•a:dašnje s,laibe srt raine 
rproi21V'Odnje i orrro~ćillli povećainje kapaciteta po­
trebnog z,a, na·redno plam:s lro 1m2Jdoblje. Shema rje­
šenj,a ,problema: d'llgleda ov,a1ko: 

1. Između k.rojenja elemenaota li gm1pe s tm jeva 
za bJ,runjrunje foonmiiira.ru međwsik lad<i,š:te isk.roj,enih 
elamena/1:a, kioje ,se kxmtirooi,ramo p1llllii elementima 
prema dogo>'loremm ko!Ji·čilnama zailiha, a iz njega 
se -iwiirnaju ,potrebne ikloliiči!ne za da:ljru obradi\.\ 
,prema lansi-ranom Taiclin.om mailogu u cjeloJmpnoj 
količi1ni na,log,a. 

2. U o djeljenju ,grube sitJrojne obrade, k.roje­
,nje •se elemenata •relronstrui:na talim da .omogućava 
proizvodnju rplarurainih lk!oličima elemenata uz bo­
rlje ,iJs'lroni,šćenje ,ra!dnog vremena radnilk:a j stroje­
va. Miijenja, s e raspored s trojeva i uvodi se meha­
ll'iozifra,rui 1lrnrl.Spo:rt otpadiaka. 

3. Kru~ne phle na doradi s1tnih e lemenata za­
mjenjuju -se <tlraČl!l!irm ,pilama os mehaniwirarurm rpo­
maJk:om. 

Tok .telmolrošdrog .procesa je .slijedeći, (sliika 2): 
Sirovina .~ na dvtije popr.ečne pile. Na st-ro­

ju oSada rade ,t,ri operatora; jedan ,podiže pioljeni­
ce d· priprema ih na :radnom s·tolu, drugi vrši kro­
jenje U!l ocjenu o wpotrEibljiivooti di,jela pitljenice 
.ii1ir otpadu, a t·reći uaiiima prlkrojike !i, sor.tlira ,ih po 
dl.lŽi!nia'ma u iposetme pa'ke:te. Palketi se po vail,jkas­
tim tran~:rrt.ertlma ,prevoze u deponij soribiira:n 
iprema clin:nemiijaana za ipojedrunu uzdumu kirum.u 
ipi!lru.. Ovalklv.iim :r~edom osiguramo je !Veće i:s­
ikorJš-teDlje wemena stroja, a ujedino Iii /\Teći kapaoi­
itet li bolje i!stk'oriš<Senje ma,texijall.a, jer je sada ope­
.rartJo•r na 'kirojenjru ilroncentri:ram ·saimo na operaciju 
r!Qrojenja. 

Na J:<ruž,nrllm, rpiliama IS mehll!ID:zJ:iir&mn pomaiko:m 
wtimaju !Se pr.ilk!rojoi određene duirune i ra:sp.Ujruju. 
Goitovo svli! elementi. od,Jažu se ru mrež:aiste pailete i 
pohrainjuju viil,i~ u među:slclad!i.šte elemenarta. 
Dijelovi za dora,dru odi~ se na ,tra!kais1i !trans­
porter i iputujru na ·clruju. preradu u 1s'iitme elemen­
te. D.oradna ilii:n!i.ja sasboj!i ~ iz poprečne patezme 
ikru.me p.i.11.e i dviju vračruih pi1a s rnehanizka.niim 
1,Pomalkom. Saiv otpadaik. ~~karit) d !llepotJrebilli dije­
'1ovi od!vloze !Se trnlk:asit!irrn trllllliSlpOI'terom WValIJ. tvor­
ničJke haile, igdje 1Se strojno IUSimjava.jru li tra1nspor-
1tiraju u lrotl.ovtruitu rza prm7!VOdnjru topl.iniSlke e­
ner,gije. 

Za piroOJVedlb,u tog pxojekita bio je ponrebrun dlio 
:noiv,e opreme, :koja, je ispecidiioiira,n,a i nabM'lljenia 
ll'a domaćem ,tiržišru. P,redlože:no 'l1je5ffil!ie je, uz 
•neike siltlne ,rorekailje, rprihvaćeno li• reailmrano. 

6.0 KONTROLA USPJEšNOSTI OPTIMIZACIJE 

Na:k,on irelron,sltruikcije i uhodaval!llja novog na­
čina ,rada lirlvitišen.o j,e 1Sll'1IiimaJI1je lkoličma .i.isikrojeIJlih 
e lemenaJta i 'll!t!rošlkia ira:dinog wemena p o . farzama 
cada. Mjerenja su VJ:lšenia .. ·po g>I1Upaima deb:J.jJilna i 
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Slika 2. Krojenje mulvnog drva poslije poboljšanja 

sličnim d~menzLjama p,r.ikrojaika. Podaci su pn­
k=i u tablici 1. 

USPOREDBA PROCESA PRIJE I POSLIJE OPTIMIZACIJE 

Značajka 

Učinak jedne linije 
krojenja, m3/8 h 
Učinak po 
radniku rn3/8h 
Ukupni kapacitet 
krojačnice, rn3/8h 
Poveća.nje učinka 

po m dniku 
Povećanje kapaci­
teta 

Bukovina debljfoc 
25 i 32 mm, pro­
sječna širina pri-

krojaka 29 mm 

Tablica I 

Bukovina debljine 
J8,45 i 50 mm, pro­
sječna širina pri-

~rojaka 44 mm 

Prethodno Novo Prethodno Novo 
stanje 

1,55 

0,52 

7,80 

1,00 

1,00 

stanje 

6,40 

0,91 

12,74 

1,75 

1,63 

stanje stanje 

2,06 8,42 

0,69 1,20 

10,35 16,80 

1,00 1,74 

1,00 1,62 

Daljnja mjerenja V["Šena su u oi,tju praćenja 
is\lroriišćenj,ai ,ra,d,nog wemena. AnaJoillJOm dobirvenih 
podatalka proiZJLau. da se ikol,1s,tan rad rpovećao za 
10- 15% od ullm1pno raspoloživog, jer je izbarčeno 
vm•jeme odnošenja OqJadaka koje se sa,d,a obav-1ja 
t-rakaistim ·transporterom. 

Izmjerena ,povećanja islrorišćeinja matenijala 
odrnose -se s-amo na smarrrjen je šiiriine iprapHjrka 111a 
tra6nim ,pilama za 1 mm u odnosu na 'kirufoe pi11e. 
Uz ,prosječnu šririrnu ~rojenog e1ementa od 20 
mm ta ušiteda iznosi 5% od dlf'Wl.e mase. 

Međufazno skfadište elemenait,a, kao orgaini2:a­
oij,s10 i telmološiki obFhlc vođenja procesa, pokazalo 
se dob.r.iim u wstailjenoj standaronoj proizvodnjii 
malili. -seni:ja ii, rada ,po određenim narudžbama za 
iz.vo2JIJ.o -rište. Gdge je s tarnda.roizaoija otežana, 
ne daje planirane efekte, i proces vreba voditi po­
red njega. 

7.0 ZAKLJUCAK 

P,rovedena mjerenja pok-aza:Ja ,Sili da se promje­
nom .aispor.ed,a opreme, adekvartnim rasporedom 
i brojem operartwa, uz određena poboljfanja u 
transportu, mogu pos·tići <velmk,i ,rezu,IIIJa,tij u karpaci­
tetu i lwaliifebi! ,rada , te ll!Štedi ma terija la. Kapaci­
tet odjeljenja povećam 1,e u prosjeku za 630/o, a 
učinalk po operntioilll 740/o. 

Zinači da se iistriim uložen:i!m radOIITI pos t,je,u bo-
1j~1 efekti, a samim t inn i pojefti,njuje proces rada. 
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Uzdužno spojeno 1 uslojeno drvo Stručni rad 
UDK 634.0.832.286 

Zbog nestašice, poskupljenja i želje da se 
dobije drvo bez kvrga i grešaka, sve više pro­
izvođača orijentira se na lameliranje (usloja­
vanje) i uzdužno spajanje drva češljastim ozu­
bljenjem, te kombinaciju ovih dvaju rješenja. 

Prije uzdužnog spajanja češljastim ozublje­
njem, kvrge i smolne vrećice, obojeni dijelovi 
i pukotine odstranjuju se iz drva, a izdvojeni 
kratki komadi češljasto ozubljuju i sljepljuju 
u beskonačno duge trake. Tako se proizvedu 
četvrtače bez kvrga i drugih grešaka, uz znatno 
manje otpadaka. 

Pri lameliranju sljepljuju se letvice iste ili 
raznih vrsta drva 'u četvrtače. Prikladnim ras­
poredom letvioa raznih širina mogu se odmah 
dobiti i prozorski poluutori, čime se još više 
olakšava izbor drva. Posebna je prednost la­
meliranja drva za prozore da se srednji slo­
jevi mogu izraditi od lošijeg drva i li uzdužno 
spojenih komada. · 

U članku »Keilverzinkt und lamelliert« (BM 
br. 11/1981, str. 49-51) navodi se primjer tvor­
nice koja trajno proizvodi uslojeno drvo viso­
kofrekventnim postupkom. Brzo zagrijavanje 
u VF-tijesku postiže se u kondenzatoru stru­
jom promjenjivog napona visoke frekvencije. 
Pri tome se ljepilo u sljubnici, zbog dielektri­
čkih gubitaka, brže i jače zagrijava nego li 
drvo, a ljepilo zbog tzv. selektivnog zagrijava­
nja brže veže. 

U članku se navodi primjer jednog proiz­
vođača prozora koj i u dvorani površine 2000 
m2 lančano proizvodi profile za 1200 prozor­
&kih jedinica dnevno. Zelja mu je da u bu­
dućnosti proizvodi gotove profile za prozore 
u to:aikama, •te da ih ,prodaje 1k,upcima na isti 
način kao što se prodaju sintetički i aluminij­
sk•i profili. Na taj način otpala bi krajnjem 
proizvođaču briga i muka oko kupovanja, iz­
bora, te sušenja i krojenja drva. Ovakva alter­
nativa interesantna je za male, ali i velike 
proizvođače prozora, zbog stalnog rasta cijena 
i pomanjkanja energije. 

U članku se navodi primjer proizvodnje kri­
la za krovne prozore, za koju se 'upotrebljava 
isključivo borovina 24 i 30 mm debljine. Ovu 
dijelom proizvođač suši u vlastitim sušionica­
ma, a dijelom kupuje već osušenu. Višelisnpm 
kružnom pilom propiljuju se piljenice u letve 
određene širine, a nakon toga se poprečnim 
transporterom prenose na probiranje i prepi­
ljivanje. Porupci se ručno odnose do mlina za 
usitnjavanje, a odatle 'usitnjeni kao iverje od­
voze u bunker. 

Jedan uvježbani radnik probire i specijalnom 
kredom označuje mjesta gdje se nalaze kvrge, 

smolne vrećice i druge greške koje treba iz­
rezati. Prijenosnom trakom odnose se komadi 
do poprečne pile na ispiljivanje grešaka. Koma­
di jednostruke ili višestruke dulj ine, postavlje­
ne serije, prolaze mimo pile bez prepiljivanja 
i poprečni prijenosnik ih dopremi na četvero­
stranu blanjalicu - glodalicu. Kratki komadi 
padaju preko kosine do uređaja za uzdužno 
spajanje. Otpiljeni komadići s greškama auto­
matski se odbacuju na suprotnu stranu i od­
nose u mlin za usitnjivanje. Na stolu glodalice 
za izradu češljastog ozubljenja, kratki komadi 
se postavljaju na bok i pneumatski s težu vo­
doravno i uspravno, otpile pod pravim kutom, 
a čela im se ozubljuju glodalom. Ako je po­
mični stol u prednjem položaju, čela su u 
jednoj ravnini, tako da se komadi jednostavno 
preko valjaka proguraj u na drugu stranu, gdje 
se isto tako ozubljuju s druge strane. Odmah 
iza toga ozubljena čela se premazuju ljepilom 
i prenose na traku tijeska. Tu se svaki komad 
poliježe na širu plohu, odnosi poprijeko i na­
zubljenim valjcima prenosi u kontinuirani tok 
tijeska gdje se komadi donose tako daleko da 
ozubljena čela dođu do polovine tijeska. Tu 
ih pneumatski valjak stišće zajedno visokim 
pritiskom. Nakon postignutih višestrukih du­
ljina, traka se prepiljuje i odnosi poprečno u 
četverostranu blanjalicu. 

Nakon blanjanja odvajaju se komadi više­
struke duljine od onih spojenih po duljini. 
Cijeli komadi odlaze izravno do tijeska, a uz­
dužno spajani do mjesta za premazivanje lje­
pilom, gdje se jednostrano premažu i odnose do 
mjesta za slaganje. Na traci tijeska slažu se 
u par po jedna cijela i jedna spajana letva, 
sve dok se ne složi puna radna širina tijeska, 
što iznosi 14 gotovih letava. Srce cijelog ure­
đaja je visokofrekventni tijesak. Ovaj omogu­
ćuje kontinuirani rad. Ljepilo veže kroz 3 do 
4 sekunde po 1 m duljine. Tako izlazi iz tijeska 
slijepljeni paket (svežanj) prije nego se složi 
slijedeći paket. Na taj način kapacitet tijeska 
ne može nikad predstavljati usko grlo, pa čak 
ni kod većeg povišenja proizvodnje. To je gla­
vni razlog zašto se proizvođač odlučio za na­
bavku protočnog visokofrekventnog tijeska, iako 
on troši puno energije. 

Nakon izlaza iz tijeska, slijepljene četvrtače 
odnose se poprečnim prijenosnikom na prečnu 
pilu, gdje se elektroničko-optički upravljanom 
pilom otpiljuju na određene duljine, bez obzira 
na ozub!jene spojeve. Nakon toga komadi se 
pojedinačno četverostrana blanjaju, odmah za­
tim odlaze na automatsku dvostruku čeonu ru­
bilicu, gdje se obrađuju oba čela. 
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a ovaj se slroJ 1zrav11u nadu\l:1.uj c vise­
vretena dvostrana bušilica kojom se ubušuju 
l'upe i umeću čepići u buduće vodoravne prečke 
krila. 

Nakon toga komadi napuštaju (prvi puta) 
automatsku liniju i privremeno se usklndišćuju 

do sljepljivanja u automatskom vodoravnom 
stegač'u. Taj stegač ima četi ri velike spremnice 
u koje se umeću (tovare) vodoravne prečke i 
pod kutem od 900 usprave. U određenom mahu 
ubacuju se poprečni vodoravni elementi, a us­
pravnim elementima se prethodno premazuju 
spojna mjesta ljepilom, a jednim zaokretnim 
urec1ajem namještaju se u određeni položaj. 
Odmah zatim se okvir steže. Pri s laganju se 
pazi da uzdužno spojeni dijelovi budu s gornje 
strane krila, jer se ta strana krovnih prozora 
oblaže aluminijskim limom. S donje strane os­
taj e krajnjem korisniku vidlj iva samo borovina 
bez grešaka. 

Dvije prijenosne trake ugrađene .ispod ste­
gača odnose gotova krila, koja ispadaju dolje 
na podizni uređaj, koji ih donosi u s troj za 
glodanje utora za okove. Glodala se raspoređu­
ju u stroju prema tipu i veličini krila. Sastav­
ljanje krila i glodanje utora traje oko 12 se­
kundi. 

Uređaj je tako koncipiran da se u relativno 
kratkom vremenu može namjestiti dl'uga ve­
ličina krila ili drukčiji okovi. Prije otpreme u 
skladište mora se ručnom glodalicom izvesti na 
uglovima utor za letvicu, koji se nije mogao 
izvesti automatski zbog umetanja čepića. 

Tvrtka »Beka-holz« (proizvođač o kojem je 
riječ) osnovana je 1980. godine i godinu dana 
nakon njena osnivanja postignuta je proizvod­
nja od 600-:-700 jedinica dnevno, a sada se 
sprema na rad u dvije smjene. 

Najsuvremenijom opremom proizvodi se če­
šljastim ozubljenjem 'uzdužno spojena drvo ko-
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je se uslojuje (lamelira) u četvrtače za prozo­
re. Ove se dalje a'utomatski spajaju u krila 
krovnih prozora za tavanske stanove. Krila se 
otpremaju proizvođaču - prodavaču tavanskih 
prozora s utorima za okove, ali bez okova i 
stakala. 

U članku se slikama v izuelno potkreplj uje 
slijed tehnološkog procesa: 

- lamele se raspiljuju višeHsnom kružnom pi­
lom, 

- razvrstavanje odrezaka na drvo bez grešaka 
• te označavanje olovkom kvrga, smolenica 

i sl. 

- otpiljivanje označenih dijelova s greškama, 

- izrada češljastih oi ubljenja s _desne strane, 

- glodanje ozubljenja i na drugoj strani, 

- premazivanje pazušaca profila i prijenos na 
uređaj za stlačivanje češljastog ozubljenja, 

- pritiskivanje različito dugih komada za uvla­
čenje u beskonačnu traku, 

- nakon dobivene željene duljine propiljuju 
se beskonačne trake na višestruku duljinu, 

- lamele češljasto oiubljene premazuju se lje­
pilom, 

- slaganje u parove u višestrukoj dulj ini na 
mjestu za sastavljanje, 

- stiskanje u, visokofrekventnom ti,jes,ku (radi 
kontinuirano) traje 3 min. 

- automatsko propiljivanje i profiliranje, 

- dvostrano rubno profiliranje, te (zbog izrav-
ne povezanosti) automatsko bušenje s uba­
civačem čepića, 

- slaganje profila i preuzimanje na traku za 
d'ubljenje utora za okove, 

- izrada u tora za brtvicu ručnom glodalicom. 

fabor i obrada: Jo To 
Pr>ijevod: M. Gjaić 

Tehnika oplemenjivanja drvenih 
građevnih elemenata* 

Stručni rad 
UDK 634.0.832.286 

SMREKA I BOR KOMBINIRANI NA 
NORDIJSKI NACIN 

Osamnaest norveških srednje velikih pro­
izvođača osnovalo je tvornicu za lameliranje. 
Svrha je bila da svoju zajedničku veliku po­
trošnju drvenih profila za prozore pokriju za­
jedničkom proizvodnjom. Glavni je razlog· že­
lja da se poboljša vrijednost smrekovih i bo-

* Naslov originala: Vergiltuogstechnik flir Bauelemente 
aus Holz FICHTE UND KIEFER NORDJSCH KOMBINIERT 
objavljeno u BAU + MOBELSCHREINER. br. 12/1981. ' 

rovih prozora zajedničkim postupkom popra­
vljanja kakvoće . 

. Centralna opskrba drvom i smanjivanje u­
dJela drva kao sirovine na minimum bile s'u 
dalje v~ne ~omponente za osnivanje tvornice 
za lamehranJe. U njoj se danas proizvodi dne­
vno 12- 15000 m' profila od uslojenog drva za 
prozore .. U_ tehnologiji oplemenjivanja domaćeg 
drva četmJača Norvežani su razvili novu tehno­
loš_ku i tvorničku koncepciju koja spada među 
naisuvremenije u 'Evropi. 
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Stvarni početak modela norveške kooperaci ­
je bio je zasnovan na prozorskom priboru: pa­
tentiranom okovu za odmično-otklopna krila, s 
posebnom prozorskom konstrukcijom (tzv. H 
prozora). Ovaj prozor je od Instituta u Rosen­
heimu razvrstan u C skupinu, a danas čini pre­
ko 25''/o udjela na norveš kom tržištu. 

Model kooperacij e doveo je u daljem raz­
voju do zajedničke nabave s irovina i drugih 
tvoriva, te marketinga. Nakon 1975. god ine pri­
s tupilo se projektiranju zajedničke radionice 
za zajedničku proizvodnju (lameliranih) usloje­
nih profila za prozore. Glavna svrha bilo je po­
boljšavanje kakvoće »H«-prozora prikladnim 
načinom poboljšanja kakvoće nordijske smre­
kovine i borovine, te nastojanjem da svih 18 
proizvođača »H«- prozora imaju osiguranu je­
dnol ičnu kakvoću drva. 

Zajedničkim projektiranjem vlastitih i stra­
nih inženjera i tehničara 'u suradnji s proizvo­
đačima strojeva nastala je u blizini Osla ra­
dionica za lameliranje velikog učinka. Know­
-how za tehrnologij,u i proi2Jvoc1ni proces dala je 
najvećim dijelom jedna njemačka tvrtka. 

Osnovno je polaziš te uporaba kao tvoriva 
švedske smrekovine i borovine raznih duljina. 
Samim kupovanjem drva izravno u pi lanama 
počinje štednja, odnosno smanjenje troškova. 
Dimenzije kupljenih četvrtača izabiru se pre­
ma budućem sastavu sirovih letava. Prerađuje 
se 650/o smrekovine i 40¼ borovine. Borove la­
mele služe isključivo za un·utrašnje strane ok­
vira (doprozornika) i okvira krila. 

Slika 1. H-prozor 

Proizvodnja započinje automatskim slaga­
njem četvrtača u složajeve za sušenje s po 4 
m3 sadržaja. Ovi dolaze izravno u velike suši­
onice kapaciteta 300 m3. Cetvrtače koje su bile 
predsušene na 20 do 25''/o vlage suše se na 120/o 
vlage. Sušenje je upravlj ano automatski i traje 
za borovinu 4 do S dana, a za smrekovin'u 2 do 
3 dana. Radne prostorije su kondicionirane na 
20DC i 55-600/o vlage zraka. Nakon kondicioni­
ranja drvo se razlaže. 

Kompjuterski se upravlja prepiljivanjem na 
duljinu s minimalnim otpatkom. Svaka vrsta 
drva obrađuje se posebno na jednakim uspo-
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Sllka 2. Kombinirano uslojeno l uzdužno spojeni gotovi 
profil 

rednim proizvodnim linijama. Propiljivanje se 
zasniva na modulu 100 mm dulj ine. Propiljuje 
se bez obzira na kakvoću. Pazi se na optimizi­
ranje iskorišćenja preko duljine. Glavni krite­
rij i pri programu prepiljivanja jesu usklađiva­

nje potrebnog broja komada s najpovoljnijim 
duljinama na skladi štu i međuskl.:dištima. 

Raspi I j iv a nj e : Piljenjem se dobivaju 
površine prikladne za lijepljenje. Sl ijedeća ope­
racija u liniji piljenja jes t raspiljivanje boro­
vih i smrekovih četvrtača u 28 mm debele letve 
s površinama dovolj no glatkim za lijeplj enje. 
Time otpadaju gubici drva pri blanjanju. Do­
bivene letve donose se na okrugli stol što se 
s talno okreće, te se time letve razdvajaju i raz­
vrstavaju po duljinama. Letve se zatim odlažu 
na palete. Prije daljih faza sljepljivanja, letve 
ostaju u međuskladištu , kapaciteta za S radnih 
dana. 

V i s o ko r a z v i j e n a te h n o I o g i j a I i­
i ep I i e n j a. Srce proizvodnje profila za p ro­
zore jesu 2 uređaja za sljepljivanje. S tariji od 
ovih 'uređaja radi tako da se letve razvrstavaju 
prema kvrgama, pukotinama i drugim greška­
ma drva za srednj i ili pokrovne slojeve, te ula­
žu u spremnike. Letve ne moraju biti sasvim 
bez kvrga. Dozvoljene su srasle kvržice, jer one 
ne umanjuju potrebnu kakvoću . 

Nakon razvrstavanja i uskladištenja, letve 
se ubacuju u zon·u predgrijavanja. Prolazom 
kroz tu zonu s temperaturom od 90DC površina 
drva se zagrije na 45DC. Nakon izlaza iz te 
zone prenose se kroz stanicu za nanošenje lje­
pila do rotora za lijepljenje. Za sljepljivanje 
se rabi dvokomponentno PVA-c ljepilo. 

U zvjezdasti elektropneumatski stegač letve 
se brzo s lože, poravnaju i učvrste. Specifičnim 

pritiskom od 6-8 daN/cm'2 i pregrijanim sljub­
nicama, s ljepljivanje je gotovo za oko 8 minuta. 
Slijepljeni neobrađeni profili odnose se pomič­
nim stolom do prečnog prijenosnika na mjesto 
odlaganja. 

Druga linija za sljepljivanje više je meha­
n izirana nego prva. Bitna razlika je u sustavu 
punjenja i predgrijavanja. Posebna je karakte­
ristika uspravni položaj predgrijača koji se 
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puni s 3 m visoke platforme. Nakon razvrsta­
vanja letve se redom ulažu sjekomice u vodi­
lice i prolaze u tom položaju kroz predgrijač 
niz električne ploče za grijanje. Odatle idu iz­
ravno u mazalicu ljepilom, gdje se protočno 

premazuju ljepilom i odlaze na sabirno mjesto. 
U njemu se mehanički slažu na plohu koja od­
govara širini ploče zvijezde stegača, na koju 
se automatski ubacuju pokretnom pločom. 

Slika 3. Modlflknclja s dvostrukim ostakljcnjem 

U zvjezdastom stegaču sinhrono se vrši naj­
prije niskim tlakom fiksiranje, a zatim stlači­
vanje, isto kao i u starom stegaču. Pokretnim 
stolom i poprečnim prijenosnikom završava 
proces oplemenjivanja. 

Vrijeme potrebno za izmjenu alata, odnosno 
za premješ tanje za drugi profil ili drugu du­
ljinu, iznosi u novom uređaju oko 40 minuta. 
Samo namještanje za drugu duljinu bez pro­
mjene profila iznos.i 20-25 minuta. 

Nakon sljepljivanja vrši se ponovna kontro­
la kakvoće. Neobrađeni profili koji imaju neku 
grešku izbacuju se i prema mjestu gdje se 
nalazi greška, prepiljuju u rasteru 100 mm na 
neku upotrebljivu duljinu, odnosno raspiljuju 
se na srednjice. Zbog kakvoće vrši se stalni 
nadzor. Uz optičke preglede vrše se i stalna 
ispitivanja čvrstoće lijepljenja. 

Ukupna proizvodnja je 12-15.000 ru' lame­
liranih neobrađenih -prof.ila, u jednoj smjeni, 
dakako ovisno o duljinama profila. S oko 20 
radnik; postiže se godišnja proizvodnja od 
11.000 m3 oplemenjenih profila. U centralnom 
opskrbnom skladištu normalno se pohranjuje 
uz oko 600 m3 slijepljenih četvrtača i sav ostali 
pribor za prozore osim izolacijskih s ta kala. 

Radne operacije profiliranja, izrade utorn 
i čepova najvećim dijelom izvode samo proiz. 
vođači prozora. No i ova tvornica lameliranih 
četvrtača izvodi uzdužnu i poprečnu obradu 
profila na HARBS-liniji za proizvodnju prozora. 
Neki od ovih udruženih proizvođača izvode ke­
mijsku zaštitu drva vakuumskim postupkom 
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impregnacije, čime se postiže dalje poboljšanj_~ 
kakvoće prozora, jer zaštićuje drvo od trulez1 
i mikroorganizama. To se izvodi nakon_ uzdufoe 
i poprečne obrade, dakle prije spajanja i slje­
pljivanja okvira. 

»H«-prozori se otvaraju prema v?n <:~glesko 
otvaranje). Taj je način u Skandrnav1,t1 uobi­
čajen, a pruža i posebne prednosti pri_ otvara­
nju za zračenje i ~igurnost, što im daje veliku 
uporabn·u vrijednost. 

Izvedba krila male širine i velike debljine 
omogućuje ostakljenje 2-strukim i 3-strukim 
izolacijskim staklima. Taj prozor pokazao se 
pouzdanim i u uvjetima surove klime norveške 
zapadne obale. 

Svi prozori i vrata podliježu strogoj kon­
troli. Sistematska ispitivanja vrši jedan neu­
tralni institut. 

Budući da je prozor stekao dobar glas u 
Skandinaviji, kao provjeren u praksi, neki su 
i izvan ove regije 'uzeli licencu (Velika Britani­
ja, USA), a jedan engleski proizvođač kupuje 
(uvozi) neobrađene lijepljene profile ove tvor­
nice. 

Clanak slikama ilustrira da: 
- borove i smrekove četvrtače dolaze počesto 

i kao veoma kratke, te da se automatom za 
slaganje (Schiepe) spremaju za sušenje 

- pokretljivim transporterima složajevi četvr­
tača stižu najkraćim putem u sušionice ve­
likog sadržaja. Jednakim (ali pogonjenim) 
prijenosnikom otpremaju se osušene četvr­
tače na dalj'u obradu. 

- razdvajanje je složajeva mehanizirana, kao 
i odnošenje četvrtača na uzdužno piljepje, 
te profiliranje po duljini na kompjuterizi­
ranom uređaju tvrtke Wadkin. 

- nakon razvrstavanja na kružnoj ploči iza 
višelisne kružne pile lamele se razvrstavaju 
po duljini i odlažu. 

Slijedi dalje: 
- razvrstavanje lamela za pokrovne i srednje 

slojeve budućeg profila i njihovo odlaganje 
- predgrijavanje lamela u tunelu te prenoše­

nje do mazalice ljepilom i stegača za la­
meliranje 

- umetanje u rotor za sljepljivanje 
- vađenje iz stegača slijepljenih četvrtača 

- druga linija za lameliranje u kojoj se sje-
komice uložene letve spuštaju kroz zonu za 
predgrijavanje električki grijanim pločama. 

- zatim se premazuju ljepilom, slažu za je­
dnu ploču za lameliranje, prenose u zvijezdu 
za lameliranje te nakon sljepljivanja vade 
iz stegača, slažu i pakuju. 

Uz ovaj prikaz prilaže se crtež poprečnog pre­
sjeka H-prozora (3-stt'uko ostakljenje) koji je 
izrađen prema slici 25. u navedenom članku te 
modifikacija sa 2-strukim ostakljenjem. 

Izbor i obrada: Jo To 
Prrjevod: M. Gja:ić 
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Visokovrijedna sirovina 
okvire od domaćih vrsta 

za prozorske 
drva 

Stručni rad 
UDK 634.0.832.286 

Proizvodnja slijepljenih (lameliranih) četvr­
tača za prozorske okvire postaje sve značajnija. 
Povećava se broj proizvođača građevinskih ele­
menata koji sami izrađuju lamelirane četvrta­
čc za prozorske okvire ili ih nabavljaju goto­
ve. Tvrtka koju obrađuje članak proizvodi la­
melirane četvrtače pretežno od bavarske smre­
kovine, a četvrtače su visokog stupnja obrade, 
u određenim duljinama ili kao duge letve. 

Postupci oplemenjivanja građe dobivaju sve 
veće značenje zbog kakvoće i cijene, veće eko­
nomičnosti zbog boljeg iskorišćenja sirovina i 
gotovih tvoriva. 

Najvažniji činilac, značaj an za razvoj pro­
izvodnje uslojeno lijepljenih četvrtača, jest ne­
stašica sirovine i sve veći zahtjevi kupaca. Na­
stoji se da se od evropskih vrsta drva malih 
dimenzija proizvodi visokovrijedna sirovina za 
prozorske okvire, kakva se traži na tržištu, a 
to je moguće samo ekonomičnom proizvodnjom 
uslojeno lijepljenih četvrtača. Uporabom do­
maćih vrsta drva oslobađa se proizvođač pro­
zora od utjecaja promjena cijena izazvanih 
promjenama na međunarodnom tržištu, a koje 
su postale velikom nepoznanicom. Ispitivanja 
slijepljenih četvrtača pokazala su i dokazala 
dobra svojstva statičkog ponašanja i izdržlji­
vosti. 

Kao sirovina rabljena je isključivo domaća 
(bavarska) smrekovina, kakvoće koja odgova­
ra za srednji, odnosno pokrovne slojeve. 

Letve za sljepljivanje, osušene na 140/o vla­
ge, raspilj'uju se višelisnim kružnim pilama i 
blanjaju, te dolaze kao poluproizvod za sljeplji­
vanje DIN 68.121 (u SR Njemačkoj profili su 
propisani tim standardom). 

· Za tzv. »L« profil doprozornika i »Z« profil 
krila rabe se 56, 71 i 86 mm široke letve. Po­
krovni sloj je uvijek 20--21 mm debeo. Da bi 
se dobile potrebne razne debljine slijepljenih 
četvrtača, mijenja se po potrebi debljina sred­
njice. 

Osnova visokovrijedne proizvodnje je i u­
skladištavanje sirovine u klimatiziranom skla­
diš tu i veoma pažljivo njeno razvrstavanje. Kvr­
ge i druge greške u drvu odstranjuju se pre­
piljivanjem, koje se vrši jednako pažljivo za 
pokrov-ne slojeve i srednjice, a razvrstavanje 
se vrši s trogo po propisima kakvoće. Količina 

otpadaka mora se računati od 3CJ'lo do SCJl/o, 
što ovisi o izvornoj kakvoći sirovina. 

• Naslov originala: Vergiitungstecbnik flir die Holzfen­
sterbranche HOCHWF.RTIGER RAHMENWERKSTOFF AllS 
HEIMISCHBN HOUERN, objavljeno u BAU + MOBELSCH­
REl'NER, hr. 1/1982. 

Jezgra proizvodnje je linija za sljepljivanje 
koja može s jednostranim ili dvostranim ste­
gačem doseći kapacitet od 1000--2000 m'/smje­
ni, a s deseterokrakim zvjezdastim stegačem 
do 15.000 m'. 

Linija se sastoji od: 
- zone predgrijavanja drva s a·utomatskim 

prijenosom; 
- spremnice za razdvajanje s dvostrukom pri-

jenosnom trakom; 
- dvostrane mazalice ljepilom; 

- donosne trake; 
- teškog trokutnog stegača za sljepljivanje s 

mehaniziranim okretanjem, ručnim namje­
štanjem pritisnih letava, kruto pr,ičvršćenom 

tlačnom stublinom, pritisnom gredom i spre­
mnicom protuprofila. Donji pridržači mogu 
se prevući kliznicima s kugličnim ležajima. 

Tok proizvodnje u članku se ilustrira slika-
ma. On počinje punjenjem zone za predgrija­
vanje drva. Razvrstane pokrovne letve se pre­
gledavaju i pojedinačno, a u pravilnom raspo­
redu umeću u zonu predgrijavanja. Po dvije 
pokrovne letve umeću se u spremnicu s među­
letvom i pričvršćuju tako da nema zastoja. 
Prijenos je automatski, lančastim trakama. 

Zglobljenim pločama za zagrijavanje, ugri­
janim na 800C, postiže se temperatura drva od 
600C. Na kraju zone predgrijavanja prenose se 
predgrijane letve na uzdužnu prijenosnu t raku. 
Tu se pokrovnim letvama dodaju pojedinačno 
iz spremnice letve za srednjicu i odnose uspo­
redno dalje. Uzdužna prijenosna traka i dvo­
struka traka od spremnice s automatskim iz­
vlakačem donose sinhrono pojedinačne lamele 
na traku za donošenje. Pri tome prolazi sred­
njica kroz dvostranu mazalic'u ljepilom (valjak 
za doziranje i protuvaljak sa strugačem), gdje 
se obos,trano premazuje ljepilom. 

Pokrovne i srednje letve skidaju se s dono­
sne trake i r'učno umeću u trokutni stegač za 
sljepljivanje, koji je elektrohidraulički, teške 
konstrukcije. Prikladan je za sljepljivanje ko­
mada raznih duljina, a opremljen je ručno na­
mjes-tivom tlačnom gredom i pridržačima. Tla­
čna greda i pridržači snabdjeveni su za razne 
profile spremnicama protuprofila, koji su od 
poliamida ili natopljenog drva. Brzo punjenje 
traje obično 2 minute za jedno polje. Pridržači 
se kreću na kliznicima s kugličnim ležajima, 
tako da se mogu brzo i lako premicati. Uz ru­
čno posluživanje zone predgrijavanja i trokut­
nog stegača na traci rade svega 2 radnika. 
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U vrijeme s tlačivanja od 12 m in postiže se 
uči nak od 2000 m ' po smjeni za kratke komade, 
a ako se prerađuju duge letve (4 m), može se 
pos tić i do 4500 m' u smjeni . 

Posebna se pažnja posvećuje kakvoći lije­
pljenja. Zbog toga se pokrovne i s rednj e letve 
prije sljeplj·ivanja točno kontroliraju, j, ako ne 
odgovaraju, izbacuju se. 

Važno je i međusobno pri lagođivanje letava. 
Osim blistača, odnosno polublis tača, pokrovne 
letve se okreću tako da se lijepi loš ija strana, 
a bolj a strana da ostane vidljivija, čime se 
postiže i bolje s ljepljivanje. 

Ova proizvodnja mora b iti lako prilagodljiva 
zahtjevima tržiš ta, koje traži četvrtače raznih 
presjeka i duge 4 m ili prikrojene u rasteru 
od 125 mm, odnosno u posebnim dulj inama 
prema želji kupca. D'L1ljinska nadmje ra osta­
vlja se 10 mm. 

NOVI PRONALASCI I POSTUPCI 

Proizvodnja bi se mogla znatno poboljšati, 
ako bi se uzimale uzdužno slijepljene pokrovne 
letve, jer bi se tako mogle proizvoditi 5-6 m 
duge četvrtače. Time bi se postiglo bolje isko­
rišćenje sirovina i bilo bi manje problema s 
usk ladišćivanjem. Duljine od 5-6 m pokazale 
su se veoma ekonomičnim pri proizvodnj i a lu­
m inijskih prozora, jer je moguće optimalno 
i skorišćenje pri krojenju. 

Broj slijepljenih mjesta ne bi utj ecao na iz­
gled, ako se rabe blistače, odnosno polublis tače, 
a dulj ine lijepljenih česti kretale bi se bez po­
teškoće od 80-100 cm. 

Glavna prednost Ja meliranih četvrtača leži 
u lijepom izgledu i kakvoći, ali još v iše u ušte­
di energije i a la ta pri likom p roizvodnje pro­
zora. 

Izbor i obrada: Jo To 

Prijevod: M. Gjaić 

Integralna poliuretanska spužva 
za industriju namještaja 

A. Huber, UDK 634.0. 836.1 
Bayer A. G., Leverkusen Stručni rad 

S a ž e t a k što je Baydur? 

Osim ovdje opisanog tipa namještaja s zmz­
tacijom površine drva, već se opet u većoj 

m jeri proizvodi sitni namještaj (s tolice, pomoć­
ni stolići itd), ali i pokućstvo za urede iz krute 
spužve. Ovdje dominiraju izrade u m etalnim 
kalupima s nastavnim lakiranjem. 

Zahvaljujući napretku u razvoju materijala 
i strojne tehnike, dosada je uvijek tada kruta 
PUR-integralna spužva bila konkurentna alter­
nativa proizvodnim, visokovrijednim materija­
lima namještaja, kada je dizajner propisivao 
»meke« konture. 

Ključne rije č i : kruta poliuretanska 
spužva - izrada dijelova za pokućstvo. 

Kaže se da je interes za drvo jako porastao. 
Unatoč tome, postoje i drugi materijali, koji 
su vrlo podesni za određene proizvode. Cesto 
svojstva, mogućnosti proizvodnje i cijena uvje­
tuju da se novi materijal javlja kao alternati­
va. Za drvnog stručnjaka važno je da bude in­
formiran o novim razvojima koj i tangiraju 
sektor namještaja. 

Baydur je tvrda integralna poliu re tanska 
spužva. Tekuća dvokomponentna mješavina 
puni se u temperirane zatvorene kalupe. Smje­
sa stvara na stijenkama kalupa zatvorenu gušću 
zonu, koja kontinuirano prema unutrašnjosti 
prelazi u fino poroznu s trukturu. 

U u,sporedbi ·s drugim .tvoriv.ima, ova daje 
dizajneru i konstruktoru slobodu u oblikova­
nju i dosada nepoznate konstrukcijske moguć­

nosti. 

Debljine s tijenki mogu se bez ikakve opas­
nosti uleknuća mijenjati između 5 mm i SO 
mm. Akumuliranje materijala moguće je gdje­
god bi se to tražilo zbog izgleda ili s tabilnosti. 
Postavljaju li se naročito veliki zahtjevi s ob­
zirom na krutost i dimenzionalnu stab ilnost 
pod teretom, konstrukcija se može pojačati 
armiranjem. 

Zahvaljujući svojoj tekućoj fazi pri početku 
reakcije, Baydur popr ima točan oblik kalupa. 
Ta činjenica dopušta b rzo, nekomplicirana u­
množavanje originalnog drvenog modela , s ko­
jega je snimljena negativna forma. I z .toga 
s lijedi da se izgradnji oblika, uz druge neza­
nemat'ujuće točke, pridaje osobito značenj e. 
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Primjeri i primjene 

Treba razlikovati: 

- dekora tivna imitacija drva s malim za­
htjevima na stat ičku čvrstoću, kao npr. drve­
ne grede, okvire za ogledala, vratne uklade na 
pokućstvu itd. Ovdje se Baydur upotrebljava 
u relativno niskom području volumne mase 
od 100-300 kg/m3. 

- ručni naslon i, rezbarije, dijelovi tapecira­
nog namješ taja , ormari, vitrine i bočne stra­
nice s drvnostrukturnom površ inom, koji se 
sas tavljaju iz pojedinačnih dijelova, ili samo­
nosiva vrata namještaja i prednje s trane ladica 
izvode se iz razloga čvrstoće u području vo­
lumne mase i zmeđu 350 i 550 kg/m3. 

- tehnički namještaj s velikim zahtjevima 
na toplinsku postojanost oblika, krutost obli­
ka i mehaničku čvrstoću leži u području vo­
lumne mase od 600 kg/m3. 

Izrada gotovih oblika 

Oblikovani dijelovi proizvode se u postupku 
»one shot« (jednim udarcem). 

S usmjerenim izborom sirovina dobivaju 
se spužvasti dijelovi, koji se, u ovisnosti od 
recepture i debljine stijenki, mogu oblikovati 
za 3-10 minuta. Za industrijsku proizvodnju 
potrebna je obrada na strojevima, koji, uz to­
čno doziranje oblih komponenata, osiguravaju 
i njihovo intenzivno miješanje i neturbulentno 
punjenje kalupa. 

Danas se n'ude različiti tipovi strojeva koji 
se razlikuju po vrsti agregata za doziranje i 
miješanje. Trend jasno ide u smjeru visoko­
tlačnog doziranja i umetanja glava za miješa­
nje koje se same čiste. Više tvornica strojeva 
nude takve uređaje. 

Kalupi (Alatke) 

Da bi se postiglo prirodno vjerno reprodu­
ciranje drva, potrebni su odgovarajući preci­
zno izrađeni kalupi. 

Upotreba g alvano-ljuski 

Za tehnički namještaj, kao što je muzički 
automat (v. sl. 1), koji se proizvodi u velikom 
broju ko~ada i na koji se stavljaju veliki 
zahtjevi u upotrebi, isplate se metalni kalupi. 
Ovi kalupi zahtijevaju u proizvodnji slijedeći 

tok rada: 

- izradu pramodela u drvu 

- odljev negativa u silikonskom kaučuku 

- odljev pozitiva u epoksidnoj smoli 
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Slika I . Muxlčl<I ormartt prolzved•n u galvano-kalupu 

- nanošenje jednog provodnog sloja 

- nagalvaniziranje jednog 1-2 mm debelog 
krom-nikaljlllog sloja 

- nagalvaniziranje bakrene stražnje obloge 
od 1-2 cm, u koju će se 'ugalvanizira ti tempe­
raturni kanali · 

- ulaganje lijevane galvanske ljuske u alu­
minijsku potpornu formu. 

Ovakvim kalupima može se proizvesti više 
od 100.000 oblikovanih komada. 

Epoks i dno - smol n i kalupi 

Ovi tipovi kalupa, kao i kasnije opisani ka­
lupi od silikonskog kaučuka jeftini su, te se 
mogu lako napraviti u vlastitom pogonu. U 
svakom slučaju, oni dopuštaju samo ograniče­
ni broj odljevaka, no zbog niskih proizvodnih 
troškova primjenjuju se kod čestog m ijenja­
nja modela. 

Pro i z v odnja e poksidno-smolnih 
kalupa 

Pramodel' od drva, npr. jedna stranica vitr i­
ne (slika 2), pričvrsti se na temeljnoj ploči, 
namaže se sredstvom za razdvajanje, a izgrad­
nja forme s epoksidnim smolama provodi se 
k,ako slijedi: nanese se 1 - 2 mm epoksidnog 
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finog sloja, a zatim sloj stražnjeg punjenja, 
koje se sastoji od oko 100/o smole i 900/o kreme­
nog pijeska. U stražnji zapunjivački s loj ulažu 
se kanali za temperiranje, željezni učvršćivači 
za pojačanje kalupa, izbacivači, naljev ild., pre­
ma radnim uputama proizvođača. 

Od epoksidnih smola izrađuju se plosnati 
kal'upi za prednje stranice ladica, stranice or­
mara, vrata i čak jednostavni okviri za zrcala . 

Kalupi od silikonsko g kau č uka 

Silikonski kaučuk podesan je zbog svoje to­
plinske s tabilnosti i fleksibilnos ti osobito za 
oblikovane dijelove fine površinske s trukture. 

I z r a d a k a I u p a o d s i 1 i ko n s k o g k a u­
č u ka 

Da bi se velika fleksibilnost silikonskog kau­
čuka mogla potpuno iskoristiti, prvo se na te­
meljnoj ploči pričvršćeni pramodel (npr. okvir 
za ogledalo) obloži oko S mm debelim slojem 
voska. Preko ovog voštanog sloja nanese se, 
kao kod forme od epoksidne smole, stražnje za­
punjenje od kremenog pijeska i epoksidne smole, 
koja će nastavno poslužiti kao potporna ljuska 
(vidi sliku 3). 

Slika 2. Vitrina drvne strukture, sastavljena od pojedlnač­

nlh obllkovanlh dijelova (Foto Bayer) 
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Slika 3. Skica Izrade kalupa od slllkonskog kaučuka I. 
pramodel, 2. pregača od vo1ka, odno1no slllkonskog kau• 
čuka, 3. stratnje zapunjenje od epoksldne smole, 4. osnovna 
ploča l sanduk, 5. otvor za punjenje silikonskim kaučukom 

Nakon odstranjenja voštanog sloja između 
pramodela i potporne ljuske, ovaj će se prazni 
prostor ispuniti s otplinjenom i odzračenom 

masom silikonskog kaučuka. Na taj način do­
biva se pregača kalupa, koja se zajedno s pje­
nastim i otvrdnutim dijelom kalupa od Baydu­
ra skine s potporne forme, te nastavno odljušti 
od pjenastog dijela. Ovakve oblikovane pregače 
od silikonskog kaučuka dopuštaju do 300 obli­
kovanih ciklusa, a mogu se lako uz pomoć 
pramodela i postojeće potporne forme obno­
viti. 

Pjenjenje i obrada površine 

Baydur nakon ispjenjenja dobiva žutu te­
meljnu boju, koja se kasnije, pod utjecajem 
svjetla, mijenja u smeđu. Radi toga potrebno 
je izvršiti odgovarajuću površinsku obradu -te­
meljenjem i močenjem, kako bi se polučila 

vjerna imitacija drva. 

Vrlo se dobro pokazala primjena obojenih 
prevlaka kao odvojnog sredstva. Ovo se ravno­
mjerno nanosi u otvoren kalup štrcanjem, te 
se 1-2 minute' odzračuje. Nakon dopjenjenja 
ova se prevlaka čvrsto poveže s površinom 
Baydura. 

Ovako proizvedeni pojedinačni (individualni) 
dijelovi: stranice ormara, vrata, stropne ploče, 
ukrasni dodaci, dugmeta za namještaj, ručni 
nasloni itd. kompletiraju se u industriji na­
mještaja uobičajenim postupcima (čepićima i 
ljepilima), u komade pokućstva. Okovi se pri­
čvršćuju samoreznim vijcima na dijelove od 
Baydura vorumne mase od- 500 - 600 kg/ms. 
Kada je volumna masa oblikovanih dijelova 
niža, dobro je da se na mjestima predviđenim 
za okove umetne drvo uljepljivanjern. 

Preveo: F. Stajduhar, dipl. ing. 

Recenzent: prof. dr. B. Ljuljka 
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji 
(nastavak) 

Franjo štajduhar, dipl. ing. 
Zagreb 
Prispjele: 4. lipnja 1982. 
Prihvaćene: 30. kolovoza 1982. 

OBOTO 

Nazivi 

Obo to u područj'u francuskog jezika ili 
Ma mm e a u području engleskog jezika u botanici 
nosi Jme: Ma mm e a a f r i c a na D.Don. kao i s ino­
nim: Ochrocarpus africanus Oliv. iz poro­
dice: G u t ti fer e a e, podporodice: C 1 u s i a c e a e. 

Domoroci imaju svoje lokalne nazive: na Obali 
Slonovače - djimbo, u Ghani - bompegya iH passee, 
u Kamerunu - abotzok, u Nigeriji - ukutu, u Ga­
bunu - ibeka moururu, ebor ili ebomzok, u Zairu 
- bokoli, u Kongu m'bossi, m'bosa ili mulita. 

Nalazišta 

Gotovo duž cijelog Gvinejskog zaljeva raširene 
je ovo drvo u 'uvijek zelenim vlažnim šumama od 
Sierra Leone do Kabinde i Angole. U kongoanskim 
šumama nalaze se i najbolje, čak i čiste sastojine 
obotoa, naročito na a luvijalnim tlima, dok se drugdje 
javlja većinom pojedinačno. 

Stab l o 

Oboto ima vrlo pravno i cilindrične deblo, ali 
stablo ima jako ožilje u obliku kvrgavih daščanih 
upora, koje ide dosta visoko. Naraste 30--40 m viso­
ko, no, iako je oko 20 m čisto od grana, tehnički 
se dade samo malo iskoristiti. Srednji promjeri se 
kreću od 60-80-100 cm. 

Kora je žućkasta do crvenkasto-smeđa, ljuskava, 
a pri dnu stabla i crno mrljava, oko 12 mm debela. 
Pri rasjeku drvo je tamno crveno izlučuje gusti, 
poput sumpora, futo obojeni sok. 

Drvo 

Svježa srževina ~ičaste je do crveno-smeđe 
boje ,i vrlo se teško raspoznaje od 4--6 cm široke 
svjetlije ružičaste bjelikovine. Kasnije drvo potamni 
do tamno-crvene boje mahagonijevine s lako lju­
bičastim toniranjem. Mnoge tamne mrlje potječu od 
uljastih .izlučina. 

Grubo porezno drvo s finim jedno - dvo_:_ do 
četverorednim ·sržnim. tracima, koji se prostim okom -· · 
ne, vide, pa~enhim raštrkan, no samo pod lupom 
vidljiv. Crne mrlje u srževini potječu od čestih 
smolnih kanala. , 

Srednje gusto drvo .s 15-0/o vlage ima volu\Ilnu ma­
s'u od 700 do 850 kg/mS, no pri ·transportu valja ra- · · 
čunati s 1000 kg/mS, Srednje volumne utezanje iz­
nosi 15,3-0/o, dok samo tangencijalne čini 11,60/o. 

UDK 634.0.810 

Stručni rad 

Su šenje 
Pri sušenju oboto drva potreba11 je oprez kako 

u oblom tako i u raspiljenom stanju. Zbog velikog 
postotka vlage drvo je sklono pucanju i deformira­
nju. Piljena građa mora se polagano i kontinuirano 
s·ušiti u komorama. 

Trajnost 
Kako oboto drvo ima veliki sadržaj smole, to je 

jako otporno na napadaje gljiva i, insekata, prema 
tome vrlo trajno. 

Mehanička svojstva 
Po obujamskoj masi i čvrstoći drvo oboto ima 

odlična svojstva. Različitosti proizlaze iz različitih 
provenijancija drva, što ilustrira i slijedeći pregle::I: 

., 
-~ ·a 

Vrsta 
"' !:l (provenijencija) -B :s ~I 'U~o• ,§"' drva g osi:: 2.!!! S '3-;: § ~"' s ~ .. s -g ~ ·-> ., __ > ., __ 

,u c::Z ,u c::Z ::gol z 
Oboto (Kongo) 205,0 78,8 14.700 
Oboto (Gabun) 111,0 48.S 

Drvo je elastično cjep'lJivo. 

Obradljivost 
Ručna i strojna obrada drva je dobra, samo veći 

sadržaj smole brže otupljuje oštrice. 
Pri piljenju preporučuje se ozubljivanje u odsto­

janju od 45 mm pri brzini . od 20-22 m/s. Oboto 
dobro drži čavle i vijke, a lijepi se bez poteškoća. 
Površinska obrada može biti otežana zbog izlučivanja 
smole. 

Upotreba 
Kao stolarska i tesarsko drvo··sruži u građevinar­

stvu za unutrašnje i vanjske ·obloge, krovišta i dr. 
Može se upotrijebiti u konstrukcijama vagonogra- · 
dnje, mostova i brodova, za željezničke pragove i 
za sve objekte ·izložene atmosferilijama. Radi otpor­
nosti na kiseHne i kemikalije služi i za izradu kaca, 
bačava i laboratorijskog namještaja. U ·gradnji po­
kućstva, zbog težine, ogranj_če.na mu je primjena. 
Proizv0d 

Iako je oboto još u probnom .izvozu, ekspertne 
mogućnosti postoje, pa se izrađuje oblovina s pro­
tnjerima od 60 .. : 90 crri · (s bjelikom). u : duljfaama 
od 4 m na više. · · 

LITERAT U RA.· 
[!] KOLOC, K.: So heissen di': Werkhi:ilzcr, Leipzig, VEB Fachbuchverlag 
[2] K. G. DAMS: Afrikanische Exporthi:ilzer, 2. erweiterte Auflage, DRW-Verlag Stuttgart 1979. . 
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Nomenklatura raznih poimova, alata, stroieva i uređaia 
U drvnoj industrij_i (NastavaJk i2: br. 7-8/ 1982) 

FRANJO šTAJDUHAR, dipl. ring. 

Zagreb 

Prj,spjelo: 30. isviJbnja 1982. 

Prihvaćeno: 7. sr;pnja 1982. 

Redni 
broj 

Hrvatsko-s rpski 

2 

1322. protočno vrjjeme 
kod površinske ob-
rade tekućinama 

1.m . prugav:>5t 

1324. puzanje (tečenje) 
1325. puŽilli. 1,iiansporter 
1326. .raVlllanje prla, 

valjanje pila 
1327. redUJkoij~kii ventil, 

ventil za ismanjjva-
nje tlaka 

1328. ručna lklatna pila, 
ii:. povlačna pila 

1329. samozaipaljivanje 

1330. ,segmeil'tmti disk za 
m'ljevenje 

1331. ,stigurnosne šibice 
(ž.ii~ce) 

1332. \smjesa ljephl.a 

1333. su,ojeVli s čepovima 

1334. sposobnos1: proclilra-
nja za:štitnili sred-
stava i\l <l'rvo 

1335. SP'!'ave za tovarenje 

1336. spremište i1i silos 
iverja 

1337. stroj za nanošenje 
•l1epila na iverje 

1338. isto! za razvlačenje 

1339. stroj za proreze 

1340. stroj za prosijava-
nje 

1341. •st<rugač ljepila 

1342. strugaaica (,s nožem) 

1343. st ružnii: tJranspor-
ter, ·transporter sa 
st,rugačima 

1344. sušilo, \Sredstvo 
za sušenje 

1345. svrdlo za stolice 

Engleski 

3 

fLow time, 
processing .time 
(for suriface amprovement 
wi th fluid s) 
s triinginess 

creep 
worm conveyor 
levelhng of ,saw blades 

pressure reducing valve 

hand cross-cut saw 

spontaneous combustion 
(ignim.on) 
segment milling dti'sc 

safety matches 

glue mix 

dowel join!Js 

penetrabtility of wood 
preservamves 

loading devices 

chip silo 

glue spreading madrine 

sliding table 

sli tting machine 

sif.ti:ng macbti:ne 

glue s era tchet 

scraper 

scraper conveyor 

siccative 

cotter mili 

Francuski 

4 

duree de pas•sage au 
trai1:emen t ·superficiel a,vec 
des Hquides 

prendre ,une coloration 
anormale 
fluage 
vis d'Archimede 
planage de lames de scie 

soupape de reduction 

soie passe-partout 

auto-allumage 

disque defibreur a 
segments 
allumeMes de ,surete 

melange (<le colle) pret 
a l'emploi 
assemblages par 
touril1ons 
capacite <le penetration de 
produits de prese.rvation 
du bois 
appareils 
chargeurs 
·sifo a •particules 

machine a encoller les 
particules 

table a allonges 

machine a faire les 
enfourchements 

machine a tamiser 

,rade a colle 

racloir mecanique 

convoyeur a Ja rnyure, 
convoyeur a raolettes 

siccatif, 

meche de chaisier 

UDK 801.3:634.0.83 

Stručni rad 

Njemački 

5 

Durchlau.fzeit fiitt- Ober­
ffachenbehandlung mit 
Fliissigkeirten 

S treif.igwerden 

Kriechen 
Schneckenforderer 
Ebmmichten von 
Sagebliittem 
Druckm:ililderventil, 
Reduzierventil 

Zugsage 

6elbstziindung 

Segment - Mahlscheibe 

Sicherheitsziindholzer 

Leimflo1:te 

Diibelverbindungen 

Eindringvermogen von 
Holzschutzmitteln 

Ladegerate 

Spanebunken-

S.panbeleimungsmacliine 

Kulissentisch 

Schlitzmaschine 

. Siiebmaschine 

Lcimkratzer 

Zieh!kl:ingenmaschi!ne 

Kxatzfoxderband, 
Kra1zerforderer 

Trockenstoff 

Stuhlbohrer 

(na.stavlja se) 
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Međunarodno 
u I polugođu 

tržište drvnih 
1982. godine 

proizvoda 

P1110f. dir DUšAIN OREšCANIN 

Prirs,pjelo: 30m1prrja 1982. 
P.rHwaćeno: 25. lmtlovoza 1982. 

UDK 634.0.7 

Stručni rad 

Sažetark 

Stopa ekionomskog rasta u I polugođu bila je niža nego što se očelcivalo. Naj­
veći ,potrošaču drva: •stambena 4zgradnja i indust-rija nameštaja bili su u sta:lnim 
teškoćama,, Tek pred ,kJra,j polugođa osetili: su se ,iz vesni znakovi oživljavanja k0111.junk­
ture. No visok :ku.r,s dolara, visdke rkamatne stope i :nejasno držanje proizvođača 
petroleja čind budući ekonoms'ki razvoj neizvesnim. Do ,poremećaja na drvrrom 
trži·štu nije došlo, jer su ve1i-~ izvOZill.idi blagovremeno smanji-li proizvodnju, a 
veli~i uvozn-ici se t12država1i od preterane tražnje. To je i dovelo do toga da pre­
teran~h zaliha nije ,bi1o ni u počeVlm ni na •kraju I 1P<>lugođa, TriJište građe čet,i. 
nara otvoreno je već u februaru, odnos,no .rain:ije 111eg-0 prethodnih nekoliiiko ,godina. 
SovjeH -su neočekivano .slllizili cene d prodal!i sve što •su želeli. šveđanli su svoje 
cene postepeno po,većavali, ali ne 2Jbog preterane tražnje nego zbog ogramčene 
prodzvodnje. Finci su raduje drn5'11ično ,smanjili proizvodnju nego da prodaju po 
postojećim cenama. 

Amerikanci w proizvodnju prilagodili potražnji i tako i2lbegli veće poreme­
ćaje u cenama. Vel!ike austnijske pilane bile SI\.! u sta1nim teškoćama zbog pada 
izvoza u I ta liju i zemlje Lev,anta. 

Tržište građe l'išćara, kao i običn:o, bilo je stabiilni:je. Cene su uglavnom ostale 
nepromijenjene. 

Na ,tržištu Š(penploča cene su lagmo rasle pod ,ubicajem rasta kursa dolara. 
Industrija ploča i:verica Illije izašla iz ,teškoće koje joj zatlaije višak kaipaciteta u 
Zapadnoj Evropi. 

Sa zakašnjenjem o d godinu •i po, .došla je u teškoće i indus~cija celuloze i: pa­
pira i ~rtona. To se odrazilo na osetnom rastu zalihe celuloze kod proizvođača i 
oštrom padu cena. 

KI j u č ne r li j e č ,i : ponuda i' iPOtražnja W'VD'ih proizvoda - piljena građa -
međunarodna t-rgoviina - drvne ploče - celuloza i ~ir 

INTERNATIONAL TIMBER AND WOODPULP MARKET IN FIRST SIX 
MONTHS 1982. 

Summa,ry 

The ra-te of eoonomic growth in ·the first ,six monts was lower frorn what 
i·t had been expected. The biggest consumers of wood: ,housing coo&truction and 
furniture industry were faced with permanent problems. Only by the · end of 
f.irst half-year there were certa!in indiicrut<iorrs of ,upwaird tendency. However, hiigh 
rate ,of dollar, high ra<tes of interest and ·vague beha,v,iour of oi'l rnanufaoturers 
ma,ke furu,re eoonorni'c devel'Opment uncertain. 

No dii,srurball1ces on timber market were noted, ,because la.rge ex,porters cut 
down productti'on on mme and large mporte11S held ,themselves !back from exag­
geraie demand. 

Foir 1-hat reason ,there was no excessive stook at the beginning a:nd at -the 
end o.f th e fi.rst half-year. The coniferous ,sawn timber rnarket has been opened 
as erurly as in February, i.e. earilier •tihan in :previous .several yea<r.s. The Soviets 
unexpectedly reduced ,the ,prices and sold ali they jntended to seli. 11he Swed~s 
were iincreasii.ng ihei-r pnices gradually, not beca,use of excessive d emand, but .becau: 
se of lim-i-ted pl10'duc1lion. Th e F,j,nns ,preferred to -cut down thei'f production 
drnstically rather than •seli at eX!iismg rpnices. l'he Amerucans a da,pted theiir pro­
d ucti•on to .the dernand and -thus avoi!ded more ·s1gni>fiican•t dist-urbances in the 
p11ices. 1.Jar.ge Austcian saw-m~lls were in permanent dif..filculties because of fali of 
ex,port to ltaly and the Levant countri:es. The deciduous tlimber market, as usual 
was motre staJble. T•he prices, in -general, ,remaiined unchanged. The ,plywoo d rnar.ket 
eicperiiences _s!Jight gr~wth of pnices ,under. i~lu~ce of dollar .ate growth. fo. 
dustry of chiipboand d~d not overoome ,the wfficu>lties caused .by ovenpro'ductilon in 
West EuI104Je. 

Wi,th a delay of a year and a half prablems were al-so noted m the industry 
of woodpulip, paper and cardboai11d. I,t refilected on substanmal ,growth of woodpulp 
in the manufacruire11S stJockis and big pp'Ce fali. 

K e y w o r d s : offer and demand of wood iproducDs - sawn timber - interna­
tional trade - wooden boards - woodipulip au:d paiper 
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I. RAZVOJ OPšTE EKONOMSKE SITUACIJE 

Očeik1·varnja o i21ve.snom oživljavanju pri1vrede 
u I 1poilugođu n iisu se ostvar,ila. NaToč:iite promene 
ne očellcrt.11ju se rnJ za celu godinu. Stručnjaci OECD­
-a oče.kuju stopu rasta bruto društ,venog pTOOZ· 

voda u gnwpaciji ,odi svega 0,50/o. No razliilk.e wmeđu 
s topa ras.ta u SAD j Jaipainu i zem1jama Zapadme 
Evrope su znalne. Očekuje se da će ona u SAD-u 

,u 1982. g. b.iiti, 111egaJ!Jiiyna za 1,50/o, jer je o·čeki'Vano 

ožmvljavamje priwede u II ik.vaJI1tiru!u izo.Sltalo. Stopa 
rasta u Japaruu 1kreće se ok!O 2'/o, a u zemljama Za­
padne Evrope o,k:o 1,5~/., odmosno 111ešito iQ:nad pro­
š,J,ogo,diš111je. Ni:slka pmsečina \Sltopa ra,sta u grupa­
ciji OECD-a p06tledica je 111egabivne stope ra,s,ta u 
SAD. Još u jesern je ~mž.ena, bojazam da zemlje 
Zapadne Eworpe neće moaii sledli<ti ek01Tiom skii ra,st 
u SAD. Dogodi,Jo se suiprobno. 

U s.Jedeooj godini oče!k!uje se skroman opora­
vak u zemljama grupacije OECD. Sit:oipa raislla bru­
to društvenog proizvoda 1trieba da imosi 2,5%. Do 
o;poravika neće doaii u is,viim zemljama iSltlovremeno. 
Nei!zvjes111ost je v-ezana li, za w~oke 1kama1tne s tope 
koje već duže weme Vlladaj,u na tržištu kapitia:la 
i za držanje zemalja proravođača petiroleja. Nema 
irz.gleda da će u SAD doći uskoro do sniženja ka­
ma·tlne stoipe. Snažan f.alkltoir :!rojti! de1uje na pri,we• 
diu zema,Jja Zapadne EWQPe je ,rast lk.l.U\Sa do la1ra. 
U poslednje v>reme ipostaje :sve jaisn!ilje da taj rast 
nide samo pn,sledioa iv.isolldh ik,a,maitmih sropa. 

P>oo~trivino u nwvoju je zaUJsta,1nljanje inf.lacije. 
Ona je u pr-vom pOILu~đu u zemljama OECD-a 
,uz,nosila 8 odsto. Očekluje se da će u II polrugođu 
pa,stii, na 7 odls,ro. U sledećoj godini SR Nemačka, 
Austrj,ja, Jaipan, HOtla111d~ja i1 švicainsika imaće sro­
<!)U iraiSJta, li/S/pod 5%. Stopu dnfilaoi:je :izlIIleđ,u S i 10 
odlsltlo .imaće deset zemailja, među njiio:na i SAD. Vi­
sdk: ni'VIO inflacije (između 10 ii, 150/o) iio:naće VeLilka, 
B.t1irnnija, Frainousika, Grčim, l!tailija, Kanada, Š'Pa­
Tiii1a, Tl.llI1Slka i PoITtu.gal. 

Nezaposi!enos.t je ,biilia neu:krota.iva li, u I polugo­
đu 1982. g. i u zemljiarrna OECD-a mosila je 8~/, 
(u Ju,gos:lavj~ii 12%). Ta IS'tlopa u II po1ugođu 1982. 
g. treba da se Slplll!sti na 70/o. 

Nediostiaju podaoi o kretaJnju storpe ras1a nacio­
nalnog dohotlka u SSSR..u i zemtjama lisbočne Ev• 
rope. Evi.idernllno 1e, meootarrn, ida <Stopa rasta nije 
mnma od utioaja priwedmh lkire!lalllja na Zapadu. 
Verovatno je da ~ sropa iI"a.lSlta 111adona,lnog 
-dohot:ka neće preći '2!'/o u 1982. g. Nepovoljam na 
proseoou stoip.U .raJStta delovaće i negaltii'Vll.1a sitoipa 
u PoljlSikoj i pri-vredne rteskooe ,u ikiojiirrna se naia,ri 
Ruml.llIIJija. 

2. TRžlšTE DRVNIH PROIZVODA 

Orpš,ta ekonom,slka •siruaicijia. imala je Ulticaja na 
.rawvoj na drwmm tržištu. Ono se 1111ije .ra~vtlja,lo 
Olll.lllko 1kalko se očekliivailo u jesen 1981. g. Usporena 

stambena izgradlilja J ,poteškoće u plaismainu name­
štaija imati su negaltiiv,ain utica,j na tJrži1Š>te ipiiljene 
građe i n ekrih vns,ta ploča u JT1111ogi,m zemljama. 
Opš·te slablje111je kcmj-unwwre dovelo je u teškoće 
i111dustmju ceLuloze i ,papira. 

Trliošte phl-jene građe octri.nara otv,oreno je ra­
rui1je ,nego prethodnih godli,na uz neoček:ivanio sni­
že111je cena, k!oje su iizvr š:ili Sovjetri. Gene su 1miiža­
vali i Au-srt,Pijainoi. Z,bog smanjenja pro.izvodnje, 
Skandilnaivc,i su na,s,tojaJlii da povi1se cene, š to 'im je 
i U1Spelo,. Blagmr.remenim smamjenjem p,roiz\ll{)dnje 
izbegnut je iporemećaj na rtržištl\.l rpi-ljerne građe če­

tim11ra u Severnoj Americi. 

Na tržušitl\.l phljene ,građe 1išćaira iz umerene Zl:>­

ne ponuda ii pot,ražnja :su ugfaVl!loan bHe uraW10-
težene, a cene &ta-1:xHne. Na tirž.išitu itiruipaca ,j pi1je­
ne građe iz Zapa,dne Afl'ike potražnja je bi.Ja slaiba 
u celom prvom po1lugođu, a cene pod pritislkom. 
Kao i raniije, .i=etak su mle llleke 111ajipopuJarn,i. 
je kla,sične •virs,te. Cene trupaca u Jugoli1stočnoj Azi­
ji pale su svuda osim na Fiilipinruma. PctraJŽIIlja 
P'iJ,jerne građe iz ovog regiona u I ik.varta,Ju biila je 
slaiba. U II lkvaITtalu, zbog nedostatka 1:IIUpaca, iz­
v,ozl1liai ni&u mogli da Uldovolje rulkovima is;pO'I"U· 
ke. 

Trliiš.te ploča bili> je !prilično nejasno. Za razli. 
lm od ostalih d r:w1i,h proizvoda, cene šperploča su 
blago poV'iše:ne. Osnovni r~log za to je rast kunsa 
dolaira, pa na oonovu toga i cana šperploča koje 
se u Ewopu u-voze iiz Jugoiiist.oone Arije i Se-veme 
Ameriike. Trlii-š-te pdoča iverica je i dalje biilo depre• 
Sliirano 12Jbog ;prelooipac:iitiranos·tJi e'Vropske mdu~tri• 
je. 

Sa zakašn1enjem od god.il!lu i po dana došlo je 
do teš.lroća na ttžišitu cehtlo-ze ti' paplira li do pada 
ce111a. , 

2.1. Pilj'ena građa četlŽnara 

Zahva~jujući n.iski,m zalihama u ce!xJ,m ianou 
dist:r.ibudje, mržli.šte piljene građe četiinaira otvore­
no je .rainlije nego ;prerhodinih godil!la. Ono je USile• 
d:hl:o p11vom so.vjetlsilrom paoo:dom u Velikoj B:ni:ta• 
n iijJ. Već rk!rajem januara »Efusportiles« je :pom.rdlio 
370.000 ms, odi čega 110.000 m3 j,ele/SllllTČe po sile• 
dećirrn oenama za ms u li.mbarna, CIF (u zagradi 
pOl<aledmje prošlogodišnje cene): 

Bor/ariš, u/5 106 (111) 

Bor/a:ruiš, IV ool. 83 (89) 

Bor/ariš, V ki!. 57 (60) 

J,elaif51ll1Tča, u/,s 78 (83) 

Jel.av6<mrča, IV (lQJ_ 74 (79) 

Jela/lSIIIllrča, V ki. 57 (60) 

Građa i~ oblaist{ Crnog mora biiJia ·je za 4 funte 
:slk.UiPlja za, u.,/s, a je.iitialija za 5, fiuinti za IV k'1. ci. 3 
fuinite m , V ik.1. 

U dewi=oj kd:au2iuilii :predviiđen je odnos 1 runta 
= 10,50 š:v. ~-
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K od orvog smamjeiruja cena uzet je u obziiir viiši 
kuns ,fo.lJllte u odinos,u na š-veds,ku :k\l1llllllll, Taiko ob­
ra:čum11to u š,v,edslk:im \k.m,nama cene jele/smriče 
izmoslile su 819 šv. k•r . CH , prema :raruijim šved­
skii1m cenama od 900 šv. ikr. FAS iwi 1113 šv. k1r. 
CIF.· 

Sovj.eti su žeiJelli .da u Veliikoj Bri~•am:iji prodaju 
o lm 1,3 milliona m s. Odziiv na prvu sovjetsku ponu­
du bio je j(lJvarn-ed!am. Umesto po,nuđooih 370.000 
m3, ,pmcLaino je 900.000 ms. 

U ci.J.ju -upo•ređenja naivešćemo razvoj sorvjet­
sikih cena u VelJilkoj Bri1t'31llli•j~ u fuin,tama CIF 

1977. g., a,priil 
1978. g., apr;iil 
1979. g ., m airt 
1980. g., ma111t 
1981. g ., m aj 
1982. g., jainua:r 

Jela/lsmrča Borfaaii,š 

87 
70 
89 

108 
83 
70 

kvaili.tet u/'s 

113 
92 

111 
126 
111 
106 

Prva sovje1JS1ka p.orn.rda u Vel.iikoj Blli.taniji !i,za, 
zvala j,e konstennaoiju u Ska.ndiiinaviji. Sovjetii su 
sillizii.illi oene up:ra-i.ao u momentu ka,dia, sru Skiamdi­
naivci polmšalii da ,iih po:viise. No o da:ziv na sovjet­
sku pcmUJoo pollmzao j,e da ,su SO'Vjeti i ovaj put 
pogodfili ,Pf aJVe cene IU p,ra'VO v>reme. 

U februalilU Sovjetli su ,po1dineli svoje iprve ipcmiu­

de u SR Nemaičlmj, Holoord:iji ,i, Fmnouskoj. U SR 
Nemaokoj pomiUđe!IllO je 200.000 m s. Cene •su ~e­
ne ,u odnosu na ,one u februamu ri jlll:IlJU 1981. g., a,li 
su ,n,eštio poVii,š-ene u oclll1'osu na cene u oktobru 
1981. g. Ta,d!a su, naime, =e ipo,s]e deval,vacije 
šv,ed,s1ke ;kJruine bile m ainje u m amkama za i,z,nos de­
vail.vaoije . Npr. oone 1ele/,smroe, 200 mm i šire, svih 
deWjdina, maliiteta u /s IB001si1le su u ,ma,ju 1981. g. 
445, u jum/U 410, a u ok,tobru 350 DM/rn.3, FAS. 
U stvairi, švedska k=a j e u odmoSIU na marlru 
počei~kom jeseni dervailv,irr.aila Zia 12,7 odsito, što se 
na osnolVll.l deviizme :kilauzule mo:ra,lo odra:lli-ti ina· 

cenaima . N,a 01Snorv,u ,tiih cena, sov,jets,ke ceme u 
feb-rua:ru 1982. g . bli,Je s,u, zaviilsno od ik<Vailiiteta i spe­
oiif.i!kacija, za 2- 12 odstio vi,še od cena koje su 
. bile ·s,mžene pos,Je deWJ!vacije lk:rune ;i, reva,Lvacije 
marke. Ma:da Nemoi msu bili mdOIVO!rn ovim ce­
nama, odziiiv je bio arzma,d očelkii:vam:ja. Na osnorvu 
ove .ponude zalk!ljuče.no je dio k.:raja a,priia Olk:o 
550.000 m 3• 

Po~oviinom februara Sovjeti su u Hol!aindi1,j po­
nudlhlii1 79.000 m3. 

Cene 'su ibi:le sJedeće u hol. foninitruna z,a ms, 
CI F: 

J eilai'.smrča, u/s 
200 mm., 38 mm 
IV ld., 50 mm 
V ki. 

1982. g. 
februai:r j,urrri . 

420 
360 
340 

450 
395 
350 

1981. g . 
februar 

495 
440 
430 

U dev!i,znoj klaiwzuli p,redv:iđen je k wr:s: 100 šv. 
kr. = 45 hol. for,i'll!ti. 

I,stiov:remeino doš·Lo je •do prve sovje>tske ponude 
u F.:rancus<lroj . Cein.e ,s,u, taikođe, sruiene u od111osu 
na• pmš,LogodJ~šnje cene, ,a ,pOIIlUđeno je 209.000 m 3. 

Cene su biile sJede6e ru k firanoilma za m 3, CI F: 

1982. g. 1981. g. 
februai:r j,UIIl.i februar 

Borovina, u /,s 1170 1240 li240 
Borov1na, IV kil. 890 930 960 
J ela/iSan['ča, u/s 920 950 1040 
Jela/.smrfa, IV ki. 835 870 940 
Mešaino, V ·kiJ.. 650 690 780 

U dev.irz.m.oj. kil=uli 1kiu:rs f.:rainka je ,t>aikođe:r bio 
v,ezain rlla kurs Š<Vedislke ik.rume. 

Sovjeti su ii u J,ta,lii,jii ipodITT.elii l!llaviu li-stu ce,na 
u dolarima. U SJt,vairi u 1981. goddini ~e su cene 
iz 1980. g. No u H pollllgođu đe odobrnn :ra'ba,t od 
12¾ ,a ;k'l.11:rs doil.a:ra određen ,sa, 1 dolar = 880- 920 
liira, p rema s,t,v-amOIIIl ,tadašnjem 1kursu od 1 doila:r 
= 1250 lira. Ta:ko su ,Illpil'., cene u,sike pi!'izmiiTaine 
građe, 18-24 mm, 4,25-6,50 m, I/IV 'ki. 135, a 
V lcl. 128 dol.ara, FOB Novorosiijsk. Odgova:raj.uoe 
cene u 1980. g. i2.nosiille su 200, odinosno 186 doila­
ra. Sniienje cena je Zlll3Jtno. Na, ovaj način Sovjeti 
se nadadu da će u l!IB!lijll.l prodati 500.000 m s gr,a­
đe. 

Zbog dobrog .prijema sovjets.Icih poruu:da ii pro­
daje zna,tino ,veđih kolii.čiina od pOl!lllđenih, očelci­

vale ,su se i dm1ge sovjetske ponude. 

U jrulil/l.l SIU Sovj.eti u SR Nemačikoj poin'l.lldi11Ii 
50.000 ms, uz povti.lšenje cena od 10-150/o. 

l,sbowemeno ponuđeno ~e Veiltlik!oj Br.iitaniji 
70.000 ms. Pblviišenje cena b<iilo je urrne:renije i :icz­
nosiilo je 7- 11%. Cene s,u 1d!ošle ina, 111iivo 111eš:to 
višu nego šito je b:io u proljeće 1981. g. Pra:ktički ,to 
značii• da je 1Sirui.ženje cena u p!PVOj pon,UJdii ne =o 
amuliran.o nego da S1U cene još i poviše.ne za 2-4 
fu!ll'te po ms. No pošto se raidfi, o n~a:trnim lroldči­
n=•a, ito :nai ip!10'.SeČa!Il. :niilVlo irov jetskih cema u 19 8 2 . 
g. neće m1a,t,i gotJov>o illlillmk,a,v uticaj . 

šveđaru i F:im.ci su iimiailli. saisv.im dmkčije d:r­
žanje od Sovjeta. Uipra'VI() šveđaini 'SU posle deva,l­
vaoi1e lll s·eipt,embru limaJJi wtlJo uspešne ,prodade. 
želeli ,su ida od,mah llroniguj,u cene za izlllos deva:J.­
vaoije , adi iim to ,nije odmah lll!sipelo. NJ,ihovio čv::r­
sto .clrržamje nrije hil1o poslediioa rasrta :potražnje na 
međt.marodnom tJraiš'tlu nego sunamjenja p roizvod­
nje. šveđarnii: !SIU 'lleć u pI'VIQIIl kvarta1lu pirodailii s,ve 
što su mogli da iisponuče u I poiliugođu. Do kraija 
= ja ,proda,!i sru 4,17 miJriona ms prema 2,76 mi­
JdiQna, m s u liisirom per,i,ooo p:rethodine godiine. šve­
đarruima, je U!1peYailo ,da u 11Jokiu prvog paLugođa po­
s·teipeno pov.iisivaiju oone,- =da oo se ~upai,, na­
ročiJuo u Veil:iJlroj, BiriitaJnriji·, ,tome odit.iipi[,ailii . K['ajem 
j01IJ1U.01:r,a <JIOO \SJU za QOI'OWlllill!, u/5, 175 mm, tiraeiiJi 
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1175, a za jelu/&mrču, rufis, 44 x 100, 900-930 šv. 
kr., FAS. Krrajem j0111uara za borovwnu, 175 mm, 
u/ls, •t:ražiili su 1200-1225 šv. oor., a za jelu/smrću, 
44 x 100, 980-1000 šiv. ikir. Ove 5u cene ii poSltfaali 
na, trržiištu. Upravo ovo čv.r,srto držanje šveđaina 
b ilo je •rcll2J~og odLuci Sovjeta da povtiise cene iU svo­
j,iirn dr-UJgiim ipOIIIUJdama. 

Uspeh F.iinaca, je btlo mnogo mamji Prodaje oo 
bi le slabije 111ego 1preth01dine •godine. Do kraj,a aip­

ni,J,a iprodaili ,su svega 1,705.000 ms, prema 2,106.000 
ms 11.1 istom rpeniodu 1981. g. Do, •kraija maja lilzvez-
1li su svega 1,996.000 ma, prema 2,149.000 ms 1981. 
g. Ne očekuje •se da će u 1982. g. 'irzvesti jedirnailw 
koilioiinu kao u 1981. g. {5,379.000 mS). Do paida ill­
vm:a 6e ll1a100ČiltlO doćil ,u drugom pa!,ugođu zbog 
jallmg smanjenja iprowvodinje. 

Mnoge piilame, pa i mate, ikoje to rainije rusu 
:radhle, d01le :su ,godi-šnje odimare w.eć u jlllillll. On!i 
-su .traja.hi 4-6 ned1eljia. Fci1nai su ise već na počellku 
goidime odLlllč.iili da ismoo,j,e 1proiX\>1odin•ju, jer i m pro­
dajne oene ne pakriiivaJj,u bnošlrove iproiz,.,,oooj,e. Na­
da1i •su ,se da 6e .u jesen moći da po,s.tliignu radJo.. 
vo!Lja'Vlajuće oene, jer itoo:a SOV'jelii i š,v.eđani neće 
:imati !Tl~štia, dia arude. 

Imo21niQi lirz A.ustraje neprestaino ,su b'H:i u teš­
koj 'Slilt.uaaijii! ;a oene ,po<l ipritriJSl!rorn. U go,d,i111aana 
visolkog ~ 1S<l!građeno ·je !mZ rroVlih kapaciteta 
•koji mogu da rentaib:ilkno pasluju 5aimo uz pUIIlo 
iislkarj•šćenje. Sada •to arije moguće zbog slabljenja 
pol!ražnje u Ltail,rji, ma kojQl otpada dive tire6im.e 
Aus1lrtij,skog iiwvoza. ZerinJ,je Levamta, 7!bog s-laib'ijlih 
prihoda ,od ipetiro,leja, 'llli!su ,wlše rtJalko vetl.i!kii !kupci 
kao ranije. To je .narroči,to ,pogodtilo veLilke lirzvoz­
nEke iz Al\.lisurije. 

V,i!sdk.e -~aimamne stope u SAD dovele su do oš­
trng pada sitarnb0ne iizgra,cmje . Paootlkom godine 
grrađooo je ciko 900.000 istamova, šitJo je na,j(llli'Žli pos­
'1eratm!i. niMo. Tek u maju rtJa!j broj je bla:go ;prešao 
jedan miiliOIIl. Pos•lednjrih god,ima prosečrrro je go­
dJ)š.nje građeno 1,600.000 stamuva. Bi1o je godina 
kadra se ita-j aJruVIO ipriil~ i difiri od dva• miiliiOllla. 
Cene u Sevennoj Allner.ioi, -su ~lalbille, alii je tJo kod 
izvooa bi-lo !kompenzirano rastom !kiuJrisa dolara. 
Dobra sitrana =erii.č!k.e drvne pri,vrrede je u rome 
šrto -se ;pooooa brTro priilagiođaiva pdllražinjii. Na tiaj 
način se ~zbegaiva,ju porernećajli u ceinaima. 

I p ornd z,adova!jatvajućrh iprodaja u nekim ze,m. 
1ljama ,pred i!cr,a-j I polru:gođa, u s\>iim zernljaima .ia:­
'V'0illl1iicaima nametala ise :po.t,reba ip.riilagođa,vanja po­
nude potTamjri. U Rimskoj, IIJipr., jedain deo piilana 
je bi,o 7:0.D\nOlren, a jedan deo ra.dli.o 4 dana u nedelji. 
Da bi ;s,e poamda iprilaigodii,1a, ipobramjlic ii 01clrloo po­
Slni!?JD.tu1lir naNQ cena, piroirzivođao.i su se odlučhli na 
proditwenu letmju pa,um. šveđa.nii, ,umesto· uobiča­
jene 4 nededje ,ne6e raddit,i, 6-8 nedelja, a Finci 
6-12 nedelja. I FmQi: a: šveđani se ina.da.ju da će 
u jesen po.511ii6i- :više cene. Aiuisim-;i,jaindi: su oranje o­
bUJSta;v,bjaili prolitzvodaJ.ju ;u v.reme veliillcih 6.Ilegoiva u 
jamuaru, eve:rutill<l!bno 1pOloviiinom februara.' Sa.da će 

to Ql·omiti Ql rvrnme ·leta, li obustavtiitli proizvodnju za 
najmamje 3 nedelje. U Severnoj Allnerioi su p:rooo­
žeru letnjti, odrrnani, nairočvto na raipadnoj obali 
SAD i u BTeiitamsikoj K'Clllumbij i. I pored brzog pri­
fa,gođa,vamja ponude pot·ražn,j.i, llmleba.nja cooa u 
Sevemoj Ameri.ici· su veća j češća nego u Evroipii. 

U zemljaJina u ivoznri.caima j e krajem po1ugođa 
vllaida•lo ubeđenje ,dla oene 1dailje neće padati. Kod 
lirzabimmlih spedil.iiJk,aai1ai cene će ča!k ra&ti•. Zbog ,vi­
sokih 'lramatmih ISitQpa, ,prema mišije.nju u 'V!oz.:rui>k:a, 
kup·ovaće se 'i dalje ono što .je naj111uŽillije potreb­
no, odnosno i©begavaće -se ls,tvairam.je iv,isokiih za-
~iha. • 

2.2. Građa lišćara 

Na ri1štu građe 1išćara nije b illo flukituacija 
kaio •~od četiimarn. Već m weme 11ioitaai1a koje su 
odiri:ame u F.ramouiskoj 11.1 llOku rprošle jesern wdelo 
•se da će doći do Zialtišja ipotra,ž;nje pibjene građe 
'1i•šćarra ~z 1tJJmerene 2J0111e. Cene hras·t'OVtlh itrupaca 
bille su niže 2la oko 10-15"/o nego prethodn'ih go­
.dine, cene blllkovih wupaca ,su biiile ,s111ižene samo 
za oiko SO/o ,ili !SU o•staile nepromenjene. Pad cena 
trupaca j•e bio posledica viis.oildh mLilha piljene 
građe u Franouslkioj iit SR N1ernaalroj . Zalihe su 
porasle i zbolg visokog uvoza građe hrasta iz SAD. 
Tada je po prvi pwt u SR Nemačku billo uveze.no 
vii'Še hrastov'ime ill SAD [lego li2 FraincuSlke. U 11:oku 
1981. g., zbog .r.asita Jrur,sa dol-aa-a, jailro je smanjen 
•UN.OiZ ,j,z SAD. PoštJo ae paila mogućnost izvoza u 
Ev;ropu i.istov.remeno s pa.dom po1lr,Minje u SAD, 
došlo je do ipada proi.iZvodnje u SAD. Na, ,t,aj naČiiin 
je i2lra=aina ipO'.llUda li potražnja i održan n ivo ce­
na. 

Plačeit:~om II kvamtaila I\JV\<XZnioi u SR Njemač­
·~oj i Belgmjii ,počeli 1Su iponovo da pOlkazuju više 
i111Jtereisa, zai amerdčiki hrasit, ii beli i crverui,. Nio nag1i 
po.rast ikitms:a dioilaira !pll"ed. ikiraj, I polugođa ponovo 
je doveo dio zas,toja, uvoza u Eivrapu. Pao je naro­
čito uvoz u Belgiiju i. fuam.OU!sllm zbog devaJivaaije 
belgi.j:Skog i frnnouskog fra!lllka. Zbog rasta kurna 
dolara, poirasla je potioonja crve.nog hraste., jer 
je be1i hrast poot,ao previše sooup. 

Ceme orve.nog hrra;s,ta za 5/4" u d11.IDU isu iznosile 
1120-1140 SAD dola:ria za 1000 boaaid;.stJOpa. Ce.ne 
građe kvailruteta oommon moslille su 700 dolara :za 
1000 -boaro.;s,ropa, CIF. 

~aist Jmir,sa dolara u nepI10menjene cene daile 
su ,šam,su ev.ropsllcim lzrvozniaima građe hraista. Ce­
ne su se pre itJog kretaiLe na n1vou iz 1980. g. 

Ceme hiraistovdine u SR Nemačacoj miosile su 
u j,t.IDu za 1lcla-su I , 1-11/t priirodin•o sl\llŠenu, Zll!V'i,s.no 
od• debljina, 1100-1300 iDM, za ik-la:su II 900-1000, 
kilaisiu III 650-800 DM za ms foo pidaina. Građa 
za pairkete, 5iveže ipidjena, iprodavaila se po 160-170 
DM po •temi. Cene su biile i.a 8-1(1/o ndže od cena 
·prethodne godlline. Urpraivo u celom I prougodi~ 
bilo je iizvesipm ,tešikoća u pla!Sm01I11U pi-ljene građe 
hrasta, naročiiibo stla,bijeg kvalilteta. 
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Zbog :zm.toja, u ,pla,smallJI.I nameštaJjra domaće 
proliz,vodnje, zaiLihe građe hras,ta u Francuskoj biile 
su više od inorunalnih, a, cene ,su bile pod p:r,ibil5kom . 
Pos,le devatlvacije firanka ii revailvadje marke pora­
s ta•o je izvoz u SR Nemačlm. 

P,o,bramja bukove piljene građe dobrog ,kva,Li1te­
ta b ila je ILI rt~u I p:olugođa zadovolj1avajuća. Na,j­
ži,vlje uvozno tr'lliš<te b1}a je špa111tl,ja. špainoi rSIU 
najv,ilše iruteresa pOlkaroiJva,Ji za nemačku bukov:inn.t. 
BuklO'Va p illjena građa A ki., parena, iprioda,va111a tie 
po 500 DM, neparnina B Jd. ,po 380-400 DM fco 
pi1lama. Gene bukoive građe za irarmove bi,le su naže 
u jlLlnu nego prv,ih meseci. Gene fco Cobou,rg iz­
nosille rsu 240-250 DM. 

Najveći se deo u špainrjri ;prod-.i1je kao A/B ki., 
odinosno I ki. ipo 430 ci B 'ki., odnosno II ki. po 
380 DM. 

U II kva111ta,l,u uvo:1111ioi u Šipan:ij,i pdk.,aziva1i su 
već.i iinteres za jugos'1aivensklU bUtkowlllJI.I. Ruanuni 
'SU pmdaJLi u špa,ntlju po cenarrna pnibli imo nemač­
.kJiun 25.000 ms. Pirodaje su 'izw·šene na bazi pezosa. 

BrJtam,ko tr.ž.i1š te ibwkove wađe bJ-lo j ..: ani.mo 
u ,tok,u celog ,prvog pollugođa. Tražena je građa 
dob rog kNaliteta. Za građu spedijaJnih dimenzija 
pl:a6aine s u dobre cene. Na:jiveći udeo na tdištu 
ima-li 5'U tirzivOZl!lioi iiz f.rancuske. Za 'i:zvooni'ke iz SR 
Nemaćke tržii\Š,te je p6stallo neinteresantoo zbog 
nlisiklih cena. Zra bukove :Jclaoor,ke B 'kri. Br.i.Jtanci 
su nudm Nemaima 240 DM za rns FOB brod na 
R,a,jni. Ove cene su Nerncima ,lli!e nepr.ihvaroljriive. 

futražnja u Hallijd b]}a je pr.ilrično nezadovo~jra­
vaj1L1ća . U p,rwrn rnesedirrna veći interes za ovo k­
ži,šte ~a~irvaH SJU iizvozmiioi iz SR Nemačke. U Jto. 
kili II rk.vanta-la ,, 7ibo:g pada,prodaije u SR Nemači«>j, 
u ,teš!koce su do:š:lii: proizvođači ,stolica u Seveimoij 
I,tJalluijli. l ,stowerneno s padom tlrzVJOza sro1ica, puštte­
tni· '511.1 u pogon nov,i· rnaim k,apadi'l:etii'. U juinu su fab­
rilke Tadlill.e 4 dana u nede1jd, a nelke s u nedeljama 
bliil.e zartvorene. 

Poslle deva-lva.clje framai Fraincrwi su u španij,i 
i Veldaroj Briiranijii, mo.gld nudii.ti i.a 1()11/o jeftnje od 
,ratntijlih cena. Pdk=i,vaJlli' 61\l ii veći ciinteres za iwvoz u 
I ta1J,i,ju, aiLi: im, zbog deva1lvacije 11re, cene ruiJSu 
bile priivJ.ačtne. 

Potrražnja blllkove građe u podmčj,u Medfutera­
na bila je nešto življa nego ru 1981. g., rai1,i veći im­
teres za OVIO .tr.žište palmzrl.·vawi: 1su Runnu.ni. Otnii u 
oVJO područje ii;z;voze dobro ma'l1ilpu:lli!sainu i SUJVlll 

,građu, a,Li, lkao i olbtiičn.o, 1kasne s iispo:ru.kama,. 

Potrražtnja i tmpoca li pi,lj,ene ~đe afričkih 
vnstra 'bhlia: je ,sr!aiba u ltloklll oellog I poi!Jugođa .Uvm:­
nri.ci u FMropi rSJU rel.e~ da zbog 'Vi:solkiih 'kamatlrrih 
stopa srnaJDlje zrailihe !Ila mimmum i· llliSltezaJii su se 
od lkllllpOv.iJne. No nli i.2Jvorlmii<:li nrli,,u na.rva! jiva:li s 
ponudama. To je dov.elo ,do •toga da, ~u cene u,glay­
ruorn ostade nepromenjane ILI celom I ,polru;gođu. Na­
raMDO, 1k:ao i UJVek, bifo je WlJUZetalk~. Povrrerneno je 

dolazilo do os.Iwdice dobnih fumnkskih trupacanaj­
pop111larnnijiih rv.nsita, a cene su bi.tle ovrste. Koleba­
nje 1koosova rdoveto je do toga da 11ru ceme bi,le ne­
ujednačene. Ra:s,t .k!uinsa dolara, rućimio j,e ti,zvooruiike 
iz Lilbeimje m ainje ikiorukturrenirnilma ru odrnosu na tiz. 
vorz,n.ilke .iz zema11ja 2Jone fraruka, nairočilto p os:le de­
va,Jvacije firamlka. 

U seikitloru .fiumi1I1skiih truipaca najvii'še je nrnte­
reisa bifo zai 5apeli, rti.amu ~ maikore, a kod pila111-
skih za ,m,u,pce silpoa, ,dJoussiea, isaimbe /ayousa i 
nešbo malJ1lje sapema. PoŠltlO ,su Gaboo i EikvaJtiorijail­
na Afr.iJka proda,li :urat,n.e lkio1'ičine ,trrupaca okou­
mea u Tariwa111 ~ JuŽ'lllU KarejlLI, p O'IWi'tao je irute­
,res m, brl.lpce J<hye/acajoua. Irneres za itntpoe irro­
ka bio je dotsta CJigr3JI)ičen. Lsto talko li za trupce 
Mmbe. 

Ponuda i pomiam.ja ,pillj6De građe proizvedene u 
Afuioi b ila je ug!a'Wl.orn uravnutežena. Najvuše je 
tražena građa isipoa, 5a!Pelia, 1sa,mbe, JJm'be i aca­
joua. Bonu.da građe ispecijalinlih diimemiiija h l la je 
često veća od patiražnje, a cene !}lod ,pnilt.isJmm . 

Knrjern I poll.J@ođa za,J,ihe i ,tmupaca i reZ3111e 
g!'.ađe ll1 zemljama uvozmi:icarna u Evropi paile s'1.i 
na milmmtmn. Pala je ,i ipaoudia,, jer su mnogi korn­
cesionairj zbog pada potJraimje još rprošle goditne 
obu'SltaMilli proizvoclll!j,u. Pored roga :I.dišna serona 
bfila 1e duia nego ob'ićno. Nedo:surtak deviza doveo 
je do ·!Joga da, su želemice d putovu u lošem sta­
nju. Za kamione nema ,rezev.rti!h ,delova. Zbog ote­

Žlalnog rtrra,n.sipoota \IDIJl()gO drva propada,. Trošilwvii 
izrade d tralll'SpOrta neiprestano rastlll. To sve dovo­
di do =ainjenja iponude. Zlbog ,noga treba očekti­
vait,i da će u jesen pcmuda ,bitJi mainja od potražnje. 
To tim ;pre što su i czernJje ru regi'ODU Med'iiterarna 
u I po!Ju,gođu 1kupoval.e 11Il3llje mego Tamje. Manje 
belih w,s.ta ~e su Ltalija, špa,rujra i Alfu-. 

Po2lI13Jte rtrradidonal1J1e /\AT-Site u Oba!li Sionova'Če 
,i Gainl lse v,j,še neće moći <ldbiiti. Kamert1111., Gaibon, 
IJilberija, CerutiraLnoalfričlka Repu'bliilka i Zair neće 
moći· m zadovolje ,l)IOOlI'at1mjlLI. 

Razvoj, na 'lnilihl u Jugoi:stočnoj ~ij'i bio je 
neš·to OOl.llkčiijli me.go u Zalpalchnoj Africi. 

Potražm!Ja građe (uglaivrnorn meraaJJtJi,ja i laru:a,na) 
u :prvOIIl1 lkivair.taJiu biJla, je sl:aba, a cene u ipadu. U 
II lwaiI1t:ailu potira2nja rezane girađe ,je <p0ra&la, a!lii 
pitlainami IIlli!su :illnaili dosta tmuJpaca. Zlbog toga sru 
!i,siparulke czalk0!Šnja1vail.e .i [PO dva meseca. U II kva:r­
taiLu ,rasle ,sru ,i cene. N131IOČnito su oštro p,o,raiSl.e 
cene rmrana (za mše od 30 o dsro). RaJSlt cene pi­
ljene građe mer,anJti,ja, ii: larua,na na:teirao je proirz:­
vođače g,mđeV:imke !stolarije ,u Evroipli da potraiže 
zamenu u atri.člkii!ID ·wistama. Uiglavm:>m u tu s,virhu 

5e ikJOrist~ ilI'Olk.o :koji i.se Jrupuje u ZOiilliJ firainka. Po-
6d.edlilJje cene GMS g,rađe miostiile su 1100, građe 
iiz Penanga, 1145-1180, građe ftkSIIllih climenwja iz 
Pooangra 1160-1170, četvlltača 1140-1190 mailez.1j­
srkiih dokura za txliniu.. 
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Tržiš-te bI1Upaca u ovom ireg'fo,nu zav1SJ. uglaiv­
ncxm od potražillje u fapanu, 'koja •j-e flJuiktui,ra,Ja u 
poslec:Lnj-ih nekoli.ko meseci, i ,poitr~lllje rvel,iik•ih pro­
izvođača špe.11ploča u J,umoj Ko:reji li Taiwa!IliU. Fa­
b-nuke u J.ufooj Korej~ su .ima:l.e stalno problema sa 
naba-vkt0im tnuJpaca,, jer •$1.1 F,illilpin'i gotovo smamjrii!ti 
izvoz na najimainju imeir,u, a l:ndion.ezija smainjru'je 
i1NOz -irz go:cLime u rgodtimu. Cene tl'I.JII}a,ca lauana sa 
Fiil.ipima pomsLe su na 150-160 d0La1ra FOB Daivao, 
prema 145-155 dolaira u jaillJUa:ru. Ceine ·tI1Upaca u 
Indo111ezij•i imate su dirulroij•a lk!reltan1a. Cene t,rupa­
ca rami!Ila FOB Baltiikipaipama lirznosille su u junu 
105-110 dolara, prema 135-145 dolara u janua­
ru. Cene trupaca merant,ija FOB Samarinda imo­
sile su 110-115 dbilaira, prema 130-135 dolaira u 
januairu. Sthlona kreta!nja limaile su i ceine trupaca 
iz ositailih ,lutka Ioooo.erznije. Cene rtirupaca la1U111a u 
Sabahu parle tsu 5a 122-127 dolara u jramraru na 
107-110 dolara u junru. Cene tifUl(Jaca· u Salahu 
rparle ,su rza S'Vega 2 do'lw:"a p.o rms. Ovo .lcr-etarn1e ceina 
.tešiko je o:bjar.;111tilti 111ekim 'Sta/tilst-ičlkiirm !Podacima jer 
su onii inej01Slllli. Npir., p1rema japan.slk:im podacima, 
iiz Filiipima je u I kivmtaliu uivezeno 1,400.000 ms, 
a prrema fliilirpi111~im podacima ti!lvet1:eno je svega 
400.000 m 3• To :zmarči, rđa •je 1 mithlon m• utovaren.o 
bez kontrole tf~l.JiJpirnskih vilasti 

2.3 Furnir 

lndrus trija i trgovli!Ila l.iuim-irom na,lazile su se 
u I polugođu u nez.a'Vidnoj situaoiiji. Makaze iz­
među rpro"irLvordlniih troškova i prodajrnih cena fux­
niiira gotovo su ,se lS01SVim:l zaitvorile. l:zila,z iz ovak,ve 
s!iltuacije billo je teš,ko naoi. N.a jednoj strani, naj­
veći potrošač l.iuimi:ra, inrclu!Strija 111aimešota1ja, nat!.a,zi­
la se u imnj'UIIllkirumoj mrzii, a 1I1Ja ooug,oj ISltran~, jav­
lja ise veći viišalk ,kap.acirteta. Taikova sitll.1!acija V!lada. 
od arprwla, jer je u I k:rvatI1tra11iu poitramja bi-Ja j,oš 
radovorLjaivajruća. U II krva.rrtaJlu ,tražen je nameš.taj 
Viils101kog 'kvalliiteita ,k01jti se p~odi u ma/lim serija­
ma. P,.t1o~ja n0JITieštaja masovine iproizvoc:Lnje, 
gide ~ rtJroši 111aj,vti1še fumirn srednjeg kvaliJteta, bila 
je srla'ba. futerresamtino je ,dra je ~ pore:d pada upo­
t11ebe fumiira u proizvodnju J.ruhinja ipad potrroIDje 
fumiira bio manji od pada potJrošnje ,nameštaja. 

Pad aiktriMnos!ii u s tambarmj izgrnc:Lnjli doveo je 
i do pada ponrošinje fu[mfra u illJdu,s!tJiiij,i IOOijia se 
baivi ented-jerima. Nema ~rzigleda da će se siituacija 
u ovome se!kltt)ru poiprarviiti pre 1984. 

• Potroš111ja fiu,mira za ,sarrui,ra,nje sta.t>i'h zgrada 
bi,Ja je dobra, ailii. ipa'k mamjra nego raJillijih godma. 

· • Siruacija lllliije · bi-La n.wčasta nii u pogledu na­
baivlke 1unu1paca.' Orsiku,d,ica ·tlI1uipaca u Sevemoj Ame­
.riQi bHa je drzir~iJta. Proii,zvoooja 11.'lmpaca paila je 
za .30'/o, ,i <to [le 5amO zbog pada potraainje pilljene 
građe nego ii, 7JbOlg duge ,i ošore zime. Naraivno, z.bog 
pada iproizvodal.je tnlipaca, b,lo je manja d ,napad 
fiuimiinSrk!ih tmpaca-: ·To se naroč'il1l0 odinos,ilo ,na beli 
hira5tt . i -:brešn(iru, ali a tna: :orvenir · hrast. ·Zbog veće 
poitiraožmje, cene fwriniinsooi.h trupaca ·arwerrog hrasrta 

povišene su za 20'/o. Pored oV<og, dolazi još ,i ra5t 
kursa dlOlla,r a. To rzrnači da fa.brnilke furniira mor-aiju 
<la m •1mu!pce pfa,te Vli·še nego rnniije. O[l.i koji rse 
odluče ,da u\nOze ,gortovd fumi:r m orraju i za [ljega 
da plaite v,i,še nego ran,iije. Nro prorwvođači 1.iuimitra 
ni rtr.govcli1 nri1su s-ig,umri da će vliše ;plaćene cene 
moći ,d:a bez ortpora p,rebaoe na ipOM'ošače. Proizvo­
đači i tmgovci u E".'roipi smat-ra-hi su da cene f'uir­
ni,ra .tr-eba ipowrsiti za 2())/o. Da :H će im to IUlsrpeti, 
vri.deće se •tek u septembru. Verovart:no j,e da će tto 
za fu:mi,r viisr0kiolg kvailirteta biti moguće, a,Ji ne i za 
fiu'I1lllirr srredinjeg ~ slabog ;kva;J.~teta. 

Posledn11ih meseci je rporaisla tpot>raž.n.1a furnira 
crivenQg hrn:st,a lll i111dlu'Stlri~~ građevirnsike s.tolar.ije i 
pJooa, i u proi2v.oc:Lnjli soba za •s,pavarnje. Zbog po­
rasta, uip01trebe s,vetlog f1.11r.nira poirais.Ja j,e potražnja 
j-aJsenXJIVOg, jarvorovog tj br~og fiuim:iira. F,urn,ir 
četinara je imao v,elilru ,primenu u proirzvodnji so­
ba, za srparvanje. 

U desen 1rreba, očeklivaitii ,i ,rast cena furnira cr­
velllih a fri61cih V•.t1SJta jer će i cene trruipaca poras,ti. 

2.4. Ploče 

Na tdJišru špoop1oča situacija se menjala u to­
lru polugođa. Ona nije bi:Ia ~sta u Sevemoj Ameri­
ci i u Evropi. U Sevem.oj Amerridi, naročito SAD, 
u p:rvim nedeljama proiz.vodmja šperploča je mo­
.rala biti mat,no .smanjena ~bog pada stambene 
izgraooje. VeLilk dti.o fabrrilka je morao obustaviti 
pPOirzvodnju. Potramja je oživela već u I kvartalu 
zbog .prodaja na osnovu bescaTi,ns,kog kontingenta 
u orkvill1ll zemailja Evropske ekonomske zajednice. 
Nai1ron IBCI1Pljenj a bescarinskog kontqenta po­
tražnja je pafa. Upravo carima od 12,50/o ,i vi!Sok 
k,1.11rs drolarn učini,!i su ameriioke :J)'loče skupim za 
evrroipske rpourošače. U v,reme ,p,roda1a u okviru bes­
~rimtSik:iih kollltrilngenaita cene su bhle sledeće za 
1000 kvaidira,tn,ih snopa, Clf lu!ke Za,pa!dne Evrope 
u dola,dma: 

3/8" 
1/2", 3 Hrsta 
1/2", 4 :lista 
5/8", 4 Hs.ta 
3/4", 5 1-i!StO'la 

Južni ŽJUlti b01r 

180 
230 
234 

.• .?.72. 
341 

Duglazija 

193 
240 
258 
310 
390 

.I pored s.Ja;bwje pOltramje, :n,aooč,i,tro u građ~vi- . 
naTs1Ivu, cene špe41)1oča su u cel<oon I polugođu 
ima.Je tendencu rasrta. To je bila pos,ledica rasta 
kiuirsa d:orlara, pa i cen:a ploča .U'l~errih · iJz Seveme 
Amerilke ~ J.uig~7 Aiiiije. Ta čl.irnjenica je d:a.la 
pi[10StOll1a I proi2l'V'ođa6iana ,u Evropi da povećavaju 
cene. ' 

Pred <k!raij ,polugođa ;potražnja je pa:la. Sk.Jac:Liš­
ta uvozn:ik:a su, bila dobro rsrnaibdevena. Doduše is­
poruke ,iz zema,1j,a Jugoistočne Azije su !kasnile jer 
su proizvođači u Taiwa:niu, Jtm1r0j Koreji, a i Sin-
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g,apu,ru i Malezi•ji, 1maLi problema s nabaivkom 
brurpaca. 6alk n b;,u ima~i d:>,voJj,no trupaca ni pro­
izvođači na folipinima. ImdoneZJilja je počela da 111,u­

cLi veće kohloine š-per.pl·oča a,bi uvo2miai nisu zado­
voljni1 nii merama (8 x 4 snope) ni k-val.Jitetom. 

Ce.ne pl:oča uvezernih iil J,ugoilsitJoćne Azije u SR 
Nemačikoj ,t:mosi•le •su za p}oiče o d 4 mm, IF 20 
4,60-4,80 DM/m2, AW 100 5,30-5,60 DM. Cene S1U 

po1S~ed111j,ih netdelja raLSl,e zbo.g rasta lm111Sa dolara. 
P,roliz,vođači u F,rn.nOU/Slkuj traže za ploče IF 20, 
4 mm, 5,60 DM, a :z,a AW 100 •vraže 6,00 DM. 

Fii.!llci ,su 1. apri,la pov1silli cene za 5% . Trli·šte 
je ove ceme ip:nihvaitrlllo ii u j1UI1u su oll'le ponovo 
povišene za 7,50/o. Sada cene ploča iznose: klasic' 
ne p~oče, cene po liisini + 10'/o, p~oče za opla<!Ju, 
cene po listi + SO/o. 

Trnšte je d ove oeme iprdhvartJilo i proizvođači na­
merav21ju da .ih dallije ,poviitse u oiktobru. 

:Pred kimj ipa1ugođa t1:azv.oj cena u SAD ni1je bilo 
istli ilrod ploča irz jWlllOg bora i ploča <iz duglazije. 
U jumu ,su oene ploča ,iz južnog bora bi-le više od 
cena ,iz drug,la2ije. Upravo oene ploča 5/8" iz pet lris­
tova, CDX, ii=os,He ,s,u 330-350 doLaira za 1000 
kivaidiraJt,ruih 1S1topa, CIF wu:ke zapadne E'VTOpe. !,site 
ploče Jz duglazije nuđene su ,po 280-290 dolara. 
CIF. 

FirainoUIZ>i.ma ,n,ilje u&pjel.o da pov-i'se cene boro­
viim špeziplbčaima. 

I<taili!jraini su ceiba-firorna,ger pkl,če u SR Nje­
mačJroj prodaivali po 4,80-5 DM, a Groi po 5,03 
DM. Is:towemeno cene firamou<slcih ga!bon-ploća ,iiz. 
nosriJ.e oo 5,50-5,65 DM. 

Trlišite ploča iiverica bi!lo je i u I polugodiš:tu 
1982. g. deipresiirano. 0-SIIIIOWJJi ip!l10•b:Jem je bd.o v,i­
šalk lkaG)'aoirt:eta. P11otlZ'VIOđači su nepressitano bilii u 
nedOl.lmici ·da li fe bio,~je ,!,pUJS<t-iitii oene d bolje i.s­
korismti kapacitete i-Ii ogra,n,i·čiroi. prodzvodnj u i odr­
fa<t~ d,H poWJSiti cene. Uglav.niom ,s.u d<ofazili do za­
ldj.učk.a da snližavanje cene ne bi ipove6aio proda­
ju. Kroz oeLo I ipolugođe lkon!kiurencija irzmeđu fa. 
brika urnwtar zemailjia Zaipadme Eiv.rope i, na među­
nairodnoon .trlištu b.i,Ja je oštJra. Kao i uvek, ,najiveć.i 
uspeh rsu iimaJli proizvođači iz Belgije, naročito 
potsle devalvacije firaruka. 

St<tuac1jia u indusit,r,iji ploča iver-ica nije bila 
jedna.ka u •S'VWill zemlj,i!,ma. Na:jiteža je bila u SR 
Nema61.roj. U lloJc,u I ipolugođa, illiaroailtlo pred k.raj 
I kvmtia<Ja, bilo je po,lc,uša•ja podizanja oena (Belgi­
ja, Luikseml:nwg, šivajcars\k,a, AUJS<tirij.a, SR Nemač­
ka), a li, vel.il&i potrošooi. u SR Nemaakoj povišenje 
oona iruilsu prihvati!~ nli do ,kraja polu.giođa. 

Krnjem polug,ođa za,Jihe Sll.l u SR Nemačkoj iz­
.• ·nosile 600.000 ms š-to je jednako potrošnj~ od_ 11/, • 

,mesec. Ne,·može ,se . očeki,va-ti -smainjenije za1liiha u 
toiku ,leta. .; • 

IndUiS,tilij,a narrneštaja i m~jia entei'li.Jera ra­
, diie S1U u II lkvarritalu ~ • 30 odk> kaipacite<ta. To 

zn:aa. da se moglo potiroš-iti, samo 30-oasfo moguće 
proizvodinje,-

I pored slabe potTažinije, doš>lo se do ubeđetzja 
da će se cene morati p()l1,1is.i1t,j_ Trgovina se rome 
opire, ,a,[j -velhlci· pot,rošači, naročito industri·ja 111a­
meštaj,a, teš:lro p nilstaiju da 1se cene pomeraju 111a 
1o1iše. Ipak, naj,veći deo ,pobrošiača 1e 1.krnjem poou­
gođa plaćao conc ~ojc su za 6-80/o bile vi·še od 
cena po-čelbk:orm godine. 

Rru.1rrrun,j•ske oooe ipiloča od 19 mm u Italiji izno­
s i,le s,u 115.000 '1<irn za ms foo g,rnrui-oa. Cene E-1 
ploča najbolj.eg kva4iitet,a (Novopan), 19 mm, u SR 
Nerma,ak,o,j su iroosi<le 7 DM, E-2 6,30-6,50, u juž­
noj Nemačkoj 6 DM za m2. Cene os<taJih ploča 
iverica kreću se od 5,60-6,40 DM/m 2. Neki pro­
izvođači su dava•Li ralba,te i ,taiko ,spusti.Ji cene i.s­
pod nivoa pre povišenja cena u martJU. Sličan raz­
voj cena imaile su i ploče ob1ožene fe.rrolom. Cene 
su se kTeba!l.e od 8-8,50 DM}m 2. Cene oplemenje­
nih, nairočito belih ploča, bile su još nepovoLjnrl<je. 
One Sili &e kretale od 8-11 DM/m2 za ploče od 19 
mm. No biilo je prndaja i ilspod 8 DM. 

Naljve6i prj t:1sa!k na cene čitnHi s u i;z.vozn~ci irz 
F-rainouske, na<11oč.vto posle devalvacije frainka. Zbog 
s,J~be ,dioma:će potr,až,n,je ~tiiv:i-raLi &u se više nego 
ram.ije li· WVOZllllioi az SR. Nemačke. No u Frainous­
koj ni,su bili •loo!DJkiurenitlni u cenama, ,a I-ta.lija je 
s,m.anj,Ha uvoz zbog teškoća u 'kuje je zapah m­
du.strija nameštaja. 

Siruacija -na trnštu panelploča bi.Ja je teška 
zbog stalno .slabe aktivnosti u indUS\tTijli enrterije­
ra. Kapacitet~ su slabo korišteni. Prosečne cene 
ploča o :.l 19 mm u SR Nemačkoj su iznosile oko 
16 DM za m 2. 

Trilište ploča vJ.aknatica u . I polugođu bi'lo je 
sta!bi'lno, a ,cene se nisu menjale u odnosu na Oille 
iz II po1u,gođa 1981. g. 

2.5. Celuloza 

Na <brlJište cel'll!!.oze i papira nisu uticali faiktori 
koj,i 'S'Ll l\.lrtaCaiJo. m 11rŽište tphljene građe i iploča, a to 
su: ·stambena izgradnja i mdu:stnija nameštaja . 
Zbog .toga je d,o itookoća ,u ovuj indiuisttj ji doš•Lo 
sa wkašnjen•jem od g,oomu ,i po. Jače ru se osJe-
bHe tek .lcria!jem 1981. g. · 

Trnšte @ludoze txiiJ,o je ,sta<bi,!Jn:o. 18 meseci i 
cene se rusu menj.atle. Tek olctohra 1981. g. došlo 
j-e do pnomena cema na w•še, i nailron i-zvesnog 
lmlebanj,a cen,e su •tllbwđen:e ma 580 do la.ra ZJa to-
nu, CIF, za beljenu suilrfartrnt 1diu:govila!kina,91u celi\lllo-.. . .... 
:i,u . SLili'mo pol\lli•šenje učilnjeno je i \kod o-sllailih v.rs-
ta celn.1-loze. Već kirajem gocldne došlo je do pada 
p:otiražmj,e, i cene za I tk:v.a,r,t;ai! ·1982. g. ni-su bi-le 
wllvirđen-1r. Zyan~ ~u -o,staivljdne ,stiaire cem.e, ·<1clii. _,.; 
praktično· one SIU pos<tepen,a ,pa,d:a,le sve dio krada 
-I p<,>bugođa. .-· ": - .• . .° 

! I -por~d jakog ograni&mja proizvodnje i ~-Skain- ; . :; 
wna'Vlij.i i Sevennoj Aimenici IS<a'IIlO u maju za·l.i!he ,. • c-4 su u Iron-oernu Noosćain rpbr~e za· 100.000 -~ li • ;: ! ).; 

dostigle su 'D,tVO od 2 mhlruon,a mana._ ume su bile- ·-
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u pad:u. Doduše taj pad ip.rnizvođa1či, :u Skandina,vii­
j i n-ilsu 01setiih rzbog .ms,ta ku11sa dOilaira. Do tkraja 
I pol'U!gođa bi'bo je pmda1o v!11o malo za III kvar­
•ta-1. Finci su b elj,en:u dugov,la:k,rra,situ s,u,lfamu ce­
lulozm pmdava,li zva111i1ono po 520 dOilaira, mi,nus 
rabat od 10,15 do 20 d olara. To z,naoi da su cene 
paile da1leko is,pod cena pre po1Vi·šenja u okbob11u 
1981. g. (545 doiaira). šveđani ·siu ii•s1,u celu lozu prn· 
davali ,p o 500 dolara za tonu, CIF. Cell1e b rezove 
celwloze paile sru na 460 dola,ra. Zwani1čne cooe 
eukaliptu sove celu'1oze iwos,He su 470 dolarn, a 
prodava111a je po 20 do 30 do laira je6tiniije. 

Pmizvođaoi liišća1ristke celuloze na lazi,Ji 51\.l se 
pod s ta:tnim pri,ti-skom Jcupaca lmjii s,u tiražiH niže 
cene. Prolizvođači bre1;ove i eukai1uptius01Ve celulo­
ze su nekako ~zdrfali p ni-tisa:k, aili su IJJ'110 i•Z1Vođači 

mešan e lišćarske celuloze bi1li pri-si1ljeni da srpust.e 
cerne na 420, pa .i 400 dolaira za ,tonu CIF. 

Fiinai su cene beljene suJlfrt:ne ceruLorze, kioja 
nema n:arnčiitog z,rtaičalja Qla tmštu , 1s;p1.11S tiilii na 485 
d:ola.ra . Ameri·kamci su oene oe!JuJ,oze iz jiufuiog b ora 
snizili ,na 460 do l:am, tona, CIF. Za nEibe1Jjene vr,s,te 
nvje uopš·te bjbo -kupaca. 

Cene drvenj,ače •k;r-etaile ·su se za ne'beLjene vrste 
300 do l2;ra, 70 GE 340, 75 GE 360 ii 80 GE 380 
dolara itJooa, CIF. 

L I TERATU RA : 

[ I] ORESCANIN, D.: McđW1arodno tržište drveta, celu loze l pa• 
pira. Privredni pregled br. 7215, 7234, 7255, 7274, 7292, 7322 i 
7341 / 1982. 

[2] ORESCAN IN, D.: Međunarodno tr,ište d rveta, celuloze i pa­
pira. •Drvarski glasn ike br. I, 2, 3, 4, 5, 6, 7/ 1982. 

INVESTITORI povjerite svoje probleme stručnjacima 

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJU 
61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314052 

Specijalizirana projektantska orga­
nizacija za drvnu industriju nu­
di kompletan projektni inženjering 
sa slijedećim specijaliziranim odje­
lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku gradnju 

Posebna skupina arhitekata 

Odjel za energetiku I instalaclJ• 

Odjel za programiranje 

Izrađujemo također nove proizvod• 
ne programe, zajedno s tehnologi• 
jom i istraživanjem tržišta. 

Naši stručnjaci su Vam uvijek na 
raspolaganju. 
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Zakonsko mjeriteljstvo SFR Jugoslavije 
(nastavak iz br. 7-8/82) 

MARIJAN BREZINšCAK, dipl. ing. 
Zagreb 

Prisp,ielo: 1. srpnja 1982. 
Prihvaćeoo: 12. srpnja 1982. 

7. Mjeriteljski ovlaštene organizacije udruženog rada 

Suvremenu policentričnu organizaciju mjeriteljske 
službe temeljni zakon najavljuje onim svojim odred­
bama koje dopuštaju da za neke preglede i ovjera­
vanja nekih vrsta mjerila osim Saveznog zavoda 
budu pod određenim uvjetima ovlaš tene organiza­
cije udruženog rada (u nastavku: ovlaštene organi­
zacije) . Pri tom posto.ii neko1iko mogućnosti (čl. 22). 
Nijedna od njih ne omogućuje da ovlaštena organi­
zacija obavlja tipna ispitivanja niti da obavlja nad­
zorne preglede. 

Za status ovlaštene organizacije koja bi obavljala 
prve i povremene preglede mje!'ila mogu se natjecati 
»znanstvenoistraživački instituti, laboratoriji i slično 
u kojima rade radnici s odgovarajućom stručnom 
spremom« (čl. 22). Ovlaštene organizacije moraju 
raspolagati odgovarajućom opremom J prostorijama 
i moraju bi-ti registrirane za obavi janje te djelatnosti 
(čl. 22). Direktor Zavoda posebnim pravilnikom pro­
pisuje uvjete kojima u pogledu stručnosti radnikfl, 
opreme i prostorija moraju 'udovoljavat,i ovlaštene 
organizacije (čl. 22) (Sl. list SFRJ 1979, br. 63). Sa­
vezni zavod ocjenjuje (čl. 23) da li potencijalni ovla­
šteni laboratorij udovoljava uvjetima u pravilniku. 
Kad je ocjena pozitivna, Savezni zavod svoj<im rje­
šenjem određu_je za koja se m jerlla organizacija 
ovlašćuje i za ko je m jerno područje, Protiv ocjene 
(čl. 23) može se podnijeti žalba Saveznom izvršnom 
vijeću (čl. 24). 

Savezni je zavod obvezan (čl. 48) da nadzire kako 
ovlaštene organizacije pregledaju i ovjeravaju mje­
l'ila. Ako tom prilikom utvrdi da organizacija više 
ne ispunjava propisane uvjete ili se ne drž:i propisa 
i uputa, 'ukinut će rješenje o ovlaštenju (čl. 49.) Ako 
pak utvrdi da ovjerena (žigosana) mjerila nisu ispra­
vna, Savezni je zavod dužan privremeno ili trajno 
zabraniti uporabu mjerila, a krivce prijaviti za ka-
žnjavanje (čl. 44--46). · 

Mogućnost stjecanja ovlaštenja zapravo je uvjetna. 
Temeljni zakof?- (čl. ·22, stavak· 3), naime; određuje 
da ~~ ?".'laštenja za predlaganje i ovjeravanje mogu 
dodijel~t1 san:i,_o za neka mjerila. Koja su to mjerila, 
određuje svo.11m propisom predsjednik Saveznog ko­
miteta za energetiku :i industriju. Zakon ničim ne 
obvezuje predsjednika da svoj izbor takvih mjerila 
'učini po nekom načelu niti da taj izbor obrazloži. 

Postojeća Naredba o određivanju mjePila koja 
mogu pregledati ovlaštene organizacije udruženoga 
rada (Sl. IJist SFRJ 1976, br. 54, str. 1666-1667), koju 
je predsjednik vjerojatno izdao na prijedlog direMo­
ra Zavoda, sadrži skroman broj mjenila i etalona 
prema ukupnom broju što se mora pregledati. Iz 
citirane se naredbe ne razabire po kakvom su načelu 
neka mjerila uvrštena u popis, a druga nisu. Tako 
se, na primjer, organizacije rada mogu natjecati za 

UDK 389 

Stručni rad 

stjecanje ovlaštenja za pregled mjerila električne 
snage, 'napona, kapaciteta, manometara s elast\čni~ 
mjernim elementom itd., ali se ne mogu nat1ecat1 za pregled mjerila ploštine, o_bu.i_ma (~<1:lizator.i_ pli­
nova koj,i se navode 'u naredbi. msu m,1enla obu1ma), 
mas~ (hektolitarska masa ni.ie masa, već prividna 
gustoća), gust~!: teku~ina i plin<;>va, viskoznos~i. 
električne energ1,1e, toplme, apsorbirane doze 1001-
zantrrih zračenja, koncentracije SO2 , naponskih i 
s trujnih transfonnatora, barometara i živinih mano­
metara, toplinsk?ih tokom,iera. vlagomjera itd. 

Zakon ne određuje kako se pregledaju i ovjera­
vaju ona mjerila koja Savezni zavod nije u stanju 
pregledati, a organizac-i.ie udruženoga rada to ne smi­
ju učiniti, iako su kadrovski i opremom osposobljene , 
jer ta m,iePila (i etaloni) nisu navedena u predsjedni­
kovoj naredbi. 

Zakon predviđa i drugi način ovlašćivanja. Orga­
nizacije 'udruženoga rada ovlaštene su da pregledaju 
ona s v oj a mjerila koja upotrebljavaju u te h no­
I o š kom radnom proces u (čl. 22, stavak l) 
ako ispunjavaju nekoliko brtnih uvjeta. Prvi je da 
im je etalone pregledao i ovjerio Savezni zavod. Drul?)i' 
je uvjet da imaju odgovarajući samoupravni akt o 
tome svom djelovanju, Taj akt mora uzeti u obzir 
sve mjerodavne odredbe temeljnog zakona i sve osta­
le propise štlO su ih mjerodavni državni organi do­
nijeli 'u vezi s pregledom mjePila. Takvo se ovlašte­
nje ne odnosi na pregledanje »mjerila koja se upo­
trebljavaju u zdravstvu, mjenila koja su namijenjena 
zaštiti ljudi i imovine i mjerila koja služe za obra­
čun i kontrolu kvalitete u poslovanju unutar orga­
nizacije udruženog rada i s trećim osobama« (čl. 22). 

Treća mogućnost ovlašćivanja namijenjena je or­
ganizacijama 'udruženoga rada koje velikoserijski 
proizvode mjerila odnosno predmete sa svojstvima 
mjerila, npr. mjerne vrpce, čaše, vrčeve itd. Temeljni 
zakon izričito navodu (čl. 22, stavak 2) da pri tom 
proizvodnja mjerila odnosno postupak· njihova ispi­
tlivanja treba da bude ili automatiziran ili takav da 
jamči ispunjenje .propisanih mjeriteljskih uvjeta. Di~ 
rektor Saveznog zavoda propisuje uvjete koje, što 
se tiče stručnosti rad!llika, opreme i prostorija, mo­
raju ispunjavati organizacije ovlaštene za takav (prv~) 
pregled i ovjeravanje mjerila (čl. 22.). Savezni. zavod 
ocjenjuje da li organizacija. ispunju_je propisane uv.ie­
te (čl. 23) i donosi rješenje ~ -ovlaštenju (čl. 24). 

Postoj-i još jedan način na ko.ii organizaclja udru.­
ženoga rada pretežno sudjeluje u pregledu i ovjera­
vao.ju mjerila, al!i. pri tom nema status ovlaštene or­
garuzacije. Taj način omogućuje član 25. temeljnog 
zakona koji se odnosi na pregled onih mjerila koja 
se nalaze izvan prostorija kontrola. U takvom pri­
mjeru <imalac mjerila obavezan je na svoj trošak 
staviti kontroli na raspolaganje pomoćnu radnu sna­
gu i potreban :ispitni materijal. Ako se pak »pregled 
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mjerila obavlja u poslovnim prostorijama organiza­
cije udruženog rada koja proizvodi ili popravlja mje­
nila, ta _je organizacija d'užna osigurati i potrebne 
radne prostorije i opremu za obavljanj e p regleda« 
(čl. 25). Na takav se način najčešće pregledaju i ov je­
ravaju tzv. mje11ila za poslovanje i zaštitu, a i druga, 
na primjer: vodomjeri, pldnomjeni i korektori, mje­
rila električne energije, ure kopčaLice, elek trični m jer ­
ni instrumenti, termočlanci , staklenke za kolonjsku 
vodu i parvimerijske proizvode, laboratorijske posu­
de za mjeren.ie obu.ima tekućina i p1inova itd . Sre­
dinom 1980. godine na opisani su se način pod vod­
stvom kontrola pregledavala mjerila u kojih dv.i je 
s totine organizacija udruženoga rada. 

Direktor Saveznog zavoda »propisuje uvjete š to 
ih trebaju ispunjavati radne prostonije i oprema za 
pregled i žigosanje mjerila, a također uv jete š to se 
tiče stručne spreme radnika koje je imalac mjerila 
odnosno organizacij a udruženog rada koja proizvodi 
ili popravlja mjerila dužna stavtlti na raspolaganje . . . « 
(čl. 25.). Ispunjenje Lih uvjeta utvrđuje se posebnim 
aktom Saveznog zavoda (čl. 25) . 

8. Popis m.lerltel.lsklh propisa 

Na temelju neko1iko ishodišnih mjeritel.iskih za­
kona (poglavlje 4) ovlašteni su d ržavni funkcionari 
donijeli ove savezne mje11iteljske propise (stanje na 
kraju 1981. godine): 

Odluke i rješenja Saveznog izvršnog vJjeća: Odlu­
ka o određivanju roka do kojega se u Nuklearno j 
elektrani Krško mogu upotrebljavati mjerne jedi­
nice koie ne pripadaju Međunarodnom sjstemu mier­
nih jedm.ica i uvo7ma m jera kojima se ivrši mjerenje 
u tim jedini cama, SI. list SFRJ 1979, br. 38; Odluka 
o visini i načiJIJu plaćanja troškova za pregled i tipno 
ispitivanje mjerila, 1979/63, 1980/8; Odl'uka o visini i 
načinu plaćanja troškova za ispitivanje i žigosanje 
predmeta od plemenWh kovina, 1979/63; Odluka o 
osnivanju Savjeta na području metrologije, 1980/44; 
Odluka o određivanju roka do kojega će se u javnom 
prometu mocr upotrebljavati mjerila kojima se oba­
vlja mjerenje u mjernim jedinicama koje nisu .pred­
viđene Zakonom o mjerlllim _jedinicama i mjerilima, 
1980/70: Rješenje o imenovanju predsjednika i čla­
nova Savjeta na području metrologije, 1980/72. 

Pravilnici Saveznog sekretarijata za narodnu obra­
nu: Pra\"j]nik o standardizaciji i metrologi,i.i u oru­
žanim snagama Jugoslavije, Službeni vojni list 1980, 
br. 9. 

Naredbe predsjednika Saveznog komiteta za ener­
getiku i industriju: Naredba o određivanju mjerila 
koja mogu pregledati ovlaštene organizacije udruže­
nog rada, Si. list SFRJ 1976, br. 54. 

Naredbe direktora Saveznog zavoda za mjere i 
dragocjene kovine: Naredba o određivanju vrsta mie­
rila za koja je pregled obvezatan, Sl. list SFRJ 1976, 
br. 29; Naredba o rokov.ima za povremene preglede 
mjerila, 1976/29; Naredba o vrstama i oblicima žigova 
i drugih znakova ko.ii se upotrebljavaju pri pregledu 
mjerila, 1976/51 ; Naredba o načinu obilježavania fi­
noće na predmetima od dragocjenih kovina, 1977/54; 
Naredba o oblicima žigova za označavanje finoće 
predmeta od dragocjenih kovina, 1977/54; Naredba o 
obliku proizvođačkog znaka, 1977, br. 54. 

Praviilnici koje je propisao direktor Saveznog za­
voda za mjere i dragocjene kovine: Praviilnik o na­
činu tipnog ispitivanja mjerila, Si. list SFRJ 1976, br. 
29; Pravilnik o tehnjčkjm uvjetima koje treba da 
ispunjavaju prostonije i oprema za Jspitivanje i ži­
gosanje predmeta od dragocjenih kovina, koje su 
određene organizacije udruženog rada dužne osigu­
rati organu kontrole pri ispitivanju i žigosanju pred­
meta od dragocjenih koviina, 1977/54; Pravilnik o sa­
držaju i obliku službene legitimacije radnika kontro-

le, 1977/59; Pravilnik o tehničkim uvjetima koje u 
pogledu izrade moraju ispunjavabi predmeti od dra­
gocjenih kovina, 1977/60; Pravilnik o načfau na koii 
organi kontrole vrše obvezatan pregled mjerila , 1978/ 
14; Pravilnik o načinu ispitivanja ,i žigosanja pred­
meta od d ragocjenih kovina, 1978/31; PravjJnik o 
stupnju finoće zlatnih poluproizvoda za zubno-pro­
tetičke predmete i o načinu vršenja kontrole zlatnih 
poluproizvCoda za te predmete, 1978/62; Pravilnik o 
uvjetima koje u pogledu stručnosti radnika, opreme 
i prostod.ia moraju ispunjavati organizacije udruže­
nag rada da bi mogle vršiti pregled i žigosanje mje­
rila, 1979/63; 1980/ l. 

U nastavku naznačujemo na koja se mjerila ili s 
njima povezane okolnosti odnose postojeći praviilnici 
o mjeritelj skim uvjetima što ih je do kraja 1981. 
godine propisao direktor Saveznog zavoda za mjere 
i dragocjene kovine u Beogradu: 

Masa: razredi točnosti neautomatskih vaga (Sl. 
Hst SFRJ 1975/34), neautomatske vage razreda točno­
sti III (1975/34), neautomatske vage razreda točnosti 
I i II (1978/6), nadzorni utezi 500 i 1000 kg (1978/53, 
60), kućišta cestovnih i tračničkih vaga (1979/34), 
vage s pomičnim utegom (1980/5), mostovi cestovnih 
vaga (1980/9), utezi (1980/12, 34), mostovi tračničkih 
vaga (1980/20), radne prostorije, oprema i radnici 
(1981/34). 

Obujam i protok: plinska protočna mjerila (1977/ 
12), korektori (1977/12, 1979/34), uređaji za ispitivanje 
plinomjera (1977/12), uređaji za ispitivanje korektora 
(1977/12), radne prostorije, oprema i radnici za pre­
gled plinomjera i korektora (1977/ 12), medicinske 
injekcijske štrcaljke (1978/ 11), radne prostorije, opre­
ma i radnici za pregled štrcaljki (1978/11), staklena 
mjerila obujma za kolonjsku vodu i parfimerijske 
proizvode (1978/ 11 , 51), radne prostorije, oprema i 
radnici za pregled navedenih mjerila ob'ujma (1978/ 
11), staklene birete (1978/13), odmjerne staklene tikvi­
ce s jednom mjernom crtom (1978/48), pipete s je­
~om mjern~m crtom (1978/48), graduirane mjerne 
p1p~te (kapalJke) (1979/56), mikropipete (1980/5), ka­
pal.1ke za miješanje krvi za brojenje krvnih tjelešaca 
(1980/29, 38), radne prostorije, oprema i radnici za 
prer;lf:d l~bor!'-tori.iskil?- _mjerila obujma (1980/36, 43), 
gra~wr~m mJe~i valJCl (1980/68, 1981/17), vodoravni 
val.1~asti sp~emmci (1981/26), radne prostorije, opre­
ma I radmci m PX:egled ugostiteljskih posuda (1981/ 
32), ra?De prostorije, oprema i radnici za pregled 
vodom1era . (1981/47), uređaji za pregled vodomjera 
1981/48), phnska protočna mjerila s mjernim zaslo-
nom (1981/59). · · 

Električna i svjetlosna mjerila: indukcijska broji­
la razreda ~čnosti 2,5 (~977/29, 1978/52, 1981/31), ra­
dne prost_on Je, oprema I radnici za pregled brojila 
(1977/49). indukcijska brojila (1977/40) , grupni etaloni 
volta . (1978/43), etalonske ćelije (1978/43), pokazivala 
maksimuma razreda 1,0 (1978/46), dav,ači tarifnih im­
pulsa i, ~opni satovi u telefonskom i telegrafskom 
~aobra~~Ju (1979/13, 41), radne prostorije, oprema 
1 radnici za pregled električnih pomznih instrume­
nata P9?9l50), Ž<l;f1:11je - r adne pramjere (1980/47), 
elektnčn1 pokazm instrumenti i njihov pribor (1980/ 
49, 1981/35), radne prostorije, oprema i radnici za 
pregled žarulja (1980/57), luksmetri (1981/6) radne 
prostorije, ·oprema i .radnici m pregled luk~metara 
(1981/6), mjerni t11ansformatori za električna brojila 
(1981/8), radne prostorije,. oprema i radnici za pre­
gled uklopnih satova (1981/10, 19), radne prostorije 
oprema i radnici za pregled mjernih transformator~ 
(1981/12). 

Toplomje~i: platinslci otpornički toplomjeri - ;ri-r. -· 
marne pramJere u rasponu od 90,188 K do 909 905 K 
(1~78/69) , medicinski toplomjeri (humani i vet~rinar­
slci) (1979/27, 29), sekundarni i radni etaloni tempera­
ture (198~/2), t~~očlanci (1980/12), r adne prostorije, 
oprems1 1 radnici m pregled termočlanaka (1980/12), 
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otpornički toplomjeri (1980/65), radne prostorije, opre­
ma i radruci za pregled otporničkih toplomjera (1980/ 
65), termočlanci platinrodi.i (100/o) - platina (1980/65). 
inkubatorski toplomjeri (1981/14), pregled i ovjerava­
nje humanili i veterinarskih toplomjera (1981/66). 

Ostala mjerila: ure za parkiranje vozila (1980/26), 
duljinomjeri opće namjene (1981 /2). visino111jerj _za 
skladišne i transportne posude (1981/2). dul.11nom1e­
ri za žicu i kabele (1981/46, 58), ploš tinomjeri (1980/68\, 
ur.in om etr,i 0980/48), alkoholomet,ri (1980/44), but1-
rometni (1980/70), ebulri.oskopi po Malligandu (1981/ 
51), manonetri, vakuummetri j manovakuummetri 
(1980/57). , 

Postoji još jedna vrsta mjeriteljskih l?ropi~a što 
ih izdaje direktor Saveznog zavoda za m 1ere 1 dra­
gocjene kovine u Beogradu. To su tzv. mjeriteljske 
upute koje se nadovezuju na Pravilnike_ o mjeritelj s­
kim uvjetima; objavljuju se u »Glasmku Saveznog 
zavoda za mjere i d ragocjene kovine«. Tako je npr. 
u Glasniku, grupa XIII, broj 9 (1981), s tr. 411. obja­
vljen »Pravilnik o metrološkim uputa ma za pregled 
utega od 1 mg do 50 kg »koji se nadovezuje na »Pra­
vilnik o metrološkim uvjetima za utege« (Sl. list 
SFRJ 1980, br. 12, 34). 

~x.,,,,,.,.. 
~ K-EM I JSKA INDUSTRIJA 
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DRVNOINDUSTRIJSKA PROIZVODNJA HRVATSKE 
U PORASTU? 

U prošlim brojevima »Drvne industrije« (9-10/81 i 1- 2/82) pisali smo 
o padu drvnoindustrijske proizvodnje u 1981. godini i reperkusijama tog 
pada na stanje i poslovanje te na ostvarivanje ciljeva srednjoročnog plana 
ove djel;1tnosti. U prikazima je istaknuto da je za dosizanje obujma drv­
noindustrljske proizvodnje planiranog za 1985. godinu potrebno, zbog nje­
na µada u 1981. godini, u razdoblju 1982-85. godine ostvarivati prosječnu 
godišnju stopu rasta od 7,4%. Također je navedeno da je to vrlo teško 
ostvarivo jer je u razdoblju 197<-SO. god., tj. u razdoblju naglaAene ko­
njunkture i relativno visokih ufaganja, prosječna stopa rasta Iznosila 5,2%. 

Kretanje drvnolndustrljske proizvodnje u 
razdoblju I- VII 1982. godine 

Tablica I 

Indeks 1982/8 I Udjel u 

Djelatnost Zalihe 
ukupnoj 

Proiz- proiz. 
vodnja Proda.je. na vodnji 

kraju % 

Proizvodnja piljene grade 107,2 105,3 103,5 29,7 
Proizvodnja ploča 93,8 102,0 73,5 3,0 
Proizvodnja furnira 97,3 110,0 91,1 4,6 
Impregnacija drva 102,7 98,4 75,0 0,6 
UKUPNO grana 122 104,6 105,4 99,5 37,9 

Proizvodnja pokućstva 100,9 106,5 101,9 40,9 
Proizvodnja ambalaže 101,4 96,6 141,2 2,0 
ProizvodnJc. građ. 
elemenatc. 101,1 99,3 232,2 15,4 
Ostala proizvodnja 108,4 103,8 92,0 3,8 
UKUPNO grana 123 101,4 104,1 116,1 62,1 

- - - - --
Drvna indus•brija 102,6 104,5 108,1 100,0 

I zvo r : Mjesečni izvještaj industrije IND - 1 VIll/82 - RZS SRH 

Stopa rasta za period I- VII 1982. 
' ' Tablica II 

Gran:-. 
Ra z doblje 19 82. god. 

I I-II 1- 111 I-IV I- V I-VI I-VII 

122 103 109 110 106 106 105 105 
123 107 106 104 103 104 103 101 

(Indeks L'. odnosu na isto razdoblje 1981. g.) 

Izvoz drvnoindµstrijskih proizvoda SR Hrvatske u 
razdoblju I- VII 1982. godine (1 $ = 41,80 dinara) 

Tablica III 

1981. 1982. 
Gran:-. 

u mln din 
Indeks 

m 7..7.24 
123 1.976 
Drvne industrija 4.200 

Kretanje proizvodnje u 1982. go­
dini potvrđuje sumnju u realizaciju 
planova. štoviše, može se dosta ar­
ljllmentirano prognozirati da se ne­
ce dostići ni stopa rasta ostvarena 
"· prošlom srednjoročnom razdoh­
lju. 

U postojećim uvjetima ooslova­
rija, čiji su uzroci i posljedice op­
će poznati, čal,c i blagi porast fizič­
kog obujma proizvodnje može se 
smatrati povoljnim kretanjem. U o­
kolnostima kada u razdoblju I- VII 
1982. godine ukupna industrij ska 

2.617 117,7 
2.112 106,9 
4.729 112,6 

proi;:vodnja Hrvatske bilježi pad 
od 0,7%, kada se u građevinarstvu, 
transportu i nekim drugim oblasti­
ma pr-ivrede smanjuje fizički obu­
jam radova i usluga, porast proiz­
vodnje pojedinih grana čini svijetle 
točke. Ove godine to se, za razlil<;u 
od 1981. godine, odnosi i na drvnu 
industriju. Obje_ njene grane ostva­
rile su porast obujma proizvodnje. 
Za usporedbu: od 34 industrij ske 
grane samo 14 ima i_ndeks proizvod­
nje iznad 100. 

IZ PROIZVODNJE 

što znači dosadašnji porast pro­
izvodnje u primarnoj drvnoindus­
trijskoj preradi u 1982. godini za 
4,6%, a finalnoj 1,4%? U odnosu na 
druge grane privrede to je uspjeh. 
Isto tako i u odnosu na kretanja 
u drvnoj industriji Jugoslavije, gdje 
je primarna proizvodnja porasla za 
41'/o ,a finalna pala za 40/o. Međutim, 
ako se bolje analiziraju kretanja, 
nema ,razloga za vellliko zadovoljstvo. 

Prvo. dosad ostvarene stone ra­
s ta u 1982. godini znatno su niže ud 
planiranih i ostvarenih l'. prethod­
nom planskom razdoblju . Drugo. u 
sedmom_jesečnom razdoblju 1981. 
godine zabilježen je, u odnosu na is­
to razdoblje 1980. godine, u obje 
grane pad od 2% tako da porast u 
1982. god ini znači: u primarnoj pro­
izvonji samo 0,7% veći obujam pro­
izvodnje u odnosu na 1980. godinu, 
a 0,6% manji obujam finalne proiz­
vodnje od ostvarene 1980. godine. 
Treće, s topa ras ta proizvodnje se to­
kom pojedinih mjeseci 1982. godine 
usporava u obie grane, š to je vid­
ljivo iz tablice II. 

Cetvrto, s obzirom na relativno 
mnogo manju ovisnost o uvoznim · 
materijalima, koji su inače osnovni 
limitirajući činilac proizvodnje os­
talih industrijskih grana, objektivno 
se očekivao brži rast clrvnoindus­
trijske proizvodnje. 

Porast proizvodnje piljene građe 
t! 1982. godini od 7 ).% prem.;,. 1981. 
godini veći .ie od pada te proizvod­
nje u prvih sedam mieseci 1981. pre­
ma istom razdoblju 1980. godine. Ta­
ko .ie proizvodnja piljene građe 1982. 
godine veća od ostvarene u 1980. 
J!odi;;1i. To je ostvareno zahvaljuju­
ći orvenstveno mnogo boljoj ops­
krbi pilanskih kapaciteta trupcima 
nego u prvom polugodištu 1981. go­
dine. Tada su, uglavnom, zimski vre­
menski uvieti onemogućili uobiča­
jem! opskrbu ·pilana, "· niske zalihe 
sirovina, s kojima su ove ušle u zim­
sko razdoblie proizvodnje, nisu mo­
gle osiirurati uobiča jenu dinamiku 
proizvodnje. Organizacije udruženog 
rada šumars tva izvezle su u prvom 
kvartalv. ove godine ne. glavna sto­
vflrištfl 308 tisuća m 3 pilanskih i fur­
nirskih trupaca, š to je za 100 tisuća 
m3 ili 47% više nego u istom razdo­
blju lanjske godine. Takva povolina 
kiretanja nastavljaju se i u idu­
ćem razdoblju. 

Nepovoljna kretanja zabilježena 
su, međutim, u proizvodnji ploča i 
furnira, a stanovit rast u impregna­
ciji ne znači nešto osobito s obzi­
rom na P!'-cl. t~ proizvodnje u prvi.h 
sedam m1esec1 1981. godine čak za 
25%. Negativna kretanja u ovim d ie­
Iat~ostima posljedica su zastoja, -o­
sobito, zbog nedostatka energije i 
uvo-znih repromaterijala. 

U finalnoj proizvodnji postoji 
tendencija stagnacije ukupne pr01z­
vodnje na nivou 1980. godine uz od­
ređenu µromjenu njene strukture. 
Proizvodnja. pokućstva i ambalaže 
ima dvogodišnju tendenciju pada, a 
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proizvodnja i;rađevnih elemenata od 
drva i osta lih proizvoda tendencij u 
rasta. 

Zaostajanje u proizvodnji pokuć­
~tva; po_~ljedica je, pored ostalog, sve 
1zrazernjeg pada potrošnje, uzroko­
vane prvenstveno d jelovanjem res­
triktivnih mjera kreditno-monetar­
ne politike. Prodaja pokućstv<>. na 
malo u Hrvatskoj _je u odnosu 11<.\ 

sedmomjesečno razdoblje 1981. go­
dine realno manja za 17% . Slična je 
situacija i u proizvodnj•i građevins­
kih elemenata, gdje je, zbog rasta 
proizvodnje i istovremenog pada 
potražnje, došlo do enormnog pove­
ćanja zaliha gotovih proizvoda kod 
proizvođača. 

Porastom izvoza za 13% drvna 
industrija je povećala udio u izvo­
zu Hrvatske s 8,6% na 8,8% . T•reba 
se, međutim, podsjetiti da je u sed­
momjesečnom razdoblju 1981. godi­
ne zabilježen pad izvoza proizvoda 
prim arne prerade za 20%. što zna­
či da u 1982. godini nije postignut 
nivo inače rekordne 1980. godine. 
S druge strane, finalna proizvodnja 

je već lani u istom razdoblju pove­
ćala izvoz (za 16%), pa je tako dvo­
godišnjim rastom izvoz povoljno 
d ielovao na usporavanje rasta za­
liha. 

S obzirom na tendenciju uspora­
vanja dinamike proizvodnje tokom 
1982. godine te na djelovanje re­
striktivnih mjera ekonomske poli­
tike na području svih vidova potro­
šnje u zemlji, može se očekivati da 
će fiimrlna proizvodnja ·i dalje usipo­
ravati rast, tako da u ci jeloj 1982. 
godini ipak neće uspjeti povećati 
proizvodnju prema 1981. godini, ali 
da će primarna proizvodnja ipak o­
stvariti stanovit rast. 

Sigurno da će dosadašnje i pred­
viđeno buduće kretanje proizvodnje 
nepovoljno u-t_jecati na poslovne re­
w ltate, a osobito na već ozbiljrno n a­
rušenu financijsku stabilnost orga­
nizac•ija udruženog rada drvne in­
dustrije. Restriktivna kreditno-rr:o­
netarna politika neće se znatno rm­
jenjati, a lto '.llnači da domaće tr'.ciš­
te postaje sve više ograničavajući 
čini lac razvitka ove ~ drugih dj elat-

DOPRINOS SOP KRšKO RAZVOJU DOMACE OPREME 
ZA POVRš•INSKU OBRADU 

Mr ,DUšAN KOTNLK, <lupi. ing. 
Ljubljana 

1. Značaj prošlog dvogodišnjeg raz­
doblja 

Od 1980. g. naovamo jako su se 
promijenili uvj eti gospodarenja i 
tržišne prilike u drvnoprerađivačkoj 
industriji, što je utjecalo na usmje­
ravanje razvoja proizvodnje doma­
će ·opreme i lll'I"eđaja. 

Pomanjkanje investicijskih kredi­
ta, naročito u razvijenim dijelovima 
Jugoslav-ije, j a'ko je smanjilo izgrad­
nju novJh lakoirnica. Vlastitim sred­
swima, ikoja su u iindustrij i polmć­
stva obično skromna, ~ vele s u se 
najnružn-ije rekonstrukcije, koje su 
omogućile povećanje kapaciteta i 
pdbQlj šanje obrade pokućstva za .iz­
voz ili ~h je diktiralo uvođenje rno­
V?g~ proizvodn~ pro~rama i zah: 
tjev1 za povećanjem s·~gurnosti pn 
radu. 

Opskrbljenost repromaterijalom 
bila je u prošlom raz,doblju za pro­
izvođača opreme jako goruća. Pri 
tom je ;posebno k;nit~ćno pomanjka­
nje elektromaterijala i elektroopre­
me, ono ·što je u zadnje vrijeme već 
s-tvarno ugrofavalo proizvodnju op­
reme i završavanje objekata. U la­
kirnicama je za elektroin•stalaoije 
potrebno relativno mnogo elektJr.i­
čn,ih kablova, svjetiljaka :posebne iz­
vedbe itd. Teška je, također, opskr­
ba uvoznim elem entima za kontro­
lu, .upravljanje i ['egulaciju. 

Cijene repromaterijala, a još po­
sebno elektrooprel?',Je,_ koja mora 
biti za opremu laik,irnice posebno 
izvedena, a koja nije pod kontrolom 

cijena, u protelklom su razdoblju 
rasle izvanredno brzo i tako krojHe 
cijene opreme. 

U,·oz opreme za -površinsku obra­
du u protekle se dvije godine sma­
njio, kako u odnosu na kod kuć.­
proizvedenu opremu -tako i :po ap­
i,olumoj vrijednosti, ikoja je izno­
sila pri1bližno 70 milijurna dinara, 
odnosno 201/o ulJm;pne vrijednosti 
investirane u opremu .Jakirnica. ' 

Pri tome 1Se opet opažaju znatne 
razlike, koje se pokazuju u tome 
da -se u -razvFjenij,im predjelima 
države uvoze prije svega pojedinač­
ni moderniji strojevi, kao što su: 
automatske kabine za štrcanje, kva­
litetni valjčani nanosači, naljevačice 
i brusiHce, koje se u zemlji ne izra­
đu_iu, a koje se dopunjavaju doma­
ćom opremom, dok su ,se u manje 
razv;ijenim područjdrna uvozite kom­
pletne }inije, češće sastavljene iz naj­
osnovnijih elemenata opreme, kao 
što sru kabine za štrcanje j \Sušionice 
s etafoim kolicima, ikoje kod kuće 
proizvodimo već deset godina i do­
ista vrlo dobre kvalitete. Zanimlji­
vo je da se •takva oprema u pra'Vdlu 
uvozila zbog nedovoljne stru6nosti 
projektanata i [nvestitorovih tehno­
)oga, zaduženih za projektiranje i 
izvedbu, te :zJbog još uvij ek wlo m­
teresa:ntnm 1stra1nih zajmova. 

2. Proizvodnja SOP-Krško, TOZD 
Oprema u razdoblju 1980-1982. 
Proizvodni program TOZD Opre­

ma obuhvaća opremu za površins!ku 
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nosti. Izlaz će vjeroja tno trebati 
tražiti. radikalnijim zaokretom pre­
ma inozemnim tržištima. Na to uo­
stalom upućuju dosadašnje i pred­
viđene m jere ekonomske polit·ik:::. 
Bitna promjena u poslovnoj i raz­
vojnoj politici organizacija udruže­
nog rada drvne industrije nij e _jed­
nostavna i brzo ostvariva. Stoga, 
pored stvarno stimulativnih mjera 
za izvoz, izlaz treba tražiti i u već 
mnogo puta navedenim r _ješenjim~: 
mijenjanjem odnosa među organi­
zacijama na relaciji proizvodnja-pro­
met i proizvodnja-proizvodnja te u­
ređivanjem međusobnih ekonomskih 
odnosa među fazama u šums.ko­
prerađivačkom kompleksu, bilo na 
osnovi institucionaliziranih dohodov­
nih odnosa, bilo na osnovi odnosa 
koji garantiraj u zajedničke intere­
se i zajednički rizik u osvajanju 
inozemnih tržiš ta i ostvarivanju iz­
voza, što u suštini opet predstavlja 
dohodovni odnos u realizaciji ci­
ljeva raz~vka reprodukcijske cje­
line, 

I . Stipetić 

obradu u metalnoj i drvnoprerađi­
vaćkoj irrd'l.lstI'i,jJ, te u zadnje doba 
također opremu za prehrambenu 
industriju. Oprema za lakirnice za 
drvnu indutrijsu znači danas 30 do 
3':l'lo vrijednosti proi-7Nodnje TOZD 
Oprema, pri čemu je ovaj udio Jz­
nos-io nešto v.iše u nekoliko proteikl:ih 
godina, posebno zbog iintenziV!l1e iz­
gradnje novih -tvornica na područ­
ju Bosne i Hercegov,ine. 

U stru1ktur,i opreme proizvedene 
proteklih dviju godina opažaju ~e 
znatne ,promjene. U opadanju je op­
rema za pov.ršinsku obradu pločas­
tog ;pokućstv~, vjer<?~a~no zbo~ stag_­
naciJe u <pro1-zvodnj1 1 prodaJi kla­
lS.ičnog pločastog pokućstva ·i zbog 
poteškoća pri uvozu ključnih stro­
jeva, brusiJ.ica, valjčanih nanosača, 
naljevačica, a u porastu je proiz­
vodnja opreme za obradu mas,ivnog 
namještaja, građe"l'ne stolarije, in­
terijera, latvica i druge drvne galan­
terije. 

U ,porastu su ta,kođer rekonstmk­
cije i dopune stal'ij ih lakii-rnica, pri­
je svega s već do~rajalom ili tehno­
loški rastiarjelom opremom. 

~od qpremanj a laki-1111ica za ob­
radu svih vrsti ma1Sivnih obradaka 
2lI!ačajno je da je potrebno vrlo ma­
lo uvozne opreme, jer je SOP-Krško 
u- prošle dvije godine razvio -i a)<­
tivno već za;počeo s .proizvodnjom 
važnijih elemenata opreme, predvi­
đenilh u kra1llmročnom razvojnom 
programu iz godine 1980 (vidi revi­
ju LE<S br. 5- 6/80). 

3. Najvažnije novosti u proizvodnom 
programu lakirničke opreme SOP­
-Krško 

3.1. Automats-ka protočna kab~-za 
lakiranje 
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Kabilila je opremljena čvrstim više­
rednim tračnim transporterom ,j po­
prečno pomičnom glavom s ~e~iri 
pištolja za štrcanje. _!la~na š_mna 
iznosi 1300 mm. NamrJenJena Je za 
automatsko laikirnnje promiranih 
masi,vmih i pločastih elemenata: 

kuhinjs'ke fronte, masivna vrata 
sobnog namještaja, masi:vne ploče 
stolova 

fiurni;ani masivni element•i s prn­
Eiliranim i furniranim rubovima ili 
s masivnim naljepoima i apli:kacija­
ma, 

masivna ula,zna, garama i sobna 
vrata itd. 

Optimalni kapacitet iznosi do 250 
m 2>/h. 

3.2. Automatska kabina za laki,ranje 
letv-ica 

Kiabina je opremljena s tračnim 
transporterom, s više podesivih piš­
tolja i pddržn,ih korita. Radna ši­
rina i,znosi do 200 mm. 

Namijenjena je za automatsko la­
kiranje uŽJih dužinS<kih profiliranih 
elemenata štroanjem u protoku: 
raznovrsne letvice, razne aplii:kacije, 
letv,ice građevne stolarije, 
dovratnici vrata u e1ementima, 
zidina qpločenja itd. 

Opt-~malni kapacitet iznosi do 1500 
m/h. 

3.3. Automat za oblijevanje letvica 
u pr,otoku (Panorama) 

Napravu tvori zatvorena komora, 
kroz koju vodi .pogonjeni valjčani 
trlllllsporter, a u komori se nalazi 
uređaj za oblijevanje dijela m ci­
jele ,površine komada, te sistem po­
desivih i ,rotacijskih četici za izjed­
nača'Vanje i ods-tranjivanje višlka bo­
je. 

Namijenjen je prije s·vega ZJa ob­
radu impregnacijama i la7JUmim 
bojama dužinskih profiliranih ele­
menata kao što su zidne obloge, 
dowa~ici u elementima, letvice gra­
đe<vne stolarije itd. 

Optimalni ika,paoitet i1mosi do 1000 
m/h. 

3.4. Vertikalna sušionica letvica 
Sastavljena je od komore za suše­

nje, razdijeljene po vertikali u više 
pregrada-ka, ,u koje je postavljen 
transportni sistem visećih višeetaž­
nih paleta, zavješenih o dva uspo­
redr,,a lanca, k,oj•i nose palete goire­
-dolje J ,u poprečnom smjeru kroz 
komoru ia sušenje. Automatsiko pu­
njenje omogućuje ulaz letvica u uz. 
dužnom smjeru i poprečno punjenje 
paleta. Najveća moguća dužina ko­
mada je 4000 mm. Optimalni ka0 

pacitet iznosi do 1000 m tekućih/h: 

Proje svega namijenjena je za su­
šenje r:azoo,v,rsnih. letvica, zi~ ~b-_ 
loga, do:v,ratnika u eJement1ma itd. 
2Jbog velikog pU'lljenja orn.ogu6uje 
dovoljno dugo sušenje na relativno 
malenom- prostoru, Obično -se p_o­
stavlja u liniju za automatsku kabi-

nu za Š<trcanje ili za automat za 
dblijevanje. 

3.5. Destilator za otpadna otapala 
- razrjeđivače 

Ova naprava inače ne spada u os­
novnu tehnološ,ku opremu la1kirni­
ca, ipak postaje vrlo važna, jer o­
mogućuje regeneraci'iu i ponovnu u­
porabu onečišćen.ih otipadmih otopi­
na (rastvora), koje nastaju kod čiš­
ćenja strojeva za nanašanje i op­
reme za štrcanje na1kon laki.ran,ia. 

Des tiilator lima (kako eikonomski, 
tako i eikološki značaj, jer omogu­
ćuje kruženje sve skupljih i S'Ve te­
že dobavljivih otapala za pranje 
strojeva, umanjuje ta1kođer emisiJu 
štetnih organisk<ih otapala u okoli­
Illll. 

Kapacitet iz-nosi do 200 I/dan. 

4. Usmjeravanje buduće proizvod­
nje i razvoja opreme za lakirni­
ce 

Sadašnja mogućnost i program 
proizvodnje opreme za lakimice za 
drvnu industriju pri SOP-Krško do­
votjni -su za pokiriće 80'/o ukup­
nih jugoslavenskih potreba. Preos­
tali dio tržišn·ih potreba jesu: 
- stirojev,j za površinsku ·obradu plo­
častog pokućstva {•brusilice, valjča­
ni nanosači, naljevačice), koj-i se 
još uopće ne :proizvode u Jugoslavi­
ja i1i pak ne u odgovarajućoj kva­
'1iteti; 
- ![)OSebne izvedbe sušionica {UV i 
verti>ka1ne za pločaste elemente); 
- specijalni elementi transportne 
opreme (npir.: za automatsko punje­
nje etažn<ih koloica pločastim ele­
mentima J letvicama). 

SOP će ubuduće usmjeriti svoj 
razvoj na dopunjavanje programa 
vlaistite proizvodnje i u proširenje 
samostalne ili kooperacijske proiz­
vodnje komplementarnih elemenata 
opreme, spomenutih u prethodnom 
stavku. 

Za uspješan dalj,i razvoj proizvod­
nje domaće opreme najvažnije je 
da se poboljša oirganiizacija rada i 
racionalnost u korišćenju materija-
1,om u faIZi- proizvodnje, a posebno 
planiranje, .koil'struiranje i projekti­
ranje, da bi se na taj način pove­
ćala sposobnost za brzu :izvedbu naj­
potrebn,ijih novogradnji i relron­
strukarja na domaćem tržištu· i još 
posebno za izvoz. 

Za poboljšanje opskrbe opremom 
,iz domaće proizvodnje morala b i 
se drvoprerawvač.ka industrija što 
brle pr.i!lagoditi promijenjenim eko­
nomsikim odnosima, a osobito u -&ini­
~1u boljiih dugoročnih planiranja u~ 
laganja, s većim udjelom vlastitih 
sredstava. Dosadašnja poli-tika uia~ 
ganja, koja se temeljila isključiVlo 111a' 
,raspolo2Jivosti investioijskih .kredita, 
uvozu i <inflaciji, promijenila se . 0 -
P.sKl-anje i\lktivne,sti ulaganja u 21ad-. 
nje . dvije. godine; prije svega pak· 
ti godini 1981, koja je u razvijenim 
područj:ima 'države već ·skliznula is­
pod. nivoa proste repr-odlllkcije, lako 

IZ PROIZVODNJE 

može imati dugoročne negativne po­
sljedice također u pmizvodnji op­
reme, koja će se, u~mjeriti 1;a tak­
vu opremu koja ce 1mat1 bolJe stal-
ne tržišne mogućnos_t_i. . . 
Značajan poten_o11al pot1capJa 

domaće proizvodnJe opreme Jest 
kreditiranje prodaje, koje je u z~d­
nje drvije godilne neprestano slabi!? 
i diferenoiralo se, kako rpo -repubh­
kama i regijama tako i po proizvo-
đačima. . _ . . . 

Princip selektivnosl'l kred1t-iranJa 
po proi,zvođa~ima nužno. koči r~z­
voj kvalitete I soh~rno~~1, zbog ci:­
ga ga je potrebno sto 1?I11Je pop_rav•\· 
ti. Ako g'.1 nije __ mog~ce pob<?IJšat,1, 
bolje ga Je u 01Jelost1 UJkinut1. 

5. Izvoz 
Kiod opreme za površi•!1~ku obra­

du izv,oz označava spec1f1čnu pro­
blematiku. Posebne izvedbe elek­
trične opreme i instalaoija,_ k<?je se 
zahtijevaju za opremu lak1rruca, u 
r=im zemljama ,regulirane ~u raz­
Ii6tim propis.ima, normama 4 stan­
dardima. U razv.ijenim su zemljama 
proizvodme mogućnosti za ovaJG:u 
opremu mnogo veće od trenutnih 
potreba. Vod~ći ra~a o naš,oj .1:?-a• 
njoj produktivnosti m mnogo -ws1~ 
cijenama reprom:i,terij_ala, te tr~d 1-
oionalnom nepovJeI"enJu potenc1Ja!­
nih k,upaca iz razvijenih područja 
prema opremi i radnim sredstvima 
proizvedernm u manje razv·ijenim 
zemljama, mogućnosti za znatniji 
izvoz na ta tririšta su minima•lne. 

Kooperacijs1ki odnosi s proizvođa­
čima iz razvijenih zemalja do sada 
se, ,unatoč nekih .pokušaja na pod­
ručju proizvodnje opreme za povr­
šinsku obradu, nisu razvili, jer ne 
omogućuju obostram ekonomski in­
teres, pa .također ne omogućuju .pri­
jenos tehnologije s dugoročnim zna­
čenjem. Oprema laikirnica je razli­
čita i u pojedinim strojevima i ele­
mentima opreme pretežno indiv.idu­
alnog znača,ia, po mjeri za pozna­
tog ·kupca, 2lbog čega se o serijskoj 
proizvodnji praktično ·ne može go­
voriti. 
Veće su mogućnosti za izvoz u 

istočnoevropske socijalističke zem­
lje, gdje je SOP-Krško već u zadnje 
vrijeme post1gao prve uspjehe. Da 
bi se koristile mogućnosti ovih tr­
žišta, bilo bi' potrebno što bolje 
udrt.ili.ti i povezati ponudu opreme­
s tehnologijom, po -UZJOru tamošnjih 
pr.ilika. Kod projektiranja i izgrad­
n.ii lakirnica treba,.pa!k računati na 
lllk:1i-učivanje tamošnjih pro,iektant­
skih: organizacija , :i državnih insti­
tuta za ·sigurnost pri .r.adu. 
. Izvqz .<i!aše opreme u zemlje tre­
ćega ~VJJeta b:10 bi moguć samo 
u okvl'ru kompleksne ponude i in­
ženjeringa po sistemu »iključ u ru­
ke« . - · 

Sa slavenskog ·originala: objavl:ie­
, •!'.l?g u časopii,su »Les« br. 5--6/1982, 

·str,: lll-,-112.; 11reveo · 

dJpl. ing. :Franjo ·štajduhar 
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interbimall 'll 
MEĐUNARODNI SAJAM STROJEVA I OPREME ZA OBRADU DRVA ODRŽAN U MILANU OD 

20. DO 25. SVIBNJA 1982. 

NOVOSTI U TEHNOLOGIJI FINALNE OBRADE DRVA 

NA INTERBIMALL-u MILANO 1982. 

U prošlom broju objavili smo članak o INTERBIMALL-u, u koji je 

bio uključen u opći prikaz te opis nekih strojeva i uređaja za polu­

lufinalnu proizvodnju. 

U ovom broju nastavljamo s opisom strojeva i uređaja za finalnu 
obradu drva. ~ 

ALBERTI, Cemusco S/Nav. (Mila­
no), Italija 

Među ostalim bušilicama, izlože­
lllim na Sajmu, tvrrka je prvi puta 
izložHa u Milanu brzu elektroničku 
bušilicu tip FS/ON. Ovaj stroj kon­
struin"an je zato da bi se omogućila 
brza proizvodnja i montaža malih 
serija polmćstva. Bušilica ima jed­
nu glavu za bušenje s pet među­
sobno neows'll'ih radnih skupina za 
bušenje, ,Jooje se po potrebi aktivi­
raju preko uređaja za numeričko 
programiranje. Svaka radna s.kupi­
na opremljena je vlastitim odsisnim 
uređajem. 

Pomoću memorije elektroničkog 

računala i pritiskom na odgovaraju­
će tipke, mogu se kontinuirano ob­
rađ:rvat,i •stranice pokućstva različ:i­

trih dimem,ija i različito bušenih ru­
pa. Najveća radna duljina i širina 
,iznose 3000 x 700 mm, a radne sku­
pine za bušenje pok.reće motor od 
1,84 kW (2,5 KS), s 2800 okretaja/ 
min. 

B.RE.MA. Mirovano di Alzate, Brl­
anza, Italija 

Tvrtka je izložila ,novu automat­
sku buš,jJ,icu s elektroničkim raču­

nalom, tip GLK/802. Bušilica ima 
dv,ije glave za bušenje (može imati 
i više) s ,po 6 vretena, od kojih je 

Bušilica s elektroničkim računalom tvrtke 

B .RE.MA. GLK/802 D 

svako opremljeno s 3 svrdla. Nu­
meričko upravljanje ubrzava i po­
jednostavlJuje aiJklus bušenja i po­
hranjuje u memoriiju beskonačan 
b11oj ·programa 111a neod:ređeno vrije­
me. Kod promjene programa bu­
šenja podešavanje stroja vrši se au­
tomatski, bilo da 1Se mi:jenja dubi­
na dli vjsina bušenja iM., samo je 
potrebno unijcti odgovarajuće po­
datke u elektroničko računalo. 

Kabina za prskanje s tolica elektronlčk.J pro• 

gramlranlm robotom. CEFLA. Italija 

,puta prikazala pol.puno automatizi­
ran proces lakiranja sastavljenih 
stolica. Ispred <kabine za prskanje, 
stolice ·se transportiraju konveje­
rom na ikojem su okretne palete. 
Prskanje obavlja elektronički pro­
gramirani robot. U odnosu na rad 
čovjeka postiže se ušteda u vreme­
nu do 20>/,. 

CO.MA.FER. Brescla, Italija 

Uz uređaje za prešanje briketa, 
strojeve za :izradu ovalnih čepova 
za rebrenice i dr, tvrtka je izlooi­
la prvi puta u Milanu automatsku 
prešu za s tezanje okvira s rebreni­
cama. 

Prema položaju radnJih skupina za 
bušenje, stroj se izrađuje za jedno­
stranu ili dvostranu obradu. Plo­
časti obraci prolaze kroz stroj dis-
~ontinuirano u vertikalnom položa- Automatska preša za Izradu rebrenica 

JU. , . (CO.MA.EER.) 

Elektronička bušilica tvrtke ALBERTI, tip 
F5/CN 

CEFLA S.C.r.L., Imola, Italija COST~, Marano Vicentlno, Italija 

Tvrtka je poznata po proizvodnji 
opreme lakimica pločastog o masiv­
nog namješ1aja. Na Sajmu je prvi 

· Na IN'J1ERBIMALL,u '82 izložena 
je dvoosovin:s'ka višelisna kn.ima pi­
la tip .Puma IP. i ,P./S. Na ovoj pili, 
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Dvoosovlnska vlšeUsna kruf.na pila tip Puma 
P I P./S (tvrtke COSTA) 

Pila za krojenje ploča tip Gamma SP (GI BEN) 

zahvaljujući tehničkoj zamisli stro­
ja, viisina propiljka raspodijeljena 
je na dvije osovine, što omogućuje 
upotrebu listova pile malog promje­
ra i, što je još važn.i,je, uskog pro­
piljka. Sustav pomaka s dvostru­
kim grebenastim lančanim t-rans­
porterom zajamčuje savršeno vođe­
nje obradaka, pod pravim ikutem 
prema osovim rprle. Posebna kon­
strukcija sprečava svaiko postrano 
pomicanje obradaika za vrijeme pi­
ljenja. Maksimalni promjer kruž­
nih pila iznosi 250 mm, a brzina po­
maka 5-22 m/min. Tvrt'ka je izloži­
la i liniju za proizvodn1u parketa 
B/3+ S. 

»DIMTER«, Illertissen, SR Njemač­
ka 

. Izložio je automatsku liniju za 
kontinuirano širinsko spajanje dr­
va tip DFU i automatsku linliju za 
dužinsko 9Pajanje ti,p HK-400 A, š to 
je zanimljivo za područje lijeplje­
nja i veće is-korišćenje drva. 

GENINI - Petosino, Italija 

Ova tvrtka već tr,ideset godina u­
savrša<va tehnHru obrade mas·ivnog 
drva tokarenjem, kopirnim gloda­
njem i sl. Iz tog područja ima već 
desetalk svojih zaštićenih patenata. 
Na ovoj je izložbi prezentirala svoj 
elektronski tokars'k-i stroj Kafiro 
ACW, koji, pored roga što radi kao 
klasični tokarsk<i sbroj s automa t­
skim posluživanjem, koristi i pov­
ratni hod za obradu predmeta, što 
mu znatno povećava ikapacitet. Rad 
s'troja odvija se na bazi elektrohi­
drauliike, a akt•ivfranje pojedinih a­
lata vršu se elektroničkim progra­
matorom. Proizvod( se u tri vari­
jante kao 60 ACW, 90 ACW i 120 
/iCW. 

Strojevi ove tvrtke poznati su n a­
~im proizvođačima, jer se ·. m_nogi 
99- njili 'uspje~o e)<:5<ploatirajti npr. 
u Pakracu, Logatecu itd. 

GIBEN, Pianoro (Bologna), Italija 

Tvrt·ka je ~zložila nov,i automatski 
uređaj za krojenje ploča tip Gamma 
2 A, namijenjen serij skoj proizvod­
nji pokućstva u pogonu srednje ve­
ličine, a prikladan je za krojenje 
iverica, vlaknatica i dr. Programi­
ranje uzdiužniih ~ poprečnih mjera 
provodi se na dva elektronička pro­
~ramatora. Uređaj poslužuje samo 
Jedan radnik. Uređaj je opremljen 
podiznim stolom za punjenje do 800 
mm visine složaja ploča. Tijek obra­
de je jednostavan, uređaj zaprema 
mali prostor, a za montažu potre­
ban je samo jedan dan. 

U Milanu je prvi puta izložena i 
pila za kroje.nje ploča tip Gamma 
SP, prikladna za male zanatske po­
gone, male tvornice pokućstva i 
pro davaonice ploča. Pila se ocmku­
je preciz,nim piljenjem, a zauzima 
prostor od 22 m2 pri dulj,ini pro­
piljka od 3800 mm. Tvrtka Giben 
izložila je ,i pi'le za k,rojenje ploča 
tip Matic PF i Matlic 74/SP te elek­
troničko računalo Opticut II za op­
timalizaciju krojenja ploča. 

HEESEMANN, Bad Oeynhausen, S. 
R. Njemačka 

Izlo:mo je automatsku brusilicu 
. t,~p LSM 4, koja može po potrebi bi­
t i opremljena jednom, divije, t-ri ili 
:etiPi poprečne i uzdužne brusne rad­
ne skupine. Novost je kod ove brusi­
lice, kao i k od grupe brusdlice KSA 
4, elastična pr.itisna greda koja o­
mogućuje i;ad uz tolerancije obra­
daika do 2 mm •i više. Pni•tisak na o­
bratke oi!Zvodi se kod radnih skupi­
na za u1Jdužno brušenje preko ela­
stične pri·tisne grede i kontaktnog 
valjika. Kombinoi-ranim načinom ra ­
da obrada,k se na is•toj radnoj sku­
pim lagano kali•br.fra. i fino brusi. 

Kombin acija poprečnih u uzduž­
nih ratlni'h slrupina omogućuje kri­
·žno tbrušenje. I kod radnih skupina 
za poprečno brušenje elastična pci-

tisna greda vrši na svakom mjestu 
obratka jednak pritisaik, tj. prila­
gođuje se oblrilku obrauka. Između 
kliznog pletiva koje štiti pritisnu 
gredu i unutarnje strane brusne 
trake okreće ,se pogonjena podtra­
ka s prit-isnim lamelama u istom 
smjeru k ao brusna traka, ali ma­
njom brzinom. Tako postignuti di­
namički utjecaj ,rezultira bitno bo­
ljim izbrušivanjem površine i te­
meljitim odvođenjem brusne praši­
ne i topline. 

Automatska brusilica tip LSM 4 (Heesemann) 

»INTERHOLZ RAIMAN«, Freiburg, 
S. R. Njemačka. , 

Izložio je novije tipove višelisnlih J 
pi'1a: t ip K 23/31 i tip KD 23/31 s je­
dnom i dv•i1e osovine s pi.Jama (ši­
nina obrade 230-310 mm, visina o­
brade do 200 mm, brzina pomaka 
7-35 m /min). Također je jzložen i 
novi -tip Ai/A, automata za llbaci­
vanje i krpanje kv·Pga i grešaka dr-
va. 

KNOEVENAGEL, Hannover-Hain­
holz, S. R. Njemačka 

Predstavio se, uz već ,poznate glo­
daloice i b rusilice, usavršenim i pro­
šir enim sustavom brusnih diskova 
i kolutova kojima se ,postiže elasti­
čni ,pri tisa,k pri' brušenju. Izložene 
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su brusne ploče raznih obVika i ve­
ličina koje se pnimjenjuju na Kno­
evenagelovJm brusitlkama. Za po­
dručje malih promjera zamišljen 
je program Pikkolo, prkladan i za 
brušenje u zanatskim radionicama 
i za male ser ije. 

Posebne izvedbe kod brusnih kolulova prom­
jera Ispod 100 mm (Knoevenagel) 

LOCATELLI MACCHINE, Alme, 
Italija 

Proizvođač je poznat po progra­
mu toka•rskih automata i specijal­
nih glodalica raznih profila. 

Na ovo~odi·šnjoj izložibi p11i,kazao 
je izmijenjenu i,z,vedJbu toka.rskog 
automarta OMK 300 za bočnu i če­
onu obradu. Naikon tokarenja, o­
bratJke (Prihvaća uređaj za prijenos 
i cen1riran1e TRANSFER UF 150/ 
/150, te se u tom položaju vrši bu­
šenje ili glodanje otvora u promje­
ru (/) 80 ... 50 mm. 

Automat za tokarenje, brušenje I bušenje, 
OMK 300 + Transfer UF 150/ 150, LOCATELLI, 

I talija. 

OMGA, S. p . a. CONSTRUZIONI 
MECCANICHE, LIMIDI, Italija 

Nova linija za obradu greda i 
gredica, namijenjenih gradn_.i,i kuća 
i baraka tiiJp HFM 160, sastoJ~ se od 
nekol,itko glodalica sa zadatkom iz-

249 

Automatska linija za izradu konstrukcljsklh sastava na gredama i gredicama, tip HFM 160 
OMGA, Italija. 

Pos trojenje za krojenje ploča mod. 245/ 15 SCM, Italija. 

o · 

\ . . , 
' 

Trostrani automat za bušenje s elektronlčnim uređajem za upravljanje, VITAP, Italija. 
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rade preklopa, čepova, llJpusta i sl. 
Osnovna jedinica za obradu raspo• 
l~e s td elekitromotora po 5 kW 
za presjeke (Jbra:dalka 140 x 70 mm. 

Radna skupi·na HFM 160-Speci­
al ima ugrađene motore glodalica 
7,3 tkW za presjeke obrada-ka 240 x 
x 140mm. Pomak obradaka je dis· 
kontinuiran. Pomak radnih skupi• 
na s alaitom izveden je putem hi· 
draul-ičk•ih uređaja. 

SCM International s. p. a., Rimini, 
Italija 

Jedan od · najvećih prozvođača 
strojeva za obradu drva redovito 
na -svim velilk!im ,izložbama prika• 
zuje novosti u tehnologij,i obrade 
drva i strojogradnji, Ovogodišnje 
zanimljvost-i odnose se na niQ: po• 
boljšanja !pOStojećih kost-rukcijskih 
rješenja i neke nove sitrojeve. 

Novo rpostroienje za krojenje plo­
ča, tip Z 45/15, ,saJStojd se od dvije 
pod:stolne for-matme pile, za uzduž· 
no piljenje do 4500 mm dužine i po-

prečno piljenje do 1500 mm š-irine. 
Uz ,posluživanje 2 radnika moguć_e 
je postići kapacitet do 38 m3/ smJ. 

Prema uvedenim nadstolnim ko­
pirnirn glodalicama R8 i R9, kon· 
stru-iran je no~ model lmpirne glo• 
dalice Rl0 ·s mehaničkim uređajem 
za pomak obradalka :koji osigurava 
konstant nu ibrainu ,pomalka, !križni 
pomak stola, mogućnost obrade vi• 
še profi.la na jednom obratku u is• 
toj operaci-ji, frekvencije okretaja 
alata 8000, i2000, 16000 i 20000 0/min. 

Uz standarone četverostrane bla• 
njalice visokog učina, prozveden je 
novi model P4F za ma.Je i srednje 
profile. Na blanjal~c:i su ugrađena 
četi-ri osnovna 'Vretena za četvero­
•Stranu obradu minimalnog presje· 
ka 23 x 6 mm i maksimalnog 165 x 
x 105 mm. 

U »srednju klasu« iblanjalica u­
braia se i nova izvedba četverostra­
ne °blanjalke P 170. 

Za .proi,zvodnju okvirruca prozo• 
ra tvrtka je izložila automatsku li­
niju,, koja obuhvaća četveros<tranu 
blanjalicu za četverostranu o'bradu, 

INTERZUM' 83: TRI SPECIJALNA SAJMA POD JEDNIM 
KROVOM 

Međunarodni sajmovi INTERZUM 
u Kolnu, koji se svake godine pri• 
ređuju za kulturu stanovanja l unu• 
trainjeg uređenja, postlgli su tako ve• 
llke uspjehe da su neophodni za ln· 
dustrlju namjelt.aja, prerade drva I 
alntetlčkog materijala, za stolare, po• 

. Slijedeći INTERZUM u Kolnu o­
drfat će -se od 6 • 10. swlbnja 1983. 
Već je gotovo 7(1'/o !izlagača iz ~-
1981. .najav-ilo ,svoj dolazak i svoJe 
posebne želje za sudjelovanje. Oso­
bito velik linteres za sa:jam pokazu­
ju zemlje u irazvoju. 

Osnovna tri stručna područja, 
koja su uvedena 1981. g., bi1 će za­
držana li još v.iše razrađena. Prema 
tome, pod i,stim krovom naći će se: 

1. Izrada namještaja - stručni 
sajam ipakućst-va - pav,i.ljon 10 
(prizemlje) te paviljon 13 i 14 (pri­
zemlje i prvi kat). 

2. Unutrašnja arhitektura - slu­
žbe.ni sajam Saveznog udruženja · 

lagače podova I parketa, · za Učloce I 
pokostare (laklrere), arhitekte, pro• 
slome uredltelje unutrašnjosti, dlzaj• 
nere I stručne trgovce. Na zadnjem 
sajmu 1981. g, zastupane su bile 1.123 
llnne Iz 48 zemalja. 

njemačke trgovJne drvom - BDH 
- Wiesbaden. Pawljon 10 - prvi 
kat. 

3. Savezna stručna izložba unu• 
trašnjeg uređenja - službeni stru• 
čni: sajam Sred-išnjeg saveza zana• 
tlija unutra~njeg uređenja, !iz f.ran­
lof.urta u vez, ·s E. U. T. D. S., Evro. 
piskom unijom tapetaTa, dekorate­
ra (,prostornih uređivača) i sedlara; 
-rspUIIDt će paviljon 12. 

UkU1pna bmto izložbena površirna 
s pavHjonima 10, 12, 13, i 14. izno­
sit će 103.000 m'. 

Uz proširena iz.laganja, okvirni 
program obuhvaća mnoga stručna 

•• I ('"• li 

IZLOZBE - SAJMOVI 

dvostranu čepariou i dvostranu glo• 
dalicu. Rad J.inije nalazi ,se pod :kon• 
trolom centralnog elekotroničkog U· 

ređaja. 

VITAP S. p. A., Poggibonsi, Italija 

Dosadaš-nji proizvodni program 
buš,i'!,ioa i glodaJ.ica dopunjen je s 
diva nova stroja. 

Prva je elektronički upravljana 
nadstolna kopirna ,glodalica tip NC 
2000 s podumim pomakom 3100 
mm, poprečnim 1100 m~ . i po visi· 
ni do 260 mm. FrekvenCIJa okreta­
ja wetena izmosi 9000 ... 15000 o/ 
/min. 

Druga novost odnoS!i ,se na nad­
gradnju postojeće automatske bu­
ši-lice za moždanike tiip AP 111 re• 
konstruiranim -radnl:im sk1.11pinama za 
bušenje i dodatkom elektroničkog 
uređaja za automatsko podešava• 
nje i upravljanje procesom obrade. 

S. Tkalec 
A. Il'ić 

D. Tusun 
2. Đ,idara 

zasjedanja, posebne razglede ,i pre­
d.wanja. U središtu zanimanja bit 
će rješavanje rrazličitili ,pitanja pro­
stornog oblikovanja. Nadalje prije­
dlozi za poboljšanje i racionalii.zaoi­
ju mjera u -tehnidi izrade pokuc­
·s tva ,i problemi dizajna namješ-taja. 

Grupe koje će na -sajmu doći do 
izražaja čime: industrija običnog ta­
peoiranog namještaja, prerada dr­
va, metala i sintets1Fh materijala., 
unutrašnja izgradnja, stolarstvo', fe.: 
sartsvo, unutrašnje uređenje, pola• 
ganje ,podova i panketa, gradnja 
prometala ,i brodova, montažne ku· 
će, bojenje ,i lakiTanje, građevinar­
stvo industrijsko li zanat-sko, trgo­
vina na velilko i malo, izvoz, arhi· 
telktli za vanjsko i unutrašnje me­
đenje, dizajneri· i planer.i, građevin­
ske oblasti i uredi. 

I ovaj put omogućeno je da :po­
sjetioci sajma INTE~UM'83 mogu · i. 
nastavno razgledati i posjetiti sa-. 
jam LIONA u Hannoveru (od 11-
14. svi1bnj11. 1983). 

Cetini mjeseca prije INTERZUM· 
a, t. j. od 18-23. siječnja 1983 u 
Kolnu će se održati Međunarodni 
sajll111 ~~jc:štaja. • , · ' 

•• F.' S. 

.d 
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U ovoj rubrici objavljujemo saletke va!oijih članaka koji su objavljeni u najnovijim 
brojevima vodećih svjetskih čuopba s područja drvne Industrije. Sažeci su na početku 

omačenl brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifl· 
kaclje. Zbog ograničenog prostora ove preglede donosimo u veoma skraćenom obliku. Me­
đutim, skrećemo pozornost čitateljima I pretplatnicima, kao I svim zainteresiranim poduze­
ćima ! osobama, da smo u stanju na zahtjev Izraditi po uobičajenim cijenama prijevode 
Ili fotokopije svih članaka koje smo ovdje prikazali u skraćenom obliku. Za sve takve na­

rudžbe Ili obavijesti Izvolite se obratiti Uredništvu časopisa Ili Institutu za drvo, Zagreb, 
UI. 8. maja 82. 

634.0.822 - Molenda, Z.: Problem oanov• 
nlh strojeva u srednjoevropskom pllanantvu 

(P~oblem zakladnych s trojov v stredoeur6p. 
sirom piliarstve) Drevo, 35 (1980), br. 6. 

Autor na os-nO'Vi analiza karak'lcri'lira 

strrukw.ru svjetskog pilanarstva i izvodi za­

ključke koji se tiču problema glavnih stroje. 
va u pilanskoj i.ndustiriji srednje Evrope. 

Djelomično ii:zncscno na nacionalnoj konfc­

rendji •Orgooizacija i sistem upravljanja pi­

lanskom proizvodnjom, 13. studenog 1979. u 
Pczinku. 

634.0.824.8 - PAlensky, Z.: P1V11rulvno po­

strojenje za lijepljenje savijenih okvira •Je. 
dala (Pro~im:.i zarizeni na lepcni celoohy­

banych sedoolovych rnmu) . Drevo, 35 (1980) , 
br. 4. 

Na osnovi tehnoloških ispitivanja za ispu• 
njava.nje zahtjeva modernizacije proizvodnje 

savijenih okvira sjedala bilo je rnzvijeno u 

Institutu za istraživanja j razvoj namještaja 

u Brnu novo post.rojenje za lijepljenje okvi­
ra sjedm. Opisuje se konstrukcija i funkoi• 

ja ovog po,llrOjenja, koje se u praksi potpu­
no dokazalo. 

634.0.824.8 - Kellner, M.: Mjerenje oalobo­
denoe formaldehlda Iz alojevltlh 'drvnih ma­
terijala (Meranie uvol'novan~ho formaldehydu 

z vrstvenych materi61ov). Drevo, 35 (1980). 
br. 6. 

Autor uspoređuje niz metoda koje oe pri· 
mjenjuju ,kod w-ednovaaja oolobađao'.ja for• 

mal.dehida iz s lojevitih drvnih materijala. Pri­
kazuje metode koje se primjerijuju u CSSR 

i u svijetu i informira o izmjerenim vrijed-

proizvodne troškove, osnovni je zadatak. Au­
tor daje opširan pri•kaz za svaku fazu ove 

proizvodnje , počevši od u.skladiš tenja siro­
Yib trupac~ do gotovih furnira., njihova ob­

rezivanja , mjerenja i sorti..ranja. Kao opta 

značajrka za gotovo sve faze u ovoj proizvod­
nji ističe se visoki stupanj mehanizacije, u 
u posLupdma •ušcnja I što vi~ s tupanj auto­
matlznclje. Iznimku čini snmo loza !lišteojo 

blokova, u kojoj prevladava Još uvijek mno­
go ručnog roda. Prlmjctljlva Je I tendencija 

zo postizavanje kontlnukane proJ,,vodnc lini­
je, sa što mnnjc prekida I odvajanja poje• 

dinih rndnlh opcrnclja Izvan ltnljc, U suvre• 
mcnoj proizvodnji ova je tendencija n:aJJizl. 
mna samo djelomice, u tzv. liniji za rezani 
furnir, kojo uz samo rezanje obuhvata I 
sušenje te ostale uvrlnc operacije. Zboe pre­
~ik tclko L<vedlve slnhronkr.aclje pojedinih 

proizvodnih fazo. ne mof.e se, naime, poati61 
!.ki kontmuitct proizvodne linije. 

lntarasantan je prikaz mchanliaclje u po­

jedinim fazama rada, počevši od traospo!1a 

sirov.ih 1lrUJ)aCa na skladištu, intim mehani•· 
mi za skretanje I prebacivanje trupaca pri 

sloidanju kore, pri razrezi~ trupacn u 
fllčcve te mehanizmi na strojevima u re­

zanje fumirn: za brz.I dotur I pritezao,je te 

radno gibanje fllčevn, m brzi odvod sloinu­

tog furnira te suvremeni - sve ćeša: hidra• 
uličJ<i- mehaniz:mi zo brzo pričvrša:nje i 

izmjenu noževa, što je od utjecaja, koliko 
s gledišta brzine i s igurnosti rada, toliko i 

s gledišta dobre kvalltlltc skidanog furnira. 

nije za irućoo ulaganje , vađl.'fljc i transport 

furn ira. Postlf.e se učinak od 30 do 45 listova 

u m )nuti , ovisno o širini ~ista. Savršcruljc 

prost.rujava.njc sa suvremenim konstrukcija­

ma ventilatora te povoljnije oblikovanje gri­
jać~h batenija povUuju proizvodnost sušiooi­

ca za preko :hl,. To dozvoljava jeftinije i 

kraće dužine su!ionica uz niti potrošak el. 

c"lleraije. Odvajanje prostora za hlađenje od 

radnog dijela komore, bolja toplinska irola­
cija vanjskih zidova te primjena :,utomatske 

rqiulacije temperature I rel. vlažnosti zroka 

pridonose uštedi tDJ)llnc I boljoj kvaliteti 

, ušenja . 
J . Hribnr 

634.0.83 - Potz, J .: Zaltlta llvotne ■rodine 
u drvnoj lnd.,.lrljl I lnduotrljl namjdtaja 
zemalja tlanlca SEV·a (Ochrana životnćho 

prostredia V drcvospracujueom a nabytkar. 

skom pricmysle členskych k.rnjln RVHP). 

Drcvo, 35 (1980) , b,-. t. 

Na trinaestom zasjedanju stalne radne gru• 
pc za drvo-prerađivačku industriju dondcnc 

su preporuke koje sadrl.e prijedloge za dalje 

USBvršavaoje naćma i postrojenja za spre­

čavanje onečištenja vode i zraka. 

634.0.&3 - Koberle, M.: Putovi veum lako­
rliđvanju enerslJe IUD0I I vjetra. (Cesty k 

vyššiemu využitiu slnealej a veternej ener­
tpe). Drevo, 3S (1980), br. 6. 

~ se o spoznajama s međunarodnih kon• 
ferenoija o islromćavanju sunčane energije 

koje su održane u protekle dvije godine u 
Hamburgu i Milanu. 

; ·nostima kod upotrebe raznih tipova ureafor­
maldehidnih Ljepila. 

Slijede podaoi o radnim karakteristikama 
i ,rao:vojll strojeva za skidanje furnira u ()OS· 

ljedrrjih 10 godina. Brzohodna vertika.lna iz• 
vedba ovih strojeva, građena za širine od 

3,6 do 5,2 m te proizvodnju od 1800 .... 2200 

listova na sat, .sve više potiskuje stare s.po­

rohodne tipove stroja, ·omogućuje kratkotraj­
no prelcidanjc rada te posve tanki ostata>k 

fliča. 

634.0.&31 - Komora, F.: Novi smjerovi u 

proizvodnji pragova (Nove smery vo vyrobe 

drevenych podvalov). Drevo, 35 (1980), br. 7. 

' .. 

B. Hruška 

. 634.0.826.2 - Fuchs, F. R.: Suvremena pro­

:lzvodnja rezanih furnira (Modeme Messer­

,fumierhenstellung}, Holz R.oh-Werkstoff 39 
0981), s. 17~192. 

Sve šira pJimljena rezanih ukrasnih fur­
rura za pokućstvo i unutarnje w-eđenje ima• 

Ja je utjecaja i na fehniku proizvodnje, nje­
zµlu modemizaciju i racionalizaciju. što bo- · 

!je iskorišćenje drvne sirovlne'. uz · šro nit.e 

!,I 

. ' 
• J •• I 

Više pažnje posvećeno je prikazu suvreme: 
nih postupaka skidanja furrura, poimence 

Stay-log postupka, koji sve više ulazi u 

praksu, jer može dati, ovisno o vrsti drva, 

vredniju teksturu furnira. 

llrimjena linije rezanja imala je utjecaja 
i na rnzvoj sušionice furnira-. Umjesto-2-etaž,. 

nih suš:ioniea rabe se samo 1-etafne, pod'es-

·J 

U članku autor upozorava na nove tenden­

cije u proizvodnji drveruh pragova, koje se 

već u inozemstvu, odnosno u CSSR, realizi­

raju ili pi,ipremaju za realiz.aciju . Radi se 

prvenstveno o promjenama s g)edi.!t, pogod­

'nosti vrsta drva za proizvodnju skretnićlcih 

Pl'38Ova, te stalno rastućim zahtjevima za 
. produženje trajnosti pragova. 

B. Hruška 
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CHROMOS"-

Otpornost lakiranih površina na udar 
U prošlom desetljeću mnogo se u nas 

raspravljalo o kvaliteti namještaja. U nasto­
janju da se zaštiti kuipac, a proizvodnja na­
mjdtaJjra, ip'odirgne na viši ni'VIO, doneseni su 
1975. godine propisi JUS-a pod šifrom 
D.E2.071-75 s obaveznom primjenom od 1. 
VII 1976. Ovi su propisi rezultat višegodi~­
njeg proučavanja kvalitete gotovog namješ­
taja, posebno njegove površins1ke obrade. Iz­
laskom j:ugoslavens1kog standarda nije se 
s talo s iznalaženjima načina ispitivanja kva­
litete namještaja. Na iznalaženju nove teh­
nologije i više kvalitete namještaja radili 
su tehnolozi u tvornicama i znanstvenim us­
tanovama. Radovi su -objavljeni u stručnim 
čaisopisiana i na stručnim savjetovanjima. 

Tako su na Savjetovanju o is<traž,ivanji­
ma i razvoju u industriji namještaja, odr­
žanom u Virovitici 18. i 19. VI 1980, pored 
ostalog, javnosti predočena dva rada iz po­
dručja površins,ke obrade namještaja: rad 
Rudija $poljara, dipl. ing. i prof. dr Borisa 
Ljll.l)Ljlke, driipl. -im.g., pod naisilovom »Ispm<va­
nje otpornosti površina namještaja na udar«, 
te rard To de Ntcmklovtlća, dirpl. mg, pod nas­
lovom »Ovisnost kvalitete površina o siste­
mu površinske obrade« . 

Nastavno na ove radove u RO Chroinos­
-Premazi vršena su istraživanja na temu »Is­
pitivanje otpornosti lakiranih površina na 
udar« . 

Dajemo kraći prikaz ovoga rada. 
Zadatak istraživanja bio je utvrdit i da 

li ikoid liisptlrtruvamja o tJpocnoSl!ii površina na u­
dar post'oji signifikantna razlika između ive­
rice .furnirane furnirom teaka kao podloge u 
odmo~u na ,iver,icu runni:mnu ~stov.risnim · fine­
-line furnirom, ako. su iste lakirane niže na­
vedenim si-stemima lakova. Ujedno je t,reba­
lo ustanoviti i druge odnose i relacije otpor­
nosti na udar furniranih iverica, lakiranih i 
nelakiranih, te masivne bukovine lakirane ·i 
nelakirane. 

Rađeno je -sa slijedećim sistemima la­
kova: 

Sistim 1: nitrotransparentna (NC) temelj­
na boja za št~canje pod nazivom Temeljna 
boja za drvo svijetlosmeđa br. 7951; NC bez­
bojni temelj Chromosan bezbojni T br . 8689-
-03; NC beiibojni laik polumat Chiromosan 
beiJbojni/P br. 8688-42. 

S~s,tem 2: nirtrokombiinaaij,Sllm temeLj,na 
la1k-1boja Neoliln 70/T bi,jeH br. 7402; poklr,iv.na 
NC lak-boja Neolin 70 krem br. 742101. 

Si's<tem 3: 1-đcomponentni 'kiselootV111dinju­
jući (KO) temelj za brušenje C~romaikvin 
bezbojni temelj br. 2868; 1-komponentni KO­
-lak Chroinakv.i,n bezbojni polumat br. 2865. 

Sistem 4: KO temelj Chromamin bezboj­
ni temelj br. 7210; 2sk.ompoITTentnii KO laik 
Chromamiin berz,boj!Illi polurmart br. 7212 s 

Chromamin konta,ktom br. 7235 u omjeru 
100: 15. 
· Sistem 5: KO temelj Chromamin bezboj­

ni temelj br. 7210; 2-komponentna KO lak­
-bOljia Chromaamn biijeli po!Ul.lllat br. 7222. 

Sistem 6: temeljna boja za Chromaplast 
crvena karmin br. 7543; 2-komponent,ni po­
liuretanski (PU) bezbojni temelj ~ bmšenje 
Chromogal bezbojni temelj br. 7650 s DD 
kontaktom A br. 7658 u omjeru 100:20; 2-
-komrponemni NC/PU br:zosušivi lak Chromo­
gal bezbojni br. 7657/Bl-ed polumat s DD 
kontaiktom E br. 7661 u omjeru 100:10. 

Sistem 7: 2•komponentni PU bezbojni te­
melj za brušenje Chromogal bezbojni temelj 
br. 7650 s DD kontaktom A br. 7650 u omje­
ru 100:20; 2.ikomponentni PU lak Chroniogal 
za stolice sjajni br. 7651-70 s DD konta'krom 
A br. 7658 u omjeru 100:30. 

Si1S.tem 8: 2-đcomponenrtna PU temeljna m'k­
-boja Chromogal ipred'laik bijeli Z br. 7677 s 
DD kontaktom C br. 7660 u omjeru 100:10; 
2-komponentna PU laik0boja Chromoga'l' bi­
jeli sjajni br. 7662 s DD kontakt<?m C br. 
7660 u omjeru 100:30. 

Za mjerenje otpornosti pov;ršina na udar 
poslužio je uređaj ·za is,pit ivanje po: JUS-n 
D.E2.071/1975, ko jim se pušta uteg težine 500 
g s raizličitih vi1S,ina da s lobodno pada, i 
mjerni ,instrument (tzv. ura) za očitavanje 
dubine ulupaka. Do ulupka dođe utiskiva­
njem čelične lmglice u površi,qu koja se is­
pituje, a ta kuglica je fiksirana na donjoj 
strani utega uređaja za ispit;ivanje. 

Dubine ulupa!ka mjerene su s točnošću 
0,01 mm, a očitavane su pola sata naikon iz­
vršenog udaranja. Očitane su vrijednos<ti za­
okružene na vilŠe, s obzirom na postepeno 
vraćanje ulupa<ka u prvobi<t:no stanje (elas­
tičnost) i stalnu dalju tendenciju ovog vra­
ćanja,. Kor.iisteći- se ,<ilskiuistJvom auroora imwe-
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Da bi se mogla izvršiti zadana istraživa­
nja, billo je potrebno prirediti uzorke pod­
loge i na njih nanijeti ,pojedrne lakove. Po­
kusne ploče od masivne bukovim!, odnosno 
od furnirane iverice dimenzija 250 x 164 x 
18 mm, vlažnosti 6%, brušene su završno 
brusnim papirom br. 180. Da bi se dobio 
sistem zaštitne prevla•ke, nanio se po jedan 
sloj temeljnog i završnog la!ca. Neke su pod­
loge nijansirane, ka1ko je to navedeno u si­
stemima lakova. Priprema pojedinih boja 

PREGLEDNA TABLICA OTPORNOSTI NA UDAR RAZLICITIH PODLOGA I SISTEMA 
ZA POVRŠINSKU OBRADU 
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bukovin~. rJ) ulupka 
... mm/10 
dubina ulupka 
... mm/100 

40,55 46,35 44,38 48,20 46,00 

18,50 17,15 16,40 15,10 15,20 

45,05 43,58 43,58--48,20 45,59 

18,70 16,90 15,10-18,70 16,58 

iverica rJ) ulupka 
furnirana .. . mm/10 
klasičnim dubina ulupka 
furnirom ... mm/100 

40,15 41,90 

14,10 16,45 

40,15 39,30 

14,70 13,30 

38,15 

12,95 

38,15-41,90 39,88 

12,95-16,45 14,38 

fine-line rJ) ulupka 
+ ... mm/10 

iverica dubi:na. ulupka 
33,42 36,30 

10,47 8,75 

35,53 

. . . mm/100 6,95 

fine-line rJ) ulupkc. 
+ ... mm/10 

iverica 
dubina ulupka 
.. . mm/100 

denih radova, za visinu pada utega odabra­
na 1e vi,sdin:a od 51 mm, jer OIIJ:a daje zarlovo­
ljavajuće rezultate i može se primijeniti za 
kompariranje različitih sistema. 

JUS ne predviđa mjerenje promjera uiu­
paika. Išflo se, međwtim, i na ta mjerenja ka­
ko bi se dobilo još jedno mjerilo otpornosti 
različitih površina na udar i kako bi se ovi 
rezultati mogli učiniti komparativnima s re­
zultatima iz literature. 

Promjer ulupaka mjerio se monokular­
nam mjerivom lupom tipa MML, povećanja 
32 puta, proi,zvod Tovarne aparatov in instru­
mentov VEGA - Ljubljana. Za s'Vaki ulupak 
izvršena su dva očitavanja promjera: jedan 
duž vlaka•naca drva i drugi okomito na vla­
kanca, te je upisana srednja vrijednost. 

Točnost mjerenja instrumenta je 0,05 mm, 
dok se očitavaio s točnošću 0,1 mm, sred­
nje su vrijednosti o'bračunavane s točnošću 
0,05 mm, a aritmetičke sredine s točnošću 
0,01 mm. 

Debljine filmova. sistema lakova na poje­
dinim podlogama izmjerene su kontaktno i 
kreću se od 60 do 120 µm. 

37,40 37,68 37,08 30,75 32,38 30,75-37,68 35,09 

8,10 10,65 5,15 7,40 10,20 5,15-10,65 3,06 

sistem 8A 
(3 sloja): 

33,50 

7,30 

i lakova vI'Šena je prema uputama u našim 
prospektima. Vi.skozitet se mjerio po JUS-u 
H.C8.051/1974 (Fovdovim viskozimetrom pro­
mjera otvora od 4 mm -kod 2930 K). 

Ispitivanja su počela nakon ·kondicioni­
ranja na temperat1U!'.i 296± 20 K kod zračne 
vlage 70 ± 5%, koje je trajalo više tjedana. 

Na priređene ploče ucrtane •su križaljke. 
Sjecišta ,pravaca unutar križaljke su mjes­
ta u koja će se usmjeravati uteg (udarna 
mjesta). Ova su mjesta međusobno ooalje­
na 25 odnos-no 30 mm. Za svaku kategoriju 
(pojedini sistem laka na pojedinoj podlozi) 
osigurano je po 20 rudarnih mje.sta. Nelakira­
ne ploče radi veće točnosti imale su ,po 30 
udarnih mjesta. 

Podaci su u radu dani tabelarno za ·sva­
lm kategoriju ,posebno, te za neLad:cirane daš­
čiice. Taikođer tsu dame w11lmetičke sredme 
promjera uluipa:ka i dubine ulupaka. Na kra­
ju je dana pregledna tabela aritmetičkih sre­
dima promjera i diubin:a wupaka svjh daš­
aica i ika,tegoruja. Piregied.na stiaiblica predsrt,a,v­
lja rezultate ,j1straživanja. 

N~ko~a Mrvoš, dipl. mg. 
(nastavak u idućem broju) 



SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA/ STROJOGRADNJA 

Telefon: (01) 362-94-70 

Telex: 53 572 

cbeesemonn) 

TOLERANCIJE OBRADAKA: 

lzjednaćlvanje do najmanje 

2 mm sada se bez 

problema postiže našim 

usavršenim sustavom 

pritisne grede kod brušenja 

drva I brušenja laka 

Automat za krlfno brušenje s dvije poprečne I ·dvije 
šlrokotračne skupine KSA 4 

CH-8042 ZORICH 
Schaffhauserstrasse 89 

TEHNICKA INFORMACIJA: 
Brusna ploha prilagođuje 
se površini obratka 

• Dopuštena odstupanja do 2 mm za pojedini ob­

radak, te između ostalih obradaka bez dodatnog 
uređaja. 

• Ranije dobavljene strojeve moguće je preinaćiti 

na sustav pritisne grede s prihvaćanjem toleran­

cije od 2 mm. 

• Slobodno i višeulazno pomicanje ispod elektro­

nički upravljanih pritisnih greda - također kod 
tolerancija obradaka do 2 mm. 

• Brušenje nejednolikih dijelova, kao što su okru­

gle i ovalne daske za stol, točnim snimanjem 

obrisa obradaka radi elektroničkog prijenosa na 
površinu pritisne grede. 

• Upravljiv intenzitet brušenja u odnosu na rubove 
obradaka. 

• Uzdužne i poprećne okvirnice uvijek se bruse 

u jednom prolazu u smjeru vlakanaca po inte­
griranom programu brušenja okvira. 

• Sustav dogradnje automata za križno br,ušenje 

uz raspored po potrebi poprečnih i uzdužnih 

brusnih skupina omogućuje njihovu naknadnu 

ugradnju ili međusobno zamjenjivanje. 

• Vrlo je jednostavno posluživanje i lak nadzor 

pomoću pokazivača mjesta smetnje i svjetlosne 
diode. 

• Optimalnim iskorišćenjem energije_ kod odsisiva­

nja prašine i primjene komprimiranog zraka -

postiže se ušteda od preko 5(:/'/o. 



EXPOMA 
EXPORTMASCHINENHANDELSGES. m. b. H. 

Viktoriastrasse 9 D-4300 ESSEN 12 

TORWEGGE 
Bad Oeynhausen 

WEMHOIER 
Herford Transportanlagen 

Bielefeld 

c-Heesenuznn_) 
Bad Oeynhausen 

~ 
GUSTAV WEEKE & CO, 
Herzebrock 

SWISS·WOOD·TEAM 
ZVIUCH 

POZIVAMO VAS DA NAS POSJETITE NA MEĐUNARODNOM SAJMU DRVE­
TA U SARAJEVU OD 25. DO 29. X 1982. 

SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA/ STROJOGRADNJA 
Telefon : (01) 362-94-70 
Telex : 53 572 

CH-8042 ZORICH 
Schaffhauserstrasse 89 



EXPORTDRVO 
RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU I UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA I . 

PAPIROM, TE LUćKO-SKLADIŠNI TRANSPORT I ŠPEDICIJU, n. sol. o. 
41001 Zagreb, Marulićev trg 18, Jugoslavija 

telefon : (041) 444-011 , telegram: Exportdrvo Zagreb, telex : 21-307, 21-591, p. p.: 1009 

Radna zajednica za}&dničkih službi 
41001 Zagreb, Mažuranlćev trg 11, telefon: (041) 447-712 

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRU:2:ENOG RADA: 

OOUR - VANJSKA TRGOVINA OOUR - LUćKO-SKLADIŠNI 
41001 Zagreb, Maru lićev trg 18, TRANSPORT I ŠPEDICIJA 
pp 1008, tel. 444-011, telegram : 51000 Rijeka, Delta 11, pp 234, 
Exportdrvo-Zagreb, telex : 21-307, tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-
21-591 drvo-Rijeka, telex 24-139 

OOUR - MALOPRODAJA OOUR _ OPREMA OBJEKATA 
41001 Zagreb, Ulica B. Adž;ije 11, _ INŽINJERING 
pp 142, tel. 415-622, telegr. Export- 41001 Zagreb, Vlaška 40, telefon : 
drvo-Zagreb, telex 21-865 274.511, telex: 21-701 
OOUR - »SOLIDARNOST« ,-
51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp ,i,. OOUR - VELEPRODAJA 
142, tel. 22-129, 22-917, telegram: .. ---------■>.a 41001 Zagreb, Trg žrtava fašizma 
Sol1idarnost-Rijeka I 7, telefon: 416-404 

l~XPllll'l,llll\111 
PRODAJNA MREŽA 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 
RIJEKA 
BEOGRAD 
LJUBLJANA 
OSIJEK 
ZADAR 
ŠIBENIK 
SPLIT 
PULA 
Nlš 
PANCEVO 
LABIN 
SISAK 
BJELOVAR 
SLAV. BROD 

i ostali potrošački 

centri u zemlji 

< ... ______ ~ 
..,.. ____ ;, .... 

1 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU: 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Yo r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/ B, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, Mi I a no, Via Unione 2 (Italija) 

EXHOL N. V., A m st e r d a m, Z. Oranje Nassaullan 65 
(Holandija) 

Poslovne jedinice: 

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon, 
L On do n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

EXPORTDRVO - P a r 1i z - 36 Bd. de Piopus 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Sto c k h o Im 16 

EXPORTDRVO - Mos k va - Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13 

EXPORTDRVO - C a s a b I a n c a - Chambre economique 
de Yougoslavie - 5, Rue E. Duploye - Angle Rue Pegoud, 
2•me etage 


