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KELLER

Strojevi za proizvodnju furnira i furnirskih ploca

sl

Suvremeno postrojenje za ljustenje egzota,
s uredajem za centriranje i punjenje te s
prikljuéenim spremnikom za namatanje i s
transporterom za poéetne komade furnira.

Ako Zelite opsirnije obavijesti, molimo da
nam pisSete.

Takoder dajemo obavijesti na Sajmu LIGNA
u Hannoveru, na nasem &tandu 406/506 u
hali 23.

Uredaj za namatanje furnira s obodnim pogonom, sinhroniziran
s brzinom ljustenja.

Osnivanje, konstruiranje i isporuka postrojenja za proizvodnju furnira i'furnirskih ploéa po
sistemu »kljué u ruke«, i to od jednog dobavljaca!

RFR C. KELLER u. CO. @ 4533 LAGGENBE C K ® West Germany @ Telefon 05451-521 @
; Telex 094522

AB 75/1



Novo u proizvodnom programu!

Proizvodni program

Automatska tralna pila

trupéara TA — 1600 7
Automatska tra¢na pila i 574,
TA — 1400
i DVOSTRANI PROFILER — MDA
Tra¢na pila trupéara PAT — 1100
RastruZna tra¢na pila RP — 1500
Univerzalna rastruZna traéna
pila RP — 1100
Pilanska tra¢na pila P—9
— tangens vodilica ™V — 4
— vodilica s navojnim BRATSTVO ... BRATSTVO ... BRATSTVO ...
vretenom V-2
— uredaj za automatski . :
pomak — je¥ T Podjimo tragom oborenog stabla. Trupac, pilana i
— povratni transporter T ... "Bratstvo".

Piljenica, dorada i opet ... "Bratstvo'" Na list
pile u oStrionici &eka ... "Bratstvo". Na prvom

Automatski jednolisni cirkularAC — 2 koraku u pogonu finalne obrade, dobrodoglicu Ze-

Klatna pila KP — 4 1i Vam "Bratstvo".

Povlaéna pila PP —1

Precizna cirkularna pila PCP — 450 Pilanski strojevi, ljubavlju i uporno¥éu usmje-
Tra¢na pila P—38 ravana proizvodna specijalnost i "Bratstvo" da-
Blanjalica za drvo BP — 63 nas uz bok vodeéih svjetskih proizvodjada.
Ravnalica za drvo R — 50

Glodalica G—125 Kad stanu stroj, linija ili pogon, brzu i efi-
Visokoturasna glodalica VG — 25 kasnu pomoé osigurava ... "Bratstvo" - Servis-
Lanéana glodalica LG — 210 na sluZba za drvnu industriju.

Horizontalna budilica BS — 20

Zidna busilica 7B — 3 Ime "Bratstvo" danas sa zadovoljstvom izgova-
Stroj za epovanje e raju struénjaci za obradu drva Sirom Jugosla-

vije, jednako kao i njihovi kolege na drugim

_ lel eridis . AN _

Univerzalna tradna brusilica UTB — 1 pta:ra..etagad% y }l;‘ldlj.al’.li;:a, gd]edStroJeVl Brat
— ventilacioni uredaj stva akodjer besprijekorno rade.

Automatska trana brusilica ATB-S-1

ADERGYS U Bls® OP < i Suradnja s inozemnim firmama, znanstvenim in-

— uredaj za gater pile stitucij:ama_, lgc‘)g&‘lto'tradici]:om steéeng J:.skus—
— uredaj za Siroke tvo, odjel inZinjeringa, odjel uvoza i izvoza,
tratne pile ¢itav niz ljudi spremni su da u svakom trenut-
_“.’;aa”"‘“k’ trafne ku u punoj mjeri opravdaju VaSe povjerenje.
pL
Automatska oStrilica $irokih
tra¢nih pila OTP .
i i J 1
Razmetatica pila RU Slijedeéi korak je na Vama!

— uredaj za gater pile
— uredaj za $iroke traéne
pile
Valjadica pila VP — 26
— pribor za va'janje i
napinjanje pila TVORNICA STROJEVA

— stol za uredenje

listova pila
— Brusilica kosina BK
— Aparat za lemljenje AL — 26

Automatska brusilica nofeva ABN — 4
Pre&ni cirkular PC1—4 ZAGREB e Savski gaj, XIII put e Tel. 523-533 ¢ Telegram: »Bratstvo-Zagrebe




INSTITUT ZA DRYD - awstiTut pu BoIs)

ZAGREB, ULICA 8 MAJA 8 -- TELEFONI: 448-611, 444-518

Ia potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ

VRSI:

ISTRAZIVACKE RADOVE

s podruéja grade i svojstva drva, mehani¢ke i kemijske
prerade te zaStite drva, kao i organizacije i ekonomike.
ATESTIRA

sve proizvode drvne industrije

IZRADUJE PROGRAME IZGRADNJE

za osnivanje novih objekata, za rekonstrukcije i moderni-
zaciju i racionalizaciju postojeéih pogona

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING

u izgradnji novih, rekonstrukciju i modernizaciju postoje-
¢ih pogona, a u kooperaciji s odgovarajué¢im projektnim
organizacijama, te projektira i provodi tehnolo$ku orga-
pizaciju (studije rada i vremena, tehni¢ku kontrolu, orga-
nizaciju odrZavanja)

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU

s podruéja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te
specijalisticku dopunsku izobrazbu struénjaka u drvnoj
industriji

PREUZIMA IZVODENJE SVIH VRSTA ZASTITE DRVA

protiv insekata, trulei i poZara za potrebe drvne industrije
i $umarstva (zastita trupaca i grade) kao i u gradevinarstvu
(za$tita krovita, grad. stolarije i ostalih drvnih kon-
strukcija);

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTSTVA ZA PRIMJENU
sredstava za povr§insku obradu i za$titu drva, kao i ljepila;

BAVI SE STALNOM I POVREMENOM PUBLICISTICKOM
DJELATNOSTI '
s podru¢ja drvne industrije

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI
SERVIS

domacde i inozemne strucne literature

Za izvrSenje prednjih zadataka Institut raspolaZe odgovarajuéim struénim kadrom
i suvremenom opremom. U svom sastavu ima:

Laboratorij za mehani¢ku preradu drva u Zagrebu
Laboratorij za povriinsku obradu u Zagrebu
Kemijski laboratorij takoder u Zagrebu
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POLIGRUND D

polimerna impregnacija za drvo

Sastav:

POLIGRUND D je izraden na bazi polimer-
- nihsmola te povrsinski i biocidno aktivnih
dodataka u vodenoj suspenziji.

Namjena:

Za grundiranje odnosno povrSinsku impreg-
naciju gradevne stolarije, krovnih konstruk-
cija, drvenih ograda i sl.

Osobine:

— §titi drvo od fungicidnih i insekticidnih
razaranja

— jednoliéno boji drvo Zuékastom bojom

— istice teksturu drveta

— nije zapaljiv

— sprecava prodiranje vlage u drvo i time

prekomjerno istezanje i skupljanje dr-
veta

— polimerno otvrdnjuje povr§inu drva

K\ TCarwhon
\\/ KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB

Nacin primjene:

Nanosi se licenjem, prskanjem ili uranja-
njem. Prije upotrebe preporucuje se sadr-
Zaj promijeSati radi bolje homogenosti.
Potrosnja:

150 — 200 gr/m2.

Pakovanje:

U polietilenskim karnistrima od 5 i 20 kg
i plastiénim drumsovima od 50 kg, even-
tualno baévama od 180 — 200 kg.

Napomena:

Uskladistiti na temp. od +5° do 30°C.

Za sve detaljne informacije obratite se na

SLUZBU PRIMJENE!

Vlaska 67, tel. (041) 419-222




Na$ uvodnik

Otpadak — ostatak — nusproizvod . . .

Na nedavno odrzanom Simpoziju o moilernizaciji pilanarstva, u organizaciji Komi-
teta za drvo Evropske ekonomske komisije Ujedinjenih naroda u Zenevi, jedna je od glav-
nih tema velikog broja referata bilo i pitanje KORISCENJA PILANSKIM OTPACIMA, od-
nosno pitanje kompleksnog i integralnog iskoriséenja pilanskih trupaca. O izvanrednom zna-
¢enju te problematike govori i ¢injenica da se kompleksnim iskori§¢enjem drva, pa i pi-
lanskih trupaca, intenzivno bave i zemlje ¢lanice SEV-a u okviru specijalnog dugoroénog
projekta, na ¢emu suraduje i Jugoslavija.

Nema nikakve sumnje da je pitanje pilanskih (a i ne samo tih) otpadaka od vrlo
velikog znacenja i za nas. Podsjetimo se samo da se klasitna PILANSKA TEHNOLOGIJA
(posebno lista¢a) mijenja u suvremenu TEHNOLOGIJU MASIVNOG DRVA, u kojoj su glav-
ni proizvodi drvni elementi. U takvoj pilanskoj proizvodnji (upotrebljavamo taj izraz u svom
historijskom znafenju) nastaje na pilani i do 70°/s drvnih otpadaka od volumena trupaca i
jo$ oko 10—15' otpadaka kore. U danasnjem stanju upravo gladi za sirovinama, pa tako i za
drvom, u svijetu a i kod nas, neoprostivo je o tolikoj koli¢ini otpadaka ne voditi raduna,
ne koristiti te otpatke na mudar i ekonomi¢an naéin.

Racionalno kori$¢enje pilanskim otpacima nije od vaznosti samo za pilanu (poveéanje
rentabilnosti cjelokupne pilanske proizvodnje) ve¢ ima veliko znaéenje i za druge vidove me-
hani¢ke i kemijske prerade drva (opskrba deficitarnom sirovinom). Upravo eksplozivni po-
rast kapaciteta tvornica plo¢a u svijetu i kod nas, te konstantni porast proizvodnje celuloze,
sve to popraceno velikim napretkom u tehnologijama, predstavlja danas daleko najznaéaj-
nije industrijske potrosate svih vidova pilanskih otpadaka. I sve viSe zastrasujuéi problem
ZASTITE COVIJEKOVE OKOLINE je takoder jedan, &esto zaboravljan, aspekt koji nagla-
Sava potrebu mudrog postupanja s pilanskim otpacima.

Mislimo da je prije svega na pilanarima da stvaraju OSNOVNE PREDUVIJETE za ra-
cionalno koriS¢enje pilanskim otpacima. Radi se prije svega o koncentraciji otpadaka putem
KONCENTRACIJE PILANSKIH KAPACITETA (&esto smo svjedoci, na Zalost, podizanja novih,
malih pilana — suprotno svim pravilima suvremene pilanske tehnologije i generalne prakse
u svijetu). Tu je dalje pitanje PRIPREMANJA OTPADAKA u formi i na nadin koji najbolje
odgovora za daljnju manipulaciju i koriS¢éenje (usitnjavanje, kontejnerski transport i sl.).
STROJNO KORANJE NA PILANI preduvjet je svakog eventualnog koriSéenja kore. Kod nas
se jo$ prakti¢ki uopée ne vodi ra¢una da i NACIN PRERADE TRUPACA (npr. prerada tru-
paca iveranjem umjesto piljenjem), te odgovarajuéi REZIMI PILJENJA (npr. veliki pomaci
po zupcu lista pile), mogu vrlo mnogo doprinijeti racionalnijem koriSéenju otpacima, kao
Sto to pokazuje praksa u drugim zemljama.

Na veé spomenutom simpoziju u Zenevi, predstavnik Laboratorija za Sumske proizvode
iz Princes Risborough-a upotrijebio je tri razlitite rije¢i na engleskom jeziku za pilanske ot-
patke, koje nam se ¢ine da upravo antologijski prikazuju historiju pilanskih otpadaka:
waste — proslost; residue — sadaSnjost; by product — buduénost. Dakle: OTPADAK, OSTA-
TAK, NUSPROIZVOD.

Gdje smo mi danas s pilanskim (a i drugim) otpacima? Gledajuéi podatke iz nase prak-
se u »Studiji koriS¢enja otpadaka drva« (na kojoj upravo radi Sumarski fakultet u Zagrebu
u zajednici s Institutom za drvo) vidimo, da se krupni pilanski otpaci listata skoro uopce
ne koriste industrijski. I na velikim na$im pilanama ima jo$ primjera dizanja dima od spa-
ljavanja otpadaka na otvorenom prostoru! O&ito da smo tu jo§ prakti¢ki u »proslostic, u
»otpacima«, za koje trosimo sredstva i zagafdujemo cesto okolinu da bismo ih se rijesili.
Iako se kod ¢etinjada vedina krupnih pilanskih otpadaka koristi industrijski, ipak to jo§ uvi-
jek nije koriS¢enje svih otpadaka (posebno ne piljevine) u formi i na naéin koji bi bio naj-
ekonomi¢niji. O¢ito da smo ovdje tek djelomitno u »sada$njosti«, s pilanskim »ostacimac.

Na svima je nama koji se bavimo istrazivanjima, odgojem kadrova, na pilanskoj prak-
si, cijeloj drvnoj industriji, na stru¢nim i drustvenim organizacijama, da nastojimo organi-
zirano $to prije prijeéi u »buduénost« i od pilanskih otpadaka stvoriti sporedne ili nuspro-
izvode, koji viSe necde »napadati«, ve¢ ¢ée se »PROIZVODITI« U PROGRAMIRANOJ KOLI-
CINI I KVALITETI.

Prof. dr MARIJAN BREZNJAK, dipl. ing..
urednik podrué¢ja Tehnologija masivnog drva
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Dragomir OSTOJIC, dipl. inZz.
Pljevlja

UDC 634.0.832.481

Primjena izolacionog materijala i postizanje termicke izolacije

kod

elemenata montaznih drvenih kuca

Sazetak

Za gradnju montaznih stambenih objekata postoje raznovrsni materijali. Izbor
materijala i njegove kvalitete zavisi o vrsti i namjeni objekta, klimatskim prili-
kama i nacinu oblikovanja. On mora zadovoljiti minimalne zahtjeve toplinske izo-
lacije, difuzije vodene pare i zvuéne izolacije. U ¢lanku se razmatraju navedene
karakteristike kod prefabriciranih drvenih kuda i daje termicki proracun prolaza
topline za viseslojni vanjski element, i to pojedina¢no za tri gradevinsko-klimatske

zone.

APPLICATION OF INSULATION MATERIALS AND INSULATING EFFICIENCY
OF THE PREFABRICATED ELEMENTS FOR WOODEN HOUSES

Summary

Different materials can be used in the construction of prefabricated dwelling
houses. Choice of the materials and its quality depend on which purpose the house
is built for, on the climatic conditions and on the method of the construction.
The applied materials must have a certain minimum of characteristics concerning
thermal and sound isolation, and diffusion of water vapor. These characteristics
in the prefabricated wooden houses are further discussed. Given is also the cal-
culation of temperatures prevailing within the various layer in the walls for

three climatic zones.

uvoD

Uvjeti boravka Covjeka u prostorijama u ko-
jima zivi odredeni su tehnidkim normativima i
propisima gradnje. Nastojeci da se uklope u za-
htjev i potraznju koji danas vladaju ma trzistu,
gradevinari su prnimorani mijenjati stare navike
gradnje i nuditi trzi$tu novije, kvalitetnije i laga-
nije materijale.

Upotreba takvih materijala znatno utjece na
vrijeme gradnje i ma 'skupi manuelni rad. U cilju
rjedavanja stambenih potreba u nas, osnovana su
brojna specijalizirana poduzeca za podizanje mon-
taznih objekata, nmamijenjenih za privremeni dli
stalni boravak ljudi, odnosno za potrebe Sireg
drustvenog znacenja.

Postoje raznovrsni materijali u upotrebi koji
¢ine osnovu gradnje montaznih elemenata. Kakav
materijal ¢e se upotrebljavati, koje kvalitete i pod
kojim uvjetima, zavisi o vrsti i namjeni objekata,
klimatskim prilikama i natinu oblikovanja.

Osnovni kniterij zadovoljenja maznacenih po-
treba jest pravilna primjena kvalitetnog materi-
jala koji ¢e zadovoljiti minimalne zahtjeve to-
plinske izolacije, difuzije vodene ppare i zvulne
izolacije.

" Podizanje montaznih objekata i prednosti pri-

hvadanja ove gradnje su videstruke, a najée$ce se

istice:

— kratko vrijeme podizanja i opremanja objekta,

— mogudnost prilagodavanja elemenata potreba-
ma terena i Zelji marucioca,

— mala opterecenost konstrukcije,
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— relativno povoljna cijena u odnosu ma klasic-
nu gradnju.

Imajuéi u vidu problematiku i aktualnost po-
trebe izgradnje stambenih prostora, montazni
objekti po naseljima i turistiSkim mjestima u
prednosti su, jer se odlikuju lako¢om prilagoda-
vanja svim sredinama, komforni su, funkcionalni,
udobni i jeftini.

SASTAV ELEMENATA
I PRIMJENA IZOLACIONIH MATERIJALA

Pod toplinskom izolacijom u prostorijama pod-
razumijeva se pravilna primjena materijala kao
izolatora kod vanjskih zidova, kako bi se spri-
jedio gubitak topline. Koliko ée topline biti zadr-
Zano u prostoriji, zavisi o vodljivosti topline od-
nosnog materijala. Upotrebom odgovarajuceg ma-
terijala ostvaruje se toplinska izolacija, a samim
tim i u$teda kod ulaganja sredstava u instalacije
za gnijanje i potrod$nju goriva.

Poznato je da o tezini i poroznosti materijala
ovisi vodljivost topline. Dobar izolator treba po-
sjedovati odgovarajudu &vrstocu, ne smije se mi-
jenjati pri promjenama temperature, mora biti
lako obradljiv i otporan na vlagu (kondenziranje
pare), kao i posjedovati niz drugih osobina.

Montazni drveni elementi mogu biti izradeni
od slijede¢ih materijala: drvena profilirana ob-
loga debljine 22 mm sastavljena na pero i utor,
krovna ljepenka (barijera prodiranju vlage i pa-
ra), mineralna vuna djelomi¢no preS$ana u fja-
stuke i iverica debljine 10mm. U konstrukciji
drvnog elementa iz ovih materijala malazi se i



sloj zraka koji je takoder dobar izolator. Smatra
se da debljina sloja zraka treba iznositi 1/4 od
ukupne debljine montaznog elementa.

Od nabrojenih materijala u maznacenoj kon-
strukciji montaznog elementa, najbolja svojstva
izolacije pokazuje mineralna vuna. Debljina sloja
zavisi od klimatske zone u (kojoj se objekat po-
dize. Uz poznata termidka svojstva, ona se odli-
kuje vrlo dobrom zvu¢nom izolacijom, dobrim
mehani¢kim svojstvima, malom specifi¢cnom topli-
nom, nezapaljiva je, otporna na starenje, otporna
je protiv vlage i kiselina i dr.

Ranije se ¢esto kao izolacioni matenijal upo-
trebljavao stiropor. Medutim, u praksi se nije
najbolje pokazao, zbog njegova kemijskog sastava
i strukture, lake zapaljivosti i podloznosti na na-
pad mikroorganizama i glodara.

Vanjski dio u sloju naznacene konstrukoije
¢ini drvena profilirana obloga. S obzirom na gra-
du drva, taj je dio lo§ vodi¢ topline. Vodljivost
topline zavisi od volumne teZine drva, smjera
strujanja topline u odnosu ma smjer vlakanaca
i vlaznosti drva. Sto je drvo teze i vlaznije, to
je vodljivost veda, i obratno. Za povedanje vlaz-
nosti od 1Y/, vodljivost topline se povecava za
0,7 —1,8%,.

Iverica se 'smatra boljim izolatorom, jer je
polozaj vlakanaca u plo¢i razli¢ito orijentiran,
a struktura plo¢e je porozna, $to joj povedava
izolacionu vnijednost.

U objektima je potrebno posti¢i punu toplin-
sku izolaciju, $to se obi¢no vrlo te§ko ostvaruje.
To iziskuje ugradbu kvalitetnog materijala u vanj-
ske zidove, stropove i spojeve. Razlika u cijeni s
aspekta gnijanja se._isplati. Analize tro$kova po-
kazuju da se ugradbom kvalitetnijeg i vrednijeg
materijala cijene povecavaju za oko 3%,. Koliki ¢e
se toplinski efekat ostvaniti u (prostorijama mne
zavisi samo od vrste materijala i mjegovih pozi-
tivnih svojstava. On zavisi i od tolerancije gre-
Saka kod izrade i ugradbe otvora prozora i vrata,
te spojeva elemenata.

TEMPERATURA NA POJEDINIM MIJESTIMA
PREGRADE 1 NJEZIN DIJAGRAMSKI PRIKAZ
PREMA GRADEVINSKIM KLIMATSKIM
ZONAMA

Toplinski tok, koji prelazi s toplog zraka u
prostoriji na unutra$nju povrsinu pregrade koja
je hladna, izraZzava se koeficijentom konvektivnog
prijelaza topline a,, izrazen u kcal/m2h 0C. Ova-
kav nacdin prenosa topline mazivamo prijelazom
ili konvekcijom. To je veoma komplicirani naéin
prijenosa topline i ovisi 0 mnogim faktorima.

Prijenos toplinskog toka kroz pregradu — sti-
jenu od unutradnje prema vanjskoj povr§ini po-
znat je pod nazivom provodenje topline. Izra-
zava se koefioijentom toplinske vodljivosti A, izra-
Zen u kcal/mheC.

Isto tako se prijenos toplinskog toka s vanjske
povrsine pregrade u atmosferu vrsi konvekcijom
i izrazava koeficijentom konvektivnog prijelaza
topline a;, u kcal/m2 ho C.

Kolika ¢e toplina proéi kroz pregradu u jedi-
nici vremena uz ostalo zavisi od vrste i kvalitete
materijala od koga je pregrada izvedena. U koliko
je materijal porozniji i volumno laksi, izolacijska
svojstva bit ¢e bolja, i obratno.

Pod toplinskim otporom prolaza topline pod-
razumijeva se otpor materijala prolazu topline i
on je jednak recipro¢noj vrijednosti koeficijenta
prolaza topline 1/k [m2 ho C/kcal.].

Na prilozenim popre¢nim presjecima vanjskog
punog montaznog elementa vidi se dijagramski
prikaz temperature na pojedinim mjestima pre-
grade (stijene), u tri klimatske zone, s pojasom
mraza. Ovaj elemenat se ‘'sastoji iz viSe slojeva,
pa ¢e i mjihov raspored uticati ma smjer i inten-
zitet kretanja toplinskog toka. Tako je iza sloja
iverice debljine 10 mm postavljena krovna Ilje-
penka sa svrhom da sprije¢i eventualnu konden-
zaciju vodene pare u sloju mineralne vune. Mine-
ralna vuna kao odli¢an izolator dolazi uz unutras-
nji sloj elementa. Razlog takvom postavljanju je
u tom, $to prilikom hladenja mineralna vuna sa
svojom velikom izolacionom sposobnosti, odnos-
no velikim koeficijentom izolacije, u najnepovolj-
nijem slu¢aju odrzava temperaturu od 0°C mnaj-
dalje u sredini pregrade.

Odmah na sloj mineralne vune nadovezuje se
sloj zraka. Takva gradnja pregrade, prema Pravil-
niku o termi¢kim mjerama u uvjetima za toplin-
sku izolaciju objekta, posjeduje slijede¢e pred-
nosti:

— strujanjem zraka u elementu odrzava se izola-
oija u suhom stanju;

— kondenzacija vodene pare iz zraka vr$i se uz
sloj krovne ljepenke, tako da se osnovni izo-
lator (mineralna vuna) mecée ovlaziti;

— u Zarkim ljetnim danima, kad postoje velike
temperaturne amplitude, zra¢ni sloj akumulira
odredenu toplinu, i tako stvara prijatne uvjete
za rad i boravak u objektu.

Termidki proradun prolaza topline za visesloj-
ni vanjski elemenat prema pojedinim klimatskim
zonama prikazan je u mastavku.

I GRADEVINSKA KLIMATSKA ZONA
Tabela: 1

Sastav Debljina
elemenata sloja

Koeficijent toplinske
vodljivosti

Iverica dy = 0,01 [m] M = 0,08 [kcal/m2h?C]
Krovna

_ ljepenka  dy = 0,002 [m] A2 = 0,016 .
Miner.
vuna dg = 0,018 [m] Ag = 0,075 p
Zrak dg = 0,042 [m] M =0,18 "
Krovna
ljepenka  dj = 0,002 [m] M = 0,016 i
Drvena
obloga dg = 0,022 [m] A = 0,12 s
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Koeficijent prolaza topline za pregradu bit de:

prijelaza topline (o) na povrsinskim slojevima, kao
i ‘'unutar sloja, uzeti su iz tabele broj 6. Pravilnika o

n d 0,01 0,002 0,018 0,042 0,002 : ; 5 2 . o
X(—) = + i Yo + tehni¢kim mjerama i uvjetima za toplinsku zastlt'u
1 0,08 0,016 0,075 0,18 0,016 zgrada, kao i iz tabele T-11 iz udZbenika »Grejanje
0.022 i klimatizacija« (4) Prilikom izbora spomenutih koe-
St ' - 103 ficijenata po$lo se od ¢injenice da je pokretljivost
- zraka minimalna.
0,12
Uvjeti
1 Unutra$nja temperatura t, = +20 [oC]
= 014 + 103 + 016 + 016 + 005 = 154 Vanjska temperatura t, = —12 [0C]
k At = t, — t, = 20 — (—12) = 32 [9C]
[m? ho C/kcal] Kvantitivni iznos prenijete topline:
k = 0,65 [kcal/m2hoC] t,—t, 32
Napomena: Q = = —— = 20,78 [kcal/m2h]
Koeficijenti toplinske vodljivosti (A) uzeti su prema 1 1,54
tabeli broj 3. »Priru¢nika za izrac¢unavanje toplotnih —
gubitaka u zgradama« (3). Koeficijenti konvektivnog k
1 Pad temperature o Temperatura sl‘oja
— = 0,14; 0,14 - 20,78 = 2,90 20,00 — 290 = 17,10 [°C]
a’ll
Iverice: 0,125; 0,125 - 20,78 = 2,60 17,10 — 2,60 = 14,50 [°C]
Krovna ljepenka: 0,125; 0,125 - 20,78 = 2,60 14,50 — 2,60 = 11,90 [0oC]
Mineralna vuna: 0,240; 0,240 - 20,78 = 4,99 11,90 — 499 = 6,91 [0C]
1
— = 0,16; 0,16 - 20,78 = 3,32 691 — 332 = 3,59 [°C]
&2
Zrak: 0,233; 0,233 - 20,78 = 4,84 359 — 484 = —1,25 [0C]
1
—_— = 0,16; 0,16 - 20,78 = 3,32 —1,25 — 332 = 4,57 [°C]
o3
Krovna ljepenka: 0,125; 0,125 - 20,78 = 2,60 —4,57 — 2,60 = 7,17 [oC]
Drvna obloga: 0,183; 0,183 - 20,78 = 3,80 —7,17 — 3,80 = —10,97 [oC]
1
—_ = 0,05 005 - 20,78 = 1,03 —10,97 — 1,03 = —12  [0C]
a’S
32,00 [°C] —12  [oC]
Po istom principu radi se poracun za ostale III GRADEVINSKO KLIMATSKA ZONA

gradevinske klimatske zone pa slijedi:

II GRADEVINSKA KLIMATSKA ZONA:

n d
Z(——)=1,16
1 A
Koeficijent toplinskog otpora prolaza

1
topline —— = 1,67 [m2 ho C/kcal]

k
Koeficijent prolaza topline k = 0,60 [kcal/m2hoC]
Uvjeti
Unutras$nja temperatura t, = + 20 [°C]
Vanjska temperatura ty =—18 [°C]
Kvantitativni iznos prenijete topline:

ty — tg 38

Q= = —— = 22,70 [kcal/m2 h]

1 1,67

k
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n d
2 (—) = 1,35 [mh °C/kcal]
1 A

Koeficijent toplinskog otpora prolaza topline
1
—— = 1,54 [m2hoC/kcal]

k
k = 0,65 [kcal/m2h?C]
Uvjeti:
Unutras$nja temperatura t, = 420 [°C]
Vanjska temperatura ty = —24 [0C]

Kvantitativni iznos prenijete topline:
44
Q =

= 28,57 [kcal/m2h]
1,54

Dijagrami na slici 1, 2, 3 radeni su na osnovi
prednjih parametara za svaku gradevinsku kli-
matsku zonu. Na presjeku stijene vidi se da je
sloj glavnog izolatora (mineralna vuna) razlidite
debljine. Ovo je i razumljivo ako se zna da je i
razli¢ita vrijednost koeficijenata otpora prolaza
topline prema Pravilniku o minimalnim tehni¢kim
propisima za termiku izolaciju. Debljina izola-
cionog sloja odredena je na osnovu proraduna
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koeficijenta toplinskog otpora prolaza topline, za
datu klimatsku zonu i koefioijenta toplinskog ot-
pora prolaza za 1 om debljine odredenog materi-
jala, koji ulazi u sastav pregrade.

ZAKLJUCAK

Polazeci od Cinjenice da montazni objekti za-
uzimaju znacajno mjesto na trzi$tu, kako sa sta-
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montaznog elementa u III klimatskoj zoni

novista ponude tako i potraznje, neophodno je da

se izgradnja i opremanje istih vr$i prema tehni-

¢kim propisima i uvjetima.

U cilju postizavanja i ispunjavanja spomenu-
nutih uvjeta, svaki proizvoda¢ montaznih drve-
nih objekata mora:

1. Voditi ratuna o upotrebi kvalitetnog materi-
jala koja zadovoljava uvjete propisane tehmi-
¢kim normativima.

2. U razvojnim sluzbama imati kvalitetan strud-
ni kadar, koji ¢e vr$iti proradune i analize pri
primjeni odredenog materijala, kako kvalita-
tivno tako i kvantitativno.

3. Na osnovu tih proratuna i analiza, preko teh-
nidke pripreme proizvodnje ispravno isplani-
rati normativ utro$ka materijala, i .tako zado-
voljiti uvjete rentabilnosti i ekonomiénosti po-
slovanja.

U koliko bi se pridrzavali spomenutih nacela,
sigurno je da me bi do$lo do odstupanja od za-
htjeva datih tehnidkim uvjetima za izradu spome-
nutih objekata. Time bi se ostvarila velika u$teda
skupocjenog materijala, koji svakim danom po-
staje sve deficitarniji na trzistu.
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Uvodenje marketinga u OOUR*

Sazetak

U planskoj samoupravnoj privredi, kakvu danas razvijamo u Jugoslaviji, vaz-
nost je trzi$ta posebno naglasena. Ova izmjena u privrednom okruzenju nasih orga-
nizacija udruzenog rada nuzno namede potrebu drugacijeg pristupa koncipiranju
poslovne politike, koja viSe ne mozZe polaziti samo od tehni¢ko-tehnoloskih mo-
guénosti instaliranih “kapaciteta, odnosno njihova optimalnog koriStenja. U opi-
sanim uvjetima, u centar poslovne politike dolazi potro$a¢, kome se organizacija
udruzenog rada mora prilagoditi u svim elementima svoje poslovne aktivnosti.

Ovo nephodno prilagodavanje trzi§tu i potroacu privredna organizacija ostva-
ruje usvajanjem marketing koncepcije, koju moramo shvatiti kao specifi¢nu filo-
zofiju na kojoj se gradi poslovna politika poduzeca.

INTRODUCTION OF MARKETING INTO OOUR
Summary

Development of the market mechanism in Yugoslavia set up the problems for
furniture manufacturers, which they are not able to solve by the present
way of work. This especially refers to the realisation process according to the
plan, planning and development of products and in connection with this, to
the whole developing policy of the firm.

Introduction of marketing into organisational structure of the furniture manu-
factures would bring a notable change in their work activity. Connecting their
business with the market demand (which is only possible by accepting marketing
as the way of working) furniture producers would much better perform their
social function, diminishing their business risk.

It is advisable to introduce marketing gradually into firms, whose activity is
the production of furniture. Smaller organisational unities can be formed (market
investigation sector) whose task would be to initiate scientific and research ‘work
as well as making conditions for the development of integral marketing. As there
is the lack of the corresponding staff of the firm, they should ask for help the
authorised professional organisations, which have acquired some positive experi-

ences on this field.

1.0 UVOD

Korisnost i neophodnost usvajanja koncepcije
marketinga u na$em dru$tvu nije viSe predmet di-
skusije. Trzi§te je danas maSa stvarmost, a mar-
keting je put kojim je mogude uspostaviti takvu
vezu izmedu trziSta i potro$ata s jedne strane
i organizacije udruzenog rada s druge strane, koja
¢e osigurati formiranje objektivnih poslovnih ci-
ljeva i njihovo ostvarenje, ali uz istovremeno za-
dovoljenje potreba i Zelja ¢lanova zajednice. Osim
$to na opisani nadin organizacija udruzenog rada
kvalitetnije obavlja svoju dru$tvenu funkciju, ona
istovremeno smanjuje i svoj poslovni rizik.

NaZalost, bez obzira na nesumnjivu korisnost
i drustvenu afirmaciju marketin$kih misli, tesko
se moze tvrditi da na$e privredne organizacije u
svom radu koriste koncepciju marketinga. Istina,
postoje pokusaji za uvodenje marketinga u orga-
nizacije udruzenog rada, ¢ak bismo, na osnovu
vlastitog iskustva, mogli tvrditi da su i brojni.
Osnivaju se odjeli ili sluzbe marketinga, sektori
ili referade za istraZzivanje trzista, no sve te sluzbe
u veéini slucajeva predstavljaju samo deklarativ-

* Sazeti prikaz seminarskog rada »UVODENJE MAR-
KETINGA U OOUR« izraden u okviru postdiplom-
skog studija »ISTRAZIVANJE MARKETINGA« na
Ekonomskom fakultetu u Zagrebu.
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no prnihvadanje marketinga, ¢esto puta iskljucivo
iz Zelje da se bude »moderan«. Drugim rijec¢ima,
osim rijetkih izuzetaka, poslovanje se wuporno
provodi na ustaljeni nacdin, $to znadi, ne na bazi
trziSta, i ne za potroSaca. Rezultat takvog rada
predstavljaju brojni poslovni promasaji i, pove-
zano s time, nerijetko i gubici.

Kako smo veé¢ naveli, u uvjetima djelovanja
trzi$ta, usvajanje koncepcije marketinga pred-
stavlja preduvjet uspjesnog poslovanja organiza-
cije udruzenog rada. Medutim, taj se proces kod
nas odvija veoma sporo i Cesto rezultira deformi-
ranim poslovnim sistemima koji 's marketingom
imaju malo zajedni¢kog. Cini nam se zbog toga
korisnim i potrebnim razmotriti uzroke takvog
ponasanja u organizacijama udruzenog rada, te
na osnovu rezultata analize odrediti put za usva-
janje marketinSskih misli i razvijanja marketing

- aktivnosti u poduzedu. Svijesni tezine i kompleks-

nosti postavljenog zadatka, napomenuli.bismo da
se ovaj rad ne smije shvatiti kao uputstvoskeje
je apsolutno primjenjivo. Uvjeti poslovanja poje-
dinih privrednih organizacija ¢ija je djelatnost
proizvodnja namje$taja, iako u mnogo ¢emu sli¢-
ni, ipak se medusobno znatno razlikuju. Zbog
toga je meophodno, prilikom razmi$ljanja o uvo-
denju marketinga u organizacije udruZenog rada,
u svakom pojedinom sluéaju izluditi bitne utje-
cajne faktore, specificne upravo za tu organiza-



ciju, te na njihovoj osnovi donijeti odluku o naj-
pogodnijem nadinu uvodenja i modelu sluzbe mar-
ketinga.

2.0 PROIZVODNJA I REALIZACIJA
NAMJESTAJA U SFRJ

Dugo je godina razvoj te grupacije proizvodaca
tekao prilicno usporeno, a tek od 1967. godine
pokazuje se vidljiviji napredak. Pozitivna dru-
Stveno-ekonomska kretanja u Jugoslaviji uzrokuju
jacanje potraznje za namje$tajem, na osnovu koje
proizvodnja dobiva snazan zamah. Otvaranje Ju-
goslavije u medunarodnom pogledu omogudéava
usavr$avanje proizvodnje uklapanjem savr$enijih
strojeva za obradu drva, te upotrebu novih teh-
noloskih metoda i inaterijala. Postojedi kapaciteti
se; prodiruju, a grade se i novi. U tom je periodu
naglasak proizvodaca na ostvarenju $to veée pro-
izvodnje, te na $to optimalnijem kori$tenju pro-
izvodnih resursa.

Nezasiceno trziSte namjes$taja u Jugoslaviji, te
jatanje izvoza, omogucavali su relativno jedno-
stavnu realizaciju. Paznja proizvodata namjestaja,
uslijed toga, nije bila suviSe usmjerena ka pro-
blemu formiranja proizvodnog programa i prodaj-
ne politike, $to je u kasnijem razdoblju poka-
zalo svoje S$tetne posljedice. Naime, tehnologko
sazrijevanje proizvodaca mamje$taja otvorilo je
mogucnost visokoserijske proizvodnje, $to je, uz
sve snaznije djelovanje trzi§nog mehanizma, u
prvi plan izbacilo problem realizacije. NaZalost,
najvedi dio organizacija udruzenog rada nije bio
ni organizaciono ni kadrovski spreman da postav-
ljeni problem kvalitetno rije$i, tako da su dola-
zili u velike poslovne pote$koce, pradene mnedo-
statkom sredstava, velikim zalihama i financij-
skim gubicima.

Iako su spomenute te$kode prisilile proizvo-
dae namjestaja da vie paZnje posvete trZi§tu i
potroSadu (§to se moglo osjetiti prestrukturira-
njem proizvodnje u pravcu vecdeg izbora, kvali-
tetnijih i za potroSace prihvatljivijih modela), sta-
nje se nije u mnogome promijenilo. Vrienje rea-
lizacije i danas se smatra laganim i jednostavnim
zadatkom, zbog toga mije ni$ta neobiéno $to su
prodajne sluzbe, iako kadrovski brojne, nerazvi-
jene i neefikasne, a pristup plasmanu nenaudan
i povr$an. Bez obzira na iznimke, kojih svakako
ima, slidna je situacija i na podrudju razvoja pro-
-izvoda. Proizvodi se oblikuju preko moéi, oéekiva-
nja su od njih velika, a najée$ée se ti modeli
istom brzinom povlale s trzi§ta. Pri tom, neza-
dovoljni ostaju i proizvodadi i potro$adi. Prvi, jer
ne ostvaruju zacrtane poslovne ciljeve, a drugi
jer ne dobivaju robu koja im treba i koju Zele.

Kad bismo zeljeli okarakterizirati dana$nji
trenutak proizvodaca majmje$taja u Jugoslaviji,
vjerujemo da ne bismo mmnogo pogrije$ili ako ka-
zemo'da uglavnom posjeduju dobre tehni¢ko-teh-
noloske mogudnosti, ali da nisu organizirani za
poslovanje u trziSnim uslovima. Po maSem mis-
ljenju, to je najbitmiji uzrok slabih poslovnih re-
zultata proizvodac¢a namjestaja, iako se problemi

financiranja, odnosa s trgovinom, te tretmana u
okviru narodne privrede mnogo &e$ce isti¢u kao
znacajniji.

3.0 OSNOVNE POSTAVKE O MARKETINGU

Ne navodedi ni jednu od definicija marketinga,
kojih ima veoma mmnogo i koje se medusobno tek
neznatno razlikuju, naglasili bismo da marketing
podrazumijeva djelovanje organizacije udruzenog
rada u odredenoj sredini, o kojoj, razvijajuéi
svoju poslovnu aktivnost, mora da vodi raéuna./
Shvacdajuéi ovisnost o privrednom i dru$tvenom
okruzenju u kojem djeluje, organizacija udruze-
nog rada ga proucava, nastojeci sakupiti elemente
potrebne za objektivno projiciranje svoje poslov-
ne politike, koja mora da bude usmjerena i pod-
redena potrosacu. Kako vidimo, marketing pro-
ces zapocinje proufavanjem potro$aca i njegovih
potreba, a zavrava njihovim zadovoljenjem. Unu-
tarnja struktura marketinga pretpostavlja djelo-
vanje slijedeéih funkcija:

3.1 — istrazivanje marketinga,

3.2 — planiranje i razvoj proizvoda,

3.3 — prodaja i distribucija,

3.4 — ekonomska propaganda i unapredenje pro-
daje. . :

3.1 ISTRAZIVANJE MARKETINGA

Istrazivanje marketinga specifidna je funkcija
u okviru marketinga. Veoma &esto ona se kod
nas pogre$no zamjenjuje sa istraZivanjem trzita
od kojeg se razlikuje po $irini podruéja koje obra-
duje. Pod pojmom istraZivanja marketinga F.
Rocco (1) podrazumijeva »sistematski rad za-
snovan mna naudnim metodama sabiranja, registri-
ranja i analiziranja svih ¢injenica koje se odnose
na probleme prometa, prodaje i potraznje dobara
(proizvodnja i wsluga) ma relaciji proizvodacé-po-
trofac«. U dosad objavljenim djelima postoje raz-
like u pristupu klasifikaciji podru¢ja koje obu-
hvaca istrazivanje marketinga, no za ovu priliku
prikazat ¢emo klasifikaciju koju je predlozio A.
Bazala. Prema njemu istrazivanje marketinga
obuhvacda:
— istrazivanje trzi§ta (studij trzi$ta, istrazivanje

potrosaca, istraZivanje proizvoda)
— listrazivanje cijena
— istraZivanje propagande.

3.2 PLANIRANJE I RAZVOJ PROIZVODA

Sastav proizvodnog programa sigusne-je-jedan
od najznacajnijih utjecajnih faktora ostvarenja
poslovnog uspjeha organizacije udruZenog rada.
Samozadovoljstvo jednom formiranim proizvod-
nim programom, u trzi$nim uvjetima poslovanja,
najce$ée vodi gubljenju dtrzi$nih pozicija, $to za
poduzece predstavlja korak prema stagnaciji ili
¢ak nazadovanju. Kao $to smo vec naveli, zadatak
je proizvodaca da, razvijajuéi svoju poslovnu dje-
latnost, zadovoljava odredene potrebe potro$ada.
Medutim, u skladu s razvojem novih potreba, te
u skladu s ponaSanjem konkurencije-na trzistu,
proizvoda¢ mora da kontrolira i ispravlja konti-

69



nuirano svoj proizvodni program u cilju $to pot-
punijeg podmirivanja tih potreba, vodedi pri tom
rauna o ostvarenju svojih poslovnih ciljeva.
Kompleksnost i neobi¢na vaznost razvoja proiz-
voda i formiranja proizvodnog asortimana u mar-
ketingu naglasena je planskim razvijanjem onih
aktivnosti koje ¢e osigurati efikasno provodenje
izbora, usavr$avanja i razvoja proizvoda, s time
da mjihova svojstva i primjena budu prilagodeni
potrebama korisnika. Drugim rije¢ima, planiranje
proizvoda je kontinuirani proces koji zapocinje
idejom o proizvodu, traje za vrijeme Zivota pro-
izvoda na trzi$tu i zavrSava njegovim povlacenjem
s trzi$ta.

3.3 PRODAJA I DISTRIBUCIJA

Kao $to je poznato, funkciji prodaje u okviru
poduzeda povjerena je meobi¢no vazna aktivnost
realizacije proizvedenih roba. U sklopu marketin-
ga, ova sluzba dobiva novi kvalitet, jer integri-
rana s ostalim funkcijama marketinga postaje spo-
spobnija da efikasno, u skladu s postavljenim po-
slovnim ciljevima, optimalno iskoristi anse koje
organizaciji udruzenog rada pruza trziste.

Veoma zanimljiv prikaz zadataka i podruéja
djelovanja potfunkcije prodaje u sklopu sluzbe
marketinga iznio je C. Rodger (3) koji u cije-
losti_prenasamo. Prema tom prikazu, glavni ele-
menti-planiranja i kontrole prodaje sastoje se iz:
— predvidanja opdih poslovnih drustvenih kreta-

nja
— priprema prognoza mogudce prodaje
— priprema predratuna troSkova prodaje
— utvrdivanja prodajnih kanala
— izbora kanala distribucije
— provodenja natina prodaje i na¢ina plasiranja
— prodajnih komunikacija
— prodajnog izvje$tavanja
— statistidke kontrole prodaje
— plana i madzora prodajnih kadrova.

Vjerujemo da je na osnovu prikazanog vid-
ljiva kompleksnost ¢itavog procesa, te neophod-
nost metodolodkog pristupa problemima plasma-
na. Bitno je kod toga ida se sam proces realiza-
cije odvija u skladu s uvjetima kako ih diktira
trzi$te, maksimalno koristeéi trzi§ne mogudnosti,
ali svakako vodeéi raduna o optimalnom odnosu
prodajnih efekata i tro§kova prodajne sluzbe.

3.4 EKONOMSKA PROPAGANDA
I UNAPREDENJE PRODAJE

U kompleksu odnosa proizvodada i trzista,
javlja se i potreba za komuniciranjem s trziStem.
Ta djelatnost povjerena je, u sklopu sluzbe mar-
ketinga, potfunkciji »ekonomska propaganda i
unapredenje prodaje«. Zadada ekonomske propa-
gande jest da stimulira i stvara potraznju, te na
taj malin predstavlja efikasno sredstvo za vode-
nje-strategije plasmana.

Akcije unapredenja prodaje sastavni su dio
ekonomske propagande, a zatadak im je tako-
der iniciranje kupnje. U tu svrhu koriste se raz-
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ne tehnike, a usmjerene su sa stanovi$ta pro-
izvodaca i prema distributerima i prema potrosa-
¢ima.

Na kraju, dodali bismo da se u okviru ove
potfunkcije ¢esto javlja i aktivnost nazvana »od-
nos s javno$éue«, koja se sastoji u stvaranju po-
voljnih uvjeta za djelovanje organizacije udru-
zenog rada.

40 POTREBA I MOGUCNOST UVODENJA
MARKETINGA U OOUR

Iako se iz dosadasnjeg dijela mapisa moze ja-
sno uoc&iti ne samo potreba ve¢ i nuZnost uvo-
denja marketinga u organizacije udruzenog rada,
&ija je djelatnost proizvodnja namje$taja, dodali
bismo k tome jo$ nekoliko misli.

Poslovanje proizvodaca namjeStaja danas se
odvija uglavnom stihijski i na bazi intuicije, tako
da su mogude velike oscilacije u postignutim po-
slovnim rezultatima. Dobru ilustraciju takvog kre-
tanja dobivamo, ako usporedimo realizaciju u pr-
vom dijelu 1973. i 1972. godine.

Naime, nepovoljna privredna kretanja u Ju-
goslaviji u 1972. god. inicirala su poduzimanje od-
redenih ‘mjera za smanjenje potro$nje. Poduzete
drustveno-ekonomske mjere pokazale su se efi-
kasne, tako da je, u prvoj polovici 1973. god.,
doglo do snaznog pada potraznje. Najve¢i dio pro-
izvodada namje$taja uopée nije bio pripravan za
takva kretanja, tako da su im zalihe gotovih pro-
izvoda enormno porasle, $§to je u znatnoj mjeri
utjecalo na, u toj godini, postignute poslovne re-
zultate. Medutim, da su pratili kretanja na tr-
zi$tu (a pokazatelja je bilo dovoljno), to im se
vjerojatno ne bi desilo. Poznavajuéi bududéu tr-
Zi§nu situaciju, sigurno bi mna wvrijeme poduzeli
odredene korake, ¢ime bi, ako me sasvim izbjegli,
a ono barem u znatnoj mjeri wblazili posljedice
izuzetno slabe potraznje na domadem trziStu.

Dijametralno suprotan tok bio je prisutan u
prvim mjesecima 1974. god. Na osnovu sluzbenih
vijesti o moguénosti da dode do znacajnog pora-
sta cijena namjeStaja, u Jugoslaviji je doSlo do
»namjeStajne groznice«. Indicije takvog ponasanja
potro$aca mogle su se osjetiti veé¢ krajem 1973.
god., mo posebno su doSle do izrazaja u prvom
kvartalu 1974. Namjestaj se kupovao pod svaku
cijenu, trgovine su bile poluprazne, a proizvodaci
su najednom bili u nemogudnosti da udovolje
svim narudzbama koje su pristizale. Kolika je bila "
potraznja za namjeS$tajem moZe se najbolje vi-
djeti iz podataka da su mnogi od proizvodaca ras-
prodali i zalihe koje su 1se povladile kroz neko-
liko poslovnih sezona. Pri tome ne smijemo zabo-
raviti da je prvi kvartal inae poslovno neakti-
van dio sezone (za proizvodale namjestaja). -1 u
ovom slu¢aju proizvodac¢i namjestaja bili su zate-
Ceni, tako da su izostale potrebne reakcije. SnaZ-
nija proizvodnja, javila se tek u tredem i etvr-
tom mjesecu, kada je veé bilo vidljivo da po-
traznja jenjava.

Prikazujudi ova dva ekstremma slucaja, Zeljeli
smo ukazati ma slijedece:



Nepracenje trzi$nih kretanja uzrokuje zakas-
njele intervencije proizvodaca na trziStu, a ne-
razvijenost funkcija u poduzeéu koje bi trebale
usmjeravali trzi$no ponasanje, dovodi do njiho-
vog grani¢nog pona$anja. Tako npr. u uvjetima
smanjene potraznje dolazi do, ¢esto puta, bez-
razloznog smanjenja opsega proizvodnje, mijenja-
nja asortimana, obrade trgovinskih organizacija
i veoma 8irokog obilaska prodajnih punktova.
Nasuprot tome, u wvjetima rastuée potraznje,
vlada samozadovoljstvo vlastitim proizvodima, za-
postavlja se obrada trzi$ta, a kontakti s proda-
vaonama, u kojima su prije, pod veoma povolj-
nim uvjetima, nudili svoju robu, jednostavno se
prekidaju.

Potreba izmjene dosadadnjeg nacina rada vise
je nego ocita. Te promjene moraju biti usmjerene
u praveu trzidno planskog pristupa koncipiranju
poslovne politike, $to je u biti moguce jedino u
sluaju ako se prihvati marketindki na¢in mis-
ljenja, te ako se formira takva struktura organi-
zacije proizvodaca koja ¢e u sebi sadrzati orga-
nizam sposoban da provodi trzi$no orijentiranu
poslovnu politiku. Taj organizam predstavlja sluz-
ba marketinga, koja svojom integriranom djelat-
no$céu, stvara pretpostavke za kontinuirani razvoj
i uspje$no poslovanje organizacije udruzenog ra-
da u trzi$nim uvjetima.

5.0 PRISTUP ORGANIZACIJI SLUZBE
MARKETINGA

U biti, organiziranju i uvodenju marketinga u
organizaciju udruzenog rada, bez obzira na njenu
djelatnost, potrebno je pri¢i uvazavajuci iste teo-
retske postavke. Vjerujemo zbog toga da necemo
pogrijesiti ako se u obradi tog problema poslu-
zimo prikazom prof. dr. Romana Obraza (4),
koji je uvodenje marketinga u organizaciju udru-
Zenog rada jpodijelio u nekoliko faza koje slijede
jedna za drugom. Potrebu takvog pristupa obraz-
lozio je slozeno$éu i kompleksno§éu samog za-
datka, a ta je postavka u praksi i verificirana.
U smislu ovog rada, razmatranje njegovih postav-
ki vrSiti cemo sa stanoviSta proizvoda¢a namje-
Staja.

Po mi$ljenju R. Obraza (4) procedura uvo-
denja marketinga treba da ima slijedeéi tok:

1. Preliminarna razmatranja o potrebi i svrsi-
shodnosti uvodenja i razvijanja marketinga u po-
duzeée, — ovo razmatranje trebalo bi po masem
miSljenju imati viSestruki uéinak. S jedne strane,
omogucdile bi upoznavanje rukovodstva s princi-
pima marketinga, dok bi, s druge strane, takva
razmatranja trebala rezultirati objektivnim spo-
znajama o poloZaju organizacije udruzenog rada
u okvinu pripadne grane i na trzi§tu te njegovom
buduéem razvoju.

U proizvodnji namje$taja takva su razmatranja
nephodna iz vi$e razloga. U vedini slucajeva slaba.
organiziranost, te nedovoljno snazni kadrovi, uvje-
tuju neplanski pristup poslovanju, koje se uglav-
nom provodi od danas na sutra. Nepostojanje
objektivnih srednjoro¢nih i dugoronih planova
razvoja proizvodac¢a namjeStaja uzrokuje njihovo

dezorijentirano poslovno ponasanje, koje, narav-
no, usporava i slabi njihov razvoj. Razmatranjem
svrsishodnosti potrebe, uvodenje marketinga po-
vla¢i za sobom analiziranje nacina poslovanja,
poloZaja ma trzi$tu, poslovnih ciljeva i razvojne
politike, §to ¢e im nesumnjivo pomoci da druga-
¢ije pristupe koncipiranju svoga poslovanja.

2. Definiranje csnovnih zadataka i ciljeva bu-
ducde marketing organizacije.

U drugoj fazi, na osnovu objektivno sagledanih
¢injenica, sluzba marketinga dobiva posve odre-
denu ulogu, u sklopu realiziranja buducih poslov-
nih ciljeva: ovu fazu smatramo posebno vaznom,
jer se u mnjoj formiraju obrisi buducde organiza-
cione strukture poduzeda, razgraniéuju aktivnosti,
odnosno, u ovoj se fazi konkretno prekida sa
starim nacinom poslovanja.

3. Provodenje potrebnih mjera i napora u cilju
stvaranja pogodne klime u poduzeéu za prihvat
marketinga.

Uvadanje stranog tijela u organizam izaziva
reakciju organizma da to tijelo odbaci. Da bi se
izbjegao takav rezultat, neophodno je stvoriti
uvjete u kojima ce, bez obzira na prirodnu reak-
ciju, organizam ipak prihvatiti to umetnuto ti-
jelo. U sluéaju sluzbe marketinga, u poduzecu
se javljaju otpori, koji nastoje da odbace tu sluz-
bu. Ti se otpori manifestiraju na razne nacine,
no rezultat im je zajednicki: izolacija sluzbe mar-
ketinga, ignoriranje rezultata njenog rada, $to na
kraju postavlja pitanje njene efikasnosti i utje-
caja na odvijanje poslovne aktivnosti.

U organizacijama udruzenog rada ¢ija je dje-
latnost proizvodnja namjes$taja, taj je problem
neobi¢no aktuelan. Organizaciono nesavriene, bez
precizno definiranih poslovnih obaveza svake
sluzbe (§to onemogucava kontrolu njihove radne
uspje$nosti), bez potrebnog kvalitetnog kadra
(koji bi bio u mogucénosti prihvatiti stvarnu koris-
nost i zna¢aj marketinga), snazno se opiru insta-
liranju sluzbe marketinga. Stvaranju pogodne kli-
me u tim poduzed¢ima, zbog toga, treba pri¢i po-
sebno pazljivo, sa spoznajom da propusti u ovoj
fazi mogu umanjiti u¢inak u svim ostalim fa-
zama.

4. Donosenje potrebnih zaklju¢aka u vezi or-
ganizacionog modela sluzbe marketinga, njenog
razvoja, smjestaja i uklapanja u organizacionu
strukturu poduzeda.

Kako se moglo zakljuciti iz dosada$njeg toka
izlaganja, model sluzbe ovisi o veoma mnogo naj-
razli¢itijih faktora, od kojih moZemo mavesti sli-
jedede:

— veli¢ina organizacije udruZzenog rada i njen
znacaj za trziste

— osnovne Kkarakteristike trzista

— stanje konkurencije na trziStu

— konjunktura trzista

— stanje, razvoj i utjecaj nauke i tehmike

— koncepcija poslovne politike poduzeca.

Obzirom na razli¢iti utjecaj pojedinih faktora
kod pojedinih organizacija udruzenog .rada, nor-
malno je da se i njihovi modeli sluzbe*marketinga
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razlikuju. Drugim rije¢ima, formiranje modela
sluzbe marketinga mora se nuzno pprilagoditi po-
trebama 'same organizacije udruzenog rada u ma-
stojanju njenog $to efikasnijeg djelovanja na
trzistu.

Ocjenjujuci utjecaj spomenutih faktora kod
proizvodaca namje$taja, smatramo da, osim u sa-
mo nekoliko slu¢ajeva, ne postoje uvjeti za for-
miranje razvijenog oblika sluzbe marketinga.

Slozili bismo se s pojedinim autorima koji u
tu svrhu preporué¢uju formiranje sluzbe za istra-
Zivanje trzi$ta, koja, kontinuiranim razvojem,
treba da preraste u sluzbu marketinga, no sma-
tramo da istovremeno treba poduzeti i slijedece
poteze: formirati sluzbu ili sektor razvoja proiz-
voda (koji kod proizvodaca namjesStaja uglavnom
ne postoje), kako bi se u jednu cjelinu organizi-
rali dizajneri, konstruktori, te prototipna radio-
nica. Smje$taj te sluzbe privremeno bi mogao
biti ili u okviru razvojne sluzbe ili u okviru teh-
nidke \pripreme, s time da se, u trenutku stvore-
nih uvjeta, inkorporira u sluzbu marketinga. Ta-
koder, u smislu brzeg kretanja k marketingu, vje-
rujemo da je korisno grupirati na jedno mjesto
one aktivnosti u poduzedu koje se osnivaju ma
unapredenju plasmana. Na taj nadin istovremeno
bi se zacele sve funkcije marketinga, te bi, sma-
tramo, u odredenom trenutku formiranje sluzbe
marketinga bilo znatno olak$ano.

5. Provodenje reorganizacije poduzeéa (odnos-
no reorganizacije pojedinih funkcija i stru¢nih
sluzbi poduzeda) m cilju osiguranja $to efikasni-
jeg prilagodavanja organizacione strukture novoj
organizacionoj koncepciji.

Sluzba marketinga u 'svoju nadleZnost, osim
nekih aktivnosti koje su nove, preuzima odredene
radnje koje se danas vr§e u drugim dijelovima
poduzecda. Normalno je da se wpravo zbog toga
izvr§e odredena pomjeranja u poduzecu koje ce
precizirati podjelu radnih zadataka prema novoj
organizacionoj strukturi. Takoder je potrebno us-
postaviti nove odnose, kako bi ¢itav poslovai si-
stem djelovao sinhronizirano i efikasno.

6. Poduzimanje potrebnih mjera, u svrhu $to
brze i efikasnije konsolidacije nove organizacione
jedinice i njenog prakti¢nog ukljucivanja kao nove
poslovne funkcije.

Nerealno je ocekivati od bilo koje novo formi-
rane sluzbe, pa tako i sluzbe marketinga, da je od
prvog trenutka instaliranja sposobna da samo-
stalno radi i djeluje. Sluzbi marketinga neophod-
no je omoguditi odreden period uhodavanja u
kome ce se ona potpuno konsolidirati i pripre-
miti za prakti¢an rad. Pritom treba posebno obra-
titi paznju na osiguranje potrebnog strudnog ka-
dra, no ne smiju se zanemariti niti osiguranje
financijskih sredstava neophodnih za njeno djelo-
vanje, smjestaj sluzbe marketinga, te nagradiva-
nje radnika ove sluzbe.

Na kraju razmatranja pristupa organizaciji
sluzbe marketinga u organizacijama udruZenog
rada koje proizvode namjes$taj, dodali bismo, da
one za sada ne posjeduju vlastitih snaga potreb-
nih 'da kvalitetno provedu ovaj delikatan proces.

Preporudili bismo stoga da se sa spomenutim
zahtjevom obrate ovla$tenoj strudnoj instituciji,
koja ce, sigurni smo, taj zadatak izvrsiti stru¢no
i na bazi objektivno sagledanih potreba. Povje-
ravanje procedure uvodenja marktinga stru¢noj
instituciji omogudit e takoder objektivnije sagle-
davanje problema i realniju procjenu koncepcije
poslovne politike, te potreban poslovni sistem
(sluzbu marketinga). Kod nas zapaZene rezultate
na tom podru¢ju postize »Zavod za istrazivanje
trziSta« iz Zagreba, koji je, izmedu ostaloga, izra-
dio i realizirao studije o uvodenju sluzbe marke-
tinga i u nekoliko drvno-industrijskih poduzeda.

7.0 ZAKLJUCAK

U trziSnim wuvjetima poslovanja, proizvodaci
namje$taja u Jugoslaviji susreéu se s problemima
koje sada$njim nacinom rada nisu u stanju rije-
$iti. Posebno se to odnosi na planski pristup pro-
cesu realizacije, razvoja proizvoda, te povezano
s time cjelokupnoj razvojnoj politici. Uvodenje
sluzbe marketinga u takve organizacije udruZe-
nog rada donijelo bi kvalitetnu promjenu u obav-
ljanju njihove poslovne aktivnosti. Vezujuéi svoje
poslovanje s potrebama i zahtjevima trzi§ta ($to
je moguce jedino prihvadanjem marketin$kog
natina rada), proizvoda¢i namje$taja mnogo bi
kvalitetnije obavljali svoju dru$tvenu funkciju,
smanjujuci pritom svoj poslovni rizik.

Nazalost, organizacije udruzenog rada &ija je
djelatnost proizvodnja namje$taja, za sada ne po-
sjeduju uvjete neophodne za prihvadanje potreb-
nog sistema. Medutim, oni ipak treba da zapo&nu
s procedurom uvodenja marketinga, ali organizi-
ranjem jednostavnijih organizacionih oblika, koji
bi se kontinuiranim razvojem formirali u sluzbe
marketinga u pravom obliku. Neophodno je da
u tl\m nastojanjima koriste usluge struénih insti-
tucija.
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AIELE

Nazivi

Aiélé je trgovacko ime za botanic¢ki maziv
Canarium schweinfurthii Engl. 1 C. occidentalis
A. Chev. iz porodice: Burseraceae. Zove se jos$ i
afridki kanarij ili samo kanarij.

Nalaziste

Kennedy je maSao aiélé na Zapadnoj obali
Afrike, inace je to drvo srodnik indijskog drveta
Dhup ili Canarium euphyllum Kurz.

Stablo
Stablo naraste do 30 m visoko, a opseg mu iz-
nosi do 12 stopa (3,60 m).

Drvo i svojstva

S priliéno velikim porama, koje su kad$to za-
punjenje 'smolom. Srzni traci su uski, pravilni
po veli¢ini i polozaju. Drvo je lako (440 kg/m3)
a sadrzi silicija. Cvrstoéa na savijanje iznosi 650
kp/cm2, a tvrdoda 270—320 kp/cm2, volumno ute-
zanje 14%,. Drvo je Cesto s lomnom srzi. Boje je
blijedo ruzicaste i sive do blijedo smede.

Susenje

Pri suSenju se dosta uteze i deformira, pa se
kod umjetnog suSenja mora primjeniti sporiji
rezim.
Trajnost

Svjeze je drvo osjetljivo na sve utjecaje, dok
je suho otporno na insekte. Impregniranjem, koje
se lako izvodi, postaje otporno na klimatske utje-
caje.

Obradljivost

Dade se strojno i ruéno obradivati, ali, zbog
sadrzaja silicija, dosta tupi alate, a kod piljenja
moze uzrokovati dupav rez. Kod jako usukanih
vlakanaca, treba blanjati o$tricom blanje kuta
200. Dobro se ljusti, brusi i povrinski obraduje,
kao i moci. Veze se dobro ljepilima, ¢avlima i vij-
cima.
Upotreba

Umjesto okoumeovine upotrcbljava se u $per-
plo¢ama kao ljusteni furnir. Prirodno ili modeno
drvo ima boju mahagonija i sluzi za unutra$nja
oblaganja prostorija kao i za gradnju pokudstva.
Proizvodi

Dolaze u trupcima ili kao ljusteni furnir.

AZOBE ili EKKI

Nazivi

Azobé ili ekki ima botani¢ko ime L op-
hira alata var. procera A. Chev, a iz
porodice: Ochnaceae.

Domadih imena ima mnogo, i to: bomngos
i bongossi (Kamerun), hendui (Sierra Le-

Vainije egzote u drvnoj industriji

(Nastavak)

one), eba (Nigerija), k ak u (Zlatna obala), ak o-
ura (Gabun) i dr. U Vel. Britaniji drvo je uvr-
§teno i u tzv. ironwoo d i ironpost.

NalazisSta

Najvise je drvo Azobe pronadeno u ki$nim Su-
mama Zapadno-afri¢kih tropa. Pojavljuje se od
Liberije do Gabuna, a i u nekim dijelovima Ugan-
de. Velike sastojine postoje u Kamerunu i u Obali
Slonovace.

Stablo

To je vrlo visoko stablo, do 45 m visine i 4,5 m
u opsegu. Deblo je najveéma cilindri¢no, samo s
lakim zadebljanjem Zilista.

Drvo

Bjelika je blijedo-ruzi¢asta, jasno omedena od
crveno-smede do tamno smede srZevine, koja se
¢ini ponesto mrljava zbog bjelkastih zapunjenja
u porama. Na gotovoj piljenoj gradi uocljive su
pruge ili trake parenhima blijedo sive boje.

Grube je teksture i usukane Zice. Drvo je vrlo
tesko — 0,98 cm? kod 159, vlage.

Susenje

Vrlo se te$ko susi i puca. Da se to izbjegne,
mora se brizljivo slagati i éuvati od raspucavanja
¢ela. Pri umjetnom su$enju valja odabrati blagi
rezim.
Mehanic¢ka svojstva

Drvo je vrlo ¢vrsto i tvrdo. Cvrstoca na 'savi-
janje iznosi 2460 kp/om2, na udarac 0,88 — 1,02
m kp/cm?, tvrdoéa po Brinellu 13 — 17 kp/mm2, a
modul elastioiteta 240 000 kp/cm2.

Trajnost

Zbog prirodne otpornosti na gljive, insekte i
klimatske utjecaje, ne mora se impregnirati. Sma-
tra se najtrajnijim afri¢kim drvom, jer je vrlo
otporno i na napad moluska (marine borer).

Obradljivost

Vrlo se te$ko ruéno obraduje, a pri strojnoj
obradi ¢ini manje smetnje. Sjeciva pri blanjanju
traze kut oStrice od 40 — 450, Dade se lijepo poli-
rati i bojiti, ako mu se prethodno nanese osnova.
Lijepi se teS$ko, a za spajanje cavlima i vijcima
treba ga prije nabusiti, jer inace puca.

Upotreba

NajviSe se upotrebljava za te§ke konstrukcije,
pilote i lucke gradnje, za Zeljeznitke pragove i sl.
Zbog visokog elektritnog otpora, vrlo je dobro za
razvode i rasklopne ploce. Piloti se lako zabijaju,
a u morskoj vodi su otiporni i na moluske.

Ovo je drvo mozda najotpornije na kiseline,
pa se s njime popoduju laboratoriji i grade su-
dovi u kojima se vrSe kemijski procesi.
Proizvodi

Uvozi se iz Afrike u obliku trupaca do.12 m
duljine i 120 cm i vi$e debljine.
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NOVOSTI IZ TEHNIKE

LINIJA ZA CISCENJE DIJELOVA POKUCSTVA
OD OPLEMENIJENIH PLOCA

Na ovoj potpuno automatiziranoj
liniji tvrtke Biitfering iz Beckuma,
SR Njemacka, potpuno se odstra-
njuju prljavs$tine i ostaci rastalje-
nog ljepila s dekorativnih folija i
sli¢nih umjetnih tvari na povrsina-
ma ili rubnim sljubnicama..

Obratci se uvode s povr§inom $to
se obraduje okrenutom prema gore,

Zona omeks$ivanja
necistoca

— o
. ,

te se poprskaju preko podesivih
mlaznica sredstvom za c¢iscéenje. U
zoni omek$ivanja, sredstvo se raz-
dijeli rotirajué¢im pustenim ili spuz-
vastim diskovima, i tako dolazi do
intenzivnog djelovanja izmedu sred-
stva za c¢iSéenje i necistoca. Slije-
deca stanica ¢iséenja postize odlican
efekt pranja nadinom djelovanja

rotirajuc¢ih tanjurastih cetaka i po-
desivog bridnog grebaca s elastic-
nom ostricom, koja potpuno odstra-
njuje visak ljepila sa sljubnica. Ta-
njuraste Cetke, podesive na odgo-
varajucu $irinu obratka, i dva agre-
gata valj¢anih ¢etaka zahvacaju u-
prljane dijelove iz razli¢itih smjero-
va i tako postizu optimalni efekt
u ¢iséenju. U danim okolnostima
moze se prikljuciti jo§ i jedan va-
ljak za suSenje.

Stanica za c¢iScenje

$0Oi =
S

(o]

e b

B wrsma vona v

KOMBINIRANI STROJ S KRUZNOM PILOM I GLODALICOM
ZA ZUPCASTE SPOJEVE

Ovaj kombinirani stroj, model
UKF, tvrtke KNOEVENAGEL, pri-
kladan je osobito za one drvno-in-
dustrijske pogone, gdje se na Celi-
ma te$kih konstruktivnih dijelova
izraduju zupcasto-klinéasti spojevi
»keilzink«. Model UKF moze se
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dobro primijeniti kod prikradiva-
nja i glodanja osnovnih vezova na
slijepljenim nosadima.

Stroj se sastoji iz masivnog po-
stolja celine konstrukcije, kojem
je gornji dio izveden tako da se na
njemu baziraju obratci. Dva hidro-

Za odrzavanje C¢istoe gumene
transportne trake, instaliran je u
donjem dijelu stroia uredaj za Ci$-
Cenje Cetkama. Obratci napustaju
liniju potpuno ¢isti i suhi, te se mo-
gu odmah privesti kona¢nom laki-
ranju.

_Ovaj stroj proizvodi se u radnoj
Sirini do maksimalno 1100 mm. Tlo-
crtne dimenzije linije iznose 9500 x
x 1200 mm, te je za smje$taj stroja
i manipulativne prostore potrebno
najvise 40 m? radne povrsine. Poslu-
Zivanje linije moZe se potpuno au-
tomatizirati, kao i odlaganje nakon
obrade. U protivnom, stroj poslu-
Zuje jedan radnik za kontrolu rada
i posluzivanje punjaca, odnosno za
cdlaganje. Brzina pomaka transpor-
tne trake je podesiva s obzirom

na oneci§éenje obradaka.
S. T.

pneumatska cilindra osiguravaju
nepomicnost obradaka u toku pro-
cesa cbrade.

Ispred postolja nalazi se dugatka
vodilica, po kojoj se gibaiu oba ag-
regata pomocu uljnohidrauliénog si-
stema. Vodilica je zaS$tiéena tele-
skopskim zaslonima. Brzina poma-
ka naprijed i natrag (pomak za pi-
ljenje i pomak za glodanje) moZe



Slika 1. — Kombinirani stroj, model UKF, s izradenim vezom na obratku.

se svaka za sebe kontinuirano po-
desavati.

Kruzna pila je po visini tako po-
stavljena, da moZe obraditi i do
200 mm debele elemente.

Glodalica vrs$i obradu tek u po-
vratnom hodu. Zbog toga se, u ¢asu
uklju¢ivanja povratnog hoda auto-
matski dize na potrebnu visinu po-
moc¢u pneumatike. Ova wisina se
moze podeSavati kontinuirano. Do-
datno postoji jo$ i preklo~ni ure-
daj pomocu kojeg se visina glodala
moze promijeniti za veli¢inu jedne

LINIJA LYUSTENJA
S JEDNIM RADNIKOM

Tvrtka RFR — Keller izlaze ove
godine na sajmu »LIGNA« u Han-
noveru (od 28. V do 3. VI o. g)
liniju za ljustenje furnira visokog
kapaciteta s automatskim uredajem
za kratkotaktno namatanje.

Najnoviji razvoj strojeva i ure-
daja za ljuStenje u kratkotaktnom
sistemu omogucuje centralno uprav-
ljanje s jednog mjesta slijedeéih
radnih operacija: centriranje trup-
ca, namjeStanje trupca u ljustilici,
ljustenje, -odlaganje komadnog po-
¢etnog furnira, namatanje trake
furnira i uskladi$tenje svitaka fur-
nira.

Na slici: uredaj za pripremu
i lIjustenje trupaca

Slika 2. — Detalj s alatima.

polovice zupca. Iz ovoga se vidi da
se i hod naprijed i povratni hod
koristi za obradu, $to je prednost
pred drugim sistemima

Radni takt pocinje time $to se
obradak, ve¢ prema kutu spajanja,
jednim krajem poloZi na radni stol,
drugim krajem na pomoc~+ oslonac,
te pomocu odgovarajuéih skala po-
stavi traZeni kut.

Stavljanjem u pogon uredaja za
fiksiranje obratka, pokrede se agre-
gat prema naprijed, pri ¢emu kru-
Zna pila vr§i prikradivanje, a glo-
dalica miruje u donjoj poziciji.

Kod povratnog hoda dize se glo-
dalica i vr$i obradu. KruZna pila
je u odnosu na glodalicu povuéena
malo natrag, pa u povratnom hodu
nije aktivna.

Nakon otpustanja uredaja za fik-
siranje, obradak se vadi i stavlja
novi.

Tehnic¢ki podaci:
Snaga motora glodalice

visina glodanja 150 mm . 40 KS
visina glodanja 200 mm . 50 KS

Broj okretaja glodalice . 4800 o/min.
Promjer osovine glodalice . 65 mm
Visina glodanja . oko 150 — 200 mm
Promjer glodala oko 250 mm
Brzina pomaka kod piljenja
o) (o IR I e e 8 m/min
Brzina pomaka kod glodanja
0KO 7. vl it s it Se5rm/min
Duljina glodanja

maksimalno  .1400 odnosno 2000m
Snaga motora za pilu . . 20KS
Broj okretaja pile. 1500 o/min
Promjer pile i uds =150 mm
Hidrauli¢ki motor . . . 50KS
Radni stol . . 1100x1800 mm
Netto tezina . oko 4700 (5200) kg.

7S



Cijelo postrojenje sastoji se od
uredaja za centriranje i ulaganje
tipa GZB, u kojem se provodi_cen-
triranje po sistemu triju tocaka,
a pomocu aksialno pomic¢nog za-
kretnog uredaja stavlja se trupac
u ljustilicu. Novi RFR-ovi GZB-ure-
daji za centrlranjc i posluzivanje
omogudéuju optimalno iskoriséenje
furnirskih trupaca, a radne opera-

u]c su im tako uskladene da se mo-
ze potpuno iskoristiti visoki proiz-
vodni kapacitet novog tipa ljusti-
lice 10K 27T. I ova ce ljustilica biti
izloZena na sajmu.

Ista RFR-ova ljustilica izradena je
s novim tehni¢kim pobolj$anjima na
osnovi dugogodi$njeg tvornickog is-
kustva. Da bi se njezin puni kapa-
citet mogao iskoristiti, prikljuceni

su joj i novo razvuem kratko-takt-
ni automatskl namataci za odvole
no iznosenje trake furnira, kao i
odvojeno izno$enje komadnog po-
Cetnog furnira tzv. proto¢nim Tray-
-sistemom.

Na prilozenoj slici vidi se dio po-
strojenja izvedenog u jednoj tvor-
nici od tvrtke RFR-Keller, s ljusti-
licom i pripremnim uredajima.

Preko 10000 stru¢njaka
vec se odlucilo za
Bltferingove brusilice.
Kakvoca brusenja,
pogonska sigurnost,
podesavanije bez prob-
lema, to su samo neke
od prednosti koje uvijek
nanovo dovode dote
odluke.

Gebr. Biitfering - Maschinenfabrik - D-4720 Beckum Zap. Njemacka - Tel. (02521) 7041 - Telex 089 420
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OPAZANJA 1 OCJENE

RAZVOJ SUMARSTVA I INDUSTRIJE ZA PRERADU SFRJ — intenzivirati i racionalizirati uz-
DO 1985. g. — PREDMET DRUSTVENOG DOGOVORA gojne metode;

— iskori$¢avanje Suma uskladiti s
razvojem industrije;

Savezni komitet za poljoprivredu, te Savezni komitet za energetiku — razvijati i prosiriti opce-korisne
i industriju i Savjet za Sumarstvo i industriju za preradu drveta PKJ funkcije Sume;
nedavno su izradili i poslali na diskusiju organizacijama udruzenog U preradi drva osnovni ciljevi
rada i odgovarajué¢im institucijama s podru¢ja Sumarstva i industrije razvoja su ovi:
za preradu drva nacrt Drustvenog dogovora o razvoju ovih grana do — daljnje poveéanje uce$éa finalne
1985. godine. Kako se predvida, ovaj bi se Dogovor donio na nivou proizvodnje u ukupnoj proizvod-
SFRJ, a njegovi potpisnici bili bi Savezno izvrino vijece, te Izvrina njL - ; N 3
vijeéa republika i autonomnih pokrajina i Savezna privredna komora. ) ;ﬁﬁggiénobl:zkeonss Cerllgfngggi]ﬁcrs

Nakon $to je precizirao svrhu i ¢
opée koncepcije, Dogovor definira
ciljeve politike razvoja, te kretanje
proizvodnje za period 1976—1985.
god, zatim predvida sredstva i mje-
re za realizaciju dugoro¢nog raz-
voja, kao i sam nacdin funkcionira-
nja 1 provodenja Dogovora.

U svojim Opéim odredbama, Dru-
$tveni dogovor posebno predvida
da treba poduzeti niz mjera, koje
ée stvoriti uvjete i sredstva da se
osigura dinami¢niji razvoj proiz
vodnje i prerade drva, tako da se
sirovinski resursi sadrzani u Sumar-
stvu unapreduju i §to racionalnije
preraduju. e xR

Da bi se povr$ine pod Sumama
unapredile, u vecoj mjeri aktivirale
i gospodarenje usmjerilo i podiglo
na suvremeni nivo, i time omogu-
¢ilo snabdijevanje ve¢ postojecih
kapaciteta prerade, u skladu s raz
vojem i jacanjem sirovinske baze,
daljnja rekonstrukcija i izgradnja
novih kapaciteta, potrebno je osigu-
rati znacajna financijska sredstva
koja prelaze okvire vlastite akumu-
lacije. Zato treba racunati na oba-
veznu materijalnu intervenciju po-
slovnih banaka i sredstava drustve-
no-politickih zajednica i ostalih pri-
vrednih grana i organizacija koje
su zainteresirane za razvoj ovih
grana, kao i na sredstva iz inozem-
nih kredita.

Pojedina pitanja politike razvoja,
koja su utvrdena Dogovorom, mo-
gu se realizirati i putem samou-
pravnih sporazuma izmedu zainte-
resiranih grupacija, odnosno nji-
hovih organizacija udruzenog rada,
ili putem interesnih zajednica orga-
niziranih u okviru zainteresiranih
grana i grupacija u republikama,
pokrajinama ili uzim podrucjima.

CTETD Lo
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OSNOVNI CILJEVI POLITIKE
DUGOROCNOG RAZVOJA

U $umarstu politika dugoro¢-
nog razvoja prema predloZzenom Do-
govoru ima ove ciljeve:

— povecanje proizvodnje biomase,
bilo zbog zadovoljenja materi-

_jalnih potreba drustva, bilo zbog

-stvaranja povoljnijih uvjeta za

zivot opcenito, a posebno covje-

ka;

— unapredenjem gospodarenja Su-
mama ostvariti strukturno ople-
menjivanje $umskog fonda;



uvozom onih sirovina i materi-

jala koji su neophodni radi do-

pune asortimana i pobolj$anje

kvaliteta u finalnoj obradi;

— odlu¢na orijentacija na poveda-
nje izvoza

— usaglasavanje kapaciteta prerade
s proizvodnim  moguénostima
Sumarstva;

— optimalno kori$éenje proizvod-

nih kapaciteta.

PROIZVODNJA U PERIODU
1976—1985. GODINE

Dogovor usvaja dokument: »Poli-
tika dugoroénog razvoja $umarstva
i prerade drveta Jugoslavije do
1985. godine«, koji predvida porast
proizvodnje u periodu 1976—1985.
godine, i to -

Sumarstvo

U eksploataciji $uma raduna se
sa stopom rasta od 4—5%, u ¢emu
ée porast proizvodnje listada biti
brzi, dok bi rast Cetinja¢a bio spo-
riji.

U strukturi proizvodnje odekuje
se povecan rast reprodukcionog dr-
va (u ¢emu najvece; drvo za indu-
strijsku preradu), a smanjenje u-
djela tehni¢kog drva (jamsko, stu-
povi, sitno tehni¢ko drvo), a naro-
¢ito ogrjevnog drva.

U strukturi drva za industrijsku
preradu, smanjuje se udio drva za
mehanicku preradu, a poveéava se
udio drva za kemijsku preradu.

Drvna industrija

U drvnoj industriji ra¢una se sa
stopom rasta od 7—~8%. Struktura
proizvodnje zna¢ajno se mijenja na
Stetu piljenje grade, a u korist pro-
izvoda finalne prerade, narocito na-
mjestaja i raznih vrsta ploca.

Industrija celuloze i papira

U industriji celuloze i papira ra-
¢una se sa stopom rasta od 7—=8%.
Znatno veéi rast proizvodnje oce-
kuje se u'proizvodnji vlakanaca —
celuloze, a narocdito poluceluloze,
uglavnom na bazi listaca.

U proizvodnji papira racuna se
s brzim rastom ambalaZnih papira,
kartona, valovite ljepenke i dorad-
nih papira.

SREDSTVA ZA REALIZACIJU
DUGOROCNOG RAZVOJA

Za realizaciju predvidenog dugo-
ro¢nog razvoja, Dogovor predvida
slijedeée izvore i obim sredstava:

Sumarstvo

U periodu od 1976—1985. godine
potrebno je osigurati oko 15.000 mi-
liona dinara, od toga za:

— izgradnju 16.000 km $umskih ko-
munizacija i dr. gradevinskih o-
bjekata 8.000 mil. d.

— nabavku opreme 2.500 mil.d.

— uzgojne radove — karaktera pro-
Sirene ‘reprodukcije u ¢emu je
uljuceno oko 200.000 ha novih
kultura i plantaza 4.500 mil. d.

Iz vliastitog uceséa
— za izgradnju $umskih

putova, 45%/0
— za nabavku opreme 550
— za uzgojne radove 10°%/o
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Ostala sredstva:
za izgradnju Sumskih puteva, iz
sredstava namjenski usmjerenih
za ovu vrstu radova;

— za nabavku opreme, kreditima
isporucilaca opreme i poslovnih
banaka;

— za uzgojne radove iz sredstava
namjenski usmjerenih za ovu vr-
stu radova.

Drvna industrija

U periodu od 1976—1985. sodine
potrebno je osigurati oko 10.000 mi-

liona dinara, od toga iz:
— vlastitih sredstava 450/9
— ostalih izvora, komercijal-

nih kredita i dr. 55%/0

Sredstva ¢e se upotrebiti za re-
konstrukciju i modernizaciju posto-
je¢ih kapaciteta i izgradnju novih,
uglavnom u industriji drvnih plo-
ca.

Industrija celuloze i papira
U periodu od 1976—1985. godine

potrebno je osigurati oko 11.000
miliona dinara, od toga:
— vlastito ucedée 30070
— ostali izvori, domadi

i inozemni krediti 700

Sredstva d¢e se upotrebiti za iz-
gradnju novih kapaciteta, te za re-
konstrukciju, prosirenje i moderni-
zaciju postojeéih.

MIJERE ZA REALIZACIJU
DRUSTVENOG DOGOVORA

U Sumarstvu

U cilju unapredivanja gospoda-
renja $umama i kontinuiranog snab-
dijevanja industrije, potpisnici Do-
govora se obavezuju da ¢e podu-
zimati miere da se.ostvari daljnji
dinami¢niji i skladniji rast $umar-
stva i industrije za preradu drva.

U daljnjem razvoju $umarske pri-
vede treba otkloniti nesklad izmedu
iskori$éivanja i uzgoja Suma. Obim
iskori$éivanja $uma treba biti kon-
stantno u korelaciii, odnosno nepo-
srednoj zavisnosti, od intenziteta
na regeneraciji §uma i unaoredeniu
drvnog fonda. Pri tom vedi inten-
zitet odrzavanja — njega i za$tita
Suma i veda ulasanja u obnovu
i rekonstrukciju $uma, kao i podi-
zanje novih $uma i kultura. treba
da dobije svoj adekvatan odraz u
vedem obimu sijeéa, bolioi i vriied-
nijoj strukturi $umske proizvodnje,
i obrnuto.

Otvorenost $uma, koja danas u
Jugoslaviji iznosi svega okn 5 km
na 1000 ha, odnosno polovinu mi-
nimalnih potreba, ni izdaleka ne
odgovora potrebama racionalnog
sospodarenja. Zato je potrebno, ka-
ko otvaranje neotvoerenih $uma, ta-
ko i pogu$cavanje postojeée mreZe,
s odredenom dinamikom izgradnje,
podiéi na vedi stupanj, u skladu sa
zahtjevima racionalnog gospodare-
nia. Kako se radi o saobraéajnim
objektima koji sluze dobrim dijelom
i u javnom saobraéaju, a radne or-
ganizacije $umarstva ne mogu osi-
gurati dovoljna sredstva za grad-
nju iz vlastitih izvora, potrebno je
nedostatak sredstva namiriti iz
drugih izvora u vidu kredita, iz
sredstava namijenjenih infrastruk-

turi, ali pod uvjetima koji odgova-
raju ekonomskoj snazi i akumula-
tivnosti u Sumarstvu. Dosadasnja
praksa je pokazala da Sumarstvo
moze koristiti kredite za ovu svrhu
s rokom otplate iznad 15 godina
i kamatnom stopom do 2V/.

Velike povrSine degradiranih, ni-
skih $uma, $ikara i goleti obuhva-
titi mjerama uzgoja.

Potrebna sredstva za ovu svrhu
treba osigurati uée$¢em drustveno-
politickih zajednica, korisnika opde
korisnih funkcija $uma (turizam,
elektroprivreda, vodoprivreda, po-
ljoprivreda, saobradaj, zastita co-
vjekove sredine, i dr.).

Podizanje plantaza i intenzivnih
kulturu, topola i ¢etinjada predstav-
lja znac¢ajan poduhvat u okviru pro-
Sirene reprodukcije u $umarstvu i
potrebi podmirenja kapaciteta pre-
rade, narocito industrije celuloze.
Posto je osiguranje izvora sred-
stava na ¢isto ekonomskim odnosi-
ma za ovu vrstu radova neprihvat-
ljivo, jer se radi o dugoro¢nom pro-
cesu proizvodnje, potrebno je rije-
Siti pitanje investicija i beneficira-
nih kamata za ovu vrstu radova,
da se sve akcije na podizanju novih
Suma, poslije prilicno duge stagna-
cije, ponovo aktiviraju.

Za Sumarstvo, kori$cenje kredita
za podizanje plantaza i intenzivnih
kultura realno se mogu prihvatiti
krediti pod uvjetom da se poé¢ne
vradati za kulture i plantaZe to-
pola poslije 12 godina, s rokom -ot-
plate 10 godina, a uz kamatnu sto-
pu u oba slucaja do 4.

Nadalje Dogovor, na planu podu-
zimanja mjera za njegovu realiza-
ciju u $umarstvu, predvida adekvat-
no usmjeravanje sredstava amorti-
zacije za regeneraciju $uma, zatim
drugaciji pristup izradi $umsko-
privrednih osnova, uzgojnim mjera-
ma obuhvatiti $ume u privatnom
vlasni$tvu, organizirati suvremenu
sluzbu preventive i zastite Suma,
unaprijediti lovnu privredu itd.

U drvnoj industriji ?

U daljnjem razvoju drvne indu-
strije, potpisnici Dogovora dée po-
duzeti odgovarajuée mjere da se
konstantno pobolj$ava struktura
proizvodnje u cilju veéeg udjela po-
lufinalnih i finalnih proizvoda.

Prosirenje postoje¢ih i podizanje
novih kapaciteta prerade radne or-
ganizacije unutar ovih grana usagla-
sit ¢e putem samoupravnog spora-
zuma, s moguénostima sirovinske
baze, domaéim potrebama i poli-
tikom plasmana.

U industriji celuloze i papira

Proizvodnja celuloznog drva je
osnovni uvjet za uspje$an rad i dje-
luje kao limitirajuéi faktor u raz-
voju industrije celuloze i papira:

Proizvoda¢i drva suradivat ce s
radnim organizacijama celuloze i
papira na planu proizvodnje $to ve-
¢ih koli¢ina celuloznog drva. Ova
suradnja treba da obuhvati sve vi-
dove zajedniCkih akcija na ¢uvanju
1 unapredenju sirovinske osnove,
ukljucujudi zajedni€ki nastup prema
domadim i stranim kreditorima, te
obaveze za sirovinsku bazu koje na-



staju iz rekonstrukcije ili podizanja
novih kapaciteta celuloze i papira.

Potpisnici samoupravnog spora-
zuma d¢e svake godine, ili za viSe
godina unaprijed, usaglasiti potre-
be uvoza celuloznog drva.

SISTEMSKE MJERE

Sumarstvo nije izvozno orijenti-
rana grana, te raspolaze minimal-
nim mogucénostima osiguranja de-
viznih sredstva za nabavku odgova-
rajue opreme iz uvoza. Zato de
biti potrebno osnovu devizne amor-
tizacije povedati od postojede stope
od 30"y na 50°, posto sadasnja vi-
sina ne zadovoljava ni najnuZnije
potrebe.

U prelaznom periodu, dok se u
dovoljnoj mjeri ne osposobi doma-
¢a sirovinska baza za podmirenje
kapaciteta industrije celuloze i pa-
pira, potrebno je omoguditi uvoz
nedostajuéih koli¢ina celuloznog dr-
va i celuloze oslobadanjem carin-
skih i drugih optereéenja kod uvoza
i davanjem kreditnih olak$ica za
one koli¢ine koje se sporazumno
utvrde izmedu proizvodacda i potro-
Saca.

Izvoz prizvoda drvne industrije
i dalje stimulirati, s tim da se po-
stepeno, ali odlu¢no, mijenja struk-
tura izvoza u korist proizvoda fi-
nalne prerade, posebno namjestaja.
Teskode u realizaciji izvoza, koje se
sastoje u sve izrazitijoj konkuren-
ciji i ¢estim valutnim izmjenama,
treba eliminirati posebnom stimu-
lacijom, kreditiranjem izvoza, dava-
njem refakcija u podvozu i dr.

Radi organiziranog nastupa na i-
nozemnim trzi§tima, radne organi-
zacije koje se bave -izvozom proiz-
voda ovih grana obavezne su da
se putem samoupravnog sporazu-

mijevanja izbore za organiziran i

zajedni¢ki nastup na inozemnosm
trzistu.
Ekonomski polozaj proizvodaca

namje$taja je veoma slozen s
obzirom na uvjete plasmana kako
na domadem tako i na vanjskom
trzi§tu. Kako se radi o finalnom
visokovrijednom proizvodu, kao i
znadajnoj industrijskoj proizvod-
nji velikih kapaciteta i mogucénosti,
koja treba da konzumira najvede
koli¢ine proizvoda primarne prera-
de (grade i ploca), potrebno je ovu
industriju stimulirati u razvoju i
plasmanu ovim mjerama:

— porez na promet namje$taja li-
mitirati na maksimalnu stopu
od 15/, ukljuéujuéi savezni, re-
publi¢ki i opdinski porez;

— obzirom da je marza u struk-
turi prodajne cijene namjestaja
znatna, treba je Samoupravnim
sporazumom izmedu proizvodnih
i prometnim organizacija dovesti
na ekonomski opravdanu visinu;

— radne organizacije u proizvod-
nji namjestaja ne raspolazu do-
voljnim iznosom vlastitih sred-
stava za kreditiranje potro$aca
na domacem trzi$tu. Selektivnom
politikom, poslovne banke, pu-
tem samoupravnog sporazuma,
usmjeravat ¢e sredstva za plas-
man namje$taja kao trajno po-
tro$nog dobra. U istom cilju i
dio sredstava koja usmjerava
drudtvena zajednica treba u-
smjeriti i za plasman namjesta-
ja. Kod plasmana namjestaja
osigurati jedinstvene uvjete pro-
daje;

— kroz poreske i druge olakSice
osigurati povoljnije uvjete za iz
voz namjes$taja, a posebno na
trziste SAD.

Postojece olaksice, nizu stopu ca-
rine na uvoz specifi¢ne opreme koja
se ne proizvodi u zemlji za $umar-
stvo, drvnu industriju — industriju
plo¢a i industriju celuloze, treba i
dalje zadrzati.

Za razvoj industrije papira, po-
trebno je takoder odrediti nizu sto-
pu carine kod uvoza specifi¢ne o-
preme koja se ne proizvodi u zem-

ji.

Politika cijena za ove grane regu-
lirat ée se posebnim Drus$tvenim
dogovorom, s tim $to ¢e osnovni
kriterij za formiranje cijena biti iz-
vozno-uvozne cijene, korigirane s
razvojnom politikom.

Na kraju Dogovor obavezuje da
se programi razvoja u republikama
i autonomnim pokrajinama, a pre-
ma potrebi i na nivou Federacije,
medusobno uskladuju, u suradnji
sa Saveznim komitetom za drustve-
no planiranje, Saveznim komitetom
za poljoprivredu, Saveznim komi-
tetom za industriju i energetiku i
Privrednom komorom Jugoslavije.
Posebno se potreba usagla$avanja
ukazuje u sluCajevima izgradnje
paralelnih kapaciteta, primjene no-
vih tehnologija, donosenja odluka
o restrikcijama i sl.

* % %

Prednji prikaz obuhvatio je u ne-
§to sazetom obliku postavke pred-
lozenog Drustvenog dogovora o raz-
voju $umarstva, drvne industrije i
industrije celuloze i papira do 1985.
god. Kod toga se vodilo ratuna da
je on namijenjen ¢italackoj publici
ovog ¢asopisa, a to su pretezno ¢la-
novi organizacija udruzenog rada
s podru¢ja drvne industrije, te su
zato pretezno i dati materijali i po-
stavke koji se odnose na ovu granu,
tj. drvnu industriju. &

gurnosti i zbrinutosti.«

MOS KATRAN KUTRILIN«

ISPRAVCI

1. U br. 1—2/1975. &asopisa »Drvna industrija«, u ¢lanku Josipa Tomasevica dipl. ing.:
»Primarni zahtjevi upotrebne vrijednosti prozora«, potkrale su se slijede¢e pogreske:

a) U to¢ki 3. 1, na kraju 1. odlomka, omaskom je u tekst u$ao pogreSan dio rece-
nice, pa dvije zadnje relenice tog odlomka treba da glase: »Otvoreni prozori i unutras$nja
vrata omoguéuju, i kod malene brzine vjetra, viSekratnu izmrjenu zraka u jednom satu. No
i kod manjih otvora za prozralivanje postize se dovoljna izmjena zraka kada je presjek do-
voljno velik u odnosu na brzinu vjetra.«

b) Na str. 20, u lijevom stupcu, u predzadnjem odlomku, stoji pogre$no da dovod
svjeZzeg zraka mora iznositi 0,17 m3/sek, ispravno je: 0,017 m3/sek

c) Na str. 23, lijevi stupac, 2. odlomak, u $estom retku izostavljen je dio recenice.
Odgovarajuéa redenica treba da glasi: »Prostorija bez prozora stvara — kod negativnog vred-
novanja — osjeéaj tjesnoée i zatvorenosti ili — kod pozitivnog vrednovanja — osjecaj si-

2) U br. 1—2/1975. &asopisa »Drvna industrijac, u prilogu Kemijskog kombinata »CHRO-
potkrala. se tiskarska pogreska u tabeli 3, koju u cijelosti ponav-

ljamo:
Tabela 3. — Komparativna mjerenja viskoziteta i specifi¢ne tezine kod 200C i —200C za tri
Chromocel laka
+200C —200C
LAK Viskozitet Spec. Razrijed. Viskozitet Spec. Razrijed.
isporuka teZina lak isporuke tezina lak
6160—10 40” 0,944 25: 120” 0,979 86"
6160—11 35” 0,934 25” 107” 0,965 82”
6162—10 335” 0,992 25" 1020” 1,011 95”
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1Z ZNANSTVENIH | OBRAZOVNIH INSTITUCLJA

NOVI ZNANSTVENI RADNICI NA PODRUCJU DRVNE INDUSTRIJE
I SUMARSTVA

U toku 1974. godine obranili su na Sumarskom fakultetu u Zagrebu
doktorske disertacije Mr Boris Ljuljka, dipl. ing. i Simeun Tomanié,
dipl. ing., te na osnovi toga promovirani na Sveu¢iliitu u Zagrebu za
doktora drvno-industrijskih, odnosno $umarskih znanosti. Iste je go-
dine, na Sumarskom fakultetu u Zagrebu, uspjesno obranio magistarsku
radnju Tomislav Prka, dipl. ing. i promoviran na akademski stupanj
magistra nauka. U daljnjem ¢e se tekstu iznijeti kratki biografski po-
daci, sazeci disertacija, odnosno magistarske radnje, novih znanstvenih

radnika.

Dr. mr BORIS LJULJKA, dipl. ing.

Dr. mr Boris Ljuljka, dipl. ing.,
roden je 1. 5. 1937. godine u Tako-
vu. Osnovnu $kolu zavr$io je u Pe-
trinji, a gimnaziju u Sisku, gdje je
polozio ispit zrelosti 1956. godine.
Iste godine upisao je Drvno-indus-
trijski odjel Sumarskoa fakulteta u
Zagrebu, koji je diplomirao 1960.
godine. :

Nakon zavrietka studija, zaposlio
se u DIPau »Brezovica« u Sisku,
gdje je radio kao rukovodilac pri-
preme rada, a zatim kao upravitelj
pogona namje$taja. Nakon odsluZe-
nja vojnog roka, nastuma 1963. godi-
ne na duZnost asistenta Sumarskog
fakulteta u Katedri za mehani¢ku
preradu drva iz predmeta »Kons-
trukcije proizvoda iz drva« i »Pro-
izvodnja namje$taja«.

U $kolskoi godini 1964/65. pohadao
je na Arhitektonskom fakultetu pre-
davanja iz predmeta »Interieur« i
»Arhitektura novog doba«. U toku
gkol. godine 1965/66. dobio je sti-
pendiju Deutscher akadamischer
Austauschdienst za boravak u Insti-
tut fiir Holzforschung mund Holz-
technik Universitat Miinchen, ko-
jim je tada rukovodio prof. dr. F
Kollmann.

U toku 1970. godine stekao je
akademski stupanj magistra nauka
iz podrudja »Proizvodnja namjesta-
ja«, obranivéi uspje$no magistarski
rad pod naslovom »Otpornost siste-
ma lak-drvo na namje$taju prema
utjecaju svjetla«. Poletkom 1971.
odine odobren mu je postupak i
tema za stjecanje doktorata nauka.
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1971. godine izvr$io je dvomjese-
¢ni studijski boravak na Tehni¢kom
univerzitetu i Institutu za drvo u
Dresdenu. Kao ¢lan delegacije SFRJ
za podruéje drvne industrije, su-
djeluje na sastancima SEV-a u Ber-
linu, Moskvi, Beogradu, Sarajevu i
Zagrebu. pocetkom 1974. godine bo-
ravio je 4 mjeseca na specijaliza-
ciji u Norve$koj na Drzavnom teh-
nologkom institutu u Oslu, gdje se
bavio ispitivanjem kvalitete otpor-
nosti lakirane povr§ine namjestaja
na ogrebotine. U toku 1974. godine
izabran je za ¢lana redakcije Drvne
industrije za podru¢je »Proizvodnja
namjestaja«.

Srpnja 1974. godine uspje$no je
obranio doktorsku disertaciju, na
osnovi ¢ega je promoviran za dok-
tora drvno-industrijskih znanosti iz
podrudja proizvodnje namjestaja.

Disertaciona radnja dr. mr B.
Ljuljke, dipl. ing., pod naslovom
»UTJECAJ DRVA I NJEGOVE VLA-
ZNOSTI ‘NA OBRADU POLIURE-
TANSKIM LAKOVIMA«, sadrzi 209
stranica teksta, 22 tabele, 63 dija-
grama, 113 izvora literature. Sadrzaj-
no se sastoji od opéeg i specijalnog
dijela. Op¢i_ dio obuhvada pogla-
vlja: Uvod; Botani&ko-tehnoloske o-
sobine istrazivanog drva; Kemijske
i anatomske karakteristike; Vlazno-
st drva; Kemizam poliuretana; Ad-
hezija i prionljivost filma plastome-
ra; Interakcije drva i polimera. U
specijalnom dijelu nalazi se: Opis
pokusnog materijala; Utjecaj tem-
perature sudenja drva; Utjecaj slo-
bodnog stajanja drva prije lakira-
nja; Vlaznost dova u &asu lakiranja
Mehani¢ka obrada; Promjene kod
za$tidenog drva u uvjetima upotre-
be (vlainost, gradijent vlaZnosti);
Promjene mikrogeometrije povrsine
uz konstantan gradijent vlaZnosti
uz prirodne klimatske uvijete; Rezi-
me i Zakljuéak rada. Ovdie ¢e u-
kratko biti iznijeti rezultati istraZi-
vanja prema kojima je ustanovlje-
no:

— da temperatura kod sudenja
drva u granicama 20° do 120°C
nema signifikantnog utjecaja na od-
nos drvo-prevlaka izraZzen pomocu
prionljivosti, osim kod su$enja hra-
stovine i jasenovine, koje slijedi
odmah nakon rezanja bez uskladi-
$tenja;

— da slobodno stajanje obrade-
nog drva prije lakiranja u trajanju
od 15 dana nema negativnog utje-
caja na vezu drvo-prevlaka;

— da vlaznost drva u ¢asu laki-
ranja utjece na prionljivost poliure-
tanskog laka, i to tako da je maksi-
malna prionjivost na otvrdnutom
laku u granicama vlaznosti 9,5-15%,
a nakon starenja kod wvlaznosti od
cko 6%. Tvrdo¢a prevlake nakon
starenja veca je na suhom drvu;

— da mehani¢ka obrada prije la-
kiranja utje¢e tako da je prionlji-
vost veca na blanjanom nego na
brusenom drvu u granicama 6,2 do
16% vlaznosti, a kod 24,3% vlaznosti
veéa je prionljivost na bruSenom
drvu;

— da lakirano drvo izloZeno je-
dnostranom djelovanju vlaznog zra-
ka, mijenja vlaznost na novr$ini veé
nakon 8 sati, a do stabilizacije dola-
zi nakon 50 dana;

— da su u prirodnim klimatskim
vjetima, u odnosu na vlaznost, pi-
gmentirani i transparentni lakovi
podjednaki. Promjene vlaZnosti ve-
like su u povrsinskom sloju drva
pod lakom;

— da se parametri mikrogeome-
trije povr$ine, kao npr. koeficijent
produZenja prevlake, mijenjaju u
toku pokusa, ali te promjene zaos-
taju po iznosu i vremenu za pro-
mjenama 'vlaZnosti povrsine. Veli-
¢ine koefecijenata produzenja i li-
nearnog rastezanja takve su da ne
mogu izazvati destrukciju.

Nove metode, koje su primijenje-
ne u radu za mjerenje prionljivosti,
povrSinske vlaZnosti i izlaganje ra-
zli¢itim klimatskim utjecajima, da-
le su dobre rezultate.

Osim disertacije, veéina ranijih
radova dr. mr B. Ljuljke posveéena
je problemima proizvodnje namje-
Staja 1 povrSinske obrade drva. To
su: — (1965): Ispitivanje obrade
ploCastih elemenata na cilindirénoj
brusilici. Dov. industrija 16 : 5/6, str.
66—74; — (1966): Utjecaj strukturne
neravnosti drva i laka na glatkocu
povrsine. Drv. industrija 17 : 11-12,
str. 180-186; — (1968): Neka meha-
nicka svojstva lakova za drvo (ko-
autor). Drv. industrija 19 : 2/3, str.
35-40.; — (1968): Wplyw czasu su-
szenia blon lakierwych na ich wy-
trzymalosc i elastycznosc (koautor).
Rocz., wyz., szk., Rolniczej, Poznan,
39, str. 141-150; — (1970): Intenzifi-
kacija procesa otvrdivanja polies-
terskih lakova primjenom ultravio-
letnog zracenja. Drv. industrija 21 :
3/4, str. 50-53; — (1970): Otvrdivanje
lakova elektronskim zraéeniem. Drv.
1ndp§trija, 21 : 5, str. 74-76. — (1971):
Ispitivanje postojanosti lakova i
boja. Drvarski simpozij, Sumarski
fakultet Zagreb, str. 67-76; — (1970):
Otpornost sistema lak-drvo ma na-
mje$taj prema utjecaju svjetla. Ma-
gistarski rad. Rukopis, str. 1-100;



— (1971): Einfluss von Licht auf
lackierte Holzoberflachep. Holz als
Roh-u. Werkstoff, 29:11/12, str. 224-
-231; — (1971): Einfluss der Anfangs-
feuchtigkeit von Buchenholz auf die
Haftfestigkeit von Polyurethan-lack.
Farbe u. Lack 77:8, str. 776-778.

St. B.

Mr TOMISLAV PRKA, dipl. ing.

Drvarski odjel, Sumarski fakultet
u Zagrebu, podijelio je Tomislavu
Prki, dipl. ing. naslov magistra iz
nau¢nog podrucja Mehani¢ka pre-
rada drva — Tehnologija piljenog
drva. Nau¢ni stupanj magistra po-
stigao je na osnovu zavr$enog III
stupnja studija, izradene i ocije-
njene magistarske radnje: »USPO-
REDNA ANALIZA PRERADE HRA-
STOVE OBLOVINE U JEDNOJ PI-
LANI KLASICNOM TEHNOLOGI-
JOM I TEHNOLOGIJOM DRVNIH
ELEMENATA«. o

Mr T. Prka, dipl. ing. roden je
5. 10. 1939. godine u Vranjatama
SR BiH. Potjece iz seljatko-radni¢ke
porodice. Skolovanje je zapoleo u
selu Zaljut, udaljeno 4 km od ro-
dnog mjesta, da bi niZzu gimnaziju
zavrsio u Koprivnici. Tehni¢ku $ko-
lu drvne struke pohadao je u Viro-
vitici, a Sumarski fakultet, Drvno
industrijski smjer, u Zagrebu. Na-
kon diplomirania 1966. godine, radi
u DIK »Cesma« Bjelovar, u pilan-
skoj proizvodnji. Od 1971. go 1974.
godine pohada postdiplomski stu-
dij, na kojem magistrira 4. 4. 1974.
Jo§ kao srednjoskolac aktivno radi
u omladinskoj organizaciji i izvi-

dackoj organizaciji, a kao student
u Savezu studenata (predsjednik..fa-
kultetskog odbora Sumarskog fa-
kulteta, ¢lan Predsjedni$tva Sve-
udili$énog odbora Zagreb) i Savezu
izvida¢a Hrvatske. Clan je SK od
1958. godine.

Magistarska radnja sadrzi 99 stra-
nica i podijeljena je kako slijedi:
Kratki sadrzaj radnje; Uvod; Cilj i
opseg istraZzivanja; Studij problema;
Karakteristike drvnih elemenata i
njihove proizvodnie; Metoda ekspe-
rimentalnog istrazivanja; Rezultati
istrazivanja; Diskusija; Moguénost
primjene rezultata istrazivanja; Za-
kljuak i Literatura sa 14 naslova
radova. Radnja sadrzi 28 tabela i 9
crteza.

U uvodnom dijelu radnje nagla-
Sava se da je pilanska prerada
hrastovine suodena s ¢injenicom po-
manjkanja, pa skoro i nestanka,
trupaca boljih klasa kvalitete. To
je dovelo do pada prosjecne
kvalitete piljenica, otezanog plas-
mana na trzi§tu i loSeg ekonom-
skog stanja pilana. Izlaz za pilansku
preradu hrastovine moze se nadi u
napustanju klasi¢ne pilanske tehno-
logije i u organiziranju tehnologije
izrade hrastovih drvnih elemenata.
U prilog navedenog, kao predmet
istrazivanja postavlja se iskori$ce-
nje hrastovih trupaca III klase
cdredene debljinske grupe. Autor u
radnji vrlo dobro uoéava i naglasa-
va ogranienje s obzirom na mo-
guénost kasnije interpretacije do-
bijenih rezultata.

Kod postavljanja eksperimenta,
on ispravno zakljuéuje da iskoris-
éenje sirovine treba promatrati kao
kvantitativno, kvalitativno i vrije-
dnosno iskori§¢avanje. Za eksperi-
mentalni dio istrazivanja, isti¢e da
je neophodno da se ono bazira na
probnim piljenjima, sdje ée se, uz
izradu standardne grade, izradivati
i drveni elementi, i to forsiranjem
izrade elemenata teksture blistaca.
Kod toga on vrlo znalacki postavlja
hipoteze u vezi buducdih rezultata

planiranih eksperimentalnih kompa-.

rativnih piljenja.

Uz opis pilane gdje su vrsena
pokusna piljenja, autor razmatra i
nadine piljenja. Probna piljenja kla-
si¢nim nacdinom u standardnu pilje-

nu gradu wvr$ena su po uobi¢ajenom
postupku. Probna piljenja za proiz-
vodnju drvnih elemenata vrSena su
po specifi¢noj tehnologiii, koju je
postavio autor, a daje veliki nosto-
tak elemenata teksture blistaca i
polublistaca.

Sirovina za pokusno piljenje bili
su hrastovi trupci III klase, debljin-
skog pcdrazreda 40—44 cm. Od nje
su formirane dvije grupe od po 200
trupaca (oko 100 m3 u svakoj gru-
pi), $to je sigurno reprezentativan
uzorak. Koliko nam je poznato, to
je vjerojatno najvedi uzorak za spro-
vodenje ovakvih probnih piljenja u
nas. Rezultati probnih piljenja poka-
zuju da se kod izrade drvnih ele-
menata postize (zaokruzeno) 15%
manje kvantitativno, 70% vece kva-
litativno i 44% vede vrijednosno
iskori§éenje u odnosu na ista iskori-
$éenja kod klasi¢ne tehnologije.

Razmatrajuéi ‘moguénost primje-
ne rezultata ovakvih istraZivanja u
praksi, autor ih analizira s gledista
— koji se od njih, kako i pod ko-
jim uvjetima, mogu koristiti u prak-
ti¢noj pilanskoj preradi hrastovine.
Osim toga, donosi vise znacajnih su-
dova, ocjena i preporuka za buduce
organiziranje tehnologije drvnih ele-
menata,

Mr T. Prka, dipl. ing. prvi je in-
7enjer drvne industrije u SR Hrvat-
skoj koji je postdiplomski studij
zavr$io uz rad u proizvodnji. Dio
problema kojima se bavi sadrzani
su i u ¢lancima koje navodimo:
(1973) Iskoriséenje sirovine u pilan-
skoj preradi drva. Drvna industrija,
24:7/8, str. 147-157; — (1973) Prerada
tanke hrastove oblovine. Drvna In-
dustrija, 24:11/12, str. 247-252; —
(1973) Trziste i proizvodnja eleme-
nata. Drvna industrija, 24:11/12, str.
280-282; — (1974) Iskustva u proiz-
vodnji elemenata iz hrastovine. Dr-
vna industrija 25:7/8, str. 163-165.

* % %

Biografski podaci i sazetak diser-
tacije dr S. Tomanida, dipl. ing.
tiskat ¢e se u iduéem broju.

Redakcija ¢asopisa »Drvna indu-
strija« &estita novim znanstvenim
radnicima na postignutom uspjehu,
sa zeljom daljnjeg napretka za do-
brobit cijele drvarske struke.S

t. B.

81



SUMARSKI SKOLSKI CENTAR »IVO LOLA RIBAR« U KAVADARU

U obrazovanju i osposobljavanju srednjih stru¢nih Sumarskih ka-
drova i kvalificiranih radnika, Sumarski $kolski centar »Ivo Lola Ri-
bar« u Kavadarcima ima vaznu ulogu, jer je jedina odgojno obrazovna
organizacija udruzenog rada ove vrste u SR Makedoniji.

Ove godine se navr$ava 30 god.
srednje tehnicke $umarske nastave
u SR Makedoniji. Srednja tehni¢ka
Sumarska nastava u SR Makedoni-
ji' zapoc¢inje odmah nakon oslobode-
nja 1945. godine, u sklopu Drzavne
srednje tehni¢ke $kole »Zdravko
Cvetkovski« u Skopju, s jednim
razredom $umarskog odsjeka. U to-
ku 1949/50. godine $umarski odsjek
se izdvaja iz Drzavne srednje tehni-
¢ke $kole »Zdravko Cvetkovski« u
posebnu Srednju tehni¢ku Sumar-
sku $kolu pod nazivom: Sumarski
tehnikum »Caslav Rangelovski« —
Skopje. U Skopju $kola radi sve do
1956. god. kada je preseljena u Ka-
vadar.

U cilju efikasnijeg osposobljava-
nja srednjih stru¢nih kadrova i
kvalificiranih radnika, prema potre-
bama privrede, u 1965. god. otvara-
ju se tri odsjeka: Sumarski odsjek,
Drvopreradivacki odsjek (primarna
prerada drva) i Hortikulturni od-
sjek (odsjek za ozeljenjavanje). Od
1965. godine Sumarska $kola u Ka-
vadarcima radi pod nazivom: Su-
marski $kolski centar »Ivo Lola
Ribar« — Kavadarci.

Nastavni kadar Centra ulaZe po-
trebne napore za suvremeno izvo-
denje nastave, racionalizaciju nasta-
vno odgojnog rada i efikasnije ospo-

unterschnilt-system

5921
Westoermany
Telex : 875609

sobljavanje stru¢nih kadrova za ko-
je su zainteresirane radne organi-
zacije iz oblasti $umarstva, primar-
ne prerade drva i ozelenjavanja.
Centar suraduje sa $umarskim i
drvopreradiva¢kim poduzedima, s
ostalim $umarskim i drvarskim
$kolama u SFRJ, s nau¢nim institu-
cijama i sl. RaspolaZe bibliotekom
koja se permanentno obogacuje po-
trebnom stru¢nom i ostalom lite-
raturom.

Ucenici, uz potrebne upute nasta-
vnika, samostalno izraduju pomaga-
la koja se rabe pri izvodenju nasta-
ve. Osim toga, u procesu nastave
upotrebljavaju se i ostala suvre-
mena nastavna pomagala.

U osnovnim organizacijama udru-
zenog rada za preradu i obradu dr-
va, proizvodnju iverice, furnira i
$perovanog drva OUR »Kavadarcic,
ucenici se prakti¢no upoznavaju s
organizacijom tehnolo$skog procesa
proizvodnje, mjerama za$tite na ra-
du, iskori$éenjem sirovina i materi-
rijala, rezZimima rada i sl.

Osim toga, u $kolskoj radionici
za preradu i obradu drva, pored
nekoliko strojeva za mehani¢ku pre-
radu i obradu drva, nalazi se i jo$
jedan kombinirani stroj na kojem
se mogu uspje$no izvoditi 16 radnih
operacija.

Aue

IsporuCuju se postrojenja po sustavu »kljug
u ruke«. Od stovarista oblovine do slagalista
gotove robe nude se ekonomi&na rjesenja
za sve veliGine.

Ucenici odsjeka za ozeleniavanje
uspje$no obavljaju skoro sve radne
operacije iz oblasti podizanja i odr-
7avanja zelenih povrsina.

Sumarski $kolski centar »Ivo Lo-
la Ribar« u Kavadarcima ima dugo-
godi$nju tradiciju na polju osposo-
bljavanja srednjo-tehnickih $umar-
skih kadrova i kvalificiranih radni-
ka za potrebe Sumarstva, prerade
drva i ozelenjavanje.

Pri utvrdivanju struc¢nih tema za
diplomski rad, nastoji se odabrati
aktualne stru¢ne probleme iz obla-
sti $umarstva, prerade drva i oze-
lenjivanja.

Predstavnici Sumarskog $kolskog
centra »Ivo Lola Ribar«, Kavadarci,
posjecuju Sumsko-privredne i druge
radne organizacije iz oblasti prera-
de drva i ozelenjivanja, uspostavlja-
ju na taj nacin suradnju, upozna-
vaju se s problematikom poduzeca,
razmjenjuju stru¢na misljenja i sl.
Ovo je od velikog znacenia za obo-
gacivanje nastave.

Krajem drugog polugodi$ta ove
$kolske godine, ocekuje se da ce se
odrzati tradicionalna natjecania u-
¢enika $umarskih $kola i $kolskih
centara SFRJ. Organizator ¢e biti
Sumarski $kolski centar u Kava-
daru.

Povodom ove »jubilarne godine«
planira se i izdavanje posebne stru-
¢éne $umarske publikacije: »30 GO-
DINA SREDNJE TEHNICKE SU-
MARSKE NASTAVE U SR MAKE-
DONIJIe.

Krum Angelov, dipl. ing.

projektira i proizvodi kompl.
postrojenja za piljenje TAN-
KE OBLOVINE.




OVAJ PRILOG ZA CITAOCE ,DRVNE INDUSTRIJE
| N[“ H M n] IVN I BIlI[N | ZA SVOJE POSLOVNE PARTNERE PRIPREMA
: SLUZBA ZA PRACENJE TRZISTA ,EXPORTDRVA

exportdrvo =proizvodnja = trZisSte

Dana 4. travnja ove godine 35 organizacija udru- POS]OVﬂa Zajednica

7enog rada $umarstva, industrije za preradu drva

i Exportdrva potpisale su Samoupravni sporazum o . . ~

osni\gnju Posllz)vne zajednice kao oblika udruzivanja OrgamZaClJa Udruzenog rada
rada i sredstava, a radi ostvarivanja zajednickih =

ciljeva. Na taj nadin privedeni su kraju viSemje- Sumarstva
se¢ni napori i rasprave kojima je bila svrha dau

spomenutim grupacijama, tj. u Sumarstvu i indu- industrije Za preradu drva
striji za preradu drva, a na relaciji proizvodnja —

promet, provedu u Zivot samoupravne intencije Usta- i Exportd rva

va SFRJ i SRH, posebno ¢l. 43, koji uskladivanje tih
odnosa ovako definira:

otpocela s radom

»Odnosi izmedu organizacija udruzenog rada koje
se bave poslovima prometa robe i usluga, te proiz-
vodnih i drugih organizacija s kojima posluju, zasni-
vaju se na nacelima suradnje i samoupravnog udru-
zivanja rada i sredstava u okviru te suradnje. Te
organizacije, na nacelima ravnopravnosti, ostvaruju
medusoban utjecaj na poslovnu i razvojnu politiku,
preuzimaju zajednicki rizik, osiguravaju zajednicku
odgovornost za proSirenje materijalne osnove i za
povecanje proizvodnosti rada u proizvodnji i pro-
metu, te sudjeluju u dohotku ostvarenom tom surad-
njom prema doprinosu ostvarivanju tog dohotka.. .«

Sa Konstituirajuée skupstine Poslovne zajednice
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Prema citiranoj ustavnoj postavci, uskladivanje
odnosa prometa i proizvodnje u sebi treba da sadrzi
pet bitnih elemenata:

1. Dogovoranje o zajedni¢koj poslovnoj i razvoj-

noj politici

2. Udruzivanje sredstava i zajedni¢ko odlucivanje

0 njima

3. Zajednic¢ko snoSenje rizika

4. Zajedni¢ka odgovornost za pro$irenje materi-

jalne osnove

5. Zajedni¢ko sudjelovanje u raspodjeli dohotka.

U nastavku ¢emo u sazetom obliku prikazati kako
su ovi principi ugradeni u ovaj na§ Samoupravni
sporazum, uz prethodnu napomenu da se kod njego-
vog usvajanja ¢lanovi-osnivadi i potpisnici pred so-
bom postavili ove ciljeve:

— jatanje materijalnog polozaja sudionika udruZiva-
nja unapredenjem proizvodnje i prometa;

— ostvarenje ravnopravnog medusobnog utjecaja na
programiranje zajedni¢kog razvoja i na poslovnu
politiku plasmana prema rezultatima istraZivanja
o razvoju trzita i potrosnje;

— zajedni¢ka briga o osiguranju potrebnih financij-
skih sredstava za potrebe proizvodnje i prometa;

— osiguranje zajedni¢ke odgovornosti za proSirenje
materijalne osnove;

— udruzivanje sredstava za zajedni¢ka ulaganja u
objekte od zajedni¢kog interesa;

— preuzimanje zajedni¢kog rizika u zajedni¢kim po-
slovima;

— uskladivanje uvjeta za stjecanje dohatka i odlu-
¢ivanje o raspodjeli dohotka ostvarenog zajedni-
¢kim radom i poslovanjem.

Dogovaranje o zajedni¢koj poslovnoj i razvojnoj
politici

Zajednic¢ki ciljevi u Poslovnoj zajednici ostvarivat
¢e se dogovaranjem i provodenjem programa i pla-
nova zajedni¢kog razvoja i poslova, kao npr.

— proizvodnja robe koja je predmet zajednickog po-
slovanja

— promet na domacdem i inozemnom trzistu

— koridtenje i razvoj kapaciteta i prodajne mreze
na domadem i inozemnom trzi$tu za promet u za-
jedni¢kom poslovanju

— uvoz sirovina, repromaterijala i opreme za Sumar-
stvo i industriju za preradu drva

— privredna propaganda, uklju¢ivo sajmovi i izlozbe

— financiranje proizvodnje i prometa robe koja je
predmet zajedni¢kog poslovanja i nalin osigura-
nja financijskih sredstava.

Godignji planovi zajedni¢kog poslovanja dogova-
raju se suglasno programima, a treba da sadrZe raz-
radene specifikacije roba, s kvantifikacijama, orijen-
tacionim cijenama i kvartalnom dinamikom.

Udruzivanje sredstava

Udruzivanje sredstava vrsit e se prema dugoro¢-
nim programima zajedni¢kog poslovanja, a nacin
ulaganja i njihova konkretna namjena i uvjeti bit
ée utanadivani posebnim ugovorima.

Ukoliko se ukaZe potreba, pristupit ¢e se i osni-
vanju interne banke.
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Rizik iz zajedni¢kog poslovanja

Rizik iz zajedni¢kog poslovanja je u pravilu za-

jedni¢ki, osim u slu¢ajevima:

a) Rizik na teret prometne organizacije:

— za bonitet inozemnog i domaceg kupca

— za naplatu fakturiranog iznosa prodane robe

— za robu proizvedenu po planu zajedni¢kog poslo-
vanja, tj. po narudzbama prometne organizacije,
a neisporuéene kupcu krivnjom kupca ili promet-
ne organizacije.

b) Rizik na teret proizvodne organizacije:

— za neizvrienje zajedni¢kog plana proizvodnje

— za neizvr$enu naplatu prodane robe po planu za-
jedni¢kih poslova uslijed krivnje proizvodne orga-
nizacije — isporucioca

— za umanjeni iznos naplate robe na ime koli¢in-
skih ili kvalitetnih bonifikacija i nepridrzavanja
obaveza iz kupoprodajnih ugovora (rokovi. pako-
vanje, markiranje i dr.) nastalih krivnjom proiz-
vodne organizacije — isporucioca.

=

Osiguranje materijalne osnove

Osnovi prosirene reprodukcije izmedu potpisnica
Sporazuma utvrduju se godi$njim planovima i dugo-
ro¢nim sporazumima, a nacin osiguranja sredstava
za pros. reprodukciju vrsit ¢e se prema Sporazu-
mom predvidenim nacelima raspodjele dohotka, ili
zajedni¢kim aranZmanima za pribavljanje sredstava
izvan kruga potpisnika.

Stjecanje i raspodjela dohotka

Sporazum je u svojoj IX glavi u detalje obuhvatio
kljuénu materiju sporazumijevanje proizvodnje i pro-
meta, a to je uskladivanje uvjeta za stjecanje i ras-
podjelu dohotka. Zbog njihove izuzetne vaznosti, Cla-
nove sporazuma koji reguliraju ovo podrucje citi-
ramo: '

»Radi uskladivanja uvjeta za stjecanje dohotka,
prosirene reprodukcije, raspodjele dohotka i raspo-
djele sredstava za osobnu i zajedni¢ku potros$nju,
¢lanice ovog Sporazuma de zajednickom poslovnom
suradnjom te sporazumno dogovorenim mehanizmom
plana i zajednickom politikom cijena utjecati i utvr-
divati sve bitne planske i trZi$ne elemente u proiz-
vodnom i prometnom dijelu reprodukcijskog pro-
cesa, kako u cilju optimalizacije zajedni¢kog dohot-
ka koji pripada organizacijama udruZenog rada trgo-
vine kao iskljucivog ekvivalenta rada i produktivno-
sti radnika u tim osnovnim organizacijama udruze-
nog rada. (¢l. 22)

Dohodak u organizacijama udruzenog rada trgo-
vine formira se iz zajedniCki utvrdene cijene rada
trgovine, odnosno naknade, ovisno o veli¢ini obav-
ljenog prometa, u kojoj su ukljueni materijalni tro-
$kovi i amortizacija, proizvodne i neproizvodne uslu-
ge, ugovorene i zakonske obaveze, sredstva za osobnu
i zajedni¢ku potro$nju, sredstava rezervi i sredstava
za reprodukciju i razvoj. (Cl. 23).

Dohodak koji se izdvaja u organizacijama udru-
Zenog rada trgovine za pro$irenu reprodukciju, a koji
je rezultat rada i drustveno priznatog dohotka rad-
nika u organizacijama udruZenog rada trgovine, upo-
trijebit ¢e se prvenstveno.za pro$irenje materijalne
osnove trgovinske djelatnosti, u cilju dugoroéne orga-
nizacije ¢lanica ove Poslovne zajednice.



U tom se smislu isklju¢uje svaka mogucnost osa-
mostaljivanja tih sredstava kao »financijskog kapi-
tala« koji bi mogao biti upotrebljen u svrhe izvan

interesa proizvodnih organizacija udruzenog rada.
(Cl. 24)

Dio dohotka koji bi se mogao formirati u orga-
nizacijama udruZzenog rada trgovine iznad ostvarenog
dohotka po ¢&lanu 23 i 24, kao rezultat utjecaja ekstra-
-dobitka, monopolske dobiti, dobitaka nastalih iz in-
flaciono-monetarnih i sli¢nih razloga, predstavlja za-
jedni¢ki dohodak svih sudionika u prometu. Iz tih
izvora utvrdeni dohodak rasporeduje se i vrada u
obliku ristorna, ili na drugi dogovoreni nacin, proiz-
vodnim organizacijama udruZenog rada ili se spora-
zumno Kkoristi za proSirenje i modernizaciju posto-
jede trgovacke mreZe, izgradnju novih prodajnih ka-
paciteta ili za druge namjene koje se utvrduju za-
jedni¢kim odlukama. (Cl. 25)

Cijena rada trgovine (naknada), te prodajna cijena
robe, kao osnovna veli¢ina koja odreduje dohodak
i u krajnjoj liniji kvalificira dohodak u svim fazama
njegove preraspodjele, utvrduje se u odnosu na kraj-
nju potro$nju zajednicki dogovorenom politikom ci-
jena izmedu proizvodnih organizacija udruzenog rada
i trgovine, u zavisnosti od prilika na domadem, od-
nosno inozemnom, trzistu. (Cl. 26)

Radi ravnomjernog periodi¢nog utvrdivanja ukup-
nog prihoda i dohotka, kako kod proizvodnih orga-
nizacija udruZenog rada tako i organizacija udru-
zenog rada trgovine u poslovima izvoza i uvoza, vrs$i
se tekudi obracun prodaje ili kupnje u pravilu nakon
svakog obavljenog posla, sa svim elementima trgo-
vacke obracunske kalkulacije:

— prodajnom ili nabavnom cijenom

— posebnim, poreskim i carinskim olaks$icama

— carinom i porezinta

— zavisnim tuzemnim i inozemnim transportnim i
drugim tros$kovima robe

— ostalim direktnim tro$kovima prodaje i nabave.

Oblik, tehnika i periodi¢nost obratunavanja i sa-
stavljanja obracunske kalkulacije u poslovima izvoza
i uvoza utvrduje se zajedni¢kim dogovorom, postu-
juéi nacdela racionalnosti i svrsishodnosti pri utvrdi-
vanju takvog sistema obracuna. (Cl. 22)

U poslovima maloprodaje robe na domadem trzi-
§tu putem malopodajne trgova¢ke mreZe (robnih ku-
éa, prodavaonica, stovari$ta i sl.), cijena rada trgo-
vine, kao i prodajna cijena robi, utvrduje se dogovo-
rom s proizvodatem odosnih roba ili se kalkula-
tivno ugraduje u zajednicki dogovorenu prodajnu
vrijednost robe, tj. maloprodajnu cijenu u odnosu na
neposrednog potrosaca. (Cl. 28)

Ostali oblici i uvjeti kupnje i prodaje, naéin i vri-
jeme ugovaranja, neposredno programiranje proiz-
vodnje i prodaje, utvrdivanje zavisnih i drugih tro-
g§kova robnog prometa, te reklame i propagande,
izvori i nadin financiranja i kreditiranja robe, po-
krice posebnih razlika za odredene zajedni¢ke odgo-
vorne poslove, uskladi$tenje, prodaja robe u konsi-
gnaciji, evidentiranje imovinsko-pravnih odnosa iz-
medu sudionika u robnom prometu, kao i drugi ele-
menti trgovaéke poslovne prakse, utvrduju se tekuce
kao neposredni elementi zajedni¢ke poslovne politike
i suradnje, (Cl. 29).

Uvjeti i oblici poslovanja organizacija udruzenog
rada trgovine.s drugim organizacijama udruzenog ra-
da proizvodnje ili trgovine izvan ove Popslovne za-
jednice moraju biti uskladeni sa zajedni¢kom po-
slovnom politikom i interesima svih ¢lanica potpis-
nica ovog Samoupravnog sporazuma. (Cl. 30).«

NACIN POSLOVANJA, ZAJEDNICKI ORGANI TE
UVIETI PRISTUPANJA I ISTUPANJA
IZ POSLOVNE ZAJEDNICE

Samoupravni sporazum, pored odredbi koje smo
naprijed detaljnije iznijeli, obuhvatio je i sve one
postavke koje su karakteristi¢ne za sli¢ne dokumen-
te, ali koje imaju i svoja specifi¢na obiljeZja po tome
$to su elastiCne, za sve ucesnike osiguravaju punu
ravnopravnost, a samu Poslovnu zajednicu defini-
raju kao organizaciju otvorenog tipa, kojoj je stran
svaki monopol, regionalno ili cehovsko zatvaranje
isl.

U zajedni¢ke organe spadaju:

a) SkupS$tina poslovne zajednice koju sadinjavaju
po dva delegata svake uclanjene organizacije udru-

zenog rada. Clanice koje u svom sastavu nemaju or-
ganizirane OOUR-e daju samo jednog delegata.

b) Savjeti po grupama proizvoda, i to;
za proizvode $umarstva

za pilanske proizvode

za ploce i furnir

za grad. stolariju i mont. objekte

za parket

za namje$taj i drvnu galanteriju

za opremu objekata

za ambalazu, celulozu i papir

za skladi$ne i luc¢ke usluge i $pediciju
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Izvr$ni organ Skup$tine je Poslovni odbor Po-
slovne zajednice, u koji svaka ¢&lanica delegira po
jednog ¢lana.

Sporazum predvida nalin rada i nadleZnosti po-
jedinih organa.

Pristup u Poslovnu zajednicu slobodan je svim
organizacijama udruZenog rada S$umarstva i indu-
strijske prerade drva koje su zainteresirane za za-
jedni¢ko poslovanje na dugoroénoj osnovi, s tim §to
¢e se nakon prve godine poslovanja donijeti odluka
0 minimalnom uée$éu u zajedni¢kom prometu kao
uvjetu za daljnje ostajanje u ¢lanstvu.

Istupanje iz Poslovne zajednice mozZe uslijediti
samovoljnim odustajanjem, odlukom Skup$tine i pre-
stankom rada same Zajednice. Detaljne odredbe o
istupanju Sporazum utvrduje za svaki nadin po-
sebno.

Zakljuéno Sporazum utanacuje sankcije radi ne-
pridrzavanja odredaba Sporazuma, mogucnosti nje-
govih izmjena i dopuna, te rje$avanja sporova.

Sporazum o osnivaju i uélanjivanju u Poslovnu
zajednicu potpisalo je 35 organizacija udruZenog ra-
da, $umarstva i industrije za preradu drva i Export-
drva, u dogovoreno vrijeme, tj. 4. travnja o. g. Dalj-
nje 4 organizacije Sporazumu su pristupile naknad-
no, tako da ih sada ima ukupno 39, a olekuje se da
¢e se uskoro taj broj jo§ povedati. Popis potpisnica
donosimo redoslijedom deponiranja potpisa:
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POPIS CLANICA POSLOVNE ZAJEDNICE S IMENIMA DELEGATA ZA SKUPSTINU I POSLOVNI ODBOR

Delegati za

Redni i

broj NAZIV OUR — CLANICE Skupétinu Poslovni odbor

1. DIK »BELISCEck, Belisce 1. S. Gec 1. J. Luli¢
2. F. Vinter

2.  »HRAST«, Cakovec 1. Lj. Sesto 1. M. Vucenik
2. J. Koleti¢

3. »POLET«, Duga Resa 1. K. Stancl 1. J. Frketi¢
2. S. Jankovié

4, DIP, Karlovac 1. A. Gross 1. I. Perinci¢
2. A. Bizelj

5. »S. SEKULIC« N. Gradi$ka 1. I. Habauer 1. M. Zoraja
2. J. Dundié

6. »SLAVONIJARADINOST« Nova Graditka 1. I Jakic 1. L Jaki¢
2. S. Stiglié

7. DIK »VINODOLSKI« Novi Vinodolski 1. I. Cihaber 1. A. Karali¢
2. Lj. Butorac

8. »TROKUT«, Novska 1. M. Oljaca 1. F. Poje
2. J. Corluka

9. DIP, Ogulin 1. E. Mlinac 1. I. Prebezi¢
2. D. Salopek

10. DIP, Otocac 1. P. Aleksovi¢ 1. N. Dasovié¢
2. 1. Adi¢

11.  OOUR Sumarija Otogac 1. S. Luki¢ 1. S. Mesic¢
2. S. Bukovac

12. DIK »PAPUKc«, Pakrac 1. F. Komar 1. S. Galovié
2. Lj. Ostoji¢

13. »SIMO DIMIC« Tvornica celuloze Plaski 1. M. Trbovié¢ 1. M. Varda
2. K. Lukié

14. DIP »GAJ«, Podravska Slatina 1. N. Crnobrnja 1. N. Crnobrnja
2. S. Hnelnik

15. DIP, Senj 1. K. Tomljanovi¢ 1. J. Vukelié
2. D. Fekeza

16. »SLAVONIJA« DI, Slavonski Brod 1. R. Biljak 1. J. Miki¢
2. M. Cirkveni

17. DIK, Split 1. S. Krstulovié¢ 1. L. Surjak
2. M. Marusié

18. DIP, Turopolje 1. J. Otopal 1. M. Karada
2. Z. Horvatinovié

19. »MUNDUS — F. BOBIC« Varazdin 1. B. Vrban 1. Viban
2. J. Kozuli¢

20. DIK »SPACVAg, Vinkovci 1. A. Gut 1. A. Tranitié
2. D. Krvavica

21. DIK TVIN, Virovitica 1. P. Poklepovié 1. N. Glumac
2. Z. Hilsenkopf

22. DI, Vrbovsko 1. Z. Kolié¢ 1. N. Kosanovi¢
2. M. Vukovié¢

23. DI, Vrhovine 1. D. Rodié 1. B. Naranci¢
2. S. Pesut

24.  »M. SAVRIC«, Zagreb 1. P. Radosevié¢ 1. P. Radosevi¢

] 2. G. Priji¢

25. EXPORTDRVO, Zagreb 1. D. Kirasié 1. S. Tomasevski
2. J. Zanié¢

26. EXPORTDRVO — SOLIDARNOST Rijeka 1. S. Valter 1. S. Klapan
2. S. Klapan

27. . TVORNICA FURNIRA Petrinja 1. Z. Hoffman 1. B. Kopjar
2. Z. Belsa




28.  DIP, Delnice

. K. Hu$

29. »TRUDBENIK«, Bregana

. V. Teli¥man

1
2. Z. Holenko
1
1. R. Milanovié

1. M. Durakovié

1. I Milinovi¢

30. DIP »PLJESEVICA« Donji Lapac 1. 1. Mileusnic 1. S. Leko

31. DIK, Ravna Gora 1. V. Miletié¢ 1. V. Acinger
2. M. Svetlici¢

32.  $UMSKO GOSPODARSTVO Delnice 1. V. Kovag 1. M. Prpi¢
2. B. Staréevi¢

33. DIP, Udbina 1. P. Potkonjak 1. M. Uzelac
2. M. Delié

34.  INDUSTRIJSKI OBRAT POHORIJE, 1. M. Plantari¢ 1. M. Turk

Dob pri Mirni

35. DIP, Perudi¢ 0 1. F. Grospi¢

2.

36. DI Bjelovar

1. B. Stojakovié
2. R. Durasevié¢

1. D. Stekovi¢

37.  8G »J. Kozarac« — N, Gradi¥ka 1. D. Arpas 1. D. Smojver
2. F. Viléek
38.  Institut za drvo 1. J. Milinovi¢ 1. M. Gregié
39. DIP Novoselec - 1. V. Deredié 1. T. Beck
2. J. Blazevié

Napomena: potpisivanje Sporazuma se nastavlja i dalje. Tabela daje stanje na dan 25. IV. o. g.

Kao 38to je iz popisa vidljivo, Sporazum su pri-
hvatile skoro sve organizacije udruzenog rada drvne
industrije SRH koje veé¢ dugi niz godina suraduju
s Exportdrvom. To je u stvari preko 70° drvnih
imaju 5280 miliona dinara
ukupnog prometa (podaci za 1974.) i oko 25.000 zapo-
slenih — prema 7.400 miliona dinara prometa i 37.000
zaposlenih koliko im#: cijela drvna industrija SRH.

poduzeéa SRH, koje

Poslovna zajednice veé je odrzala svoju Konsti-
tuirajucu skups$tinu 18. travnja o. g. i za predsjed-
nika izabrala Peru Rado$evica, dipl. oec. direktora

NJEMACKI SAJAM POKUCSTVA U KOLNU

Izmedu 22. — 26. sijeénja o. g.
odrzan je 4. njemacki sajam po-
kuéstva u Kolnu koji je posjetilo
76.200 stru¢njaka iz 64 zemlje. Bilo
je 781 tvrtki izlagada.

Tako na Sajmu nije bilo nika-
kvih senzacionalnih novosti, zapaZe-
no je ipak poboljSanje kvalitete,
narodito u detaljima: Porasle su
ponude u elementima i sistemima
tapeciranog namjestaja i regala, kao
i komponibilnog namjes$taja, koji je
u cijeni povoljniji. Zapazena je
tendencija elegantnih linija u la-
danjskom stilu unutar »rustike«.
Kuhinje se ne grade viSe samo kao
kuhinjski laboratoriji, ve¢ kao ku-
hinje u kojima se boravi.

Porast tuzemnog prometa stambe-
nog pokuéstva u SR Njemackoj —
po predvidanjima dipl. oec. Boosa
— iznosit ée 4% godisnje, pretpo-
stavljajué¢i konstantne cijene.

U stambenom pokuéstvu
raste potraznja jednako za »Side-
boards« i »highboards« pokuéstvom
(masivni stolovi, komode, witrine i
sl.), blagovaonice su cijenjene naro-
¢ito kad imaju karakter obrtni¢ke
izrade.

Kombinirani namje$taj
zapaZen je u gradnji ormara i re-
gala, pa i samih francuskih kreveta,
koji su rastavljeni u 13 dijelova i
slozeni u kartonsku kutiju.

Kod djedjih soba i soba za
mlade velika se paznja pridavala
mobilitetu, varijabilitetu i funkcio-
nalnosti. Kod soba za mlade, »set-
ideja«, sa sistemom stijene od or-
mara i regala, integrirala je i tape-
cirana sjedala.

Stolovi i stolice izradene u rusti-
kalnom stilu uklopljene su u kom-
pletne garniture s ostalim namje-
Stajem.

DPI »M. Savrié¢« iz Zagreba (zamjenik E. Vil¢ek) za
predsjednika Poslovnog odbora izabran je Jozo Mi-
ki¢, gl. direktor DI »Slavonija« iz Sl. Broda (za-
mjenik M. Durakovié). U toku je predlaganje dele-
gata za savjete po grupama proizvoda.

Ovu informaciju o pocéetku rada Poslovne zajed-
nice zakljuujemo citatom iz izlaganja predsjednika
P. Radosevica: »Zajedni¢ki jezik je pronaden jer su
ciljevi i osnovne ideje bili podudarni, a to je: JACI
ZAMAH GRUPACIJE KROZ SAMOUPRAVNE FORME
POSLOVANJA «

A L

U tapeciranom namje$taju pre-
vladava jednostavan dizajn i mode-
li s velikim udobnim sjedalima i
visinom preko 40 cm. U toj je sku-
pini najzastupljeniji rustikalni na-
mjestaj. .

U presvlakama favorizirani su je-
dnobojni i elegantno i$arani veluri,
mohairi, tkanje grube strukture kao
i jeans-sukna. Materijali od korda
sve se manje pojavljuju. Zeleni val
je neprekinut, no uz to su vaznj i
smedi, beige, zlatni, crveni, plavi i
naravni tonovi. Porastao je i udio
meke gipke koZe u smedem i beige-
tonu. Opdenito prevladava tenden-
cija polutvrdih sjedala s opruZzenim
jezgrama, a uz to i poliesterskim
spuzvama. U vidljivim dijelovima
od drva dominiraju hrastovina, ora-
hovina i mahagonijevina.

F. §.
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva
i uredaja u drvnoj industriji mastavak iz br. 1—21975)

léfgim Hrvatsko-srpski Engleski Francuski Njemacki
168. aparat za stlacivanje  swaging die outil pour éraser Zahnstaucher
zubaca les dents
(de scie)
169. jarac za piljenje, sawing — jack, chevalet, chévre Sadgebock, Bock
i saw pit frame a scie

B e e

10.
11.
12.
13.

14.
15.

16.
17.
18.

19.

20.

21,
22.
23.
24.

25.

26.

21.

28.

29.

nogari

Vlaknatice i iverice
vlaknatica

vlakno

tvrda vlaknatica

izolaciona (meka)
vlaknatica

prigudena ploc¢a

kombinirana ploca

polutvrda vlaknatica

iver

sjecka

drvni iveri

sjeceni iveri

trgani (kidani) iveri
grubi iveri

fini iveri

glodani iveri
(rezani iveri)

drvno brasno
piljevina

drvna vuna
brusna prasina (drva)

iveri lana
(otpaci lana)
pluto

fenolna smola
PVC u prahu

iverica

1 — slojna iverica

3 — slojna iverica
viSeslojna iverica

ravno pre$ana
. ploca iverica

nabijano pre$ana
ploca iverica

fibreboard

fibre

hardboard
insulation board

acoustical board

composite board

intermediate
fibreboard

chip, particle
shorts, recoups
wood chips

knife wheel chips
tearing chips

wood chips — coarse

wood chips — fine

cutting chips

wood flour
sawdust

excelsior, wood
wool

grinding dust
(wood)

shives

cork
phenolic resin
PVC — powder

particle board,
chip board

one-layer board

three-layer board
multi-layer board

flat pressed
board

extruded pressed
board

panneau de fibres
fibre
panneau dur

panneau isolant,
panneau mou

panneau acoustique

panneau complexe

panneau de fibres
mi — dur

copeau
recoupe

copeaux de bois
copeaux de hachoir
copeaux longs

copeaux de bois
— grossiers

copeaux de bois — fins

copeaux de
fraiseuse

farine de bois
sciure de bois
frisure
poussiere de
ponceuse

fibres de lin

liege
résine phénolique
poudre de PVC

panneau de copeaux,
panneau de particules

panneau de particules
a une couche,
p. d. p. homogene

paneau de particules
a trois couches

panneau de particules
a plusieurs couches

panneau de particules
disposées a plat

panneau de particules
extrudées

Faserplatte

Faser
Hartfaserplatte
Isolierfaserplatte

Schalldammplatte,
Akustikplatte

Verbundungplatte
halbharte Faserplatte

Span
Schnitzel
Holzspéne
Hackspine
Reiss-spane

Holzspane — grob

Holzspane — fein

Frasspane

Holzmehl
Sagemehl

Holzwolle

Schleifstaub
(Holz)

Flachsschidben

Kork
Phenolharz
PVC — Pulver
Spanplatte

einschichtige
Spanplatte

dreischichtige
Spanplatte

mehrschichtige
Spanplatte

flachgepresste
Spanplatte

" stranggepresste

Spanplatte
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NOVE KNJIGE

M. P. PARISOT:

»TEHNICKO-PRIVREDNA STUDI-
JA O PRODULJIVANJU DRVA ZUP-
CASTO-KLINCASTIM SPOJEMc«

Brosura br. 92 Tehnitkog centra za
drvo, Pariz, listopad 1973.

(»Etude technico — économique de

I'aboutage« — Cahier n° 92, Centre

';‘;chnlque du Bois, Paris — Octobre
73)

Pod pojmom produljivanja drva
zuplasto-klin¢astim spojem podra-
zumijeva se ponajée§ce spajanje
dvaju komada drva nizom ureza
(sli¢éno $avu), praktidki izvedenih u
trapezoidalnom obliku i uglavnom
spojenih ljepilom, Laboratorij »Ste-
vin« $kole u Delftu odreduje da je-
dan od dvaju komada drva treba da
ima najmanje dva potpuno izvedena
zupca.,

Zupci mogu biti urezani vertikal-
no, horizontalno i koso u odnosu
na Siru stranicu. Koso urezanim
zupcima mnogo su se bavili finski
izst_ra;i)vaéi (vidi u prilogu slike 1,

i3).

Cini se da je Egner prvi pri-
mjenio u praksi opisani nacin spa-
janja tijekom ratnih godina (1939-
1945) u Njemackoj, za izradu mos-
nih konstrukcija. Deset godina po-
slije izvr§ena su istraZivanja na
uzorcima drva (spojenih sustavom
urezivanja) koja su svojevremeno
posluzila za gradnju mostova, Do-
biveni rezultati ispitivanja pokazali
su da izmjereni uzorci imaju &évr-
sto¢u na vlak 246 kp/cm?, a ¢vrsto-
¢u na savijanje 309 kp/cm?2.

Valja istaknuti da su sli¢ne spo-
jeve drugog materijala — skoro
istovremeno — upotrebljavali Ame-
rikanci (tijekom drugog svjetskog
rata) za izradu avionskih elisa, 1
iste su prihvadene u primjeni kao
tehnidki sigurne.

Iza drugog svjetskog sukoba, spa-
janje drva urezivanjem doZivjelo je
veliki razvoj u mnogim zemljama,
kao npr. u Svedskoj, Finskoj, Aus-
traliji, Novom Zelandu, Kanadi, USA
i Juznoj Africi.

U Evropi, njemacki Institut »Otto
-Graf« godine 1960. izradio je norme
za ovu vrstu spajanja drva (DIN
68/140). To je dalo povoda i drugim
zemljama da i one objave svoje
propise (npr. Svedska — norma
SIS 054-401).

Tehni¢ki centar za drvo u Parizu,
zeleéi upoznati francusku drvno-in-
dustrijsku javnost o stanju znanosti
na ovom podrudju ljudskog rada,
objavio je u maslovnoj brosuri re-

zultate radova razli¢itih svojih labo-
ratorija, kao i vrhunska dostignuca
stranih zemalja.

USPRAVNI SPOJ

|

|

|

— -
’ i i

/ h':L_:

St.2

SKOSENI SPOJ

Rasprava obuhvada slijedeéu ma-
teriju:
I Uvod
a) — Povijest spajanja drva u-
rezivanjem
b) — Definicija spajanja drva
urezivanjem
c) — Profil presjeka
-d) — Korist od spajanja drva
urezivanjem
II. Mehani¢ka otpornost strojeva

a) — Orijentacija kod spaja-
nja prema izvjestaiu sek-
cija za drvo

b) — Geometrijski oblici spoja
1. Nagib presjeka
2. Duzina zubaca (pres-

jeka)
3 Korak zubaca
4. Duzina spoja

¢) — Znacajni faktori kod iz-
rade
1. Vlaga drva
2. Izvedba presjeka
3. Lijepljenje
4. PreSanje
d) — Zakljuéci
II1. Potrebne predradnje za izradu
spojeva sustavom urezivanja
a) — Geometrijski oblici drva
b) — Odstranjivanje greSaka,
¢) — Upravljanje izradom spa-

janja,

d) — Primjena visokofrekvent-
nih uredaja kod spaja-
nja.

V. Oprema za spajanje ureziva-
njem

a) — Alat

b) — Rasprava o strojevima
¢) — Linija spajanja (u trgo-
vadkom svijetu poznate
po imenim proizvodaca
strojeva, kao npr. Dim-
ter, Hiibel i Platzer, San-
ter, Howial, iako bi ih
bilo bolje imenovati pre-
ma namjeni: za kratko
drvo, lijepljene grade-
vinske obratke i sli¢no).

V. Rasprave o tro$kovima spaja-

nja sustavom urezivanja.

a) — Tro$ak spajanja

b) — Proratun  rentabiliteta
pojedine operacije spa-
janja sustavom ureziva-
nja,

c¢) — Zakljucak

d) — Podrucje primiene

e) — Razvoj spajanja ureziva-
njem u Francuskoj.

VI. Zakljuéci

VII. Bibliografija

Na kraju autor tvrdi da je me-
toda povezivanja dvaju komada dr-
va urezivanjem ve stara zamisao,
ali ipak u stalnom razvoju.

Sama tehnika spajanja predloze-
na od razli¢itih konstruktora doni-
jela je odli¢ne rezultate. Zbog nave-
denih tehni¢kih i privrednih svoj-
stava (novi postupci u gradevinar-
stvu, racionalizacija proizvodnje,
smanjenje cijene ko$tanja itd.) ne-
ma razloga da se pojave bilo kakve
prepreke mogucnostima snaznog ra-
zvoja tehnike spajanja drva susta-
vom urezivanja. .

ZVONKO HREN, dipl. ing.
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U ovoj rubrici objavljujemo saZetke vaznijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodeéih svjetskih ¢asopisa s podrudja drvne industrije. Zbog ograni¢enog prostora
ove preglede donosimo u veoma skracenom obliku. Medutim, skre¢emo pozornost Citateljima
i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzeéima i osobama, da smo u stanju na
zahtjev izraditi po uobi¢ajenim cijenama prijevode ili fotokopije svih ¢lanaka koje smo
ovdje prikazali u skracenom obliku. Za sve takve narudibe ili obavijesti izvolite se obra-
titi Uredni$tvu &asopisa ili Institutu za drvo, Zagreb, Ul 8. maja 82.

20

634.0.72 — ***: Table ronde —
Comment s’approvisionnera — t —
on en bois tropicaux? (Okrugli stol
— Kako ¢e se nabavljati tropsko
drvo?). Revue du bois, 28 (1973), 3,
35—44.

Svaki dan se ¢uju prituzbe na
problem nabavke tropskog drva (s
obzirom na koli¢ine 1 kakvodu), a
naro¢ito na problem znatnog pove-
éanja cijena sirovina posljednjih go-
dina. Casopis »Revue du bois« or-
ganizirao je sastanak struc¢njaka
raznih podrucja djelatnosti drvne
industrije i $umarstva (Francuska
i zemlje u razvoju). Cilj sastanka
bio je da se upoznaju Citatelji ca-
sopisa s buducom perspektivom
snabdijevanja tropskim drvom. U-
koliko je kriza snabdijevanja trop-
skim drvom trajnijeg karaktera, po-
trebno je proizvodace drvne indu-
strije uputiti na druge regije, dru-
ge materijale i sadrzaje poslovanja.
U ovoj diskusiji okruglog stola su-
djelovala su vrlo poznata imena,
kao: Campredon, Collardet, Drouin,
Maréchaux, Normand i drugi.

6340946 — Launois, O.: IDI
une aide financiére mais aussi un
conseiller industriel (IDI financij-
ski pomoénik, ali takoder industrij-
ski savjetnik). Revue du bois, 28
(1973), 3, 47—10.

Sredinom godine 1970. osnovana
je u Francuskoj nova organizacija,
Institut za razvoj industrije (IDI).
IDI je oslonjen na poduzeéa koji-
ma je potrebno pronadi uzroke tes-
koda i izraditi im program razvoja.
Cesto se intervenira i u strategiji
posla kako bi neko poduzeée po-
stalo dinamiénije. IDI najvise u drv-
noj industriji suraduje na podrucju
industrije pokuéstva (inale obradu-
je probleme lake industrije, proble-
me poljoprivrede i prehrambene in-
dustrije, i to &esto u zajednici s
drugim srodnim institutima ili pri-
vrednim organizacijama (npr. s
UNIFA ili
nak donosi primjere nov¢anih inter-
vencija instituta IDI, a svi su nje-
govi poslovi prikazani u tri slikov-
na grafikona.

22

634.0.862 — Jaudon, J. L.: Pan-
neuaux de particules. Le défi amé-
ricain (Iverice, americki izazov). Re-
vue du bois, 28 (1973), 3, 53—57.

Iverice su evropski materijal ro-
den u Njemackoj (1942 g.) i doiZi-
vjele su vrlo brz razvoj u Zapadnoj
Evropi od 1955. godini nadalje. Sje-
dinjene Ameri¢ke DrZave nisu od-
mah prihvatile i razvijale novu pro-
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izvodnju, jer su bogate Sumama, a
proizvodnja furnirskih ploé¢a im je
najjac¢a u svijetu. Pod pritiskom di-
zajnera i Nacionalnog sindikata pro-
izvodaca, industrija iverica pocam
od 1960. godine dozivjela je snaZan
razvoj u svakom smislu (godine
1971. na drugom mjestu svjetske
proizvodnje s ostvarenih 4 milijuna
m3 i s vise od 10 tvornica sa
100.000 m*® godi$njeg kapaciteta). A-
meri¢ka proizvodnja iverica teme-
lji se na kori§cenju otpadaka i vise
se pazi na koli¢inu proizvodnje ne-
golt na kakvocu.

Od otpadaka (koji se preraduiu
posebnom tehnologijom) upotreb-
liavaju se oni od furnirskih ploca,
pilana i iverica. Ostale otpatke u-
smjeruju u kemijsku preradu. Os-
novna sirovina uskladi$tuje se pne-
umatskim putem u velike silose ili
vrlo velike hangare. Kod usitnjava-
nja dominira suhi sustav g dvostru--
kim kruZnim diskovima promjera
80 do 90 cm brzine okreta 1200/min.

Sustav su$ara »flash dryer« (pro-
to¢an) s potpunim automatskim u-
pravljanjem i mjerenjem svih po-
trebnih podataka. Iverje se su$i na
vlaznost od 3 do 6%.

U Sjedinienim Ameri¢kim DrZa-
vama upotrebljava se 97%/ urea-for-
maldehidno ljepilo, a samo 3% fe-
nolno ljepilo. Strojevi za lijeplienie
su tipa »Trommel« prili¢cno volumi-
nozni, a samo mije$anje obavlja se
nkretanjem velikog broja diskova
brzinom 900 o/min. Dodaci ljepilu
daiu se u obliku emulzija, a ri-
jetko upotrebliavaiu pospje$ivace
(katalizatore), a kada se i sluZe nji-
ma, tada su oni uskladeni s ljepi-
lom i pH drva.

Pretpre$anje se vr$i pritiskom 30
do 35 kp/cm2. Temperatura presa-
nja izmedu 160 i 1700 C. Ciklus pre-
$anja za debljine 19 mm iznosi 7
1 min. Pre$e imaju od 10 do 24
etaze. Formati su opéenito 153 x 480
do 750 cm (tvrtka Roseburg Lum-
ber Co. iz Oregona ima najvecu

SOCAUMEUBLE). Cé?-_/lgegd na svijetu — 20 etaZa svijet-

og lika 250 x 750 cm i ukupne te-
Zine 1700 tona).

Zavr$ni radovi (ukljuéujudi i bru-
$enie) vr8e se automatski i vrlo
velikim brzinama, uobi¢ajeno 30 do
40 m/min, iznimno 80 do 100 m/min.
Sje¢enje ploéa je mehanizirano s
komandno-kontrolnim uredajem.

Uskladi$tenje i otprema vrlo brza.
U prosjeku se otpremaju velike par-
tije i do 80°/o ostvarivane proizvod-
nje (razlog udaljenost od trzista).

Sve tvornice opremljene su po-
moénim odjelima za obradu ploéa
slabije kvalitete (otpadni materijal)

koji u prosjeku napada i od 25%.
Isto tako mnoga poduzeda obraduju
dopunski dio ploce, i to jednostav-
nom tehnikom zapunjavanja pora,
$§to ne iziskuje posebne materijale.

Kontrola kvalitete proizvodnje vr-
$§i se u samoj tvornici, ponajcesée
je to kontrola tolerancija materi-
jala, alata, strojeva itd. Zavr$ni pro-
izvodi usporeduju se s uzetim pro-
bama (npr. kod presa) i provjerava
se da li te plo¢e imaju minimalna
ﬁllg)};stva za noSenje marke kakvoce
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634.0.904 — ***: Demain 1’Amazo-
nie (Sutra Amazona). Revue du bois,
28 (1973), 4, 33-39.

Sumski predjeli u svijetu sve se

viSe smanjuju, jer je broj stanov-
nika svakodnevno veéi, i uz to je
u snaznom usponu drvna i kemij-
ska industrija. Francuska je mnogo
ucinila za razvoj Sumarstva i drvne
industrije tropskih krajeva. U go-
dini 1973. organizirana je ekskur-
zija u podruéje rijeke Amazone s
ciljem da se pregleda taj teren i
upozna s problemima S$umarstva i
drvne industrije tih krajeva. Izvje-
Staj Clanova francuske ekipe zanim-
ljiv je i donosi mnogobrojne po-
datke i opise posljednjih Sumskih
zaliha u svijetu.
. Pocela je nova stranica u povi-
jesti CovjeCanstva, a to je izlazak
Amazonije (najvece tropske Sume u
zemlji, jedne od najvecih zaliha mi-
rzlfrala) iz izolacije.

634.0.836.1. Folding system.
Une nouvelle technique de fabrica-
tion de meubles (Folding sustav.
Nova tehnika proizvodnje pokué-
stva). Revue du bois, 28 (1973), 4,
41—44. )

»Vee grove proces« i »Folding su-
stav« dva su engleska izraza, a
odreduju nove tehnike proizvod-
nje pokudstva. Prva oznacuje ope-
raciju uzljebljivanja ploca, a druga
zavrinu obradu sklapanja (npr. san-
duka). Posljednja tehnika slabo se
primjenjuje u Evropi, ali se u Ja-
panu upotrebljava kod velikih se-
rija (kuhinje, radio i tv-kutije, gra-
mafonski okviri, ladice, police s pre-
gradama itd.)

Za razliku od Kklasi¢ne tehnolo-
gije spomenutih proizvoda (spaja-
nje Cetiri odvojeno izradena dijela)
u »Folding sustavu« sve se rjesava
linijski i automatizirano. Na pos-
ljednjoj izlozbi strojeva drvne in-
dustrije u Tokiju japanska tvrtka
»SANKO« pokazala je rad spome-
nute linije. ‘

Zvonko Hren, dipl. ing.
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Uprava i pogoni

KRSKO, Gasilska 3
Tel.: 068-71 115

Inzenjerski biro

LJUBLJANA, Izanska c. 2a
Tel.: 061-22474
061-23-013

SPECIJALIZIRANO PODJETJE ZA INDUSTRIJSKO OPREMO

PROJEKTIRAMO, PROIZVODIMO | MONTIRAMO:

o KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI-
RANJE PLOCASTOG NAMIJES-
TAJA

o KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI-
RANJE MASIVNOG NAMJESTA-
JA TEHNIKOM UMAKANIJA

e KABINE I KOMORE ZA LAKI-
RANJE

e LINIJSKE I VERTIKALNE KA-
NALE ZA SUSENJE LAKIRA-
NIH POVRSINA

e DOVODNE VENTILACIONE I
KLIMATIZACIONE UREDAJE,
TE ZIDNE AGREGATE ZA NA-
DOMJESTAK ODSISANOG ZRA-
KA U LAKIRNICAMA

e EKSHAUSTORSKE UREPAJE U
DRVNOJ INDUSTRIJI
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Povrs$inska zastita metalnog namjestaja (2)
PRAH ILI BOJA?

1. UVOD

Metalni se namje$taj moze antikorozivno za-
§tititi na viSe nacina, kako je to ved ranije
opisano (Drvna industrija br. 11-12, 1974., 350).
Izbor postupka je sloZen, no ako se radi o tzv.
»klasi¢nom lakiranju«, odnosno nano$enju lak-
boja s organskim otapalima, izbor je ipak raz-
mjerno lagan. Naime, eventualno pogre$na pro-
cjena i shodno tome kasniji prijelaz na drugi
tip lakboje zahtijeva mala ili ¢ak nikakva ula-
ganja, Cesto predstavlja i u§tedu. Dvojba nastupa
pri odlu¢ivanju: lakboje s otapalima ili u pras-
kastom obliku? Oprema koja je potrebna u
jednom slu¢aju dobrim dijelom je neuporablji-
va za drugi nadin zastite. Stoga svaka odluka
ima dalekoseznije, odnosno dugotrajnije, reper-
kusije na rad proizvoda¢a metalnog namjestaja.

Borba protiv korozije, govoreéi -opcenite, w
biti je gospodarski problem. Konzekventno, za-
datak stru¢njaka na tom polju nije uvijek i is-
kljudivo izbor materijala ili premaza najotpor-
nijeg prema koroziji. Zadatak je sloZeniji: za-
stititi $to je moguce kwvalitetnije i istovremeno
$to je moguce jeftinije, tj. pronadi optimum u
nizu tehni¢kih i ekonomskih parametara.

|

2. TEHNICKI CINIOCI RELEVANTNI PRI
1ZBORU /

Tehnolo$ki proces povrsinske zastite metal-
nog namjes$taja sastoji se nacelno iz tri dijela:
predobrade metalne povrsine, nano$enja boje,
te sudenja, odnosno pecenja, boje. Zbog jedno-
stavnosti, pretpostavit éemo da se i kod klasi-
¢nih sistema radi o pelenim lakovima, odnosno
lakbojama, koje otvrdnjavaju pri poviSenoj tem-
peraturi.

2.1. Predobrada metalne povrsine

Za vedinu lakboja koje dolaze u obzir za
za$titu metalnog namje$taja, zadovoljavajuda
priprema metalne povr§ine postize se sistemom
odmagdivanje - ispiranje - fosfatiranje - ispira-
nje - pasiviranje, dakle kemijskom predobra-
dom u pet stupnjeva. Premda se ne moze uvijek
preporuciti, ponekad se eliminiraju prva dva
stupnja, tako da se u prvoj fazi vrsi istovreme-

no odmaséivanje i fosfatiranje. Svrha je tih po-
stupaka da povrdinu oslobode nefistoca, pove-
¢aju povréinu zbog boljeg prianjanja, stvore pri-
vremenu za$titu protiv oksidacije i ostvare po-
trebni pH na metalnoj povrsini.

Predobrada za nano$enje praskastih prevlaka
sluzi potpuno istoj svrsi kao i kod lakboja. Me-
dutim, ovdje ¢e zadovoljiti i proces u tri
stupnja.

Pe¢ za su$enje nakon predobrade neophodna
je uoba sluéaja, tako da junije potrebno poseb-
no komentirati. Isto vrijedi za slucajeve kada se
predobrada vrsi pjeskarenjem, odnosno satma-
renjem, ili pak odma$éivanjem tri- odnosno
perkloretilenom, jer ne postoje komparativne
prednosti jednog od sistema zastite.

Po izlasku iz peéi za susenje, predmet krece
prema kabini za nano3enje lakboje, odnosno
praha. Medutim, prije ulaska u kabinu predmet
mora imati temperaturu od oko 20°C, koja se
smatra optimalnom za nano$enje lakboje. Isto
se odnosi i na lakboju i na okolni prostor.
Stoga je nuZno predvidjeti odgovarajuci pros-
tor i duZinu transportne trake, ili, pak, kabinu
za hladenje. Spomenuto nije potrebno kod za-
Stite prahom, jer predmet mora imati tempe-
raturu nizu od to¢ke taljenja praha. Ta je
obi¢no visoka da hladenje nije neophodno.

2.2. NanoSenje lakboje, odnosno praha

Ovo je faza gdje se nalazi najviSe razlika
izmedu dva tipa za$tite koje razmatramo. Uje-
dno je to i podruéje koje ukljuéuje najvise slo-
Zenosti pri konstrukciji. Tu svaka proizvodna
linija pokazuje svojstvenost, ovisno o potre-
bnom kapacitetu, konfiguraciji proizvoda i ka-
rakteristikama lakboje, odnosno praha. Varija-
ble kod konstrukcije su prakti¢no bezbrojne,
¢emu kao ilustracija moZe posluZiti niz &inilaca
koji utjeu na hladenje otapala iz mokrog filma:

— temperatura okoline

— temperatura predmeta u kabini

— tip uredaja za nanoSenje

— kapacitet ventilatora za isisivanje iz ka-

bine

— okolna vlaZnost



KOMBINATA

KUTRILIN™

LAKOVA

— krivulja temperature u pedi i izvor topline
— svojstvo razlijevanja boje

— temperatura skladiStenja boje

— duzina vremena otparivanja.

Evidentno je, dakle, da je generaliziranje
nemoguce. Medutim, da bismo suzili podrudje
spekulacije, pretpostavimo da se sistem za na-
noSenje sastoji od automatskog uredaja za na-
noSenje lakboje, odnosno praha, i rué¢nog ure-
daja za popravak, odnosno za$titu, nedostupnih
dijelcva objekta. Taj se ruéni uredaj moze, da-
kle, smjestiti, prema potrebi, ispred ili iza au-
tomatskog uredaja.

Izaberimo proizvoljno debljinu suhog filma
od 50 mikrona kao dovoljnu za postizavanje
adekvatne zaStite i dekorativnost.

U lakboji pripremljenoj za nano$enje imamo
medutim otprilike 50% suhe tvari, dok preosta-
lih 50% iS¢ezne tijekom nano$enja i su$enja.
Logi¢no je stoga da se pri nano$enju mora
posti¢i debljina od gotovo 100 mikrona mokrog
filma, $to je (osim u posebnim slucajevima)
kod uobidajenih sistema mogucée tek u dva
sloja. Dakle, nuZzne su dvije kabine za omogu-
davanje sistema »mokro na mokro«, uz odgo-
varajuéi prostor, odnosno vrijeme, izmedu slo-
jeva. Tu valja obratiti paznju kako konstrukciji
kabina, tako i formulaciji boje.

Spomenuti nedostaci eliminiraju se uporabom
praha. Pragkasti premazi dozvoljavaju primjenu

samo jednog automatskog i jednog rucnog ure- -

daja. Prah u stanju prikladnom za nanos$enje
sadrzi prakti¢no 100% suhe tvari, koja se potpu-
no zadrZava na objektu. Uz to, prah pruza mo-
guénost rekuperacije, tj. ponovnog iskoristenja
materijala koji nije nanefen na objekt, dok je
kod lakboje taj dio gubitak. Prema gornjem,
ova faza naseg procesa povrsinske zastite impli-
cirala bi primjenu praskastih prevlaka. Medu-
tim, tu dolaze u razmatranje dva nova ¢inioca:
potreba za uvodenje rekuperatora i efikasnost
istog.

Kod primjene klasiénih lakboja, kabina mo-
ra biti providena wvodenom zavjesom i ventilaci-
jom;dok je kod praska nuZan rekuperator i ven-
tilacija. Rekuperator sluZi za prihvadanje praha,
te njegovo vracanje u proces nano$enja. Bez
namjere da ovdje ulazimo u detalje konstrukci-
je rekuperatora, spomenimo tek njegovu sloZe-

nost i mukotrpnost mijenjanja nijanse praha.
Efikasnost rekuperacije dostiZze teoretski vrlo
visoke vrijednosti, tako da se iskori$cenje
praha cijeni ¢ak na 99%, medutim praksa je
pokazala da se isto u stvari kreée izmedu 75%
i 95%.

Spomenimo ovdje prostor potreban za ot-
parivanje otapala prije ulaza u slijedeéu fazu
tehnolo$kog procesa. Taj prostor nije potreban
kod praska.

2.3. Otvrdnjavanje filma lakboje, odnosno praha
provodi se u peéima koje se medusobno vrlo
malo razlikuju. Kod rada s lakbojama s otapa-
lima, ¢esto dostaju niZe temperature otvrdnji-
vanja, no trazi se sve veéa duljina peci sa zo-
nom otparivanja kod niZih i zonom otvrdnja-
vanja kod vi$ih temperatura. Izuzev zagadivanja
okoli$a otapalima koje lakboja otpusta tijekom
pecenja, moZe se smatrati da boja s otapalima
i prah u toj fazi procesa zastite zahtijevaju,
tehni¢ki gledano, sli¢ne uvjete.

3. EKONOMSKI CINIOCI RELEVANTNI PRI
IZBORU

Jedno od najces$ce postavljenih pitanja u ra-
spravama oko izbora sistema za$tite je cijena
pojedinih postupaka. To je ujedno i jedno od
pitanja na koje je najteZe dati decidiran odgo-
vor, poglavito zbog preobilja ¢inilaca koji utjecu
na konacan ishod.

Ti se cinioci mogu podijeliti u tri glavne
grupe:
1) troskovi ulaganja (kapitala)
2) varijabilni tro$kovi
3) stalnj (fiksni) tro$kovi.
Tro$kove ulaganja (kapitalne trodkove) &ini:
— transportna traka (konvejer)
— uredaj za predobradu
— kabine
— rekuperator
— pe¢ za otvrdnjavanje lakboje odn. praha
— oprema za nano$enje
— Uredaj za ventilaciju i kondicioniranje
zraka
— prostor i zgrada potrebna za smje$taj
opreme.
Varijabilne tro$kove ¢ini:
— materijal (lakboja i razrediva¢ odn. prah)
— sredstva koja se troSe pri predobradi
— gorivo odn. elektri¢na struja (za ped)
— voda (vodena zavjesa i sl.)
— neposredna radna snaga
— potro$ni materijal (filteri, zastitna sred-
stva)
Stalni tro$kovi se najteze mogu definirati,
a stvara ih administrativho osoblje, rukovod-
stvo, laboratorij, potom amortizacija opreme,
odrzavanje i dr. Ti tro$kovi nastaju bez obzira
da li postrojenje radi ili ne, a priblizno su jed-
naki u oba razmatrana slucaja.
Vladimir Dobrié, dipl. ing.
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MASCHINENFABRIK

PROIZVODI:
@ formatne kruzne pile

® automatske dvostrane profilere (Alles-
Lénner-e)

@ automatske polirne strojeve
(Schwabbelmaschine)

Automat za poliranje s 8 valjaka tip AS-11

Na automatskom stroju za poliranje ploha omoguéeno je visokokvalitetno poliranje nitrolaka i poli-
esterskog laka u jednom prolazu kroz stroj. Radne Sirine: 750, 900, 1000 i 1100 mm. Brzina pomaka po-
desiva je od 6 ... 12 m/min. Iza polirnih valjaka dolazi uredaj za ¢iScenje i fino dodatno poliranje
polirnom vodom. Izvedba stroja s brojem polirnih valjaka po narudzbi.

FRI2

STUTTGART

PROIZVODI:

@ Cetkarice

° ;trjojeve za nanosenje moc¢ila i temeljne
oje

naljevacdice laka

uredaje za oplemenjivanje plo¢a foli-
jama

® qredaje za oplemenjivanje profila fo-

Automat za nano$enje temeljne boje tip UWB-2 lijama
@ hidrauli¢ne viSeetaZzne prese od 1 do 6

etaza

e linije za furniranje s kratkotaktnim
preSsama

Univerzalni automatski stroj UWB-2 sluZzi za nano3enje vodenog mocila, temeljne boje i obojenog laka.
Radne operacje: ¢iScenje i otpradivanje ploha, nano3enje temeljne boje, Cetkanje i wuribavanje boje,
odstranjivanje viska nanesene boje. Stroj je proto¢an te se moZze ukljuditi u lakirnu liniju. Radna
$irina 1300 mm, brzina pomaka 10 ... 60 m/min.




PROIZVODI:

® poluautomatske i automatske proto¢ne
trac¢ne brusilice za fino brusenje drva,
laka i folija.
Radne S$irine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

Brzine radnih pomaka 6... 30 m/min

Brza izmjena brusnih traka

Brzo podesavanje strojeva

Standardna i elektroni¢ka pritisna ela-
sti¢éna greda

Brusenje s dvije i vise traka

® Maksimalno iskoristenje brusnih traka

Automatska brusilica KSA-1

Automatska krizna brusilica za predbrudenje, medubrudenje i zavr$no fino brusenje furnira, laka i folija.
Sastoji se od dvije popre¢ne trake, jedne Siroke uzduzne 's popreénim obosmjernim pomicanjem, te
valj¢ane cetke.

Proizvodi se u radnim $Sirinama 1100 i 1350 mm sa standardnom i elektroni¢kom gredom u izvedbi za
donje (KSA-2u) i gornje brusenje (KSA-1 i KSA-2).

SYSTEM PROIZVODI:
HOMBURG
® jednostrane 1 dvostra-

ne strojeve za oblaga-
nje rubova (Kanten-

[ I| s I?\ ——,. Il ]— anleimmaschine)
i p_¢ :%*Q P Ty T T AR © automate za potpunu

=—b FI F2 F3 F 12 3 ¢ 5 6 7 8 i obradu rubova FOR-
o8 = : 7 MAKANT

@ korpusne prese

o uredaje za nanoSenje
ljepila kod montaZnih

iih ] B radova (TEMPOLEI-
— MER-e)

Automat za potpunu obradu rubova FORMAKANT

Na stroju FORMAKANT omogudena je automatska obrada i pode$avanje stroja. Radne operacije: forma-
tiziranje plo¢a piljenjem ili glodanjem, glodanje utora ili poluutora, lijepljenje rubnih letvica, furnira
i folija, obrada oblijepljenih rubova, brudenje i poliranje rubova i bridova.

Tehni¢ki podaci:

maksimalna debljina obratka 60 mm, min. $irina kod dvostrane obrade 210 mm, kod jednostrane 95 mm.
Debljina rubnog materijala od 0,2...30 mm. Brzina pomaka od 7...45 m/min.

HANDELS — GMBH
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INZENJERING — TEHNIGKA KOOPERACIJA — ZASTUPSTVA — UVOZ — IZV0Z —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME




ME-TAU proizvodi:

W VF elektronske generatore

B Kompletna postrojenja za savijanje masiva
(stolice, stolovi i sl.)

B Kompletna postrojenja za izradu zakrivlje-
nih furnirskih otpresaka (stolice, sav. dije-
lovi namjes$taja i sl.).

®m Specijalne automatske prese za kontinuirani
postupak lijepljenja masiva (stolovi, stolice,
namjestaj i sl.)

B Postrojenja i uredaje za razli¢ite namjene.

Dvostruka elektronska presa za izradu zakrivlj.
furnirskih otpresaka.

mc-tAlu

INDUSTRIJSKA PRIMJENA ELEKTRONIKE

Tvornica i uredi: : ;
10040 DRUENTG) (Toxiuostalis) Elektronska automat. pre$a za proizvodnju li-

Str. Asilera, 5. jepljenih masivnih elemenata u kontinuiranom
Tel. (001) 98.46.796/98.45.113 postupku.

MASCHINENFABRIK

LZUCKERMANN KG

A-1181 WIEN—AUSTRIA, P.O.B. 66
TELEFON: 34 35 91, TELEX: 7-4301, TELEGRAMME: ZUCAR-WIEN

ZUCKERMANN

.

AUTOMAT ZA BRUSENJE ZA NEPRAVILNO OBLI- AUTOMAT ZA BRUSENJE S PROGRAMIRANIM VO-
KOVANE PLOCASTE IZRATKE, KAO NPR. STEDALA DENJEM POMOCU SABLONA, ZA BRUSENJE NE-
I NASLONE PRAVILNO OBLIKOVANIH IZRADAKA

SITOMAT ) MINI-SANDOMAT




Visokoucinski strojevi
Bolja tehnika
odlucuje o ishodu svakog natjecanja
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BOLJA TEHNIKA ODLUGUJE O ISHODU SVA- B AN;S‘\‘IEEI}?; "a sajmu Ligny |,
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WEINIGOVIM HYDROMATOM DOCI CETE 2001300, Py pogiers . 17 M2 Standy

UVIJEK PRVI NA CILJ. NAJBOLJA TEHNIKA
ZA NAJVECI UCINAK.
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- Michael
ZA SVAKU UTRKU NUDIMO VAM POGODAN Weinig KG.
STROJ, BEZ OBZIRA DA LI SE RADI O BLA-
NJANJU ILI PROFILIRANJU.

Michael Weinig KG ~ D-6972 Tauberbischofsheim, WeinigstraBe 2/4, Telefon 09341/651, Telex 06-89511



STRUCNJACI U DRVNOJ INDUSTRIJI, PILANARSTVU, SUMARSTVU, POLJOPRIVREDI I
GRADEVINARSTVU:

CUVAJTE DRVO JER JE ONO NASE
NACIONALNO BLAGO!

Sve vrste drva nakon sjec¢e u raznim obli- Zastitom drva smanjuje se koligina otpa-
cima (trupoi, piljena grada, gradevna sto- daka. Zastitom drva postize se bolja kva-
larija, krovne konstrukcije, drvne oplate, liteta, a time i cijena.

drvo u poljoprivredi itd.) izloZeno je stal- U pogledu provodenja zastite svih vrsta
nom propadanju zbog razornog djelovanja drva obratite se na Institut za drvo u
uzrocnika trulezi i insekata. Zagrebu.

ZATO DRVYO TREBA ZASTITITI jer mu se
time vijek trajanja nekoliko puta produljuje
u odnosu na neza$tiéeno drvo.

Institut raspolaze uvjezbanim ekipama i
pomagalima, te moze brzo i struéno izve-
sti sve vrste zatite drva tj. trupaca (bu-

ZASTITOM poveéavamo ili uvamo na$ kva, hrast, topola, Cetinjate, sve vrste
Sumski fond, jer se produljenom trajnoséu piljene grade, parenu bukovinu, krovne
smanjuje sje€a. Veéom trajnoSéu ugrade- konstrukcije, ugradeno drvo, oplate, lampe-
nog drva smanjujemo tro$kove odrZavanja. rije, umjetnine itd.)

INSTITUT U SVOJIM LABORATORIJIMA OBAVLJA ATESTIRANJE | ISPITIVANJE SVIH
SREDSTAVA ZA KONZERVIRANJE DRVA, POVRSINSKU OBRADU, PROTUPOZARNU ZA-
STITU DRVA | LJEPILA.

CASOPIS »DRVNA INDUSTRIJA«

OBRADUJE TEMATIKU EKSPLOATA-

CIJE SUMA, MEHANICKE | KEMIJSKE

PRERADE DRVA, TE TRGOVINE DR-

VOM | FINALNIM DRVNIM PROIZ-
VODIMA.

CASOPIS "DRVNA INDUSTRIJ A«

NAMIJENJEN JE U PRVOM REDU ORGA-

NIZACIJAMA UDRUZENOG RADA SUMAR-

STVA | INDUSTRIJE ZA PRERADU DRVA

JER IH INFORMIRA O NAJNOVUIM | NAJ-

SUVREMENUIM DOSTIGNUCIMA U PRO-
- IZVODNJI.

ZATO SURADUJTE U €ASOPISU »DRVNA
INDUSTRIJ A« BUDITE NJEGOV CITALAC
I PRETPLATNIK.




LIJUBLJANA Triaska cesta 49,
l N I EA Telefon: 61870, 61042 —
Brzojav: ZICNICA LJUBLJANA

TVORNICA STROJEVA I OPREME
ZA DRVNU INDUSTRIJU — LJEVAONICA OBOJENIH METALA

KOPIRNA GLODALICA
,»KARUSEL*“ KR-1520

primjenjuje se u drvo-preradiva¢koj industriji
za automatsku izradu fazonskih dijelova po $a-
blonama, npr. dijelova igracaka, drvene opreme
automobila, nogu od stolica, dijelova pokuéstva
itd.

Radno vreteno kopirne glodalice pokreée preko
plosnatog remena »Extremultus«-Siegling pose-
ban elektromotor jakosti 4 kW. Radno vreteno
i pogonski elektromotor montirani su na kon-
zoli, koju komprimirani zrak primide $abloni
i vrada natrag.

Brzina okretanja stola moZe se regulirati kon-
tinuirano od 1—3 okretaja na minutu ruénim
kolom na kudéi$tu stroja.

Centralni pritisni valjak, pri¢vriéen na poseb-
noj konzoli, sluzi za obradu predmeta kao npr.
ploc¢a stolova, sjedala i naslona od stolica itd.

TEHNICKI PODACI:

Promjer okruglog stola . . . . . . . 1320 mm
Maksimalni promjer obratka . . .. . . 1520 mm
Minimalni promjer obratka . . . . . . 200 mm
Broj okretaja radnog vretena . . . . . 8700 o/min.
Broj okretaja okruglog stola . . . . . 1—3 o/min.
Promjer radnog vretena . . . . . . . 30 mm

Maksimalna $irina glodala s B ® B 90 mm
Snaga elektromotora za pogon radnog vretena 4 kW; 2880 o/min.
Snaga elektromotora ‘za pogon stola . . . 3/1,7 kW; 1440/705 o/min.

HIDRAULICNA PODSTOLNA PILA TIP PZ

posebno je prakti¢an stroj za prepiljivanje piljenica razli¢itih dimenzija. Zbog karakteristi¢énog diza-
nja lista pile mogude je ma njoj prepiljivati piljenice, kojima popreéne dimenzije odgovaraju vrijed-
nostima m slijededoj tabeli:

Debljina elemenata m m 20 40 60 80 100 + 120 140 160
Debljina elemenata mm 690 650 620 580 550 500 400 170

Funkcionalnost i dimenzije stroja omoguéuju da pilu ukomponiramo u najrazli¢itije linije u tehnologiji
krojenja masiva, ili da djeluje kao samostalna jedinica.

POSJETITE NAS U NOVOIZGRAPENOJ TVORNICIL J UBLJA NA - VI ¢ GERBICEVA 101



VANJSKA | UNUTRASNJA
TRGOVINA PROIZVODIMA
SUMARSTVA | INDUSTRI-
JE PRERADE DRVA

UVOZ DRVA | DRVNIH
PROIZVODA, TE OPREME |
POMOGNIH MATERIJALA
ZA SUMARSTVO | INDU-
STRIJU PRERADE DRVA

EXPORTDRVO

U INOZEMSTVU:
|

»EXPORTDRVO «

poduzeée za vanjsku i unutrasnju trgovinu drva i drvnih proizvoda,
te lucko-skladisni transport i $pediciju bez supsidijarne

i solidarne odgovornosti OOUR-a

41001 Zagreb, Maruliéev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011;
Telegram: Exportdrvo Zagreb; Telex: 21-307, 21-591

Osnovne organizacije udruzenog rada:

OOUR — Vanjska trgovina — 41000 Zagreb, Maruliéev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram: Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307,
21-591

OOUR — Tuzemna trgovina — 41001 Zagreb, ul. B. Adzije 11,
pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307
OOUR — »Exportdrvo-Beograd« — 11001 Beograd, Kapetan Mi-
Sina 2, pp 323, tel. 621-231, 624-828, 632-125, telegr. Exportdrvo-
Beograd, telex 111-54

OOUR — n»Solidarnost« — 51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp 142,
tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka

OOUR — Luéko skladisni transport i Spedicija — 51000 Rijeka,
Delta 11, pp 378, tel. 22-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka,
telex 24-139

ORTDRVO

ZAGREB

Vlastite firme:

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-03 th Street Long Island
City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

HOLART G.m.b.H.,, Wien, Schwedenplatz 3—4/Ill (Austrija)
EXHOL N. V., Amsterdam, Z Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

HOLZIMEX G.m.b.H., 6 Frankfurt/Main, Westendstr.
80-90 (SRNJ)

Mjesovita poduzeca:

WALIMEX S. A. Meubles en Gros — 1096 Cully — Rue
Davel 37 (Svicarska)

Ekskluzivna zastupniStva:

COFYMEX 30, Rue Notre Dame des Victoires — Paris 2e
(Francuska)

Poslovne jedinice:
Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju, 10325 Sto ¢ k-
holm 16, POB 16298 (Svedska)

EXPORTDRVO — Mo s kva — Mosfilimovskaja 42 (SSSR)



