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— Fazonski kopirni srugovi

— Formatne kruzne pile

— Polirne strojeve za visoki sjaj s
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— Dvovaljéane i vibracione brusilice
— Brusilice za oftrenje alata i pila

— Oscilirajuéa busilica za ovalne
rupe
— Stroj za izradu ovalnih &epova

— Stroj za brusenje $tapova
— Postrojenje za &elno spajanje drva

— Aparat za za$titu radnika i doda-
vanje dvoobradivatkim stroje-
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8a i bez trake, propusne itd.
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— opremu za suSare u zgradi u
kapacitetima od 4 m?® dalje

— Kabine za nitrolakiranje
sa i bez vodene zavjese
— Susare za lakove

— Individualna oprema po narud-
zbi :

U PRIPREMI:

— mnove, suvremenije opremljene
glodalice s vi%e okretaja i KS

VisokoturaZna stolna glodalioa, tipa MF-S e I e
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Milo$s Rasié, ing.

Karbamid-formaldehidna ljepila

uvobD

Pred dva decenija, na podrucju tehnologije
lijepljenja u na$oj zemlji dos$lo je do kvalitativ-
nog skoka primjenom karbamid-formaldehidnih
ljepila. Taj veliki skok nije slu¢ajan. On je rezul-
tat dostignuca na podrucju kemije, a posebno pla-
stitnih masa. Osim toga, smanjivanje Sumskog
fonda imperativno je nalagalo bolje koriStenje
drvne mase nize kvalitete i zadovoljavanje potre-
ba novim materijalima.

Ljepila na bazi aminoplasta su materijal po-
godan za mnoga tehmicka i oblikovna izrazavanja
u preradi drva. Njihovom primjenom omogudéena
je masovna serijska proizvodnja u polufinalnoj
i finalnoj preradi drva.

Danas u drvnoj industriji susreéemo niz lje-
pila. Njihovu klasifikaciju vr§imo po raznim kri-
terijima: po kemijskom sastavu, nadinu i podru-
¢ju primjene, svojstvima itd. Najlogi¢nija i zato
najvise primjenjivana je po kemijskom sastavu,
sirovinskoj osnovi, odnosno porijeku. Najvec¢u pri-
mjenu u drvnoj industriji imaju karbamidna lje-
pila. Upravo primjena tih ljepila omogudila je
nagli razvoj proizvodnje ploc¢a i tehnologije final-
ne prerade drva.

Prva kondenzacija karbamida i formaldehida
opisana je 1884. godine, ali tada nije sagledana
veli¢ina toga djela i njegova vrijednost. Godine
1920. rijeSeni su problemi industrijske proizvod-
nje karbamida i formaldehida, a 1929. godine u
firmi BASF postavljeni su temelji primjene kar-
bamid-formaldehidnih smola kao ljepila za drvo.
Dvije godine kasnije, prihvadena je i sluZzbeno po-
tvrdena proizvodnja }jepila za drvo na bazi kar-
bamid-formaldehidnih smola pod imenom KAU-
RIT, pod kojim imenom i danas firma BASF pro-
izvodi ljepila, poznata i na nasem trzistu.

Proizvodnja karbamidnog ljepila u naSoj ze-
mlji pocela je 1947. godine u tvornici CHROMOS,
pod trgova¢kim imenom UROFIX. Danas u naoj
zemlji ima nekoliko proizvodada. Proizvodi se ne-
koliko tipova ljepila koji se medu sobom razli-
kuju po koncentraciji otopine, sadrzaju slobod-
nog formaldehida, stepenu kondenzacije, razlika-
ma obzirom na dodatke stabilizatora, inhibitora,
katalizatora. Pojedini tipovi razlikuju se po naci-
nu primjene i svojstvima, tako da se udovoljava
gotovo svim specifi¢énim zahtjevima potrosada lje-
pila.

Nijedno ljepilo nije dozivjelo toliko modifi-
kaotja, ni jedno nije upotrebljavano na toliko ra-
znih nacdina kao karbamidno. U prodaju dolazi
kao tekude, u obliku praha i kao film. Ima ih za
razne primjene — za hladno i toplo lijepljenje, za

lijepljenje u visokofrektventnim preS$ama itd. Os- -

novne sirovine za proizvodnju karbamidnog ljepi-
la su karbamid i formaldehid.

Karbamid

Karbamid ili urea dolazi u mokracevini 1judi
i zivotinja. To je bijeli prah, topih u vodi i alko-
holu. Krajnji je proizvod bjelancevina u organi-
zmu sisara. Covjek dnevno izlu¢uje 30—35 grama
karbamida. Otkrio ga je paris$ki apotekar LOUIS
PROUST 1820. godine, a mekoliko godina kasnije
uspjelo je kemi¢aru WOEHLERU sintetski dobiti
karbamid. To se ujedno smatra pocetkom organ-
ske sintetske kemije. Karbamid sadrzi 46%, dusi-
ka, pa sluzi i kao umjetno gnojivo. Industrijski
se proizvodi iz amonijaka i uglji¢nog dioksida
pod pritiskom 55—60 at, kod temperature 135—
150°C. Moze se dobiti i iz calcium cijanamida.

Formaldehid

Formaldehid je otkrio 1859. godine ruski ke-
mi¢ar BUTLEROV. To je plin bodljikavog, oStrog
mirisa koji drazi na suze. Otapa se u vodi uz ra-
zvijanje topline. U praksi formaldehid dolazi pod
imenom FORMALIN. To je 30—40 %-na otopina
formaldehida u vodi, stabilizarana obi¢no s do-
datkom 5—129, metanola. Ta bezbojna tekudina
vrlo je o$trog mirisa, nagrniza kozu, nadrazuje oc-
ne sluznice, djeluje otrovno. Ima $iroku primjenu:
sluzi kao dezinfekciono sredstvo, za konzerviranje,
u koZarskoj industriji pri $tavljenju koze, kod
proizvodnje anilinskih boja, plasti¢nih masa, lje-
pila itd. Kod temperature ispod -+ 5°C, polimeri-
zira, tj. stvara se paraformaldehid zbog cega se
mora uskladiStivati i cuvati od hladnode.. Sto
formalin sadrzi viSe metanola, to je stabilniji i
postojaniji, zbog <ega se zimi uzima formalin s
vedim sadrZajem metanola. Industrijski se dobiva
katalitickom oksidacijom metanola s kisikom iz
zraka. Dolazi i kao produkt suhe destilacije drva.

PROIZVODNJA KARBAMIDNIH LJEPILA

Karbamidno ljepilo proizvodi se industrijski
u kotlovima s duplim stijenama (duplikatorima) -
kondenzacijom karbamida s formaldehidom u mo-
larnom odnosu 1:1,5 do 1:2,5. U toku proizvod-
nje, pH se regulira dodatkom natrijeve luZine i
octene kiseline. Reakcija se u kotlovima odvija u
alkalnom mediju kod temperature 70—90°C. Odre-
dena temperatura odrZava se cirkulacijom pare ili
vruée vode oko kotla, a kondenzacija se vodi do
odredenog stepena viskoziteta, a onda se prekida
naglim hladenjem. Tako dobiveno ljepilo moZe se
isporudivati potro$ac¢ima u ovakvom stanju, a mo-
Ze se pretvoriti u prah pomodu rasprsivaca. (Lje-
pila u prahu: KAURIT, XILOCOLLA, CASCAMI-
TE i dr.).
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U procesu kondenzacije, stvaraju se makro-
molekule, nastaje novi produkt koji produzetkom
procesa kondenzacije postaje sve teze topiv u vo-
di, dok kona¢no ne prede u krutu, netopivu i ne-
taljivu formu. Na kondenzaociju snazno utje¢u pH,
medusobne koli¢ine komponenata i temperatura,
zbog Cega se Cesto pojedine SarZe ljepila razlikuju
po viskozitetu, sadrzaju suhe tvari i slobodnom
formaldehidu. U toku proizvodnje, kemijski pro-
ces kondenzacije treba zaustaviti u momentu op-
timalnog odnosa metilalnih i1 metilenskih grupa,
kako bi ljepilo bilo povoljnog viskoziteta, dovolj-
no vodootporno i da ima afinitet prema drvu.
Karbamidno ljepilo isporuduje se potraadima u
tzv. A stupnju. Na tom stupnju kondenzacije, pro-
dukt je lako topiv u vodi. U ¢asu primjene, tj. u
procesu lijepljenja, dodatkom katalizatora (otvr-
divaca, kontakta) ljepilo se dovodi u kiseli medij,
¢ime se ubrzano nastavlja kondenzacija koja je
prekinuta u odredenom momentu za vrijeme nje-
gove proizvodnje.

U procesu lijepljenja, ljepilo prelazi u B, a
zatim u C stadij. U stadiju C ljepilo postaje kru-
to, netopivo i netaljivo, otporno na vodu, organ-
ska otapala i povidene temperature. Smatra se da
su polarna svojstva ljepila od presudne vaznosti
za proces lijepljenja. Polaritet molekula celuloze
uzrokuje orijentiranje molekula karbamidne smo-
le, pa se tako stvara tijesan kontakt izmedu drva
i ljepila, tj. izmedu polarno aktivnih grupa ljepila
i drvne tvani vezane vodikovim mostovima. U to-
ku vezanja stvaraju se novi spojevi uslijed reak-
cije atoma i atomskih grupa, pri ¢emu dolazi do
stvaranja mrezastih i reSetkastih makromolekula.
Osim toga, proces vezanja vr$i se i medu moleku-
lama, djelovanjem intermolekularnih sila (polari-
tet, indukcione i disperzione sile).

Otvrdivadi

Otvrdivaci (kontakti, katalizatori) su smjese
razli¢itog sastava, a kiselog karaktera. Obi¢no su
to smjese soli jakih kiselina (amonijev klorid, ni-
trat ili sulfat). Disocijacijom ovih soli stvara se
kiseli medij koji pogoduje daljoj kondenzaciji.
Cesto se dodaju i pufer otopine da bi se sprije-
Cila prebrza reakcija. Kao puferi sluZze smjese ra-
zli¢itih substanci, kao npr. karbamida, melamina,
amonijaka i dr. Ima viSe tipova otvrdivaa. Ima
ih koji reagiraju brzo i onih koji usmjeruju reak-
ciju sporije. Dodaju se prema vrsti ljepila, na¢inu
primjene, a prema uputstvima proizvodaca. U u-
putstvima proizvoda¢a uvijek- je oznaena opti-
malna koli¢ina otvrdiva¢a za odreednu svrhu i na-
¢in rada. Otvrdiva¢ svojim prisustvom u otopini
smole oslobada priguSene kemijske sile. Kemij-
ski se proces kondenzacije, za vrijeme proizvodnje
ljepila, prekida u odredenom momentu, da bi se
kasnije, kod primjene ljepila, nastavio dodatkom
otvrdivata a jo$§ viSe ubrzao posredstvom visih
temperatura u toku lijepljenja. Na brzinu reakci-
je najviSe utjece stupanj kiselosti i temperatura.
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Lijepljenje

Kao $to je veé spomenuto, karbamidnih lje-
pila ima vi$e vrsta: za lijepljenje u vruéim presa-
ma, lijepljenje na hladno, za lijepljenje sljubnica
furnira, za proizvodnju iverica, $perplo¢a i dr. Taj
izbor pruza moguénost da upotrijebimo pravo lje-
pilo na pravom mjestu, tj. ljepilo koje, obzirom
na osebine i na¢in primjene, najbolje odgovara za
odredenu svrhu.

Karbamidna ljepila brzo vezu kod povisenih
temperatura. Upravo ova osobina omogucava nje-
govu masovnu primjenu u drvnoj industriji. Ot-
porna su na mikroorganizme, kiseline, luZine, po-
viSene temperature, a lijepljeni spojevi imaju ve-
liku &vrstocu. Otporna su na vlagu, ali se ipak ne
mogu upotrebljavati za lijepljenje predmeta koji
su stalno izlozeni velikoj vlazi i atmosferskim utje-
cajima. Za takve uvjete postoje druga vodootpor-
na ljepila na bazi fenola, melamina ili rezorcina,
ve¢ prema stupnju vodootpornosti.

Karbamidna ljepila, u odnosu na ostala ljepi-
la, znatno su jeftinija, bezbojna su, kod lijeplje-
nja unose malo vode u drvo, otporna su na hlad-
nu vodu, ali u mokrom stanju nepostojana su na
temperaturama iznad 50°C. Niskoviskozna su pa
se mogu nanasati raznim tehnikama. Povrsine ko-
je se lijepe treba dobro obraditi. Osnovni uvjet
za kwvalitetan spoj je da se lijepljene plohe do-
vedu u najuzi kontakt, zbog Cega je za lijepljenje
potreban pritisak. Kod niskog pritiska, lijepljene
plohe se neée dovoljno priljubiti, zbog cega mje-
stimi¢no moze do¢i do neslijepljenih ili slabo li-
jepljenih spojeva. Na ¢évrstocu lijepljenih spojeva
znatno utje¢e debljina sljubnica. Deblji film Ije-
pila je krhak, pa, uslijed naprezanja drva, sloj
ljepila moZe toliko popucati da gotovo izgubi sva
svojstva vezivanja.

Punila

Karbamidna ljepila podnose kao dodatak i ve-
¢e koli¢ine pseni¢nog ili raZenog bra¥na, a da &vr-
stoca lijepljenih spojeva i otpornost na vlagu osta-
nu zadovoljavajuéi. Naravno, dodatkom punila mi-
jenjaju se svojstva ljepila, tim viSe $to je posto-
tak punila veéi. Cvrstoca lijepljenih spojeva mi-
jenja se narocito u vlaZnim uvjetima, produZuje
se radno vrijeme i mijenjaju se druge karakteri-
stike u zavisnosti o koli¢ini i vrsti punila. Ljepilo
s dodatkom punila primjenjuje se na isti nadin
kao i ono bez punila, samo je potrebno duze vri-
jeme preSanja ako u ljepilu ima vie punila.

U procesu vezanja, karbamidno ljepilo prela-
zi u krutu formu koja vise ne omek$ava zagrija-
vanjem, ne topi se u vodi ni organskim otapali-
ma. Buduéi su niskoviskozna, kod furniranja lako
probijaju kroz furnire. To je gre$ka koja se vise
ne moZe ukloniti nikakvim sredstvima. Zbog toga
treba nastojati da se ta pojava sprije¢i ili barem
svede na najmanju mjeru. Niskoviskoznost ljepi-
la nije jedini uzrok probijanja ljepila kroz furni-
re. Ima faktora koji pospje$uju probijamje kao:



nanasanje ljepila u debljem sloju, mjestimi¢no
tanki i o$tedeni furniri, furnini poroznijih vrsta
drva i dr. Da se sprije¢i probijanje ljepila, doda-
je se 10—25%, brasna. Stvarno potrebna koli¢ina
brasna ovisi o viskozitetu ljepila, o vrsti i kvali-
teti furnira te osobinama brasna. Neko brasno
ima veéu a neko manju sposobnost upijanja vo-
de. Dodaci brasna u koli¢ini do 25% ne smanjuju
nego povedavaju ¢vrstodu lijepljenih spojeva, jer
a zbog vedeg viskoziteta — manja je mogucnost
probijanja kroz furnire. Osim toga, bolje se ispu-
njavaju neravnosti na pohama koje se priljublju-
ju, i ne$to se manje tupi rezni alat.

Kao $to je spomenuto, dodatkom brasna film
ljepila postaje elasti¢niji. Zbog toga je dobro do-
davati brasno i tamo gdje iz drugih razloga ne
postoji potreba. Ako se Zeli dodavati brasno u ci-
lju pojeftinjenja, $to dolazi u obzir narofito u
proizvodnji $per, panel i okal plo¢a, onda je po-
trebno dodavati i odredenu koli¢inu vode da se
dobije podesna gustoda za nanaSanje mazalicom.
Tada treba najprije naciniti tijesto a onda ga ra-
zmuljiti u ljepilu. Ako se brasno i voda dodaju
direktno, u ljepilu nastaju grudice koje se teSko
razmute.

Dodatkom veéih koli¢ina vode i brasna, sma-
njuje se &vrstoéa lijepljenih spojeva, a narofito
u vlaznim uvjetima. Ako se Zeli kvalitetan spoj,
ne bi se smjelo dodavati viSe od 50% brasna i
priblizno toliko vode ako ljepilo ima cca 70% su-
he tvari. Neka karbamidna ljepila, narolito ona
s veéim sadrzajem suhe tvari, podnose i vece ko-
li¢ine punila i vode, a da kvalitet lijepljenih spo-
jeva jo$ zadovoljava tehnicke uvjete za odredenu
vrstu proizvoda. ;

Razlikujemo aktivna i inertna punila. Aktivna
punila, pogodna za mije$anje s karbamidnim lje-
pilima, su brasno od psenice, razi, urodice, $krob
od krumpira i krvni albumin. Ova punila imaju
i sama izvjesnu sposobnost lijepljenja, a marocito
krvni albumin. Inertna punila nemaju nikakvu
sposobnost lijepljenja. To je drvno brasno, bras-
no od ljusaka oraha i razni anorganski pigmenti
(titan dioksid, kaolin, olovno bjelilo i dr.). Doda-
tak anorganskih pigmenata se ne preporuca, jer
ova jate tupe rezni alat, smanjuju ¢vrstodu lijep-
ljenih spojeva, ljepivi filmovi su krhki, a osim to-,
ga su znatno skuplja od bradna.

Kod izbora bragna, vazno je uzeti u obzir da
svako brasno nije prikladno za mijeSanje s kar-
bamidnim ljepilom. Treba iskljugiti bra$na pomi-
je$ana s bilo kakvim primjesama koje bi eventual-
no mogle nepovoljno utjecati ma ljepilo. Za mi-
jeSanje s ljepilom, preporutuje se svjeZe i sitno
mljeveno brasno (npr. pSeni¢no brasno tipa 1000),
bra$no sa srednjim kapacitetom absorbiranja vo-
de, tj. takvo koje se za tijesto moZe mijeSati s
vodom u teZinskim omjerima 1:1 do 1:1,25. Ti-
me se postize zadovoljavajuca gustoca prilikom
mije$anja s ljepilom. Bra$na se u tom pogledu
razlikuju. Vrste kod kojih treba veca koli¢ina vo-
de manje su prikladne. Upijanje vode nazivamo

sposobnost da se vezanjem stanovitih koli¢ina
vode postigne odredeni viskozitet. Najbolje je na-
¢initi pokus mije$anja s ljepilom. Napravi se
smjesa brasna s vodom (tijesto) u omjeru 1:1
do 1:1,25. To tijesto se pomijesa s ljepilom u
omjeru 1: 1. Ako je smjesa pnikladna za mazanje,
smatra se da je brasno prikladno za mijesanje s
ljepilom.

Finoé¢a mliva bra$na odreduje se normiranim
DIN sitima (DIN 11711). Na situ s 900 odica ne
smije ostati vise od 1% ostatka, na situ sa 1600
otica — 39, ostatka, na situ sa 4900 o¢ica — 33%
ostatka, a na situ sa 10.000 olica — 66% ostatka.

Karbamidnim ljepilima mogu se dodavati i
polivinil-acetatna ljepila, tada se dobiva elasti¢-
niji film, ali, obzirom na visoku cijenu PVAc lje-
pila, ovakvi dodaci su ekonomski neprihvatljivi.

LJEPILA U PRAHU

Iz otopine ljepila moZe se ukloniti voda, i
tada dobivamo ljepilo u prahu. Uredaj za suSe-
nje sastoji se iz velike posude - rasprsivaca - koiji
se zagrijava vruéim zrakom. U rasprsival se uba-
cuje tekudée ljepilo pomodéu mlaznica ili brzohod-
ne turbine. Osuseno ljepilo u vidu sitnog praha,
pneumatski (strujanjem toplog zraka) se trans-
portira u ciklon, iz kojeg se prepacuje na puzni
transporter, gdje se hladi, a potom se puni u pa-
pirnate vre¢e koje imaju ulozak od polietilena.

Mlaznice daju grublji prasak nego turbine, ali
se grublje &estice lak$e otapaju u vodi nego sit-
nije, jer u sitnijim &esticama ima viSe zraka. Ovaj
nedostatak moze se ukloniti tako da se ljepilu u
tekucem stanju dodaju substance koje uklanjaju
ovaj nedostatak.

Prednosti ljepla u prahu su:

— rok trajanja pri pravilnom uskladi$tivanju
najmanje godinu ‘dana;

— niZi transportni tro$kovi i tro$kovi uskla-
distenja;

—u proizvodnjiVSe moze upotrebljavati uvi-
jek svjeze ljepilo.

Nedostaci ljepila u tekuéem stanju su:

— ograni¢eno vrijeme upotrebljivosti;

— transport nekorisnog tereta u vidu vode;

— tro$kovi povratka ambalaZe, troSkovi raz-
nih evidencija i knjiZenja u vezi amblaZe;

— pranje ambalaZe; v

i poteskode u zimskim mjesecima kod tran-
sporta i uskladi$tenja. :
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LJEPILA U OBLIKU FILMA

Karbamidna ljepila mogu dolaziti u promet
i u obliku filma. Filmovi su izradeni iz vrlo tan-
kog papira kao podloge i umjetne smole (ljepila),
koja se manosi na papir posebnim strojevima. Ta-
ko matopljeni papiri su$e se u kanalnim su$arama
a isporu¢uju se u rolama. U odnosu na ljepilo u
tekuc¢em stanju, prednosti rada s ljepivim filmo-
vima su:

rok trajanja pri pravilnom uskladi$tenju
do godinu dana;

nizi transportni tro$kovi i nizi tro$kovi us-
kladiStenja;

jednostavan rad u procesu lijepljenja. Ne-
ma pripreme i tro§kova oko pripreme lje-
pila;

kod furniranja ne moZe biti probijanja lje-
pila;

u drvo se ne unosi voda;

nanos ljepila je jednoli¢an;

nema curenja suvi$ka ljepila na rubove
ploca;

mogu se upotrijebiti i najmanji dijelovi.

Kod lijepljenja s ljepivim trakama, povrine
moraju biti zaista dobro obradene, i potreban je
vedi pritisak nego za ljepila koja se nanose u te-
kucem stanju.

min

20 /
/

//

7 15 30 25 g0

35 40 PH

Oyjagram [

Utjecaj pH vrijednosti na brzinu kondenzacije

(otvrdnjavanja)

ISPITIVANJA LYEPILA »UROFIX MA 207«

IzvrSena su ispitivanja nekih osebina karba-
midnog ljepila UROFIX MA 207. Rezultati ispiti-

vanja,

radi bolje preglednosti, prikazani su gra-

ficki. Pokazatelji dobiveni ovim ispitivanjem mo-
gu se primijeniti i na ostala karbamidna ljepila.
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1.

2.

Utjecaj

Utjecaj

Na dijagramu broj 1 vidi se utjecaj pH lje-
pila na brzinu kondenzacije (otvrdivanja).
Na dijagramu broj 2 vidi se utjecaj tem-
perature na brzinu kondenzacije.

. Na dijagramu broj 3 i 4 vidi se utjecaj ko-

licine katalizatora te duzine mije$anja i
pre$anja na ¢vrstocu lijepljenih spojeva. Za
ispitivanje ¢vrstoce lijepljenih spojeva izra-
dene su epruvete iz troslojnih bukovih $per-
plo¢a, prema propisima JUS-a.

UTIECAY TEMPERATURE NA BRZINY
HNONDENZACI/IE

min

32

20 £ &0 g 700 J20 °C

Djjagram. 2

temperature na brzinu kondenzacije
(otvrdnjavanja)

CURSTOCA NA SMICANIE ~EPRUVETA
IZ TROSLOJNIH. SPERPLOCA
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Djjagram- 9

" koli¢ine katalizatora te duZine mijeSanja i
preSanja na évrstoéu lijep. spojeva



SHEMA DOBIVANJA I PRIMJENE KARBAMID-FORMALDEHIDNIH SMOLA

Amoni jak i
uglji¥ni
dioksid

Karbamid
"/Urea/

Amoni jski sul-

Uglji¥ni monok-

fid 1 calcium sid 1 vodik
cijanid
Tiourea Formaldehid

UREA
> 8
TIOUREA SMOLE

/
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Otvrdjivadi :
Punila Alkoholi Papir 111 Otvrd jivadi
tkanine
Pigmenti
Umek¥ivadi
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ijal; Ljepila
vljn materl;a i Jep
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bojadisani Lakovi 1 Jjadisane perplode,
materi jali lakbo je plode za ) furniranje,
unutrasnje - apreture za
ured jaje tkanine i
papir.

4. Na dijagramu broj 5 vidi se utjecaj kolici-
ne katalizatora na viskozitet i duzinu rad-
nog vremena. Legenda:

5. Na dijagramu broj ‘6 vidi se utjecaj koli&i-
ne katalizatora na pH vrijednost i radno
vrijeme ljepila, odnosno utjecaj pH vrijed-
nosti na duZinu radnog vremena kod odre-
dene kolidine katalizatora. ;

CVRSTOCA NA SMICANIE - EPRUVETA
/Z TROSLOJNIH SPERPLOCA

Py
%
0
g0 \
.
70 \_\,‘
suho Hsata ot 4

Viskozitet (Fordl)

8

7 Urotix MA207 s 2 % korlakla M$
~myjedano Omin. Stajarnpe 10min .
~ Y pred/ 8 min. Termperatura

nEec.

4 Urofix MA207 s 2 X konlakta M5
- /0 rrairy. Sta

70 min.

v predl FEmin. Tomyp./15°C.

Oyagram 4

jep. spojeva

Utjecaj koli¢ine katalizatora i duZine
mijeSanja i preSanja na d&vrstoéu li-

~
~

>~

o~
NN T

73 2 ] P}

Djjagram §

Radno vrjerne (h)

Utjecaj kolitine katalizatora na visko-

zitet i duZinu radnog vremena

Legenda uz dijagram 5:

Urofix MA 207 sa 3,5% kontakta M5
* =..< - . Urofix MA 207 sa 4,0% kontakta M5
—-—- Urofix MA 207 sa 5,0% kontakta M5
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|
|
!
|
1 Radno vrijeme(4)

Ojagram 6

Utjecaj kolifine katalizatora na pH vrijednost i radno
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vrijeme ljepila.

6. Na dijagramu broj 7 vidi se utjecaj dodat-

ka raznih koli¢ina pSeni¢nog brasna, tipa
1000, i vode na viskozitet i radno vrijeme
ljepila, odnosno promjenu viskoziteta s rad-
nim vremenom:

Legenda za dijagram 7:

I Urofix MA 207 100,0 g
Kontakt M5 35¢g
I1  Urofix MA 207 100,0 g
Kontakt M5 35¢g
PsSenic¢no brasno 10,0 g
JII Urofix MA 207 100,0 g
Kontakt M5 35¢g
P3eni¢no brasno 250 g
Voda 250 g
IV Urofix MA 207 100,0 g
Kontakt M5 35¢g
PSeni¢no brasno 50,0 g
Voda 750 g
V  Urofix MA 207 100,0 g
Kontakt M5 35g
PSeni¢no bras$no 100,0 g
Voda 750 g

7. Na dijagramu broj 8 vidi se utjecaj doda-

taka raznih koli¢ina pSeni¢nog brasna i vo-
de na pH vrijednost, odnosno promjena pH
vrijednosti s radnim vremenom. Legenda,
odnosno receptura ista kao kod tacke br. 6.

. Na dijagramu broj 9 vide se orijentacioni

podaci za viskozitet u ovisnosti od radnog
vremena za Urofix MA 207, melaminsko i
fenolno ljepilo, proizvodnje Kemij. kombi-
nata, Zagreb.
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Dijagram 7

# Radno vrjeme ():)

Utjecaj dodataka raznih kolid¢ina pSeniénog brasna,
tipa 1000, i vode na viskozitet i radno vrijeme ljepila.
Legenda kao za dijagram 5.

PH
6.
N
\\;\
‘ NI
\ \ \0\
\\ N 2
AN N |
w
- N
F) \\<\ \\‘
X \ ha =
o ! 2 3 4 1 0o # e -
Radno vrijeme (h)
Djagram &8

Utjecaj dodataka raznih koli¢ina peniénog brasna i
vode na pH vrijednost. Legenda kao kod dijagrama 7.
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Ojjagram I
Orijentacioni podaci za viskozitet u ovisnosti od radnog
vremena za Urofix MA 207, melaminsko i fenolno ljepilo,
proizvodnja Kem. kombinata Zagreb

Legenda: uz dijagram a

Urofix MA 207 100,0 g
Kontakt M5 35g
Melaminsko ljepilo 100,0 g
Kontakt 50 g
Fenofix O 100,0 g
Kontakt $§ 200 g

9. Shema dobivanja i primjene karbamidnih
smola prikazuje nacin dobivanja i primje-
nu spomenutih smola (str. 39).

Rezultati ispitivanja su pokazatelji osebina
karbamidnog ljepila. Prikazani su utjecaji raznih
faktora (pH, temperature, koli¢ine katalizatora,
punila, vode) na neka svojstva ljepila.

Cvrstoca lijepljenih spojeva ovisi ne samo o
kvaliteti ljepila, kao $to se to obi¢no misli, nego
o Citavom nizu drugih faktora: pripremi ljepila,
vrsti drva, kvaliteti obrade i ¢isto¢i povrSina, pri-
ljubljenosti lijepljenih povrsina, debljini sljubni-
ca, sadrZaju vlage drva, uvjetima rada, uvjetima
pod kojima ée se nalaziti lijepljeni spoj itd.

Vrlo je vazno odabrati tip ljepila koji najbo-
lje odgovara za odredenu svrhu. U tome mnogi
grijeSe. Kvalitetno ljepilo, namijenjeno za odre-
denu svrhu i odredeni nadin primjene, moze za-
kazati ako se ne pripremi i upotrijebi na propi-
sani nacin, te za svrhu za koju je namijenjeno.

HARNSTOFF — FORMALDEHYD KUNSTHARZLEIME

Zusammenfassung

Die Entwicklung der gesammten Kunstharzleinie, wieauch die Produktion und Anwendung dersel-
ben der Karbamid — Laime wird kurz geschildert.

Die (%Sﬁu Notwendigen Rochstoffe und die Herstellungsprozesse aller Harnstoffharzleime wurden
angefiihrt.

Der Abbindungvorgang wurde dann eingehend untersucht und die Ergebnisse eines Harnstoffleimes

graphisch in Diagrammen dargestellt als:

— Einfluss des pH-Wertes auf die Geschwindigkeit der Aushartung

— Einfluss der Temperatur auf die Geschwindigkeit der Kondensation

— Einfluss des Katalisatoranteils auf die Viskositat und die Arbeitszeitlange, d. h. Einfluss der pH-
Werte auf die Lange der Arbeitszeit

— Einfluss verschiedener Mengen des zugemischten Weizenmehls auf die Viskositiat und die Arbeits-
zeit, d. h. die Viskositatsanderung mit der Arbeitszeit

— Einfluss verschiedener zugesetzten Weizenmehlmengen und des Wassers auf die pH-Werte, d. h.
auf die pH-Wertdnderung mit der Arbeitszeit.

Am Ende shematisch wurde der Herstellungsgang der Harnstoffharzleime wieauch ihre Anwendun-
gen vorgefiihrt.
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Karamid-formaldehidna i fenol-formaldehidna ljepila
za lijepljenje hladnim postupkom

Uvod

U posljednjih nekoliko godina, tehnika lijep-
ljenja drva sve se viSe usavr$ava. Zastarjele me-
tode lijepljenja su svakog dama manje u pni-
mjeni. Modemni macin lijepljenja zahtijeva po-
godnija svojstva ljepila koja mogu udovoljiti tim
zahtjevima.

Sintetska {jepila u tom smislu pokazuju ve-
like prednosti u odnosu ma prirodna ljepila.

Lijepljenje drva moZe se izvriti vrudim i
hladnim postupkom. Naime, ako se lijepljenje vr-
8i bez ikakvog idovodenja topline, onda je to Li-
jepljenje ma hladno. U pnincipu, lijepljenje ma
hladno traje duze nego po vruéem postupku.

Montaza lijepljenja masivnog drva, zatim
razna sitnija lijepljenja u finalnoj preradi, zbog
prirode posla, zahtijevaju lijepljenje ma hladno
jer su pogodnija. ‘

KARBAMIDNA LJEPILA ZA HLADNO
LIJEPLJENJE

Shodno zahtjevima i potrebama drvne indu-
strije, pristupilo se osvajanju proizvodnje karba-
midnih ljepila za lijepljenje hladnim postupkom.
Kod nas za sada postaje idva tipa ljepila, 4 to
SINTEKS AT-200, koje se veé industrijski proiz-
vodi, i ljepilo KF-1225-40, koje se jo§ proizvodi
u laboratorijskom opsegu. Kwvaliteta ljepila, na-
¢in upotrebe i mamjena zavise od wise faktora,
koje treba uskladiti da bi se dobilo ono $§to se
zahtijeva. Samo mala izmjena u toku proizvod-
nje poremeti sve, tako da se dobije kona¢ni pro-
dukt sasvim drugih osobina.

Ljepilo »SINTEKS« AT-200 se, kako je veé
naglaseno, pocelo industrijski proizvoditi. Ovo 1je-
pilo madlo je svoju primjenu za lijepljenje mon-
taznih elemenata, zatim furniranje hladnim po-
stupkom, Speranje itd.

Moze se upotrebiti i za lijepljenje vruéim po-
stupkom. .

Svojstva Ljepila:
Oznaka

\

Ljepilo »SINTEKS« AT-200

prozirno, slabo Zute

Boja boje
Viiskozitet kod 200C 2000—3000 cP
Suva matenija 67% = 3
pH-vrijednost 72 — 8,0
Specifiéna tezina 1,27 — 1,20 gr/cm3
Sadrzaj slob formaldehida 1 —1,5%
Vinijeme trajnosti kod 200C 2 mjeseca
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Upotrebljava se uz dodatak 5% kontakta As.
Ljepilo i kontakt treba dobro izmije$ati, a nakon
oca 10 minuta moZe nanositi ma plohe koje se
lijepe. Vrijeme trajnosti ljepila pomije$anog s
kontaktom, kod temperature 200C, je oko 1 sat.
Sto je temperatura vi$a, to se ovo vnijeme skra-
Suge.

Prilikom mano$enja ljepila ma ljepljive pio-
he, nanos je jednostavan ,s oko 200 gr/m2, a otvo-
reno vrijeme je 15—20 min kod 20°C. Vlaga drva
treba da je 6—129,.

Rezim preSanja kod 200C:
vnijeme pre$anja 2 do 3 sata
spec. pritisak 2—3 kp/om?

Karakteristika ovog ljepila prilikom lijeplje-
nja hladnim postupkom je ta $to izdrzi testove
JF-20, TW—67 po DIN-u 68705.

Ljepilo KF-1225-40 ima slijedece karakteri-
stike:

Svojstva ljepila:

Oznaka Ljepilo KF-1225-40
Boja prozracna (bezbojno)
Viskozitet kod 200C oko 3000 cP
Suha materija 6204 + 1
pH-vrijednost 80 — 85
Specifi¢na tezina 1,250 — 1,260 gr/cms3
Sadrzaj slob. formaldehida oko 29,

Vrijeme trajnosti kod 200C oko 2 mjeseca

‘Upottreba ovog ljepila ‘dolazi u obzir za razna
montazna sljepljivanja.
Uz to je vazmo mapomenuti da se ljepilo pri-

. mjenjuje gdje mema posebmih zahtjeva mna vo-

dootpornost.

Obzirom ida je ljepilo vrlo reaktivno, tj. brzo
Zellira s kontalkitom, znadi da wrllo brzo veze pred-
mete koji su lijepljeni. Prema tome, potreban
je oprez kod pripremanja ljepila za upotrebu kao
i brzina kod manipuliranja premazanih predmeta.

Upotreba ovog ljepila se moze wrsiti ma dva
nadina, a §to zavisi od koli¢ine predmeta koji se
zelle skjepljivati i mjihove powvrsine:

1. direktno manoSenje smjese ljepila i kon-

takita

2. odvojemo mnanosenje ljepila i kontakta

.Prvi nadin je taj da, ako imamo malo pred-

meta s malom povrSinom za sljepljivanje, onda
se’ moZe upotrebiti ljepilo izmjeSano zajedno s



kontaktom. U tom slucaju, ljepilo izmje$ano s
kontaktom mede stidi da zelira jer ¢e biti utros$eno
na vrijeme. U protivnom, ako se me stigne na vri-
jeme utrositi, brzo ¢e zelirati, a time postati neu-
potrebljivo. Ovako primijenjeno ljepilo ima pred-
host u tome §to daje me$to CvrSéi vez.

Tabela 1.

Tabelarni pregled podataka o upotrebi ljepila
za hladno lijepljenje

b

%o Ljepilo KF-1225-40

« unesenog

% kontakta vrijeme upotrebe kod Primjedba

= u ljepilu razliditih temperatura

g (%) 200C 250C 300C
05 18—22h 5h 55’ 4h
1 75'40” 50'40” 37°10”

X: 15 30,15” 23— 15'47”
2 22’117 15’40” 11'45”
3 16’10” 11'— 10—
0,5 2h45” 1h 55” | 50'40”
1 3220” 20" 8” 16'—

Xs 15 19'43” 13'13” 10’ 2”
2 14’55” 11’ 2”7 822"
3 11" 5 8'11” 6'45"
0,5 2h— 55'40” 35'45”
1 16 14'50” 11'14”

A: 15 15’ 1025~ 726"
2 13", 8'25” 6'12”
3 9’ 6'20” 4’30”
0,5 49'15" 50'10” 30'19”
1 15'10” 10748” 7,30”

C 15 10’12 8’35” 6'22"
2 722" 7'45" 5'50”
3 5'58” 5'50” 438"
0,5 59'43” 3324”7
1 18’19”. . 10’13~

C: 15 11’46” 125"
2 9'53"" 6'43”
3 8'32” - .-6"22"
0,5 58'41” 36’ 8” 25'48”
1 21’ 6” 14'18” . 10'57”

C: 15 14°28” 10077~ - T42”
2. 12’367! " 9, 7’! 7I 2“ .
3 11°15% 7'57" 6'16"

3 aa13” 649" 38720”

X375 42°31” 30'15” 21’ 5"
7 - 3158” 25’ 5” 18'—
10 2520” 19'40” 14’507

— proba s | km'téktmn xs radena je s ljepilom od
62,57%% SM, a ostale probe su.radene s IJe-
pilom od. 64,419, SM. 5 :

Drugi ma¢in se sastoji u tome da se u . pogle-
du pripreme ljepila- ne uzima nikakav rizik, tj.
priprema ljepila me postoji. Ovaj nadin upotrebe
ée' se prnimjenjivati onda ako postoji meograni-
¢en broj predmeta s velikom povr$inom za sljep-
ljivanje. Tehnika upotrebe ljepila’ na ovaj nadin
se sastoji u tome da se ma jednu povr§inu pred-
meta nanese samo kontakt, koji mije aktivan da
razara «drvo, a ma drnugu povr§inu se manese sa-
mo [ljepilo. Tako premazane povrsine se slijepe,
stegnu i ostave, kao i u prvom slucaju, najmanje
dva sata ma temperaturi 20°C. Prednost ovog ma-
¢ina je meogranicena upotreba ljepila bez pripre-
me, ali ovaj macin za dva sata daje meSto slabiji
vez, itj. sporije zelira. "

Brzina zeliranja ovog ljepila zawisi od tem-
perature, kolidine u:nesemog kontakta, a marocito
od jacine kontakta kao i vrste kontakta. Ovi po-
daci mogu se widjeti iz priloZene tabele I.

Ipak se moze zakljuciti da, pored ostalih fak-
tora, ljepilo naroc¢ito brzo Zelira ako je veca Lkon
centracija NH4Cl u komtaktu.

Ako se zeli brze ‘vezivamnje, a temperabura je
ispod 20¢C, onda ¢e se upotrijebiti kontakt s vecom
koncentracijom NH4Cl. Ako je temperatura wvisa,
onda se upotrebljava kontakt s nizom koncentraci-
jom NH4CI tj. radi wsporavama Zeliranja.

Test ¢vrstoée lijepljenja

Za ovo testiranje ljepila wupotrebljene su
epruvete izradene po poljskoj metodi, tj. epru-
vete su izrademe od bukovog drva slijededih di-
menzija: )
150x50x10 mm
70x50x10 mm -

Prilikom rptremamvamja epruveta, prxpremlje
no je ljepilo i zajedno s kontaktom izmije$ano.
Sljepljivanje. epruveta izvr§eno je u hidrauli¢noj
presi, bez pritiska. Nakon 24 h ispitana je &vr-
stoca, ite su dobijeni slijedeéi rezultati:

vede epruvete
mamje epruvete

Tabela 2

Broj Izdrzalo /) raslo- &vrstoda - -

epruvete kp u javanjapo u - PrnrnJedea
trgalici = ljepilu - kp/om?

1 . 830. . 100 1553 .

2 1615 90 107

3 1640 . 10 1093 .

4 1540 100 103 ’

5 1208 30 80,5

6 © 1580 80 105,3

7 640 : 100 o 426

Epmwete npod brojem- 1, 5 i7 umale ‘su Gvr-
stodu ‘ispod 10 kp/cm?, radi toga $to su bile peri-
ferne medu plocama u predi, a ploce - ‘me’ zatvaraju
jednako, tj. nisu bile (pod msmrm urvgemtma pnllkom
stvndnjavanja djepila.

Ipak, na.- lhranu ovoga: lse moze‘ dann wlo ‘po=
voljan zakljucak. = oo Gl codiel



Epruvete koje su normalno presane, tj. slijep-
ljene, kao $to se vidi iz tabele, imaju &vrstoéu pre-
ko 100 kp/cm?, a $to u isvakom slu¢aju zadovolja-
va. Ovako mali broj testiranja ma &vrstoéu na-
pravljen je zbog neposjedovanja viastitog aparata
za ispitivanje Svnstode.

Test brzine vezivanja

Z ovaj test upotrebile su se epruvete izradene
po poljskoj metodi kao u prethodnom testu. Ovo
testiranje jje potrebno radi toga da bi se utvrdilo

tadno wvrnijeme koje je potrebno da vez u ljepilu

postane ¢vrst itoliko da se slobodno moZe mani-
pulirati s lijepljenim predmetima, tj. da doti¢ni
predmeti, i pored svjezeg sljepljivanja, mogu i¢i
na daljnju doradu.

Ovo testiranje je izvr$eno upotrebom ljepila
na obadva macina, tj. u prvom sluéaju kontakt i
ljepilo su izmije$ani zajedno te tako maneSeni na
povrSinu epruveta. U drugom slu¢aju posebno je
naneSen kontakt a posebno ljepilo, i ma taj je
nacin izvrSeno sljepljivanje epruveta.

Nakon ovog testiranja, dobili smo slijedece
rezultate:

I test: 3 epruvete, kontakt X; posebno nane$en a

posebno ljepilo, sobna temperatura;

— poslije 1 h. uz izvjestan napor, raslojile su
se 100% po ljepilu;

— poslije 2 h zahvatilo povr$inu dwva i
djelomi¢no je zahvadema i povr$ina drva;

— poslije 3 h dobrim djelom ije zahvatilo dr-
dijelom zahvatilo povr§inu drva.

II test: 3 epruvete, kontakt X, izmijeSan zajed-
no s ljepilom, i to 39 kontakta u odnosu
ma ljepilo:

— poslije 1 h raslojilo se po ljepilu, ali uz
izvjestan mapor;

— poslije 2 h zahvatilo povr$inu dmva i
mnogo teze se kida od prethodnih;

— poslije 3 h dobrim djelom je zahvatilo dr-
vo i vrlo te§ko se raslojava.

I test: 3 epruvete, kontakt X» posebno manoden
a posebno ljepilo, sobna temperatura;

— poslije 1 h raslojilo se po ljepilu 1000, kao
i prethodno od 1 h;

— poslije 2 h veoma mmnogo je zahvaceno dr-
vo po povisini epruvete, vilo te$ko se ra-
slojava;

— poslije 3 h nije uspio vez jer je bila plo-
Gica masna.

II test: 3 epruvete, kontakt X, izmjeSan je s lje-
pilom i to 39% u odnosu ma ljepilo:

— poslije 1 h djelomic¢no je zahvaceno drvo
a djelomitno po ljepilu, tedko se kida;

— poslije 2 h kida vlakanca i wrlo tesko se
raslojava;

— poslije 3 h mople se me da raslojiti, jer
puca samo drvo vamn veza s jepilom.

I test: epruvete, kontakt A. posebno nane$en a
posebno ljepilo, sobna temperatura:

— poslije 1 h djelomitno zahvata povr$inu
drva a djelomiéno se raslojava po ljepi-
lu, vrlo tesko se kida;

— poslije 2 h dobrim djelom je zahvacdena
povr§ina drva a manjim dijelom se raslo-
jilo po ljepilu;

— poslije 3 h uopée se ne da raslojiti, puca
epruveta van veza s ljepilom.

IT test: 3 epruvete, kontakt A: izmije$an zajedno
s ljepilom i to 39% u odnosu na ljepilo,
sobna temperatura:

— poslije 1 h vrlo teSko se kida, djelomi¢no
se raslojava po drvu;

— poslije 2 h dobrim dijelom se zahvata po-
vrSina drva, djelomiéno puca epruveta,
vrlo tesko se kida vez;

— poslije 3 h uopde se ne da raslojiti po li-
jepljenoj povrsini, puca epmveta van slo-
ja ljepila.

Na osnovu gornjih rezultata, sa sigurno$éu
se moze utvrditi da ovo ljepilo moze posluZiti
svojoj svrsi. Iz rezultata se vidi da se lijepljene
povrSine makon 2 h mogu dalje obradivati, bez
rizika da ¢e se raslojiti po vezanoj povrgini.

Ovo ljepilo se upotrebljava za lijepljenje na
hladno, gdje se predmeti koji se lijepe mogu go-
tovo odmah dalje obradivati. Prilikom upotrebe
ljepilo se mora brzo potroiti, jer mu je kratak
vijek trajnosti makon mije$anja s uévricivadem.
Vijek trajnosti se moZe produziti ako se poseb-
no nanosi ljepilo a posebno udwrséivad.

Prema tome, ako se trazi brzo vezivanje, onda

‘ovo ljepilo svakako ima svoju primjenu.

FENOLNA LJEPILA NA HLADNO LIJEPLJENJE

Ovo ljepilo se primjenjuje u drvnoj industri-
ji, gdje je nepogodno lijepljenje vrudim postup-
kom, a zahtijeva se wodootpormost lijepljenih
predmeta. Ljepilo je do sada proizvedeno u labo-
ratorijskom opsegu, ali su izvr$ene potrebne pro-
be lijepljenja i testiranja Swrstoée i vodootpor-
nosti. Ovo ljepilo se moZe mpotrebiti i za vruca
preSanja, ali je prvenstveno mamijenjeno za lijep-
lijenje na hladno, uz primjenu = udvrséivaca,
-p-toluol- sulfonske kiseline u teSnom stanju, cije
je uceSce 20—309% u odnosu ma fenolnu smolu.

Pripremijeno ljepilo se nanosi jednostrano, i
to u kolidini cca 200 gr/me, a wrijeme presanja
kod 200C je oko 6 sati sa sp. pritiskom 5—7
kp/oma.

Osnovne karaktenistike ljepila su ove::
Svoijstva ljepila:

Oznaka Fenolno ljepilo

Smeda sa slabim
mirisom na fenol
Viskozitet 600—1000 cP
Suha materija oko 559,
pH-vnijednost 8,5

Spec. tezina 1,150 — 1,200 gr/cms3
Sarndzajj slob. fenola oko 1,29/,
Sadnzaj slob. formaldehida oko 0,339/
Vnijeme trajnosti kod 200C 2 mijeseca

Boja i miris




Tabela 3

Epruvete s oznakom
IS (bez potapanja)

Epruvete s oznakom
II S (bez potapanja

Epruvete s oznakom
IIT S (bez potapanja)

Br. Ukupna Cwvrstoca Br. Ukupna Cvrstoca Br.  Ukupna Cvrstoca Pro-
epr. sila (kp) kp/cm? epr. sila (kp) kp/cm? epr. sila (kp) sjek

1 56 22,4 1 56 22,4 1 61 244

2 55 22,0 2 52 20,7 2 61 244

3 50 20,0 3 57 22,7 3 62 24,8

4 45 18,0 4 52 20,7 4 61 244

5 59 23,6 5 63 25,2 5 61 24,4

Ukupno 106,0 ukupno 111,7 ukupno 1224
Prosjek 21,2 prosjek 22,5 prosjek 24,5 22,7

Epruvete s oznakom

Epruvete s oznakom

vete s oznakom

- 1 AW-100 II AW-100 III AW-100

1 35 14,0 1 31 12,4 1 38 15,2

2 37 14,8 2 29 11,6 2 44 17,6

3 39 15,6 3 35 14,0 3 38 15,2

4 33 13,2 4 40 16,0 4 42 16,8

5 26 10,4 5 40 16,0 5 42 16,8
Ukupno 68,0 ukupno 70,0 ukupno 816 -
prosjek prosjek 14,0 prosjek 16,3 14,6.

Epruvete s oznakom

Epruvete s oznakom

Epruvete s oznakom

I WBP II WBP II1 WBP
1 18 72 1 33 13,2 1 28 11,2
2 25 10,0 2 33 13,2 2 35 14,0
3 32 12,8 3 31 124 3 34 13,6
4 32, 12,8 4 27 10,8 4 37 - 14,8
5 27 10,8 5 32 12,8 5 35 14,0
Ukupno 53,6 ukupno 62,4 ukupno 67,6
prosjek 10,7 prosjek 12,3 prosjek 13,5 12,2
U cilju odredivanja svojstava lijepljenih pred- Zakljuéak:

meta, izvirdena su preSanja troslojnih Sper-ploda
pod gore mavedenim uslovima. Nakon odredene
klimatizacije, izradene su epruvete koje su pod-
vngnute testiranju &vrstode i vodootpornosti.

Kod testiranja wod i radeno je po
testu AW-100 DIN-68705, onda BS 1203, odnosno
BS 1455 test WBP. Sve su epruvete izdrzale zah-
tjeve mavedenih testova.

Prilikom _rtesbiranja dvrstode, izradene su tri
vrste epruveta, i to: za odrednvannge Svrstode ma
suho, zatim nakon testa AW-100 i testa WBP. Ovi
rezultati su prikazani u tabeli 3.

Posmatrajuéi regultate dspitivamja i svojstva
navedenih ljepila s pravom se mozZe reéi da su
dobro doSla drvnoj industriji. U svijetu se da-
nas na veliko upetrebljavaju sintetska ljepila za
hladno lijepljenje.

Svakako me misli se na ovome stati, nego ¢ée
se i¢i ka daljnjem usavr$avamju d prilagodava-
nju potrebama potro§aca.

Zakvaljujem se drugovima Amtun Totnju i
Mustafi Kadrispahiéu na intenzivnoj suradnji u
toku vrSenja eksperimenata..
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Duiina proizvodnog ciklusa od velikog je utjecaja na efikasnost poslova-
nja. Svako odstupanje od normativa vremena za proizvodnju planom odredenog
artikla ne smanjuje samo produktivnost rada veé i financijske efekte. Zato bud-
no pracenje duzine proizvodnog ciklusa ima svoje mjesto u pripremi rada.

Istina, danas se normativi vremena prate u na$im poduzeéima, i to ne
predstavlja narocito veliku poteskocu ukoliko je asortiman proizvodnje jednoli-
¢an kroz duze vremensko razdoblje. Problem je u tome da ¢emo rijetko sresti u
praksi jednoli¢nu proizvodnju, veé, naprotiv, u proizvodnom programu susrecemo
viSe asortimana proizvoda koji ulaze u proizvodnju nejednoli¢no u razli¢itim ko-
li¢inama. Svaki takav proizvod zahtijeva odredeno vrijeme za proizvodnju u ukup-
nom utrosenom vremenu za odredeno vremensko razdoblje. Izmjena strukturne
proizvodnje u odngsu na plan po osortimanu ima velikog utjecaja na ukupnu du-
Zinu proizvodnog ciklusa. To u praksi obi¢no konstatiramo i znamo. No, medutim,
tu se obi¢no sve nase analize i zavrSavaju. Sama konstatacija da je proizvodni ci-
klus skracen ili produzen nije dowoljna. Potrebno je s analizom iéi dalje i ispitati
eventualne rezerve. Te rezerve moZemo otkriti rektifikacijom proizvodnog ciklusa.
Nac¢in na koji se to radi dat je u ovom prikazu.

Dragutin Pesut, dipl. ing.

Analiza duzine proizvodnog ciklusa

Predvideni ciklus proizvodnje treba biti u
skladu s postojedim sredstvima za proizvodnju i
s raspoloZzivom radnom snagom. Kod toga treba
voditi ra¢una da sredstva budu optimalno iskori-
$¢ena, a radna snaga ravnomjerno optereéena u
toku dana, mjeseca i godine. DuZina proizvodnog
ciklusa izravno djeluje na poveéanje volumena
proizvodnje i skradenje vremena vezivanja obrtnih
sredstava za proces reprodukcije.

ProduZenje proizvodnog ciklusa prouzrokuje

neizvrSenje plana, zastoje, nediscipliniranost i po-
vecanje tro$kova. Analiza cikli¢nosti proizvodnje
za Citavo poduzede i po radnim jedinicama i odje-
ljenjima osniva se na podacima temeljnih, primar-
nih dokumenata te operativno-tehni¢ke evidencije.

Najée$¢i uzroci produzenja proizvodnog ciklu-
sa su:
— slaba priprema rada,

— zastoji i prekidi u snabdijevanju sredstava
za proizvodnju,

— nepravilno dostavljanje zadataka pojedi-
nim odjeljenjima i radnim mjestima,

— nepravovremeno dodjeljivanje zadataka ra-
dnim mjestima,

— manjkava evidencija i kontrola tehnolo$-
kog procesa, ;

. I ormara.

— loSa organizacija proizvodnje i internog

transporta itd.

Za svaku vrst proizvodnje trebaju biti pozna-
ti i propisani podaci o trajanju proizvodnje. Tra-
janje proizvodnje od momenta dovoza materijala
u rad, tj. od momenta poéetka rada pa do preda-
je gotovih proizvoda skladi$tu, zovemo proizvod-
nim ciklusom. Kako skracenje proizvodnog ciklu-
sa povecava produktivnost poduzeda, to je potreb-
no budno pratiti trajanje proizvodnog ciklusa po
pojedinim grupama artikala i na temelju podata-
ka boriti se za njegovo skracenje.

Analizu vr§imo na taj madin da sve dovriene
radne naloge u analiziranom razdoblju sortiramo
po vrstama artikala na:

— radne naloge kod kojih je planirani proiz-
vodni ciklus skraden,

— radne mnaloge kod kojih je proizvodni ci-
klus jednak planiranom i

— radne naloge kod kojih je proizvodni ci-
klus duzi od planiranog,

Primjer: :
Iz pripreme rada dobili smo ove podatke:
U IV kvartalu proizvedeno je: .

2 radna naloga 1100 kém, utrofeno vrijeme za izradu ‘9,7 h/kom
1 radni nalog 500 kom, utro$eno vrijeme za izradu 9,0 h/kom
1 radni nalog 550 kom, utro$eno vrijeme za izradu 10,0 h/kom

Ukupno 4 radna naloga 2200 kom



11 noénih ormarica

2 radna naloga 820 kom, utro$eno vrijeme za izradu 2,5 h/kom
2 radna naloga 810 kom, utro$eno vrijeme za izradu 2,65 h/'kom
1 radni nalog 420 kom, utro$eno vrijeme za izradu 2,7 h/kom

Ukupno 5 radnih naloga 2050 kom

III kreveta

3 radna naloga 900 kom, utro$eno vrijeme za izradu 3,15 h/kom
2 radna naloga 600 kom, utro$eno vrijeme za izradu 3,85 h/kom
2 radna naloga 600 kom, utro$eno vrijeme za izradu 3,95 h/kom

Ukupno 7 radnih naloga 2100 kom

Tabela br. 2 prikazuje zbirni pokazatelj duZi-
ne proizvodnog ciklusa. U nju su uneseni zbroje-
vi podataka iz tabele br. 1 za sve grupe artikala
(ormar, noéni ormarié, krevet). Stupci broj 2, 3,
4 i 7 tabele br. 2 odgovaraju stupcima broj 2, 4,
51 3 tabele broj 1.

U kolonu broj 6 une$eni su podaci iz plana.
Svi ostali podaci tabele dobivaju se ra¢unskim pu-
tem ,i to na slijedeci nacin:

Planom predvideno vrijeme za izradu je:

— za ormar 9 h

— za noéni ormarié¢ 2,65 h

— za krevet 3,85 h

Ove podatke unosimo u tabelu br. 1, na nacin
kako je to prikazano.

Tabela broj 1.

Analiza prosje¢ne duZine proizvodnog ciklusa po y . o .
grupama proizvoda — stupac broj 5 je razlika izmedu brojaka

stupaca 4 i 3,
— stupac broj 8 dobije se mnoZenjem broja-

4
o S N ‘ . .
W Bl o 273 ka iz stupaca broj 3 i 6,
B ool ETE g.g o gﬁiﬁjﬁ z;lilmzl: '8;5 § :‘-;g — 1s{tu;t)’ac 'bll;oj 9 pokazujbe s_tr8ukturne postot-
°c 82T gw::. ) E%A e brojaka u St‘upCl:l' TO] 8, .
5.5 558 Planir. ren, 25 E:2w® — stupac broj 10 dobije se mnoZenjem bro-
a8 /&g EVRTS T A jaka u stupcima broj 4 i 7,
— stupac broj 11 pokazuje strukturne postot-
1 2 3 4 5 6 7 ke brojaka u stupcu broj 10,
; — stupac broj 12 dobije se mnoZenjem broja-
I Ormar : S
I 1 2 110 900 79 -,10 8690 — kau stupcima broj 317,
2 1 550 9,00 (9)88 = 2328 — stupac brx;] 131 2sadrzx strukturne postoke
3 1 550 9,00 10, +1,00 : u stupcu broj 12.
Ukupno 4 2.200 9,00 8,70 —0,30 19,140

Tabela broj 3 prikazuje zbirnu prosjeénu pon-
deriranu duZinu proizvodnog ciklusa. Ova se tabe-

II Noc¢niormarié ) 3 i
Ir1 2 820 265 250 —0,15 2,050 la izraduje na bazi podataka tabele broj 2 na sli-

2 2 810 2,65 2,65 — 2147 jede¢i nadin:
301 420 2,65 270 - +0,05 1.134 ) .
Ukupno 5 2050 2,65 2,60 —0,05 5.331 — stupac broj 2 dobije se mnoZenjem broja-
ka u stupcima 3 i 9 tabele 2,
IIT krevet — stupac broj 3 dobij Zenj -
I 1 3 90 38 315 —070 . 2835 e v G s o e e
2 2 600 3385 . 3,85 — 2310 L ;
3 2 600 385 395 0,10 2.370 — stupac broj 4 dobije se mnoZenjem stupa-
Ukupno 7 2100 - 385 358 —027 7.515 ca broj 3 i 13 tabele 2,

— stupac broj 5 dobije se kao razlika broja-

Ostvareno trajanje ciklusa za komad u sati-
ma, navedeno pod ukupno za npr. artikal I (or-
mar, vidi kol. 5) od 8,70 h, dobije se tako da su-
marno stvarno vrijeme proizvodnog ciklusa podi-
jelimo s dovrSenom proizvodnjom (kol. 7 : kol. 3).

Nakon $to je na opisani naéin utvrdena pro-
sjetna stvarna duZina proizvodnog ciklusa poje-
dinog artikla, izraduje se analiza. Kako sé to ra-
di, prikazano je u tabeli br. 2 i 3.

ka u stupcima broj 3 1i 2,

— stupac broj 6 dobije se kao razlika broja-
ka u stupcima broj 4 i 2,

.= stupac broj 7 dobije se kao razlika broja-
ka u stupcima broj 3 i 4,

— stupac broj 8 dobije se izratunavanjem po-

' ‘ stupac br. 5 - ' W

totka

X 100 b e
stupac br. 2 o B B MRS
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Tabela broj 2.
Zbirni pokazatelj duZine proizvodnog ciklusa

Duzina proizvod. cikl. Proizv. komada Sumar. vr. proiz. Uvjet vrij.
% - za komad u satima ciklusa za svu pr. proizv. cikl.
P 3 % Planir. Ostvar. =
Proizvod ~ §S 3% 2 = g 2%
S < ! <]- 5 g g o s = 29
'Sg 2~ g Z TX 0= TX 0N o %
& 8 Plan Ostvar. 8 E = p n‘ﬁ & Ex 58
1 2 3 4 5] 6 7 8 9 10 11 12 13
I Ormmar 4 9,00 8,70 —0,30 2100 2200 18900 58,1 19140 59,8 19800 59,4
II No¢ni
ormarié 5 2,65 2,60 —0,05 2100 2050 5565 17,1 5330 16,7 5433 16,3
" III Krevet 7 3,85 3,58 —0,27 2100 2100 8085 248 7518 235 8085 243
Ukupno: 16 — —_ — — — 32550  100-. 31988 100-. 33318  100-.
Tabela broj 3.
Zbirna prosjetna ponderirana duzina
proizvodnog ciklusa
Prosje¢na ponder. duZ. Odstupanje od plana g
proizvod. ciklusa Po uzrocima S
: : 2]
Proizvod 9 -g ﬁs 'cg 3 & §§ -
8N 5N QN EguA " *:I 28 S
R &% 82 237 g g, 25 -
(SRR ISP =P 582 Lo R7INS o8k §§WIN
1 2 3 4 5 6 7
I Ormar 5,229 5,203 5,346 —0,026 +0,117 —0,143 0,50
I Noéni ormarié 0,453 0,434 0,432 —0,019 —0,021 +0,002 4,19
III Krevet 0,955 0,841 0,936 —0,114 —0,019 —0,095 11,94
Ukupno: 6,637 6,478 6,714 —0,159 +0,077 —0,236 2,40

Koeficijenti cikli¢nosti izracunavaju se ako
planirane dane rada jednog razdoblja (u ovom pri-
mjeru za IV kvartal 77 dana) podijelimo s pro-
sjeénom ponderiranom duZinom proizvodnog ci-
klusa. U nasem primjeru ti koeficijenti cikli¢no-
sti su: ) .

77

Koeficijent planir. cikli¢nosti =11,602
6,637
77
Koeficijent uvjetne cikli¢nosti = 11,469
6,714
77
Koeficijent stvarne cikli¢nosti = 11,902
6,478

Ako obracunsko razdoblje ima vi$e planiranih
dana rada, tada se taj broj dijeli s prosjednim
duzinama ciklusa.
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Sva tri koeficijenta uporedena medusobno ka-
zuju da je stvarna duzina proizvodnog ciklusa u
ovom primjeru skracdena za 0,300 sati po svakom
radnom danu proizvodnje:

planirano 11,602
uvjetno 11,469 razlika —0,133
stvarno 11,902
uvjetno 11,469 razlika 40,433

Svega 0,300

Stvarno skradenje proizvodnog ciklusa iznosi
0,433 sati po jednom radnom danu ,ali, uslijed iz-
mjene strukture stvarne proizvodnje, proizvodni
ciklus je produZen za 0,133 sata po jednom danu,
tako da ukupno skracdenje proizvodnog ciklusa iz-
nosi 0,300 sati po jednom radnom danu..



Tabela broj 1-a

Rektificirana prosjetna duzina proizvodnog ciklusa
po grupama proizvoda

Trajanje cikl. za a
d komad u satima E , EJ,
. %0 o 2 A B
e« . 8BS 9&8
8 52 3% 4 & s i
=] 0 . o < 4 =
S gt Hf F ;g5 s
& mf RES ~ o 85 aEg

1 2 3 4 5 6 7

I Ormar

I1 2 1.100 9,00 7,90 -1,10 8.690
2 1 550 9,00 9,00 — 4.950
3 1 550 9,00 9,00 — 4.950
Ukupno 4 2.200 9,00 845 —0,55 18,590

II Noéni ormarié
I 1 2 820 265 250 —0,15 2,050

2 2 810 2,65 2,65 2.147
3 1 420 2,65 2,65 — 1.113
Ukupno 5 2.050 2,65 259 —0,06 5.310
IIT krevet
III 1 3 900 3,85 3,15 —0,70 2.835
2 2 600 3,85 385 —_ 2.310
3 2 600 3,85 3,85 —_ 2.310
Ukupno 7 2.100 385 355 —0,30 7455

Sama konstatacija da je proizvodni ciklus
skraden povoljna je za ovaj primjer. No, da li je
to dovoljno? Sigurno da nije. Potrebno je jo$ u-
tvrditi da li tu postoj i rezerve.

Ispitivanje eventualnih rezervi vrsi se rektifi-
ciranjem proizvodnog ciklusa. Rektificiranje pro-
izvodnog ciklusa mozemo vrs$iti na ova tri nacina:

1. na majniZe ostvarenje obradenih dokume-
nata za artikl;

2. na ostvarenje artikla s najniZim stvarnim
ciklusom uzima se ostvarena duZina, a za
ostale proizvode tog artikla uzima se pla-
nirani ciklus;

3. ispravljanje proizvodnog ciklusa na neki
moguéi alternativni tehnolo$ki proces koji
se moze obaviti u kradem vremenu.

U ovom primjeru izvr$it demo rektifikaciju
proizvodnog ciklusa po metodi navedenoj pod bro-
jem 2.

Sam postupak rektifikacije prikazan je u ta-
beli broj 1-a, 2-a i 3-a. Postupak je posve isti kao
i kod prethodne tri tabele, osim $to se u tabelu
broj 1-a, u kolonu broj 5, unosi ostvarena duzina
s majnizim stvarnim ciklusom kakav je, a za osta-
le proizvode toga artikla priznaje se planirani ci-
klus.

Tabela broj 2-a
Rektificirani zbirni pokazatelj duZine proizvodnog ciklusa

Duzina proizvod. cikl. Proizv. komada Sumar. vr. proiz. Uvjet vrij.
:‘é . za komad u satima ciklusa za svu pr. proizv. cikl.
Proizvod '§.§n & 7‘2 Planir. Ostvar.
T0iZVO < o = = =<
=1 o pat = i)
82 » g 2 4 g 8 s 5%
549 § g .« B 8 Z FEE Tx ® RS
RS & o o€ A~ o [e [ m &
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
III (I)\Iman 4 9,00 8,45 —0,55 2100 2200 18900 58,1 18590 59,3 19800 59,4
oéni
ormarié 5 265 259 —006 2100 2050 5565 17,1 5310 16,9 5433 16,3
IIT Krevet 7 385 355 —0,30 2100 2100 8085 248 7455 238 8085 243
Ukupno: 16 — — — — — 32550 100, 31355 100, 33318 100.-
Tabela broj 3-a
Rektificirana zbirna prosjeéna ponderirana duZina
proizvodnog ciklusa
Prosje¢na ponder. duz. Odstupanje od plana 8
proizvod. ciklusa Po muzrocima © —a
) 5 =]
Proizvod 99 '§ § g gg S
g8 LN oN ga ; B LiI 2 g —
£y 5 H ! s Py JEC BE x
B3¢  E5q4 B8, &81 §El HE. S
A en 3348 »Sm'g 2ol L RN 8:; o\°§m|N
1 2 3 4 S 6 7 8
1 Ormar 5229 5,011 5,346 —0,218 +0,117 —0,335 4,17
11 Noéni ormarié¢ 0,453 0,438 0,432 —0,015 —0,02 +0,006 3:31
I1I Krevet 0,955 0,845 0,936 —0,110 —0,019 —0,091 11,52
Ukupno: 6,637 6,294 6,714 —0,343 +0,077 —0,420 517
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Nakon provedene rektifikacije (tabela broj
1-a, 2-a i 3-a) moguce nam je izrac¢unati rektifika-
cijom koeficijent cikli¢nosti:

77
= 12,234
6,294

Stavljajudi rektificirani koeficijent proizvod-
nog ciklusa u odnos prema stvarnom proizvodnom
ciklusu, dobijemo postotak mogudeg sniZenja pro-
izvodnog ciklusa.

Postotak rektificiranog koeficijenta prema
stvarnom koeficijentu cikli¢nosti iznosi:

12,234
= 2,8%
11,902

Ako je u obracunskom kvartalu proizvodnja
iznosila 900.000 din, mi sada mozemo konstatirati
da je ona bila nedovoljna, jer smo, na bazi izvr-
Sene rektifikacije, otkrili da bi ona trebala biti
veda za 25.200 din.

900.000 x 12,234
= 925.200 din

11,902

Iz ovoga primjera se lijepo vidi da nije do-
voljna konstatacija da je proizvodni ciklus skra-
¢en za 0,300 sati po danu, jer nam to ne kazuje
niSta. Potrebno je vr$iti dublje analize i provje-

riti da li i tu postoje odredene rezerve, a i namje-
ra je bila dokazati da rezerve postoje i da se pro-
izvodnja moZe jo$ povelati.

Izracdunavanje mogudée proizvodnje na ovaj
nadin dolazi u obzir samo onda ako je moguda
jednoli¢na proizvodnja u toku &itave godine i ako
se, obzirom na asortiman proizvodnje, koeficijent
cikli¢nosti, izracunat za jedan period, moZe gene-
ralno primijeniti za proizvodnju u narednim pe-
riodima.

ZAKLJUCAK

Vrsenje analize proizvodnog ciklusa pomaze
nam da u narednom razdoblju moZemo poduzeti
efikasne mjere na otklanjanju uodenih rezervi pri
proizvodnji. Te rezerve moZemo iskazati vremen-
ski i novéano, §to nam omoguduje da racionalizi-
ramo proizvodnju i uvodimo veéu odgovornost
nad troSkovima proizvodnje.

Sama metoda analize duZine proizvodnog ci-
klusa je jednostavna i primjenjiva u svim ostalim
djelatnostima drvne industrije, a njena efikasnost,
izrazena vremenski ili nov€ano, navedenim primje-
rom je ocita.

Literatura: prof. inZ. Braut Roko: »Ekonom-
ska analiza poslovanja II«
Zagreb, 1967. god.

4
¢, . *x &
ﬁdeno

— Rezanu gradu hrasta, bukve, ja-
sena i ostalih tvrdih i mekih lis-
éara, kao i vodékarice u svim
standardnim dimenzijama.

— Hrastove transportne bacve do
veli¢ine 750 litara, te bukove am-
balazne balve u veli¢inama 30,
100 i 210 litara.

br. 4.

Drvno industrijski kombinat Burdenovac

ax o Brzojavi: DIK Durdenovac - tekudi ra¢un broj 332-1-2
Telefon: NASICE br. 71110, 71-120, 71-140. Telex: 28-138

NUDI POTROSACIMA PROIZVODE IZ SVOJIH TVORNICA I TO:

Kompletan asortiman moze se vidjeti u prodavaonicama u Beogradu, »29. Novembra« br. 29, Zagre-
bu, Ilica 185, Bjelovaru, Ljudevita Gaja 12, Nadicama, Trg M. Tita 5, i Dan]am Miholjcu, Trg Slobode

— Sve vrste masivnog i lamel mo-
zaik parketa.

— Sobni namjes$taj kompletnih gar-
nitura, komadni i stilski namje-
$taj veoma ukusne izvedbe.

— Strojeve za drvnu industriju.
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Mr. Ivo Salovac, dipl. in

Organizacioni i tehnicki elementi
nauéne dokumentacije*

Ovaj rad ima namjeru da posluzi bliZem analizira-
nju znadaja i uloge organizacionih i tehmi¢kih eleme-
nata nauc¢ne dokumentacije u pristupu nauc¢no-istra-
Zivackom radu.

Najprije moramo definirati §to razumijevamo pod
dokumentacijom. Uzet ¢emo defiiniciju koju nalazimo u
statutu Intermacionalne federacije za dokumentaciju:

»Dokumentacija je skupljanje i cuvanje, klasifi-
kacija i selekcija, $irenje i koni$¢enje svih vidova in-
formacija«, odnosno dokumentaciju mozemo smatrati
u uzem smislu: »...kao nauku i praksu obrade i or-
ganizacije informacija u svim oblastima nauke i teh-
nike, ukljuc¢ujuéi ekonomiku i dru$tvene mauke«.

Na pocetku predavanja moramo podvudi i razliku
izmedu sad definiranog termina nau¢ne dokumentaci-
je i svakodnevne upotrebe termina dokumentacije u
poduzedima i ustanovama. U administraciji i raduno-
vodstvu, kod nas se pod dokumentom i dokumentaci-
jom podrazumijevaju svi akti i pisani dokazi pravnih,
materijalnih i financijskik transakcija.

U nauc¢noj dokumentaciji, bavimo se samo doku-
mentima koji jesu ili bi mogli postatl kornisni za una-
predenje druitvenih, ekonomskih i tehnologkih pro-
cesa.

Prije mego Sto predemo na samu sus$tinu doku-
mentacije, moramo objasniti $to, uz termin »doku-
ment«, podrazumijevamo i pod terminom »informa-
cijax.

1. DOKUMENTI I INFORMACIJE - .

1. 1 Dokument je materijalni nosilac informacije.
Zbog toga je razumljivo da se svako rukovanje infor-
macijama svodi na rukovanje dokurnentlma Doku-
ment sluzi oduvanju informacije.

Materijal dokumenta je konvencionalan (papir) lii ne-
konvencionalan (magnetna traka, film, gramofonska ploca,
busena kartica). Konvencionalni dokumenti su, po defini-
ciji, oni koje mozemo ditati ili iz mjih pridobiti informa-
ciju bez posebnih pomagala. Dokumenti iz kojih ¢itamo i
pridobivamo informaciju uz pomoé posrednih wuredaja
(magnetofona, gramofona, tabelirke elektronskog racuna-
la, mikrocita¢a, kinoprojektora, magnetoskopa) mazivano,
po definiciji, nekonvencionalnim. Bez odgovarajuéih stro-
jeva, nekonvencionalni dokumenti nisu iskoristivi.

1. 2 Informacija je znamje o odvijanju nekih do-
gadaja na odredeni madin ili 0 nalazenju matenije o

odredenim stanjima. Sto fje broj ostalih mogucih sta.

nja ili na¢ina veéi, to je znanje o zauzimanju odre-

denog stava u zbivanju odredenog dogadaja bogatije’

na sadrZaju informacija. Na primjer: distrazivacki iz-
vjestaj o nekom majrentabilnijem industrijskom pro-
cesu ima to vedi sadrzaj informacija $to je vise raz-

nih procesa usporedeno da bi se odredilo koji je mnaj-: -

rentabilniji.

"

*) Predavanje odrZano na Sumarskom fakultetu u Zagrebu, dne
26. 02. 1969., u okviru ciklusa predavanja iz predmeta »Seminar
iz drvne industrije«.

Svaki eksperiment, kao i svaka akcija u materijalnom
ili intelektualnom svijetu ¢ovjeka uopée — ako su dobro
pripremljeni solidnim relevantnim znanjem — pruZit ée
pozitivnu ili negativnu informaciju.

Pozitivna informacija smanjuje opseg prema nepozna-
tom, a negativna negira postojanje necega $to smo mi,
prema nekim svojstvima i aspektima, predpostavljali da
postoje. Informacija moZe nadalje biti aktivna (koja se
$iri preko biltena ili informativnih prikaza) i pasivna (ko-
ja se priprema na zahtjev korisnika).

Prema namjeni i sadrzaju, informacije mogu biti naué-
nog ili stru¢nog karaktera. Tesko je odvojiti jednu od dru-
ge vrste informacija. U pogledu privrednog razvoja i teh-
ni¢kog programa, struéne informacije igraju znacajnu ulo-
gu, jer se pomodu njih ubrzava primjena nau¢nih dostig-
nuca u procesu proizvodne.

Nauéne informacije o nekom problemu izraduju se u
obliku elaborata, s bibliografskim podacima. Takav elabo-
rat sadrzi kriti¢ki osvrt na problem — na osnovu sinteti-
¢ke studije literature, koja je rezultat rada dokumenta-
liste na prikupljanju, obradi, klasifikaciji i pronalaZenju
dokumenata.

2. DOKUMENTACIONA DJELATNOST

Prilikom iznalaZenja i kori§¢enja informacija, ak-
cenat se daje njihovom koriséenju, jer je srz problema u
heterogenosti ogromnog broja informacija. Selekcija, iz-
bor i reduciranje na bitni minimum transmisije informa-
cija moraju biti povjereni adekvatno $kolovanom osoblju,
¢ije znanje im omogudava objektivni sud. Samo doku-
mentacija selekcionirana po sadrZaju mozZe osigurati pot-
punu dokumentacijsku informaciju.

Dokumentalisti moraju biti sposobni da ocijene vri-
jednost sadrzaja publikacije. Zato treba vrsiti izbor samo
onoga $to je od vrijednosti (bez obzira na duZinu ¢lanka).

Ekipa dokumentalista se mora sastojati iz specijalista,
odnosne nau¢ne grane i informacionih struénjaka. Svo-
jom selektivnom djelatno$éu oni usteduju drugim strud-
njacima dragocjeno vrijeme, pruzaju im gotove biblio-
grafske informacije i izvode, upucujudi ih ujedno gdje su
doti¢ni dokumenti locirani.

To su putevi brzog znanstvenog komuniciranja koji
slijede princip moderne dokumentacije' — horizontalnu
komunikaciju nau¢nih informacija medu nau¢nim radni-
cima i struénjacima i vertikalnu komunikaciju prijenosa
znanosti do struénjaka u praksi.

Cetini- osnovne djelatnosti dokumentacije su:

a) da dokumenti sluze kao izvori informacija,

b) da nabave, obrade i daja na upotrebu $to brze in-
formacije,

¢) da spremaju i klasificiraju dokumente

d) da eksploatiraju i upotrebljavaju dokumente dok
o traje njihov znanstveni vijek.

Sam rad dokumentalista sastoji se u slijededem:

1. pronalaZenje publikacija, ¢iji naslov stranka pozna
! 2. utvrdivanje bibliografskih podataka o odredenoj pu-
blikaciji
'' 3. popis ‘literature iz odredene struke o odredenoj
temi
4. dobavljanje fotokopija, prijepisa, prijevoda, mikro-
~ - filmova itd., upotreba primudne biblioteke s leksi-
konima, enciklopedijama, rje¢nicima i adresarima.
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Klasi¢na sredstva za davanje informacija su:

1. abecedni, stru¢ni i predmetni katalog,
2. centralni katalozi, )

3, Stampani katalozi biblioteka,

4. bibliografije.

Nova sredstva informacije, kao rubno bugene kartice,
elektronske masine (computeri) itd. predstavljaju sve im-
presivniju pomoé u davanju informacija.

Korisnik informacija ne smije ostati pasivan receptor
informacija, ve¢ mora biti angaZirani pomaga¢ i suradnik
dokumentaciono-informativne sluzbe. Nauéni i struéni
radnici traZe informaciju da zadovolje trima potrebama:

1. aktuelne informacije, odnosno azurnost u struci,
2. svakodnevna potreba povezana s istraZivanjem,
3. iscrpno informiranje o odredenoj temi.

Nau¢ni i stru¢ni radnik svijestan je da sistematska i
solidna studija literature, kao sastavni dio nau¢nog i strué-
nog rada, predstavlja tako vaZzan i opseZan posao, da je-
dan covjek ne moze istovremeno sistematski studirati li-
teraturu i baviti se istraZivanjem i prakti¢nim radom. Za-
to se istrazivacki i struéni rad i dijele na teorijski dio,
studiju problema kroz literaturu i prakti¢ni dio, odnosno
izvodenje eksperimenata i primjenu nauke u praksi.

Studij literature nema za posljedicu samo ustedu vre-
mena i sredstava, veé, §to je od osobite vaZnosti, strué-
njaka dovodi do novih asocijacija, koje &esto postaju os-
nova daljeg istrazivanja.

POZNATO ZNANJE

PROUCAVANJE LITERATURE

Dokumentacijska djelatnost pomaze eksperimentalni
rad, pruZajuéi istraZiva¢ima (kao i ostalim nauénim i
struénim radnicima) naucne i stru¢ne informacije kako ne
bi istrazivali ono $to su drugi ve¢ otkrili ili krenuli u prav-
cu koji se po iskustvu drugih pokazao neuspje$an.

Danas su rijetki stru¢ni i nauéni radnici koji, pored
svoje uZe oblasti, ne osjeéaju potrebu da budu informi-
rani o kretanju nauke i u drugim oblastima, o usavr$ava-
nju nau¢ne metodologije, a posebno o novim dostignuéi-
ma u tehnici koja ima znadajnu primjenu u nauénim
istrazivanjima.

Ne moZze se dovoljno naglasiti vaZnost ukljuéenja
struénjaka u njihovom stru¢nom i nau¢nom radu u do-
bre bibliograske i referativne sluzbe. Zahtjev je naSeg
vremena da svaki istraziva¢ i stru¢njak ima svoju vla-
stitu kartoteku s bibliografskim podacima o knjigama,
dasopisima, ¢lancima i idejama, iz odredene oblasti ili o
odredenoj temi.

Ovdje je rije¢ o podjeli rada, koja je u suvremenim
uvjetima neminovna, a koja dobiva svoj puni smisao i
opravdanje u suradnji dokumentalista i istrazivata u
grupnom, ekipnom radu.

3. USVAJANJE ZNANJA I SPONTANA ORGANI-
ZACIJA KRUZNOG TOKA INFORMACIJA

Da dobijemo bar neke orijentacione indikatore
bitnih relacija, posluZit ¢emo se s dvije opée sheme
i rastumaciti osnovnu terminologiju dokumentacije
u okviru me samo znanstvenog nego skoro svakog in-
telektualnog rada.

NEOTKRIVENO ZNANJE

EKSPERIMENTALNI RAD
(laboratorijski, terenski i

KOMUNICIRANJE: misaoni _eksperimenti )
ISTRAZIVANJE
reprodukcioni kreativni
kanal kanal
’ USVOJENO ZNANJE ‘

Primjena u -ekonomskim |

druStvenim procesima .

REALIZIRANA EKONOMSKA |
DRUSTVENA KORIST

Slika 1. — Znanja se usvajaju preko dva informaciona kanala; prenolenjem otprije
] poznatih znanja i otkrivanjem movih znanja

52



U prvoj shemi prikazujemo usvajanje poznatog
i neotkrivenog znanja, prenosenja znanja i njegovu
primjenu u ekonomskim i drustvenm procesima, s
ciljem da se tom primjenom ostvari neka drustvena
korist.

U drugoj shemi prikazujemo kruzni tok nauc¢nih
informacija koji se formirao da bi se omogudilo pre-
noSenje relevantnih informacija od istrazivaca pre-
ko publikacionog, bibliote¢nog i dokumentacionog
sistema do korisnika.

Proces u kojem su u poduzedu angaZirani dokumenta-
listi i istraziva¢i usmjeren je na realizaciju ekonomske i
dru$tvene koristi, a metoda rada je trazenje informacija,
trazenje novih znanja i traZzenje od ranije poznatih zna-
nja prikladnih za primjenu u ekonomskim i drustvenim
procesima (sl. 1).

Istrazivanje, eksperimentiranje i otkrivanje su skupi i
mukotrpni poslovi. Zato treba maksimalno iskorid¢avati
poznato znanje preko reprodukcionog kanala. Isto se ta-
ko ne smije dopustiti gubitak informacija dobivenih pre-
ko oba kanala.

I samo istrazivanje, pridobivanje movih znanja, po-
¢inje od poznatog znanja. Uz eksperimentiranje istrazivac
stalno proudava naudnu literaturu, usporedujuéi svoje re-
zultate s otkri¢ima drugih. On se informira preko oba
kanala, radeéi i u biblioteci i u eksperimentalnom mi-
ljeu.

Na sl. 1 Sematski smo prikazali usvajanje poznatog i
neotkrivenog znanja i mjihovu primjenu u ekonomskim i
drudtvenim procesima, s ciljem da se tom primjenom
ostvari neka dru$tvena korist.

Na svim nivoima, pa i na mivou poduzeéa ili manje
radne grupe, spontano se formira organizacioni kruzni
tok nauénih i stru¢nih informacija ako se pojavi potreba
Sirenja, ¢uvanja i pronalazenja informacija (sl. 2).

i samo onim informacijama koje su mu interesantne i
da bi te informacije bile éuvane za trajno iskoriSéenje,
neophodno je da informacije prolaze i kroz bibliote¢ni i
kroz 'dokumentacioni sistem.

Zato i na alvou male jedinice, kao §to je poduzece,
treba svjesno organizirati i kruznim tokom povezati sve
funkcije prijenosa informacija. Na sl. 2. prikazujemo da-
kle kruzni tok nauc¢nih informacija koji se formirao da
bi se omoguéilo preno$enje relevantnih informacija od
istrazivata preko publikacionog, bibliote¢nog i dokumen-
tacionog sistema do korisnika.

Dokumentacioni sistem u kruznom toku informacija
nastoji aktivno usmjeravati relevantne informacije odre-
denim Kkorisnicima.

Dokumentacioni sistem prikuplja, analizira, referira
i indeksira sve nove primarne dokumente, a rezultate tih
dokumentacionih napora objavljuje u referativnim, biblio-
grafskim i indeksnim biltenima. Zbog takve aktivne trans-
misije informacija, djelatnost dokumentacionog sistema
nazivaju aktivnom dokumentacijom.

Korisnik, medutim, nije usmjeren na aktivnu trans-
misiju informacija i dokumenata, ve¢ na individualnu se-
lekciju, prijem i iskori$¢enje onoga $to dokumentacioni si-
stem pruza. Zbog toga korisnikove napore oko sredivanja
i iskorid¢éenja dokumenata mazivaju pasivnom dokumen-
tacijom.

No neka nas ne zavara izbor termina. Korisnik nije
pasivan veé vrlo efikasan u svojim dokumentacionim dje-
latnostima. On intenzivno pretrazuje sav materijal prim-
ljen od dokumentacionog sistema. Selekcionira i sreduje
sve njemu relevantne informacije, traZzi veze izmedu no-
vih i od ranije poznatih saznanja. Tesko je rascijepiti
personalnu wuniju istrazivaé — korisnik, jer i istrazivaé
koristi informacije o radovima svojih prethodnika. I is-
trazivad odrzava »pasivnu« dokumentaciju, sredujuéi in-
formacije koje pridobiva eksperimentom, opaZanjem,
verifikacijom vlastitih ideja i hipoteza. Korisnik nastoji

PUBLIKACION! SISTEM

(umnoZavanje i disemi- 4
nacija dokumenata )

ISTRAZIVAC (autor
dokumenta. Pridobivanje
i emitiranje informacija)

v

BIBLIOTECNI (ARHIVSKI)
SISTEM

(Suvanje i sredivanje
dokumenata za trajno
iskori$tenje )

DOKUMENTACIONI SISTEM
(analiza i pronalazenje
y informacija)

KORISNIK (apsorpcija i
iskoriStavanje informacija)

Slika 2. — Spontana orgamizacija kruZnog toka informacija

Nije neophodno da informacija, kao dokument, pro-
de &itav kruzni tok da bi dosegla korisnika. Dapade, radi
brzeg informiranja, korisnik se moZe izravno povezati
s publikacionim sistemom, no zbog ogromnog broja do-
kumenata neée biti selektivno informiran, veé¢ ée do nje-
ga dolaziti i merelevantne informacije kao smetnja. Da
bi korisnik bio pouzdano i potpuno snabdjeven onim

sistematizacijom informacija osigurati za svoje potrebe
njihovo trajno iskoridéenje, a sve to mnije moguce bez
opseznog dokumentacionog rada. Ti dokumentacioni na-
pori mnisu, medutim, cilj korisnikovih i istraZivadevih ak-
tivnosti, nego sredstvo za iskoridéenje saznanja potreb-
nog za istrazivanje, upravljanje, odlutivanje, proizvodnju
i druge poslove koji su pravi ciljevi njihova rada.
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Individualna dokumentacija je, prema tome, radna
dokumenlacx_]a pOJedmca — stru¢nog radnika u poduze-
¢u. Prilagodena je njegovim radnim zadacima. Za razliku
od indok sluzbe poduzedéa, koja prikuplja mformacue od
na151reg interesa za poduzede, pojedinac u SVO_]OJ zbir-
ci ¢uva i sreduje samo informacije relevantne njegovim
radnim zadacima.

Pojedinac, korisnik informacija, bira samo one in-
formacije i dokumente koji su u vezi s njegovim radnim
zadacima i stru¢nim podru¢jem. Radni zadaci su uvijek
logi¢ne cjeline, oni nose ¢ak i formalne naslove, pa po-
jedincu najviSe odgovara da prikupljeni materijal sre-
duje po skupinama ¢iji naslovi odgovaraju naslovima
njegovih radnih zadataka. Svaki radni zadatak, koji je
pojedinac preuzeo ili ga je sam sebi postavio, kad je usta-
novio da je vazna i korisna nadopuna redovnim obaveza-
ma, ima odgovarajuéu skupinu dokumenata — tematsku
zbirku u korisnikovoj individualnoj dokumentaciji. To
prakti¢no iskustvo treba iskoristiti u tehni¢kom rjese-
nju i organizaciji individualne dokumentacije.

Tematske zbirke dokumenata treba ¢uvati u odvoje-
nim mapama, koje treba numerirati i oznaciti radnim
naslovima i srediti po tekuéem broju. Time je skup ma-
pa ureden, svaka mapa ima svoje, brojem jednoznaéno
odredeno, mjesto odlaganja. Broj mape jednoznaéno re-
prezentira mapu u indeksima i drugim pomagalima za
pronalaZenje. Sadrzaj mape moZemo najlak$e opisati na-
brajanjem, to su dokumentacione jedinice svih vrsta i
oblika:

— primarni dokumenti: originali, kopije, separati, iz
resci, prijepisi, prijevodi, vlastite primarne zabilje$ke, za-
misli, sumnje, hipoteze, kritike, opazanja, mjerenja;

— sekundarni dokumenti: dokumentacione kartice, bi-
bliograski podaci vlastiti i prepisani izvodi, izresci i dru-
ge prikazne blijeske; ,

— tercijarni dokumenti: izvaci i kopije iz indeksa re-
ferativnih ¢asopisa i veéih enciklopedijskih priruénika, in-
deksi vlastite izrade i druga pomagala za pronalazenje do-
kumenata koji su u vezi s naslovom zbirke i koji se veé
nalaze u njoj.

Dokumentacione jedinice u tematskoj zbirci treba raz-
dijeliti u tri skupine:

1.) biljeske izvadene iz literature (literaturni dnevnik),

2.) biljeSke o vlastitim opaZanjima, eksperimentima,
iskustvima i

koncepti i materijali koje smo pripremili za ob-
javljivanje bilo interno, u obliku radnog izvjestaja
za poduzele, bilo za javnost, u obliku stru¢nog
¢lanka. Takvo odjeljivanje Suva nas od mijeSanja
provjerenih i neprovjerenih informacija.

3
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4. VRSTE DOKUMENATA

U odnosu na struéni i nauéni.rad, razlikujemo tri
vrste dokumenata, i to: primarne, sekundarne i terci-
jarne dokumente.

4. 1 Primarni dokumenti

Pod primarnim publikacijama podrazumijevamo .

publikacije koje prenose aktualne informacije u ori-
ginalnom neskracenom obliku, takve kao $to su knji-
ge, Casopisi i maucne monograﬁije Primarni dokumenti
sadrze mformaonje koje se nisu pojavile ni u jednom
dokumentu ane njihova postanka. Ti dokumenti
po._prvi put iznose: ongmalna rjeSenja, . omglnalna
misljenja i zapazanja, saznanja, pronalaske i otkri¢a
s: raznih podruéja, dakle, nove, do tada nepoznate
informacije. U -pravilu, ti dokumenti citiraju pret-
hodne poznate dokumente- koji su autoru posluzili
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kao osnova istrazivanja ‘ili razradivanja. Primarnim
dokumentima smatramo i sve vjerne prijevode, pri-
jepise i kopije navedenih dokumenata. Tako su pri-
marni dokumenti i svi §tampani materijali (brosure,
¢lanci, knjige) koji donose nove informacije po prvi
put. Najvise takvih primarnih dokumenata objavljuje
se u obliku nau¢nih i stru¢nih rasprava i ¢lanaka u
stru¢nim casopisima.

Oko 100.000 stru¢nih i nau¢nih ¢asopisa svijeta donosi
godis$nje viSe milijuna ¢lanaka — primarnih dokumenata.
Ti su dokumenti glavni predmet dokumentacije, kojoj
je zadatak da relevantne informacije uéini pristupac¢nim
pojedinim korisnicima i da sprije¢i gubitak informacija.

L:vjestan broj primarnih dokumenata, medutim, se
ne objavljuje. Neki se primarni dokumenti drZe u tajno-
sti zbog ¢uvanja ekonomskog, tehni¢kog i vojnog pre-
stiza, a drugi se ne objavljuju jer nisu interesantni za
naué¢nu i struénu javnost.

Usput ¢emo poblize objasniti pojam knjige i pojam
periodi¢nih poblikacija, odnosno ¢asopisa.

Knjige. Za razliku od stvaranja koje je u toku, zna-
nje svih nauka i primijenjenih umjetnosti sadrzano je
u knjigama.

One se umnozavaju u takvim razmjerima da npr.
naucnoistrazivatke biblioteke u Americi, koje nastoje da
prikupe sve $to se objavi u vezi sa nekom temom, udvo-
stru¢uju svoj fond svakih Sesnaest godina.

Knjige ne dolaze u centar nauc¢nog interesa kao izvor
azurnih informacija, jer je put od predaje manuskripta
do knjige vremenski priliéno dug.

Usput bismo mogli povuéi i paralelu izmedu dana$-
nje produkcije knjiga i one od prije 300 godina ili, $to
nam je blize, prije 30 godina. U Francuskoj, u doba Loui-
sa XIV, bilo je objavljeno 70 knjiga godi$nje, dok se da-
nas samo u toj zemlji $tampa preko 12.000 knjiga godi$nje.
Library of Congress u Washingtonu je 1926. posjedovala
3,420.000 knjiga i brodura, a 1963. imala je preko 12,000.000.

Casopisi. U modernoj dokumentaciji veoma znacajnu
ulogu imaju &asopisi. Prije 50 godina mogao je stru¢njak
u jednoj naudnoj disaiplini biti potpuno upoznat sa sta-
njem nauke. Danas se samo na podrué¢ju prirodnih i pri-
mijenjenih nauka izdaje godi$nje oko 35.000 casopisa s
preko dva milijuna ¢lanaka godi$nje.

Postoji vise razloga zbog kojih se tekuée informacije,
koje obuhvadaju nove napretke u nauci, nove metode i
pronalaske u tehnici, &e$ée javljaju u primarnim perio-
diénim publikacijama nego u odvojenim knjigama.

Jedan je razlog $to po pravilu takva saopdenja nisu
dovoljne duZine da ispune cijelu knjigu, ali se dobro
uklapaju u jedan ¢lanak od otprilike pet tisuéa rije¢i. Dru-
gi je razlog $to uglavnom treba manje vremena da se je-
dan ¢lanak objavi u mekoj periodiénoj publikaciji nego
da se objavi knjiga.

Dobro izdavani ¢asopis ili periodi¢na publikacija (ova
dva termina su sinonimi) — nije samo zbirka c¢lanaka
zajedno od$tampanih zbog ekonomi¢nosti i pogodnosti.
Pored toga $to sadrZi »primarnu« literaturu, ¢asopis Cesto
pruza sredstvo za dragocjena »sekundarna« obavjestenja,
kao $to su prikazi knjiga, izvodi ¢lanaka i izvodi iz dru-
gih periodi¢nih publikacija kao i kratki sadrZaj patenata.

Postoje dvije vrste nau¢nih periodi¢nih publikacija
i &asopisa: oni koji objavljuju nau¢na drustva ili profesio-
nalne institucije i oni koji se objavljuju iz komercijalnih
razloga.

Ostale primarne publikacije su separati ili posebni
otisci pojediih objavljenih ¢lanaka, specifikacija patenata
novih pronalazaka, standardi, zbirke dizentacija, izvje-
Staja s kongresa itd.

4.2 Sekundarni dokumenti

. Sekundarnj dokumenti su syi dokumenti koji ne
iznose informacije po prvi put Sekundarni. doku-
menti- ponavljaju mfo'rmacue iznesene u primarnim
dokumentima., .



Od sekundarnih dokumenata wvaznih za nauc¢no-
istrazivacki rad i pronalaZzenje informacija, spominje-
mo 1. izvode i sinopsise, 2. prikazne ¢lanke, 3. mono-
grafije, 4. enciklopedije i leksikone, enciklopedijske i
bibliografske priru¢nike.

Izvodi i sinopsisi. Referativni dasopisi.

Specijalni sekundarni dokumenti vaZni za dokumen-
taciju su izvodi i sinopsisi. Izvode sastavljaju dokumen-
talisti, a sinopsise sami autori primarnog dokumenta. To
su sekundarni dokumenti koji ukratko rezimiraju sadr-
7aj primarnog dokumenta. Izvodi i sinopsisi se objavljuju
u posebnim publikacijama — referativnim ¢asopisima.

Svrha je referativnog ¢asopisa da informira korisnika
o postojanju i pojavi dokumenata koji su za njega inte-
resantni. Pogre$no je koristiti izvod iz referativnhog ¢aso-
pisa kao zamjenu za primarni izvod. Izvod moZemo ko-
ristiti samo za ocjenu relevantnosti.

Sva znadajnija podru¢ja nauke i tehnike imaju speci-
jalizirane referativne ¢asopise. Dokumentacioni centar po-
duzedéa mora u svojoj biblioteci primati referativne &aso-
pise vazne za djelatnost poduzela. )

Prikazni élanci su druga vaina vrsta sekundarnih do-
kumenata za dokumentaciju. To su ‘stru¢ni i nau¢ni ko-
mentari, kriti¢ke rasprave o ve¢em broju primarnih do-
kumenata povezanih s odredenim nau¢nim problemima.
Karakteristi¢no je da pnikazni ¢lanci ne donose primar-
nih informacija, nego kriti¢ki raspravljaju o informacija-
ma iz velikog broja primarnih dokumenata, da su oso-
bito vazni za pristup u casopisima zajedno s primarnim,
a neki ¢asopisi donose isklju¢ivo prikazne ¢lanke. Osobi-
to su znadajni nau¢ni godidnjaci koji objavljuju samo
prikazane ¢lanke.

Struéne knjige. Monografije.

Manji broj strué¢nih knjiga donosi primarne informa-
cije. Vedina knjiga prenosi i komentira informacije iz
struénih ¢lanaka. Osobito vaZnu wvrstu stru¢nih knjiga Ci-
ne monografije koje op$irno i s najviim nau¢nim i strué-
nim pristupom obraduju odredeni predmet ili usko po-
druéje, i to esto s raznih aspekata. Dobro istraZena po-
dru¢ja obiluju monografijama i prikaznim ¢lancima, koje
treba svakako pronadi pri istrazivanju literature. To su
vrlo vazne publikacije, ali im je nedostatak $to su po da-
tumu izlaZenja uvijek u izvjesnom vremenskom zaostatku
za brzim kretanjem moderne nauke.

’ Priruénici, enciklopedije i leksikoni .

Neophodni sekundarni dokumenti za istrazivanje lite-
rature su priruénici, enciklopedije i leksikoni. Ta opdéa
djela sluze kao pomagala pri ¢itanju ostalih nauénih pu-
blikacija. SluZe nam za razumijevanje onih detalja u do-
kumentima koje autor nije smatrao potrebnim detaljni-
je objasniti.

Priruénici su detaljna zbirka djela iz odredenih naué-
nih oblasti, materiju obraduju po poglavljima, a sve $to
referiraju potkrepljuju vrijednim citatima iz literature,
pa tako sluze kao temelj svake ozbiljne obrade.

Leksikoni sreduju materiju abecednim redom i krat-
ko definiraju velik broj pojmova iz pojedinog podruédja.

Enciklopedije su takoder abecedno sredena djela, ali,
za razliku od leksikona, op$irnije tumace manji broj op-
éenitijih pojmova. Enciklopedijama moZemo prikljuditi i
biografske priruénike koji donose osnovne elemente iz
biografija istrazivac¢a i bibliografske priru¢nike koji uz
biografiju donose i bibliografiju radova opisanih li¢nosti.

4. 5 Tercijarni dokumenti

Tercijarni dokumenti su instrumenti za pronala-
Zenje relevantnih informacija i dokumenata. To su
sve vrste indeksa, kao autorski, stru¢ni i predmetni
katalozi biblioteka té bibliografije.

Za sve tercijarme dokumente karakteristiéno je
da su sredeni po odredenom redoslijedu (abecedno ili
numeric¢ki), koji je prikladan za pronalazenje. Ter-

cijarni dokumenti se javljaju isklju¢ivo kao rezultat
bibliograskog, bibliotekarskog ili dokumentacionog
rada.

5. BIBLIOGRAFIJE I BIBLIOGRAFSKA OBRADA
5. 1 Bibliografije

Za upoznavanje nauéne literature, mogu posluZiti
bibliografije. Pod bibliografijom se podrazumijeva po-
pis ¢lanaka s punim podacima o ¢lanku, tj. podaci o
autoru, naslov ¢asopisa, godiste, broj stranica te even-
tualno prijevod na jezik korisnika.

Razlikujemo opde i specijalne bibliografije, koje
kao serija naslova ¢lanaka ili knjiga daju sistemat-
sku orijentaciju na jednom podrucju ili mnogo cesée
0 jednom uzem problemu.

Znadaj bibliografije zavisi od nadina njene obrade,
izbora grade, analize i selekcije materijala. Time se &i-
taoca upuéuje da li treba ¢&itati originalni dokument,
odnosno da rekapitulira bitne elemente informacija koje
originalni dokumenat sadrZi.

1z uobidajenih bibliografija saznajemo osnovne podat-
ke za identifikaciju dokumenta i, ako je naslov dovoljno
jasan, moze se zakljuditi o kakvim se informacijama
radi.

Anotirane stru¢ne bibliografije razlikujemo od uobica-
jenih po tome $to, pored bibliografskih podataka iz odre-
dene oblasti ili po odredenoj temi, donose i bitne ele-
mente informacija koje originalni dokument sadrZi (tj.
glavne ¢injenice i glavne podatke).

5. 2 Bibliografska obrada

Pravila katalogizacije i bibliografske obrade su u po-
jedinostima jo§ uvijek predmet diskusije. Svakako se
ne mogu izostaviti bitni elementi tj. potpuni podaci o
autoru, naslovu rada, izdavaéu, nazivu ¢asopisa, volume-
nu, paginaciji, godini izdanja, oznaci formata i signaturi
(za knjigu) itd.

Bibliografski podaci, kao i svi drugi obradeni podaci,
nose oznaku Kklasifikacije.

Bibliograski podaci.

Bibliografski podatak ili »podatak o maslovu«, u bilo
kojem smislu, obavje$tava &itaoca o postojanju neke pu-
blikacije i moZe da mu kaZe nesto o njoj. Jedan podatak
o naslovu podinje skoro uvijek imenom autora (ili ime-
nom koautora), ako je poznat. Izuzimamo podatke za
patente, standarde ili propise koji podinju nekom ozna-
kom ili brojem.

Poslije toga dolazi naslov publikacije i podnaslov, ako
ga ima, naveden jezikom originala, a zatim, ako je po-
treban, slijedi prijevod u zagradi.

Podaci o ¢&lancima. Za ¢lanke koji su Stampani u pe-
riodi¢nim publikacijama i novinama, ovi podaci obuhva-
¢aju mnaziv Casopisa, ako je moguée i mjesto izlaZenja,
broj volumena, godinu publiciranja u zagradama, broj i
mjesec izlaZzenja (ili datum, ako ima viSe izdamja mje-
sedno), brojeve prve i posljednje stranice, zatim broj
ilustracije, tabele i citiranu literaturu. Cesto se imena
autora radije $tampaju velikim i malim slovima ili samo
velikim slovima na stroju.

PoZeljno je da se naslovi ¢asopisa Stampaju kurzivom,
kako bi se razlikovao od naslova maslova ¢lanka. Kad se
upotrebljava pisadi stroj, to se moZe oznaditi pocrtava-
njem.

Podaci o knjigama. Za knjige se iza naslova i podna-
slova (i prijevoda naslova ako treba), ukoliko djelo obu-
hvaéa viSe tomova, navodi i broj tomova, zatim redni broj
izdanja, ako je bilo wviSe od jednog, a u sluaju da je
knjiga prevedena — originalni maslov i, ako se Zeli, ime
urednika, izdavada i prevodioca, naziv serije kojoj pri-
pada djelo, broj serije i izdavad serije. Na kraju se na-
vodi mjesto izdanja, ime izdavada, godina izdavanja,
broj strana, broj ilustracija, tabela, bibliografski podaci,
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format, nacin reproduciranja, ako nije u pitanju $tam-
pana edicija, vrsta uveza i po potrebi cijena.

Bibliografski obradujemo i upotrebljenu ili citiranu
literaturu koju navodimo na kraju svakog struénog ili
nau¢nog rada, tj. clanaka, seminarskih radova, diplom-
skih ili magistarskih radova, dizertacija itd.

Anotacije i izvodi.

Cesto sam naslov neke publikacije nije dovoljan za
oznaku njenog sadrzaja, pogotovo ako je previe genera-
liziran, zbog toga se naslovi produzavaju na takav nacin
da to bude korisno.

Naslovi s anotacijom ili produZenjem, a apstrakti il
izvodi jo$ u vedoj mjeri, usmjereni su u tom pravcu da
se povecava sigurnost s kojom de ¢italac — strudnjak
modi da procijeni da li ¢e neka odredena publikacija biti
korisna za njegove specijalne svrhe ili ne.

1. indikativna anotacija ili neki kratki izvod (u vezi
sa podatkom o naslovu) obja$njava da neka odredena
publikacija postoji i ukratko iznosi $ta ona sadrzi.

2. informativni ili duzi izvod, u kome su najvaZniji
elementi sadrzaja publikacije analizirani na takav nadin
da pruzaju nes$to odredeniju predstavu o sadrzaju, s kri-
tickom ocjenom onoga koji radi izvode. Izvode takve vr-
ste treba da radi stru¢njak koji je dobro verziran u od-
govarajucoj specijalnosti.

5. 3 Bazi¢na dokumentaciona kartica

Najvede mogude kretanje dokumenata kroz kruz-
ni tok omogucdava dokumentu priloZena dokumenta-
ciona kartica s podacima za didentifikaciju i pronala-
Zenje dokumenata, i to ovim redom: (1) ime autora,
(2) naslov, (3) naziv izdavada, mjesto i vrijeme iz-
danja (za ¢lanke u Casopisu: naslov, volumen, go-
dinu, stramice i broj <asopisa), (4) izdavatev tekuéi
broj ili Sifru, (5) sinopsis autora, (6) indeksne ri-
je¢i (7) UDK broj.

1

Stavljanjem imena na dokument, autor preuzima odgo-
vornost o vjerodostojnosti i vrijednosti iznesenih infor-
macija i istie svoje duhovno vlasni§tvo nad dokumentom.

Anonimna djela redaju se i pronalaze u katalozima i
bibliografijama po prvoj rije¢i naslova koja nije prijed-
log, broj, miti ¢lan, pa je dobro da se prvom rijeti sa-
me bit sadrZaja dokumenta.

Sinopsis je skradeni prikaz sadraja, to je izvod §to
ga priprema sam autor. Sinopsis treba da sadrZi i sve in-
deksne rije¢i (natuknice) dokumenta, ali da ih ne na-
braja, ve¢ da ih poveZe u koncizne redenice, i tako izne-
se sve nove i znafajnije informacije i zakljudak do-
kumenta. ¢

Da upoznamo inozemne struénjake s bitnim elemen-
tima ¢lanka ili studije, daje se obidno sadrzaj na jednom
od svjetskih jezika u &asopisima.

Naziv izdavaéa govori o ponijeklu dokumenta. Izda-
val je organizator objavljivanja dokumenta i primarni
dobavlja¢ dokumenta. Na mivou poduzeéa oznaavamo i
ime organizacione jedinice koja izdaje dokument, no na
dokumente namijenjene vi§im nivoima dovoljno je staviti
samo mnaziv poduzeéa.

Mjesto izdanja olak$ava identifikaciju dokumenta i
sluzi kao nadopuna za identifikaciju izdavada.

Vrijeme izdanja obavje$éuje o starosti dokumenta i

0 njegovom vremenskom odnosu prema drugim doku-
mentima.

6. KATALOZI I KLASIFIKACIJA
6. 1 Katalozi

Katalozi u obliku kartica predstavljaju niz kar-
tica koji* se odnose ha knjige, dizertacije i druge
publikacije, i koji se malaze u odredenoj biblioteci.
»Centralni katalog« je takav katalog koji obuhvadéa
podatke. o fondovima iz vi§e biblioteka. - | :
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Veli¢ina kartica je za biblioteke standardna, £
125 x 75 mm.

Kartoteke ograni¢ene veli¢ine mogu se drati u kuti-
jama od kartona ili od drva. Za vede kartoteke kakve su
potrebne u bibliotekama i centrima za informacije, je-
dini prikladni oblik predstavljaju drvene ili &eli¢ne ku-
tije na izvladenje u ormarima.

Kartoteka rubno buSenih kartica

U dokumentacionim kartotekama mogu se, umjesto
standardnih (125 x 75 mm) kartica, upotrijebiti i rubno
busene kartice. Té kartice mozemo selekcionirati (pronaéi
pojedinu karticu) i sortirati (sloziti u niz po odredenom
principu) mehani¢kim putem, iglama. I kod rubno buse-
nih kartica je moguda selekcija prema kombinacijama
indeksnih obiljezja, ali je kombinatorika kodiranja slo-
Zenija.

6. 2 Klasifikacija

Decimalna klasifikacija je sredstvo za meduna-
rodnu terminologiju i difuziju struéne i naudne lite-
ture. Prvi put je objavljena 1907. godine, a poslije
razradena 1933. godine, a baza joj je Dujeva (Dewey)
decimalna klasifikacija, postavljena jo§ 1876. godine.

Decimalna klasifikacija prati brzi tempo razvoja
ljudske civilizacije, a sa svojom neogrami¢enom mo-
guéno$éu pro$irenja, ona moZe primiti i one pojmo-
ve o kojima danas$nji ¢ovjek tek mas$ta. Nalazi svoju
primjenu u katalozima mnogih biblioteka i doku-
mentacionih centara, te predstavlja i olak$icu za ko-
ris¢enje informacija.

Svakom broju decimalne klasifikacije odgovara odre-
deni pojam, koji je internacionalno usvojen, i prema tome
postaje sredstvo za razumijevanje tehmickih i nauénih
pojmova i predstavlja zajedni¢ki rjeénik za mnoge jezi-
ke. U mnogim domadim i stranim mnauénim <&asopisima

za klasifikaciju ¢lanaka, primjenjuje se decimalna klasi-
fikacija, a isto je neophodni faktor bibliografskih i in-
formativnih biltena.

Princip decimalne klasifikacije sastoji se u decimalnoj
podjeli, s tim $to je cjelokupno ljudsko znanje svrstano
u deset glavni grupa, koje nose brojeve od 0 do 9. Os-
novne su grupe: 0 (opcenito, bibliografija) 1 (filozofija)
2 (religija) 3 (socijalne nauke, pravo) 4 (nauka o jeziku)
5 (matematika, prirodne nauke) 6 (primjenjene mnauke,
tehnika) 7 (umjetnost) 8 (beletristika), 9 (povijest, geo-
grafija). .

Svaki od ovih brojeva, a na taj nadin i svaka od glav-
nih grupa, moZe se opet rastaviti u deset podgrupa, za-
tim svaka od ovih podgrupa u deset movih i tako redom
do najsitnijeg detalja. Prednost decimalne podjele je u
tome Sto ona moZe izraziti neogramifeno detaljiziranje
pojmova. .

Veliki je napredak postignut u mnadem stoljecu
opéom primjenom univerzalne decimalne klasifika-
cije (UDK) i njenom adaptacijom na pojedine naué-
ne discipline. Tako se u drvnoj industriji 1 $umarstvu
primjenjuje oksfordska varijanta tog sistema.

Ona je rezultat dugogodi§nje suradnje strudnja-
ka i udenjaka koji su zajednic¢ki stvorili veliko me-
dunarodno djelo, dopunivsi sistematsku podjelu ko-
ja postoji unutar medunarodne klasifikacije. Ova
klasifikacija je kroz deset godina bila upotrebljavana
u Oxfordu.

U to vrijeme, IUFRO (International Union of Fo-
rest Research Organizations) i FAO (Food and Agri-
culture Organization of the United Nations) dogovo-
rili-su se o' suradnji i veé 1949. god. na zajednitkom
sastanku FAO — IUFRO Komiteta za $umansku biblio-
grafiju- u' Helsinkiju, uz.konzultaciju s Medunarod-
nom organizacijom za dokumentaciju (International
Federation for Documentation u Haagu) i Sumarskim



stru¢njacima iz Savezne Republike Njemacke, prihva-
tili predlozenu klasifikaciju Commmonwealth Forestry
Boreau-e iz Oksforda. Konadna verzija engleskog
teksta movog wsistema klasifikacije mazvane »Oxford
System of Decimal Clasification for Forestry« bila
je predloZena i prihvadena mna kongresu IUFRO u
Rimu 1953 .godine. Preporuceno je da svi ¢lanovi
IUFRO prihvate ovu klasifikaciju.

Neki DK broj je utoliko duzi ukoliko je detaljniji po-
jam koji on oznaduje. Na primjeru jednog pojma iz drv-
ne industrije, pokazat éemo kako je izvreno ras¢lanji-
vanje u dalje podgrupe, a to ¢e nam takoder pomoci
da vidimo kako nam decimalna klasifikacija omoguduje
da stvari i pojmove ra$¢lanimo do najsitnijih detalja.

6 primjenjena nauka — Tehnika

63 Poljoprivreda

634 Sumarstvo

634.0 Sumarstvo. Proizvodi §uma

634.0.8 Proizvodi $ume i njihova upo-
treba

634.0.84 Zadtita drveta. Oplemenjivanje

drveta i ostali postupci za po-
bolj8anje svojstava drveta. Stet-
nici drveta i njihovo suzbijanje.
Susenje i uskladistenje drveta.

634.0.847 Susenje

634.0.847.2 Umjetno suSenje (suSenje u
komorama)

634.0.847.27 Tipovi - su$ionica

634.0.847.273 Komore s mehani¢kom cirkula-

cijom s ventilatorima izvana.

Posljednji niz DK brojeva se &ita: Sest tri &etiri (stan-
ka), nula (stanka), osam Cdetiri sedam (stanka), dva se-
' dan tri.

U daljem tekstu su prikazani glavni elementi klasi-
fikacije oxfordskog sistema, s tim da je djelomi¢no opSir-
nije prikazana grupa 8 da bi se vidjelo detaljiziranje DK
brojeva, koje postoji kod svih grupa od 1-9.

DK 634.0.1 Staniste. Biologija. Ekologija

DK 634.0.2 Uzgoj duma. Sistem. Struktura itd.

DK 634.0.3 Nauka o radu. Sje¢a drveta i tramsport.
Sumarsko gradevinarstvo

DK 634.0.4 Zastita Suma

DK 634.0.5 Dendrometrija. Prirast. Ra$éenje i struk-
tura sastojina. Izmjera i kartiranje

DK 634.0.6 Uredivanje $uma. Ekonomika S$um. pri-
vrede. Uprava $uma

DK 634.0.7 Trgovina drvetom. Ekonomika transporta
i drvne industrije

DK 634.0.8 Sumski proizvodi i njihovo iskori$éavanje

DK 634.0.9 Sumarska politika

DK 634.0.83 Drvna industrija i njeni proizvodi. Upo-
treba drveta

DK 634.0.831 Ogrijev i razne vrste neobradenog drva

DK 634.0.832 Pilane, njihove funkcije i proizvodi

DK 634.0.832.1 Pilane i blanjaonice

DK 634.0.832.10 Sirovine itd. Trupci za piljenje

DK 634.0.832.11 Planiranje i projektiranje. Energetika.
Strojevi

DK 634.0.832.12 Pogon pilane

DK 634.0.832.13 Transport i sortiranje materijala unutar

pilane

DK 634.0.832.14 Racionalizacija (opcenito): organizacija
rada

DK 634.0.832.15 Proizvodnja po jedinici i fakturi koji utje-

¢u na nju
DK 634.0.832.2 Tvornica furnira i $perplota, uklj. pro-
izvodnju kompleksnog drvnog materijala

DK 634.0.281 Furniri

DK 634.0.282 Sperovano drvo

DK 634.0.283 Panel ploce

DK 634.0.284 Uslojene ploée od raznog materijala

(sendvi¢ ploce)
Tvornice drvenih kuda
itd.

DK 634.0.832.4

7. SPECIJALIZIRANI ~ INFORMATIVNO-DOKU-
MENTACIONI CENTRI

Razvoj nau¢ne dokumentacije u svijetu i kod nas
zahtijevao je, uz postojanje velikih dokumentacionih
centara opéeg tipa, i stvaranje specijaliziranih infor-
maciono-dokumentacionih centara za pojedine stru-
ke, kako bi se pronasle organizacione forme zajed-
ni¢ke povezanosti u radu na dokumentacijskoj dje-
latnosti i $irenju informacija.

Ovakva zajedni¢ka povezanost u jednoj struci o-
moguéava takoder ustede u nabavci publikacija, nji-
hovoj obradi i odrzavanju, medusobnoj zamjeni pu-
blikacija, izdavanju referativnih 4 stru¢nih edicija, te
stru¢nu redakciju tog materijala.

Bibliografsko-dokumentaciona aktivnost INSTI-
TUTA ZA DRVO u ZAGREBU rezultirala je u osniva-
nju jednog od prvih specijaliziranih informativno-do-
kumentacionih centara u na$oj zemlji.

Informativno-dokumentacioni centar za Sumar-
stvo i preradu drva u organizacionom sklopu Insti-
tuta za drvo izdaje ved €etvrtu godinu »Bibliografski
bilten«, koji je odraz zajednitke Zelje svih maudnih i
struénih institucija i poduzeca u nasoj zemlji da se
zajedni¢ki po¢ne obradivati problematika maucne ob-
rade literature iz podrudja prerade drva i Sumarstva.
»Bibliografsi bilten« omogudava struénjacima u prak-
si i nau¢nim institucijama kompletiranje njihovih
kartoteka s bibliografskim podacima o ¢lancima iz
struénah &asopisa, knjigama i ostalim materijalima.

Za primjenu nauénih dostignuéa u proizvodnji, za
odgoj maudnih i struénih kadrova i za suvremenost
nadeg naudno-istraZivatkog ‘rada, dolaze specijalne
bibliografske i referativne edicije u prvi plan.

Referativni i bibliografski bilteni pomaZu struc-
njacima u redovnom pracenju mauke i struke, jer
nekoliko mjih &ita mnogo, da bi mmnogo mnjih s malo
&itanja bili dobro informirani.

ORGANIZATIONAL AND TECHNICAL ASPECTS OF SGIENTIFIC DOCUMENTATION

Summary

In a lecture delivered at the Faculty of Forrestry in Zagreb the author considers the signaficance
of scientific documentation in the approach to scientific research. Definition of documentary acti-
vity is given as well as of primary, secondary and tertiary documents. The theoretical basis of in-
formation and current problem of dooumentation are presented in relation to the present-day scien-
ce. Bibliographic treatment of documents and classification systems with panticular regard to the.
Oxford System of Decimal Classification for Forestry are also dealt with.
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| NOVOSTI IZ TEHNIKE |

SREDSTVA ZA POVRSINSKU OBRADU PARKETNIH PODOVA

Prakticki sa samom pojavom par-
ketnih podova iz drva, pojavila se
potreba da se ovaj materijal, zbog
svoje poroznosti, za$titi nekim sred-
stvom od vlage i necistoce. Najsta-
rija sredstva bila su razna prirodna
ulja i masnode, koja su s vremenom
presla u niz vrsta oplemenjenih vos-
kova. Obzirom na relativno tesko o-
drzavanje ovako obradenih podova,
te uz razvitak industrije uopde, javlja
se potreba za stvaranjem sredstva
povrsinske obrade, koje bi trajnije
za$titilo parket i zadovoljilo zah-
tjeve odrzavanja podova u moder-
nom vremenu.

Rezultati ovakvih ispitivanja po-
javljuju se veé prije drugog svjet-
skog rata u SAD, kao prvi patenti-
rani proizvodi za za$titu parketnih
podova.

Osnovni sastavni dijelovi navede-.

nog za$titnog sredstva, koja se kod
nas ukratko nazivaju parketnim la-
kovima, jesu: baza, otapalo i razre-
divac.

Baze, odnosno osnove parketnog

laka, mogu biti :

1. uljni lakovi koji oksidacijom na
zraku prelaze u kruto stanje;

2. otopljene prirodne li umjetne
smole koje ponovno otvrdnjava-
ju ishlapljivanjem otapala;

3. tekuce, odnosno otopljene, u-
mjetne mase, uglavnom sastav-
ljene iz dvije komponente, koje
otvrdnjavaju kemijskom reak-
cijom.

Kao otapala sluze ugljiko-vodici
benzina i benzola, esteri, ketoni ,al-
kohol, glikoli te derivati terpentins-
kog ulja.

Osnovne grupe zastitnih sredsta-
va — lakova — dijele se na tri pod-
grupe:

1. impregnaciona sredstva (na ba-
zi ulja i umjetnih smola);

2. sredstva koja otvrdnjavaju do-
datkom Kkiselina;

3. DD — lakovi.

Osim ovih vrsta, upotrebljavaju se
jo$ u manjoj mjeri nitrocelulozni la-
kovi bezuljnih umjetnih smola.

Impregnaciona sredstva

Sastoje se iz sugivih ulja, umjet-
nih smola i otapala, a otvrdnjavaju
oksidacijom na zraku. Izvedena su
tako da se mogu direktno upotrebi-
ti kao gotov proizvod. Obrada ovim
sredstvima je jednostavna, a ista su
bez mirisa te snaZno djeluju na isti-
canje boje drva. Upotrebljavaju se
za sve uobicajene evropske vrste dr-
va, dok nisu preporuéljiva za obra-
du egzota zbog karakteristi¢nih ke-
mijskih reakcija.

Sredstva koja otvrdnjavaju
dodatkom kiselina

Sastoje se iz urea — formaldehid-
nih smola i otapala. Otvrdnjavanje
se vr$i dodatkom kiseline u odnosu
10 — 1, neposredno prije obrade,

ili je proizvod dodatkom otvrdivaca
spreman za direktnu upotrebu. Br-
zo se suSe ,a na boju drva djeluju
prirodno svijetlim tonovima, $to se
smatra narocitom predno$éu radi
mogucnosti obrade drva egzota. Kod
priredivanja ovog laka, treba paziti

da se ne upotrebljavaju metalni ala-
ti radi eventualne kemijske reakcije

zbog ucesca jakih kiselina.

DD — Lakovi

Sastoje se iz Desmodur — a, Des-
mophen — a i otapala. Mje$avina iz-
nosi 1:1 do 3:1, ovisno o proizvo-
du, ili je proizvedena za direktnu
upotrebu. Otvrdnjavanje se vréi ke-
mijskom reakcijom dvaju kompo-
nenata. Bojom uti¢u na isticanje
strukture drva. Bududi reakcijom
gore navedenih dvaju komponenata
nastaje Poliuretan kao finalni pro-
dukt, ovi lakovi se jo$ nazivaju po-
liuteranskim lakovima. Glavne ka-
rakteristike ovih lakova su duga
trajnost, elasticitet te znatna otpor-
nost na vodu, kiseline i temperaturu
kao i sposobnost lijepljenja koja po-
voljno djeluje na mjestima spojeva
parketnih elemenata. Upotrebljava-
ju se kod svih vrsta drva.

Kao zakljuéak gornjem izlaganju, niZe je navedena tabela svojstava osnovne tri gmpe parketnih lakova.

Impregnaciona sredstva

Sredstva koja

otvrdnjavaju dodatkom DD — lakovi
kiseline
s Zagasito do svilenkasto Zagasito do svilenkasto Zagasito do visoko sjaj-
iaj sjajno sjajno no prema izboru
Dobra prodornostiispu- Dobra - ¢vrstoca i zatvo- Dobra &vrstoda i'zatvo-
Djelovanje njavanje pora elastic- reni film na povrsini reni film na povrsini
nom Iasom :
Produbljavanje prirodne Lagano isticanje struk-- Neznatno  produbljiva-
Ut " boje i isticanje kontra- ture drva a kod sred- nje prirodnih tonova dr-
bojec?r:a sta boja stva bogatim smolom va
ju a eventualno jace oboje-
nje . S
Gotovo za upotrebu Uglavnom 10 djelova la- 1: do 3 : 1 Ograni¢ena
ka i 1 dio otvrdivada. O- trajnost mjeSavine
Odnos graniena trajnost mje-
mjesavine Savine. Zabranjena upo-
treba metala kod mjesa-
nja. .
Obrada _ Nanositi 2 - 3 puta prema propisu proizvodaca.

Zabranjena upotreba Zeljezne vune

kod ¢iscéenja

Kod zavr$no obradene
povrsine, ovisno o tem-
peraturi prostorije cca
24 sata.

Obrada poda mogudéa
kod svake temperature

1 — 6 sati svaki nanos.
Kod minimalnih tempe-
ratura obratiti paZnju
na propise proizvodaca.

cca 10 sati svaki nanos. .
Obrada moguda kod sva-
ke temperature.




exportdrvo - proizvodnja - trziste

I ZA SVOJE POSLOVNE PARTNERE PRIPREMA

OVAJ PRILOG ZA CITAOCE »DRVNE INDUSTRIJEc« P | l
SLUZBA ZA PRACENIJE TRZISTA »EXPORTDRVA«

I UOVOM BROJU
OBJAVLJUJEMO

Otvorenje prodajne izlozhe
Exportdrva u Parizu

ZA VRIJEME ODRZAVANJA MEDUNARODNOG SALONA
NAMJESTAJA U PARIZU, EXPORTDRVO« JE U SURAD-
NJI S FRANCUSKOM FIRMOM »COFYMEX« OTVORILO
SVOJU PRODAJNU IZLOZBU NAMJESTAJA. IZLOZBA CE
OSTATI TRAJNO OTVORENA, STO CE DATI MOGUCNO-
STI FRANCUSKIM KUPCIMA DA SE UPOZNAJU S-ASOR- -
TIMANOM KOJI »EXPORTDRVO« NUDI FRANCUSKOM ugovora izmedu »Export-
TRZISTU. OTVORENJE IZLOZBE POBUDILO JE ZAPA- drva« i Poslovnog udruze-
ZENI INTERES POSLOVNIH KRUGOVA, TE JE NA SA- 1

nja drvne industrije (Za-
MOM OTVORENJU BIO PRISUTAN VECI BROJ FRANCU- greb).
SKIH I JUGOSLAVENSKIH PRIVREDNIKA. PRISUSTVO-
VAO JE TAKODER JUGOSLAVENSKI AMBASADOR U PA-
RIZU, DRUG VEJVODA.

— U povodu sklapanja novog

— Rapidno opadanje prometa
drva preko Tricanske luke.
Rijeka konkurent Trstu.

— Medunarodni sajam $umar-
stva i drvne industrije 1970.
god. u Miinchenu.

— Jo§ jedan osvrt uz MEDU-
NARODNI SALON NAMJE-
STAJA PARIZ.

Na slici: prilikom otvorenja izlozbe, s lijeva na desno, am-
basador Vejvoda, g. Novak, direktor firme »Cofymex«, drug
D. Jerbié, direktor »Exportdrva« i drugarica Vejvoda, su-
pruga jug. ambasadora.
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U POVODU SKLAPANJA NOVOG UGOVORA

~Exportdrvo® - Poslovno udruZenje proizvodaca
drvne industrije (Zagreb)

U Poslovno udrufenje proizvodada drvne industrije (sa sjedistem u Zagrebu) uclanjena je 31 proiz-
vodna organizacija i Exportdrvo kao trgovaéka organizacija éija je osnovna djelatnost promet drva i drv-
nih proizvoda. Smisao i cilj ovog udruZivanja je koordiniranje poslovne djelatnosti i objedinjavanje napora
za unapredenje proizvodnje i poslovanja opcenito. Svakako da grupacija od 31 proizvodme organizacije, ko-
je u stvari sadinjavaju 80%% Citave drvme industrije Hrvatske, mora biti orijentirana ma jaku prodajnu or-
ganmizaciju koja ée se baviti realizacijom, i to prvenstveno u izvozu. To je u stvari ono $to je na sebe preu-
zelo i veé miz godina obavlja Exportdrvo. Godisnji obim poslova Exportdrva za ¢lanove Poslovnog udru-
Zenja krebe se viSe milijuna dinara, od cega se cca 85 odnosi na izvozne poslove.

Logiéno je da iz ovakvog obima dinamike i raznovrsnosti poslovne djelatnosti iskrsava niz proble-
ma izmedu c&lanova proizvodnih organizacija i Exportdrva, kao prodajne organizacije. Raniji ugovor koji
je regulirao poslovne odnose Exportdrvo—proizvodadi, s vremenom je jednim dijeiom zastario i viSe nije
sasvim odgovarao suvremenim uvjetima i odnosima. Zato se wkazala potreba da se sklopi movi ugovor, koji

je i potpisan na dan 27. III 1969.

Dana 27. III u prostorijama »Exportdrva« potpisan je movi ugovor izme-

du Poslovnog udruZenja drvne industrije (Zagreb) i

Sklapanjem novog ugovora iz-
medu Poslovnog udruzenja i Ex-
portdrva, ispunjena je jedna pra-
znina i stvoreni su bolji uvjeti za
reguliranje medusobnih odnosa,
za jedinstveno djelovanje svih
¢lanova UdruZenja u pravcu rje-
Savanja problema vezanih uz $§to
uspjesniji nastup na trzi§tu. Ost-
varenje suradnje u smislu inten-
cija ugovora nesumnjivo ée ima-
ti za posljedicu da se konstantno
poboljsava polozaj proizvodnih
organizacija i drvne industrije,
kao cjeline. X

Sa svoje strane, Exportdrvo je
spremno da radi i suraduje na
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»Exportdrva«.

unapredenju proizvodnje i pro-
daje, da preispita svoje dosadas-
nje kontakte i odnose s poslov-
nim partnerima, te da u svoje
poslovanje unese stil i metode
koji ¢e uticati na povecanje obuj-
ma prodaja, prvenstveno izvoza.

Dosadadnja iskustva su poka-
zala da uspje$an plasman na tr-
ZiStu zavisi, kako od valjane o-
brade trzi$ta i sklapanja povolj-
nih prodajnih ugovora, tako i od
spremnosti proizvodaca da pro-
izvodnju i asortiman prilagode
zahtjevima trziS§ta, posebno od
njihove odlu¢nosti da odrzavaju
ugovoreni kvalitet robe i rokove

isporuke. Samo zajedni¢ki nastup
proizvodaca i izvoznika moZe o-
bezbijediti majpovoljnije cijene,
vrditi selekciju kupaca i stvoriti
uvjete za daljnje proSirenje pro-
daja.

Posto Exportdrvo u principu
radi kao komisioner, ono je u
izvjesnom smislu produZena ru-
ka proizvodaca ma trzi$tu, i kao
takvo ono je svakako zainteresi-
rano da poluduje $to povoljnije
cijene, jer i samo, kroz proviziju,
participira u polucenoj dobiti.
Samim tim $to je Exportdrvo
specijalizirana organizacija za iz-
voz ih proizvoda, s dobro ra-
zvijenom prodajnom mrezom i
tradicijom u inozemstvu, ono je
po svojoj stru¢nosti i iskustvu
najbolja garancija za uspje$an
plasman drvnih proizvoda. U tom
smislu Exportdrvo je Zivotno za-
interesirano da drvna industrija
bude suvremena i dobro organi-
zirana, a samim tim i poslovno
uspje$na.

Ako se pri obradi trzi$ta iskla-
panju aranZmana ostvari zajed-
ni¢ki nastup zainteresirane pro-
izvodne organizacije ili grupe tak-
vih organizacija i Exportdrva, on-
da ¢e pri svemu tome biti do
maksimuma zastieni interesi
jednih i drugih. To znac¢i da us-
pjeh izvrSenih aranzmana zavisi
kako od umje$nosti Exportdrva,
tako i od medusobnog povjerenja
i $to konkretnije suradnje pri
sklapanju i realizaciji aranZzmana.
Pri normalnom postupku i uz po-
$tivanje ugovorom preuzetih du-
Znosti i obaveza u pravilu ne bi
smjelo do¢i do remedenja medu-
sobnih odnosa.



Medutim, jo$ uvijek se deSava
da proizvodna poduzeéa (komi-
tenti) ponekad pogre$no tretira-
ju Exportdrvo kao kupca njiho-
ve robe. Iz toga onda izviru ne-
sporazumi i naru$avanje ugovo-
ra, §to u krajnjoj liniji jednako
Steti proizvodnim organizacijama
i Exportdrvu. Mjesto da skloplje-
ne ugovore s inozemnim partne-
rima tretiraju kao svoje, kod ce-
ga je Exportdrvo u neku ruku
samo njihov zastupnik, nerijetko
se deSava da se iza svega toga
nedovoljno sagledava vanjski ku-
pac i njegov interes. Kroz takvo
gledanje dolazi do naruSavanja
ili meizvr3avanja ugovornih oba-
veza i do pogre$nog zakljucivanja
da je sve to isklju¢ivo briga Ex-
portdrva, da ée ono to nekako
rije$iti na nacin koji nece oSte-
titi proizvodnu organizaciju i sl.
Kod toga se gubi iz vida da neiz-
vr§avanje ugovora otezava polo-
zaj kupca, da mu namede izvan-
redne teSkode i troSkove i da ku-
pac, nezadovoljan Exportdrvom
i poduzedem-isporuciocem robe,
trazi drugog partnera, da svoj ri-
ziko nastoji pokriti sniZenjem ci-
jena itd. Stoga je zajednicko na-
stojanje i poduzimanje mjera da
se izvrSavaju sklopljeni ugovori
najbolja garancija za sklapanje
uspjes$nijih poslovnih aranZmana
s vanjskim kupcima.

Ugovor Exportdrvo—Poslovno
udruzenje (proizvodaci) obavezu-
je jednu i drugu stranu na za-
jednicki i koordinirani nastup na
trzi$tu, ali ujedno razgranicava
podruéja djelovanja, nadleznosti
i odgovornosti izmedu Exportdr-
va i udruzenih proizv. organiza-
cija, odnosno Biroa udruzenja. U-
govor ujedno regulirao ono $to
je od zajednickog interesa za sve
proizvodne organizacije, posebno
precizira odnose i medusobne o-
baveze prema udruZenim ¢lanovi-
ma (Udruzenje), te Izvr$nom i
Upravnom odboru Udruzenja. Od
znacenja je, da UdruZenje utvr-
duje godid$nji program izvoza u
cjelini, visinu provizije i visinu
uce$ca u retencionoj kvoti.

Ako se ugovor obostrano bude
postivao, uz pridrzavanje svih u-
tanadenja i principa, moZe se po-
uzdano ocekivati da ée on prido-
nijeti unapredenju proizvodnje i
prodaje.

S RAZNIH STRANA

Rapidno opadanje prometa drva preko trScanske luke
Rijeka - konkurent Trstu

Glasilo talijanskog Udruzenja
trgovaca drvom »Il legno«, u jed-
nom od svojih posljednjih broje-
va, analizira neke elemente koji
uti¢u na to da Trst gubi svoje
tradicionalne pozicije u meduna-
rodnom prometu drva. Izmedu
ostalog navodi se.

Da bi se dobila predodzbi o ra-
pidnom opadanju prometa drva
u Tr$¢anskoj luci, dovoljno je iz-
nijeti nekoliko uporednih statis-
tickih podataka. U 1955. god. re-
gistrirano je u dolasku 90.000 to-
na drva egzota, a veé 1961. god.
ta je koli¢ina smanjena na samih
22.000 tona i u tim se razmjerima
i danas odrzava. Ukupan promet
svih vrsta drva preko Trsta iz-
nosio je 1950. g. 900.000 tona, a
1967. registrirano je 138.000 tona.
Tu se, dakle, radi o evidentnom
gubljenju pozicija u jednoj od
grana tr$¢anske privrede, iz ko-
je je ovaj grad decenijama imao
znatne koristi i koja ga je uvr-
stila u red najpoznatijih svjet-
skih luka za promet drvom. Sto
je tome uzrok.

U prvom redu treba uzeti u
obzir onaj objektivni, vanjski fak-
tor, a taj je da su transportne
relacije na liniji CSSR ili Austri-
ja—Trst neSto dulje nego CSSR
ili Austrija—Rijeka. Prosjecna ci-
jena za prijevoz cestovnim putem
iz Austrije do Trsta iznosi 4.800
lira po toni, dok do Rijeke izno-
si samo 3.600 lira.

Jo§ su osjetljivije razlike na
Stetu Trsta ako se usporede tro-
$§kovi manipulacije drvom u Tr-
stu i Rijeci. Tako prosjecna cije-
na za istovar iz kamiona u Trstu
iznosi 3.300 lira, a u Rijeci 1.625
lira po toni. Kod brodskog uto-
vara cijena je u Trstu 2.075 lira,
a u Rijeci 990 lira po toni.

Kad se sumiraju svi tro$kovi
koji terete 1 tonu drva, onda za
Trst dobivamo 10.175 lira a za
Rijeku 6.215 lira po tomi. Iz sve-

ga (je vidljivo da je Rijeka ozbi-
ljan konkurent Trstu i da su ci-
jene usluga izmedu ove dvije ja-
dranske luke tolike, da Trst ne
moze ni ubuduce racunati da bi
se situacija mogla izmijeniti u
njegovu korist.

Talijanski privrednici trude se
na razne nacine da odrZe nivo
prometa u Tr$éanskoj luci. Tako
se pokuSavalo da se u cestovnom
saobradaju izjednale cijene za
austrijsku robu na relaciji Trst
i Rijeka. Na tom planu ima ne-
kih izgleda, ali samo za robu ko-
ja potice iz zapadnih predjela Au-
strije, ali za robu iz isto¢nih au-
strijskih predjela za to se ne na-
lazi ekonomsko opravdanje.

Posebno tesko je pitanje cijena
lu¢kih usluga (istovara, utovara
pretovara i sl.), gdje su razlike
i viSe nego 1009, na Stetu Trsta.
Trs$éanske privrednike — drva-
re — posebno zabrinjava c¢inje-
nica da, u doba kad su luc¢ke o-
peracije do maksimuma mehani-
zirane i ubrzane, cijene tih uslu-
ga u Trstu ne mogu biti niZe.

MEDUNARODNI SAJAM

SUMARSTVA I DRVNE

INDUSTRIJE 1970. GOD.
U MUNCHENU ‘

U Miinchenu je 1963. godine o-
drzan veoma uspjeli sajam drv-
ne industrije, Sumarstva i lov-
stva. Uspjeh sajma dao je potica-
ja organizatorima da se u lipnju
1970. godine priredi specijalan sa-
jam Sumske privrede i drvne in-
dustrije. Ova priredba obuhvatit
¢e, ne samo pojedine Sumsko-teh-
ni¢ke probleme, veé i problema-
tiku $umske privrede i mehani-
¢ke prerade drva. SrediSte paZnje
bit ée koncentrirano na potpu-
no automatiziranu pilanu sa
skladi$tem trupaca. Skladiste tru-
paca bit ¢e opremljeno elektron-
skim uredajem za sortiranje tru-
paca i uredaja za koranje oblo-
vine. o
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Jos jedan osvrt uz

Medunarodni salon namjestaja

Pariz, 10-20 sjjeCnja 1060. godine

Iako je vrijeme odrzavanja Medunarodnog salona namjestaja u Parizu (16 do 20 sije¢nja) veé da-
leko za nama, smatramo da je ova vrhunska svjetska priredba vrijedna paznje da se na nju jo$ jed-
nom osvrnemo. Nakon $to je arhitekt S. Plani¢ u pro§lom broju ovog &asopisa (br. 1—2) iznio neke
misli i zapaZanja u vezi s nastupom nasih proizvodada namjedtaja, ovdje donosimo nekoliko informa-
cija i fotosnimaka o eksponatima domadina, #j. Francuske, i nekih inozemnih izlagaa. Francuska je obi-
lato koristila svoje pravo domadina i zauzela daleko najveéi prostor na sajmu s 580 izlagada, dok je
svih ostalih izlagaca bilo 306 iz 23 zemlje. Iza Francuza, po zauzetom prostoru i broju izlagada, slijedi-
li su Talijani, za koje je opée misljenje da su kvalitetom i dizajnom bili vodeda nacija na ovom Salonu.

Ipak, informacija i ocjena V Salona namje$taja iz Pariza me bi bila potpuna kad se ne bi uo&ila
i odredena tendencija stagniranja ove priredbe. Naime, zadnjih godina broj izlagata se pomalo smanju-
je, za razliku od Salona u K6lnu, koji iz godine u godinu razvija sve $iru aktivnost i privladi sve veéi
broj interesenata, kako izlagata tako i poslovnog svijeta. Razlog vjerojatno lezi u &injenici da je ne-
posredno prije ili poslije Salona u Parizu bilo organizirano nekoliko zapaZenih nacionalnih izlozbi na-
mjeStaja, kao ona u Bruxelles-u, zatim njemacki nacionalni sajam u Kélnu i engleski u Londonu. Na
taj su nacin upravo blizi susjedi Francuske pomalo umanjili interes za pariski Salon i svoje proizvo-
dale privukli na vlastite nacionalne sajmove, za koje izvjeStaji govore da su bili veoma uspjesni. Iz
svega toga dade se zakljuliti da je evropska trgovina namje$tajem veoma Ziva, $tavie, moglo bi se go-
voriti o izvjesnom evropskom boom-u za namjeStaj, $to potvrduju takoder podaci o intenzivnoj medu-
narodnoj razmjeni ovog artikla za posljednje dvije godine.

<TNE WP eke T
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NEKOLIKO PODATAKA O
STRUKTURI FRANCUSKE
PROIZVODNJE NAMJESTAJA

Poduzeca prema broju uposlenih:

— sa 6 — 8 uposlenih 296
-, 11—= 50 757
-, 51 —100 144
— , 1001 — 200 ,, 62
— , 201 — 500 ,, 27
— s vise od 500 uposlenih 6
Ukupno poduzeca 1.292

Ukupan broj uposlenih u proiz-
vodnji namjestaja je 52.145 (ili u
prosjeku po pojedinom poduzeéu
40,3 radnika).

U 1967. godini proizvodnja je fak-
turirala 2.488.437.245 franaka (prema
2.312.318.576 F. u 1966.) $to ukazu-
je na povecanje od 7,6%. U novim
dinarima, to iznosi za 1967. godinu

o
Namjestaj u elementima (komponibilni) nije ograni¢en na regale i
kuh. namjestaj. Ovdje imamo taj princip primjenjen kod fotelja i sto-
la, Sto je uspjesno prezentirala pozmata firma Huchers iz Monviell-a.
Fotelje su formirane iz dva dijela, a stol &ak iz cetiri, od kojih svaki
dio moze predstavljati i samostalnu cjelinu.

Fotglje 1 naslona¢i bili su bogato zastupljeni kako po broju eksponata tako i po varijantama izvedbe. Kod ta-
peciranja primjenjivan je najraznovrsniji materijal, preteZno Zvih dezena. Na nasim snimcima prikazane su
neke karakteristi¢ne izvedbe talijanskih proizvodaca.

6.295.746.234. Do povedéanja je doslo
u pojedinim grupama asortimana
kako slijedi: kod stolica i naslonja-
¢a 15%, kod stilskih i rustikalnih
stolica 14%, kod namjestaja u ele-
mentima 10%. Kod ostalih grupa
fakturirana vrijednost je ispod pro-
sjecnog povecanja od 7,6%.

Od ukupno fakturirane vrijednosti
u 1967. g. isplaéeno je u vidu osobnih
dohodaka, i to za rukovodeée i teh-
nicko osoblje 4,26%, za administra-
ciju 2%, za proizvodno osoblje (rad-
nike i ucenike u privredi) 14,30%.

Investicije u 1967. g. u odnosu na
fakturiranu vrijednost, iznose 4,5%,
i to: 3,% produktivne investicije (ze-
mljiSta, tvornice, strojevi, alat),
0,55%. investicije za modernizaciju
proizvodnje i 0,12 socijalne investi-
cije (stanovi i standard opéenito).

Karakteristi¢na izvedba spavace sobe. Izvoda¢ je vjerojatno trazio po-
desno, ali i elegantno, rjesenje za obitelj s brojnim ¢lanovima i ograni-
¢enim stambenim prostorom, $to jo$ uvijek nije tako rijedak sludaj.
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Lesrrbparreil

SREDSTVO ZA INSEKTICIDNU,
FUNGICIDNU I PROTUPOZARNU
karbon ZASTITU DRVETA.
kemijska industrija
zagreb Telefon: centrala 419-222, SluZba é){iénxj:eg?n%w-nz, Prodajni sektor 423-221

PROIZVODIMO:

GATER PILE
dvostruko ozubljene

obi¢ne
okovane
KRUZNE PILE
razne

KRUZNE

pile sa tvrdim

metalom

PRIBOR
napinjade, i sl.

RUCNE PILE

razne
Telefon: 3506

Telex: 026-27

ALATE

svih' vrsta
za obradu drva
Telegram: Kordun«

iz TN HSS
materijala




PRESANO — SLIJEPLJENO = TRAJNO VEZANO

PLOCA NA PLOCI SA AMACOL R — LJEP-
LJIVIM FILMOM. MEDPU NJIMA, PRESA-
NJE U GRIJANIM HIDRAULICNIM PRE-
SAMA, GDJE SE LJEPILO POCINJE RAS-
TAKATI, PRODIRE U DRVO I UKRUCUJE
SE U NERASTVORLJIVU SMOLU, PLOCE
SU VEZANE TRAJNO.

BILO KOD PANELPLOCA ILI SPEROVA-
NOG DRVA ZA GRADNJU AVIONA I CA-
MACA, ILI KOD FURNIRA NA IVERICAMA

ILI VLATKANICAMA — KOJE SU TAKO-
DER SLIJEPLJENE DRVNE TVOREVINE
— AMACOL — LJEPLJIVI FILM DAJE VE-
ZOVE OTPORNE NA VRELU VODU I PLI-
JESNI, KOJI CAK I U TROPIMA OSTAJU
TRAJNO SPOJENI.

TEHNICKO OPLEMENJIVANJE POVRSI-
NA SA AMACOL — LJEPLJIVIM FILMOM
OMOGUCAVA POVRH TOGA STVARANJE
SIGURNE ZASTITE DRVNIH PROIZVODA.

TRAZITE OD NAS ISCRPNI INFORMACIONI MAT ERIJAL! .

Obavijest daje:
INTERIMPEX

Skopje
p. fah 204




PLASMAN OSIGURAVA NAJUSPJESNJI PLASMAN PROIZVODA
— Sumarstva
— drvne industrije
— industrije celuloze i papira
NA DOMACEM I NAJPOZNATIJIM SVJETSKIM TRZISTIMA.

uvoz DRVA I DRVNIH PROIZVODA TE OPREME I POMOCNIH MATERIJALA ZA PO-
TREBE CIT. PRIVREDNIH GRANA.

USLUGE oprema objekata, organizacija nastupa na sajmovima i izloZbama, projektiranje i instruk-
taza u proizvodnji i trgovini, $pedicija i transport.

PODUZECE ZA PROMET DRVA I DRVNIH PROIZVODA

Z AGREB — MARULICEV TRG 18 — JUGOSLAVIJA
BRZOJAVI: EXPORTDRVO, ZAGREB — TELEFON: 36-251-8 37_-323, 37-844 — TELEPRINTER: 213-07

= Al

Filijala — Rijeka, Delta 11, Telex: 025-29, Tel. centrala: 22667, 81611
Pogon za lu¢ko transportni rad, medunarodnu 3pediciju i lu¢ke usluge, Rijeka, Delta 11 — Telefon 22667, 31611
Filijala — Beograd, Kapetan Misina 2, Telefon: 621-231, 629-818

Predstavnistva:

European Wood Products — New York, 35-04 30th Street, Long Island City N. Y. 11106
Wood Furniture Imports Inc, New York, 35-04 30th Street, Long Island City N. Y. 11106 5
Omnico G. m. b. H. Frankfurt/Main, Bethovenstrasse 24. HOLART — Import- Export-Transit G.m .
b.H., 1011 Wien, Schwedenplatz 3—4. — Omnico Italiana, Milano, Via Unione 2. :

London, W. 1, 228—227, Regent Street. — Trst Via Carducei 10. — S O L Sl
»Cofymex« 30, rue Notre Dame des Victoires, Paris 2e — »Generalexport«, Kutuzovskl Pro-
spekt Dom 7/4 Korpus 6, Podezd IV — Kvartira 55 — Moskvm

AGENTI U SVIM UVOZNICKIM ZEMLJAMA




