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Prethodno priopcéenje

Sazetak

SloZenost procesa piljenja trupaca na trac-
noj pili trupcari uslovljava neophodnost ana-
lize izvrSenja, i utvrdivanja trajanja izvrSenja,
svakog zahvata posebno. Ne umanjujucéi zna-
¢aj svakog zahvata posebno, ipak poseban zna-
¢aj treba dati zahvatu REZANJE (PILJENIJE)
TRUPCA s obzirom da se radi o tehnoloskom
zahvatu. U radu je analiziran jedan hipoteti¢ki
slu¢aj u kome struktura (grada) drveta nema
uticaja na brzinu pomera vagoneta s trup-
cem pri piljenju. Istrazivanja su pokazala da
visina propiljka, nezavisno promenljiva veli¢i-
na, i brzina pomera vagoneta sa trupcem pri
piljenju, zavisno promenljiva veli¢ina, nisu u
funkcionalnoj, ve¢ u stohasti¢koj zavisnosti.
To znadi da brzina pomera vagoneta s trup-
cem pri piljenju nije deterministicka veli¢ina
Sto bi, prema definiciji, trebalo da bude.

Istrazivanja su takode pokazala da ni po-
vr§ina propiljka, nezavisno promenljiva veli-
¢ina, i trajanje zahvata rezanje (piljenje) tru-
paca, zavisno promenljiva veli¢ina, nisu u
funkcionalnoj zavisnosti, ve¢ u stohastickoj za-
visnosti. To znadi da trajanje zahvata rezanje
(piljenje) trupca nije deterministicka veli¢ina,
S§to bi, prema definiciji, trebalo da bude. Uz-
rok ovih odstupanja od teoretskih postavki je
nepostojanje prethodno utvrdenih optimalnih
parametara reZzima obrade i nemogucnost kon-
tinuiranog pracdenja uticaja strukture (grade)
drveta na otpore drveta, a time i na brzinu
pomera vagoneta s trupcem pri piljenju i tra-
janje zahvata.

Kljucne rijeci: tratna pila trupcara
— vreme prerade trupca — deterministic¢ki za-
hvati — stohasticki zahvati — vreme rezanja
(piljenja) trupca.

Summary

Complexity of log sawing processes on a
log band sawing machine requires necessary
analysis of performance and establishment of
performance time of each operation separa-
tely. Not minimizing the importance of each
individual operation, still a special importance
should be given to the log sawing operation,
since this is a technological operation. The
paper studies a hypothetic case in which the
wood structure has no effect on a feed speed
of the truck carrying a log during sawing. Re-
searches showed that the height of saw kerf,
idependent variable, and the feed speed of the
truck with a log during sawing, dependent va-
riable, have not been in a functional, but only
in a stochastic dependence. It means that the
feed speed of the truck with a log during
sawing is not a deterministic variable, which
by definition should be.

The researches also showed that neither
the saw kerf surface, independent variable and
the time of sawing log operation, dependent
variable, are not in a functional dependence,
they are in stochastic dependence. It means
that the time of sawing log operation is not a
deterministic variable, which by definition
should be. The reason for such deviations from
theoretic hypotheses is absence of previously
established optimal parameters of mode of
processing and impossibility of continued fol-
lowing of effects of wood structure on re-
sistance of wood and in this connection on the
feed speed of the truck with a log during
sawing and duration of operation.

Key words: log band sawing machine
— time of log processing — deterministic ope-
rations — stochastic operations — time of log
sawing (A. M.)

1. UVOD

Vreme prerade trupca(-ti) [1] na tracnoj pili
trupcari, kao osnovnoj tehnolo$koj jedimici u pi-
lanskoj preradi drveta orgamizovanoj na indivi-
dualnom (pojedinacnom) piljenju dasaka, ima
dvostruki znacaj u procesu analize njenog rada.
Prvo, jer su vreme prerade trupca(-ti) i proizvod-

nost maS$ine (P) [1] obrnuto proporcionalne ve-
li¢ine i, drugo, §to od medusobnog odnosa tra-
jamja svih tehnolo$kih zahvata (piljenja) i vre-
mena prerade trupca (ti) zavisi koriséenje rad-
nog hoda masine (Kwv2) [2], kao pokazatelja teh-
nidkog opterecenja masine [2]. To znadi da je
neophodno izvrsiti detaljnu analizu radnog cik-
lusa ma tracnoj mpili trupcari ukoliko se Zeli po-
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stiéi maksimalno koriSéenje njene proizvodne
sposobnosti.

Analizirajuéi radni ciklus, odnosno proces pre-
rade (piljenja) jednog trupca na tratnoj pili
trupcari, moze se zakljuciti da se on sastoji od
sledeé¢ih zahwata [1]:

— nabacivanja trupca i stezanja (tl);
— primicanja vagoneta sa trupcem (t2);
— vradanja vagoneta sa trupcem (t3);
— okretanja trupca (t4);

— dekanja (t5);

— praznog hoda vagoneta (t6) i

— rezanja (piljenja) trupca (t7).

Radi povedanja tacnosti pri odredivamju vre-
mena prerade trupca (ti) zahvat PRIMICANJE
VAGONETA S TRUPCEM (t2) moze ise podeliti
na:

— primicanje vagoneta s trupcem radi movog
propiljka (t21) i

— primicanje vagoneta sa trupcem nakon
nabacivanja trupca i stezanja ili okretanja trup-
ca (t22).

Isti razlog uslovio je da se i zahvat VRACA-
NJE VAGONETA S TRUPCEM (t3) razloZi na:

— vradanje vagometa s trupcem radi novog
propiljka (t31) i

— vradanje vagometa s trupcem radi okreta-
nja trupca (t32).

Moze se reéi da su prema nacdinu izvrSenja
svi ovi zahvati masinski, ali uz aktivno ucesée iz-
vrsioca.

Sta to znaci?

Imajudéi u vidu specificnost svakog zahvata,
objasnjenje je potrebno posebno dati za svaki
zahvat.

Zahvat NABACIVANJE TRUPCA I STEZA-
NJE (tl) radnik izvr$ava neposredno upravljaju-
¢éi s komandnim organima masSine, pri ¢emu tra-
janje zahvata zavisi kako od angaZovamnja izvr-
Sioca rada, tako i od karakteristika trupca (za-
premina trupca, zakrivljenost trupca, oblik po-
pre¢nog preseka trupca itd.). To znaéi da je tra-
janje ovog zahvata stohastidka velidina, i da je
neophodno istraziti uticaj svih tih nezavisno pro-
menljivih veli¢ina na trajanje zahvata, kao za-
visno promenljive velicine.

Zahvat PRIMICANJE VAGONETA S TRUP-
CEM (t2) radnik dizvrSava neposredno upravlja-
juéi s komandnim orgamima masine, tj. kao i
kod zahvata NABACIVANJE TRUPCA I STEZA-
NJE (tl). Znajuéi pri tom da se radi o praznom
hodu wvagometa duzine (L), koji je jednak kod
svih trupaca, u slu€aju primicanja vagoneta ma-
kon nabacivanja trupca i stezanja ili okretanja,
ili praznom hodu duzine (12), koji vagonet s trup-
cem prede do postizanja kontakta pile i trupca,
kada se radi o primicanju vagoneta radi novog

propiljka, trebalo bi da se izvr$ava maksimalno
mogucéom brzinom pomera. Pri tome treba uzeti
u obzir zapreminu trupca, ili ostatak trupca, kao
i eventualno neke druge uticaje u cilju poveca-
nja tac¢nosti. Pri odredivanju trajanja ovog za-
hvata treba imati m vidu da se na njegovom po-
Cetku radi o jednako ubrzanom kretanju, zatim
jednolicnom (unifornnom) kretanju i na kraju
o jednako usporenom kretanju u cilju prilago-
divanja brzini piljenja. To znali da je trajanje
ovog zahvata deterministi¢ka veli¢ina koju treba
utvrditi za pojedine zapremine trupca.

Zahvat VRACANJE VAGONETA SA TRUP-
CEM (t3) radnik izvrSava wupravljajuéi s komand-
nim organima radne masine. Imajudi pri tome u
vidu da se radi o praznom hodu vagoneta koji
je jednak duzini trupca (1) uvedanoj za duzinu
(11) koju vagonet prede nakon zavrsetka piljenja
i duzinu (12) koju vagonet prede da bi se tru-
pac nasao ispred pile (Lu =1+ 11 + 12) kada se
radi o vradanju vagoneta radi novog propiljka,
ili duzini »l« i »ll« uvedanoj za duZinu prazmog
hoda —L (L1 =L + 1 + 11) u slucaju vraéanja va-
goneta radi okretanja, trebalo bi da ise izvrSava
maksimalnom brzinom. Pri tome treba uzeti u
obzir zapreminu ostatka truipca koji se nalazi na
vagonetu. Duzina praznog hoda (11) jednaka je
zbiru Sirine pile (B) i puta (p) koji prede vago-
net s trupcem do 'nomenta zaustavljanja (11 =
=B + p). Imajuéi u vidu postupak izvrSenja o-
vog zahwata, jasno je da se postavlja pitanje na-
¢ina odredivanja zapremine ostatka trupca, pa
prema tome brzine pomera i trajanja zahvata.
Medutim, bez obzira na to, moZe se reéi da je
irajanje ovog zahvata deterministidka veliina.
Jasno je da prazan hod »ll« i »12« treba da bude
§to je mogudée manji kako bi prazni hodovi »Lu«
odnosno »Ll« bili minimalni.

Zahvat OKRETANJE TRUPCA (t4) radmik iz-
visava meposredno upravljajuci s komandnim or-
ganima masine. Trajanje ovog zahvata zavisi ka-
ko od angaZovanja izvrSioca rada tako i od ka-
rakteristika ostatka trupca koji se okrece, tj. mje-
gove zaprewmine, zakrivljenosti, oblika popretnog
preseka itd. To znadi da je trajanje ovog zahvata
stohastidka veli¢ina, i da je neophodno istraziti
uticaj svih tih nezavisno promenljivih wveli¢ina na
irajanje zahvata kao zavisno promenljive velici-
ne.

Zahvat CEKANIJE (t5) posledica je {injemice
da ostatak trupca nakon piljenja izvrsilac posla
mora prebaciti na poduzni valjkasti transporter
s mehanidkim pogonom. Ali, kako se veé na nje-
mu nalazi poslednja daska, mora se sacekati da
ona prode uredaj za aktiviranje poprecnog tran-
sportera koji usmerava okrajke na rastruznu pi-
Iu. Predeni put (L2) dobide se ako se od udalje-
niosti radnog instrumenta od uredaja za aktivi-
ranje (L3) oduzmu duzina trupca (1) i duzina (11)
i razlici doda duZina trupca [L2 =L3— (1 + 11) +
+1=L3—11]. Kako je brzina pomera valjkastog
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transportera komstantna (vagonet), jasno je da ée
trajanje ovog zahvata zavisiti samo od duzine L2.
Na osnovu izloZzenog, moze se zakljuciti da je
trajanje ovog zahvata deterministi¢ka velic¢ina,
pod uslovom da postoji potpuna ravmomernost
kapaciteta s masinana koje slede, tj. da nema
»uskog grla« proizvodnje.

Zahvat PRAZAN HOD VAGONETA (t6) radnik
izvrSava meposredno upravljajuéi s komandnim
organima masine. Kao i kod zahvata VRACANJE
VAGONETA S TRUPCEM (t3), s obzirom da se
radi o praznom hodu koji je jednak duzini trup-
ca (1) uvedanoj za duzinu praznog hoda (L) i du-
Zinu (11) (L1 =L +1+11), ovaj zahvat trebalo bi
da 'se izvrSava maksimalnom moguc¢om brzinom.
Jasno je da je trajanje ovog zahvata determinis-
tidka veli€ina koja ¢e pri brzini pomera kolica
V = comst. zavisiti samo od duzine L1.

Na sl. 1 dat je detaljan prikaz svih karakteris-
tiénih dimenzija (duzina) u procesu piljenja trup-
ca.

Zahvat REZANJE (PILJENJE) TRUPCA (t7)
radnik izvrSava neposredno upravljajuéi s ko-
mandnim organima radne masine. Trajanje ovog
zahvata zavisiée od povrsine propiljka (njegove
visine i duZine trupca) i brzine pomera vagoneta
s trupcem pri piljenju. Brzina pomera vagoneta
s trupcem menja se s pomerom otpora drveta
1 visine propiljka. Ali, kako kod iste vrste drve-
ta razlike u gradi mogu znacajno da uticu na pro-
menu otpora drveta pri piljenju, moze se zaklju-
¢iti da ce se otpor drveta, pri istoj visini propilj-
ka, menjati s promenom strukture (grade) dr-
veta. Dalje, to znali da e brzina pomera vago-
neta pri piljenju trupca jedne vrste drveta biti
razli¢ita za istu visinu propiljka. Medutim, i po-
red toga moze se izvuéi zakljucak da je trajanje
zahvata deterministidka veli¢ina koja de zavisiti
od povrsine propiljka i brzine pomera vagoneta
s trupcem koja kod jedne vrste drveta pri istoj
visini propiljka moze biti promenljiva.

Detaljna analiza izvrSenja zahvata i uticaja
na njihovo trajanje pokazala je da su samo dva
zahvata stohastike veli¢ine (nabacivanje trupca
i stezanje i okretanje trupca), dok su svi ostali
zahvati deterministidke velicine.

2. ZADATAK RADA

Ne umanjujuéi znacaj svakog pojedinog za-
hvata ma efikasnost procesa prerade trupca, a ti-
me i na trajanje vremena prerade trupca (ti), ipak
je neophodno izdvojiti zahvat REZANJE (PILJE-
NJE) TRUPCA (t7) zbog izuzetne sloZenosti nje-
govog izvrSenja, a time i njegovog trajanja. Ima-
juéi u vidu uticaj strukture (grade) drveta na
otpore drveta, pa prema tome na brzinu pomera
vagoneta s trupcem i vreme prerade trupca, po-
stavlja se problem utvrdivanja te zavisnosti. Me-
dutim, imajué¢i u vidu danas$nji stepen razvoja
nauke i tehnike u oblasti mehanicke prerade i
obrade drveta, istraZivanje te zavisnosti nije mo-
gude. Jasno, ovakav zakljuéak mora biti preciz-
no formulisan.

PRVO, ovakva istrazivanja nisu mogudéa zbog
toga Sto jo$ uvek nisu, na osnovu tehnidkih ka-
rakiteristika tradne pile trupcare, generalnih fi-
zickih svojstava pojedinih vrsta drveita (gustine
drveta), visine propiljka i kvaliteta reza, postav-
ljeni optimalni rezimi obrade (brzina rezanja i
brzina pomera vagoneta s trupcem), sto bi omo-
gudilo pradenje i poredenje optimalnih i stvar-
nih rezima obrade.

DRUGO, ovakva istrazivanja nisu moguca zbog
toga S§to jo$ ne postoje tehni¢ke mogudnosti stal-
nog pradenja promena strukture drveta pri pi-
ljenju u odnosu na generalno istrazena fizidka
svojstva pojedinih vrsta drveta i automatskog re-
gulisanja brzine pomera vagoneta s trupcem pri
promenaima strukture drveita.
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Regulisanje brzine pomera vagoneta s trup-
cem u stvarnim proizvodnim uslovima svodi se
samo na kontrolu jacine struje (koja se ocitava
na ampermetru) i koja ne sme da prede odre-
denu granicu kako ne bi doslo do preopteredenja
radne masine. Jasno je da pri ovakwvim moguc-
nostima kontrole radnog procesa masine nikak-
va istrazivanja uticaja strukiture drveta na brzinu
pomera vagoneta s trupcem nisu moguda.

Onoga trenutka kada se na osnovu istraziva-
nja postave optiinalni rezimi piljenja za .pojedi-
ne vrste drveta i kada tra¢na pila trupara po-
stane adaptivno upravljani sistem, bi¢e mogude
istrazivati uticaj strukture drveta na brzinu pro-
mena otpora drveta, pa prema tome i na brzinu
pomera vagoneta s trupcem i trajanje zahvata
REZANJE (PILJENJE) TRUPCA (t7).

Ova dva razloga su uslovila da se uticaj struk-
ture (grade) drveta eliminiSe iz istraZzivanja, od-
nosno da se analizira jedan hipotetic¢ki slucaj u
kome struktura drveta nema uticaja na promenu
otpora drveta, pa prema tome i na brzinu pome-
Ta vagoneta s trupcem.

Istrazivanja koja su sprovedena imala su za
cilj da u jednom ovakvom hipotetickom slucaju
utvrde da li je u stvarnim proizvodnim uslovima
trajanje zahvata REZANJE (PILJENJE) TRUPCA
deterministi¢ka veli¢ina ili ne. Ukoliko je tra-
janje zahvata deterministic¢ka veli¢ina, onda ne-
koj, bilo kojoj, povrsini propiljka i odgovaraju-
dem rezimu piljenja mora odgovarati uvek isto
trajanje zahvata. Imajuéi u vidu da se radi o hi-
potetidkom slucaju, u kome struktura drveta ne-
ma uticaja na otpore drveta, pa prema tome ni
na brzinu pomera vagoneta s trupcem, sledi da
ée se brzina pomera vagonmeta s trupcem '‘menjati
po odredenoj funkcionalnoj zavisnosti s prome-
nom visine propiljka, sl. 2.

<

_____________________________
Slika 2.

3. PREGLED DOSADASNJIH ISTRAZIVANIJA

Istrazivanje mogucénosti primene standardnih
vremena u mehanidkoj preradi i obradi drveta
je novijeg datuma. U proizvodnji finalnih proiz-
voda od drveta postoji nekoliko radova od kojih
neki obradwju standardma vremena izrade koma-

da, a neki standardna vremena zahvata ¢ijom se
sintezom dobijaju vremena izrade komada. Jas-
no je da ovaj drugi nadin daje neuporedivo tag-
nije rezultate s obzirom da predvida amnalizu sva-
kog zahvata pojedinac¢no. U pilanskoj preradi dr-
veta autoru su bila dostupna samo tri rada koja
su se odnosila na standardna vremena prerade
trupca na tra¢noj pili trupcari.

VULOVIC i RANKOVIC [3] istrazivanjem pro-
cesa prerade bukovih trupaca dokazuju postoja-
nje korelacione veze izmedu vremena prerade
trupca, zavisno promenljiva veli¢ina, i zapremi-
ne trupca, ili rezane grade, nezavisno promenlji-
va veli¢ina. Na osnovu toga zakljucuju da je na
taj nacin stvorena mogudénost predvidanja vre-
mena prerade trupca.

ALEKSOV, VUKICEVIC i CERGE [4] reSenje
nalaze u dva koraka, odnosno u procesu dokazi-
vanja dve hipoteze. Prva hipoteza se odnosi na
postojanje korelacione veze izinedu preénika trup-
ca na tanjem kraju (d), nezavisno promenljiva
veli¢ina, i broja rezova (propiljaka) po trupcu
(S), zavisno promenljiva veli¢ina. Druga se od-
nosi na postojanje korelacione veze izmedu bro-
ja rezova po trupcu (S), nezavisno promenljiva
veli¢ina, i vremena prerade trupca (ti), zavisno
promenljiva veli¢ina. Istrazivanjem su dokazali
odrzivost postavljenih hipoteza ¢ime je stvorena
'mogucénost predvidanja vremena prerade trupca
(ti), a time i proizvodnosti tracne pile trupcare i
proizvodnog sistema.

ALEKSOV i VUKICEVIC [5] reSavaju pitanje
standardnog vremena prerade trupca (ti) kroz
dva medusobno uslovljena koraka, tj. dokaziva-
nju dve hipoteze. Prva se odnosi na postojanje
korelacione veze pre¢nika trupca na tanjem kra-
ju (d), nezavisno promenljiva veli¢ina, i broja pro-
piljka po trupcu (S), zavisno promenljiva veli¢i-
na. Druga se odnosi na postojanje visestruke ko-
relacione veze izmedu broja rezova po trupcu (S)
i zapremine trupca (V), nezavisno promenljive ve-
li¢ine, i vremena prerade trupca (ti), zavisno pro-
menljiva veli¢ina. Istrazivanjem su dokazali po-
stojanje vrlo jakih veza izmedu ovih promenlji-
vih, a time i mogudéniost realnog planiranja proiz-
vodnih sposobnosti tradne pile trupcare i proiz-
vodnog sistema kao celine.

4, METOD RADA I REZULTATI ISTRAZIVANJA

Trajanje 'masinskih tehmnolosSkih zahvata utvr-
duje se pomodu odgovarajuc¢ih formula na osno-
vu parametara rezima rada, karakteristika pred-
meta rada i planiranog kvaliteta obrade. Medu-
tim, imajuéi u vidu sve ono $to je redeno pret-
hodno o izvrsenju zahvata REZANJE (PILJENJE)
TRUPCA, jasno je da nije postojala moguénost
odredivanja trajanja na osnovu formula. Zbog
toga je trajanje zahvata utvrdeno snimanjem po-
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modéu hronometra, da bi zatim bila izracunata
brzina pomera.vagomneta s trupcem (V) na osno-
wu poznate definicije da je brzina predeni put u
jedinici vremena.

Prilikom snimamja registrovane su -debljine
dobijenih -dasaka kako bi kasnije bilo moguce
jizracumati’ visinu propiljka i -povrsinu propiljka.

Istrazivanje je sprovedeno za tra¢nu pilu trup-
¢aru (TA-1600) u pilani »A« na uzorku od 11 (je-
danaest) trupaca bukve, koji su preradivani bez
okretanja trupca, tj. s jednim nabacivanjern trup-
ca'i stezanjem. U procesu njihove prerade regi-
strovano je, i snimljeno, trajanje 52 (pedesetdva)
propiljka.

Postupak proraduna visine propiljka (bi) dat
je na sl, 3.

//r \\
/
L) a
\\\ o o

Slika 3. — dl preinik trupca na polovini duiine: B — leZiste
daske, S — Sirina propiljka, b — visina propiljka

Prvi korak predstavlja proveru da li su visina
propiljka (bi) i brzina pomera vagoneta s trup-
cem (Vi) u funkcionalnoj zavisnosti, odnosno da
li jednoj visini propiljka odgovara uvek ista br-
zina pomera vagoneta s trupcem. Ispitane su li-
nearna, eksponencijalna i stepena korelaciona ve-
za i dobijeno je da se radi o korelacionoj vezi
eksponencijalnog oblika:

—0,00136 x b
V =20,12364

kod koje je koeficijent korelacije R = 0,56, T-test
pozitivan, a minimalna vrednost koeficijenta ko-
relacije na nivou znacajnosti 0,56 jednaka Ry, =
=0,27.

Visina propiljka »b« je u (mm).

Vidi se da su istrazivanja pokazala da u pro-
izvodnim uslovima ove dve promenljive nisu u
funkcionalnoj zavisnosti, ve¢ u dosta slaboj eks-

ponencijalnoj korelacionoj vezi, form. 1. Imajudi
u vidu znacaj brzine pomera vagoneta s trupcem
na trajanje jednog propiljka i vreme prerade
trupca, kao i na kvalitet obrade, jasno je da se
moraju sprovesti odgovarajuéa istrazivanja u ci-
lju odredivanja optimalnih parametara rezima
raida tra¢ne pile trupéare. Tokom tog, moZe se
reéi prelaznog perioda, potrebno je istraziti kon-
kietne korelacione veze visine propiljka, neza-
visno promenljiva veli¢ina, i brzine pomera, za-
visno promenljiva veli¢ina, kako bi proizvodnja
imala bar neke: parametre rezirma rada.

Jasno je da zbog odsustva funkcionalne za-
visnosti »b« i »V« praktiéno nema mogudnosti
postojanja ni funkcionalne zavisnosti vremena re-
zanja (piljenja) trupca (t7), zavisno promenljiva
veli¢ina, i povrSine propiljka (P), nezavisno pro-
menljiva veli¢ina. Istrazivanja su pokazala da je
najjata korelaciona veza ovih promenljivih ste-
penog oblika:

0,47549
t7 = 17,58338 X P (sec) . . .. ... .. 2

tkod koje je koeficijent korelacije R = 0,62, T-test
pozitivan, a minimalna vrednwost koeficijenta ko-
relacije na nivou znacajnosti 0,05 — Rp;, = 0,27.
Jasno je da se radi o veoma slaboj korelacionoj
vezi koja je posledica proizvoljnog izbora brzine
pomera kolica s trupcem.

Povrs$ina propiljka »P« je u (m?).

Istrazivanja su pokazala da su u proizvodmimn
uslovima promenljive »V« i »t7« u stvari stoha-
sti¢ke veli¢ine, a ne deterministi¢ke veliine ka-
ko je to recemo. Medutim, imajuéi u vidu danas-
nji stepen razvoja nauke i tehnike koji ne omo-
gudava potrebna istrazivanja, o kojima je bilo
reci, jasno je da sve do stvaranja mogucnosti
za neophodna istrazivanja uticaja pojedinih ve-
licina na trajanje jednog propiljka i brzine po-
mera vagoneta S trupcem treba istraZivati nji-
hove korelacione odnose u cilju dobijanija Sto
tac¢nijih podataka o tim veli¢inama. Na taj nacin
bide mogude ostvariti neuporedivo kvalitetnije
planiranje proizvodnih sposobnosti tracne pile
trupcare, a time i proizvodnog sistema u kome
je ona primarna masina, nego §to je to slucaj
danas.

6. ZAKLJUCCI

Istrazivanja, ograni¢ena samo na zahvat RE-
ZANJE (PILJENJE) TRUPCA (t7), imala su dvo-
jak cilj, tj.:

— ispitivanje da li je, u datim proizvodnim
uslovima, trajanje zahvata stvarno deter ministic¢-
ka velicina i

— ispitivanje korelacionog odmosa, u datim
proizvodnim uslovima, ukoliko se pokaze da tra-
janje ovog zahvata nije deterministicka velicina,
izmedu zahvata i povrSine propiljka.
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